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Elektrowerkzeug - technische Daten

Paneelsédge CT15233P CT15233PS
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Nennaufnahme W] 1800 1800
Ausgangsleistung W] 780 780
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 8.7 8.7
Leerlaufdrehzahl [min-] 5500 5500
Kreissageblatt @ [mm] 255 255
Min. / max. Bohrdurchmesser [mm] 16 */ 30 16 */ 30
Max. Starke des Sageblatts [mm] 2,8 2,8
Max. Schnitttiefe 0° / 90° Erznom 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
Max. Schnitttiefe 45/ 90° E?or“% 351300 x 9.29/64" 351300 x 9.29/64"
Max. Schnitttiefe 0° / 45° Erznorﬂ} 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Max. Schnitttiefe 45° / 45° Erznom 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
b B 2
Schutzklasse Ol /1 Ol /1
Schalldruck [dB(A)] 101 101
Schallleistung [dB(A)] 114 114
Beschleunigung [m/s?] 24 24
* Zubehor
~ EN 55014-1:2017,
Gerauschinformation EN 2?8832%3?3 531,4‘
A Tragen Sie bei einem Schalldruck EN 61000-3-3:2013.
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.
ﬁzrrt]igéi:rrungs M Cohons Wu Cunzhen

C€ Konformititserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 24.12.2020

o

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!
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Allgemeine Sicherheitsvorschriften
WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen
und Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /
oder zu schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebun-
den) oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektro-
werkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fuhren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entzliinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miussen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

» Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhéhtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhdht sich das Risiko eines Stromschlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den Aufienbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

 Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-

schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

» Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

+ Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschliefen, kann dies zu Unfallen fuhren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlussel oder Einstell-
schlissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

+ Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
+ Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaB angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
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rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

« Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten Iasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

* Trennen sie das Elektrowerkzeug von der
Stromversorgung bzw. der Batterie, bevor Sie
Einstellungen vornehmen, Zubehor wechseln
oder das Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeu-
genden SicherheitsmalRnahmen vermindern das Ri-
siko, dass das Werkzeug versehentlich eingeschaltet
wird.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elek-
trowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden
durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verur-
sacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fihren.

» Halten Sie die Handgriffe und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

* Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

* Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten
bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

* Gehrungssidgen sind zum Sagen von Holz oder
holzartigen Produkten vorgesehen. Sie diirfen nicht
mit abrasiven Trennscheiben zum Schneiden von
eisenhaltigen Materialien wie Stangen, Staben, Bol-
zen usw. verwendet werden. Abrasiver Staub flhrt
dazu, dass bewegliche Teile wie die untere Schutz-
haube blockieren. Funken durch abrasives Schneiden
fihren zur Verbrennungen an der unteren Schutzhaube,
am Fugeneinsatz und an anderen Kunststoffteilen.

« Das Werkstiick sollte nach Méglichkeit immer
mit Klemmen befestigt werden. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand halten, miissen Sie lhre
Hand mindestens 100 mm links und rechts vom Sa-
geblatt entfernt halten. Verwenden Sie diese Geh-
rungssage nicht zum Sagen von Teilen, die zu klein
sind, um sicher festgeklemmt oder mit der Hand
gehalten zu werden. Wenn Sie lhre Hand zu nah am
Sageblatt halten, besteht die Gefahr, dass Sie sich
durch Berlihrung des Sageblatts verletzen kdnnten.

« Das Werkstiick darf sich nicht bewegen und muss
fest gegen den Anschlag und den Tisch geklemmt
oder gehalten werden. Fiihren Sie das Werkstiick
nicht zum Séageblatt und versuchen Sie keine frei-
handigen Schnitte. Nicht fixierte oder bewegliche
Werkstlcke kénnten mit hoher Geschwindigkeit wegge-
schleudert werden und Verletzungen verursachen.

» Driicken Sie die Sage durch das Werkstiick. Ver-
suchen Sie nicht, die Sage durch das Werkstiick
zu ziehen. Um einen Schnitt durchzufiihren, he-
ben Sie den Sagekopf an und ziehen ihn (ohne zu
sdagen) liber das Werkstiick. Dann starten Sie den
Motor, driicken den Sagekopf nach unten und driicken
die Sage durch das Werkstlick. Sdgen beim Ziehen
fuhrt in der Regel dazu, dass das Sageblatt auf das
Werkstuck steigt und die Blatteinheit mit Wucht zur Be-
dienperson geschleudert wird.

» Fassen Sie auf keinen Fall mit der Hand weder
vor noch hinter dem Sageblatt liber die beabsich-
tige Schnittlinie. Das Halten des Werkstiicks "Uber
Kreuz", d. h. das Halten des Werkstlicks mit der linken
Hand auf der rechten Seite der Sage (und umgekehrt)
ist auRerst gefahrlich.

+ Halten Sie links und rechts zum rotierenden Sa-
geblatt einen Abstand von 100 mm ein, wenn Sie
hinter den Anschlag fassen, z. B. um Spéane zu ent-
fernen oder aus einem anderen Grund. Die Nahe
des rotierenden Sageblatts zur |hrer Hand ist nicht
unbedingt offensichtlich und Sie kénnen sich schwere
Verletzungen zuziehen.

* Inspizieren Sie lhr Werkstiick vor dem Séagen.
Wenn das Werkstiick gebogen oder verzogen ist,
klemmen Sie es mit der gebogenen AuBenflache
gegen den Anschlag. Stellen Sie stets sicher, dass
das Werkstiick entlang der gesamten Schnittlinie
biindig an Anschlag und Tisch anliegt. Verbogene
oder verzogene Werkstiicke kénnen sich verdrehen
oder verrutschen und sich im rotierenden Sageblatt
verklemmen. Das Werkstlick muss frei von Nageln
oder Fremdkorpern sein.

» Verwenden Sie die Sége erst, wenn der Tisch frei
von Werkzeugen, Holzspanen usw. ist und sich nur
noch das Werkstiick dort liegt. Kleine Verschmut-
zungen oder lose Holzstiicke oder andere Gegenstan-
de konnen das rotierende Sageblatt bertihren und mit
hoher Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

« Sagen Sie nur ein Werksttick auf einmal. Gestapel-
te Werkstlicke kdnnen nicht entsprechend festgeklemmt
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oder verstrebt werden und sich im Sageblatt verklem-
men oder wahrend des Sagevorgangs verrutschen.

» Vergewissern Sie sich, dass die Gehrungsséage
vor dem Gebrauch auf einem geraden, festen Un-
tergrund befestigt oder aufgestellt wird. Ein gera-
der und fester Untergrund reduziert die Gefahr, dass
die Gehrungssage instabil wird.

» Planen Sie lhre Arbeit. Vergewissern Sie sich je-
des Mal, wenn Sie den Schwenkbereich oder den
Gehrungswinkel einstellen, dass der verstellbare
Anschlag das Werkstiick korrekt unterstiitzt und
nicht in das Séageblatt oder die Schutzvorrich-
tung gelangen kann. Bewegen Sie das Sageblatt bei
ausgeschaltetem Werkzeug und ohne ein Werkstiick
aufzulegen Uber den gesamten Schnitt und gewahr-
leisten Sie durch diese Simulation, dass keine Gefahr
besteht, an den Anschlag zu geraten oder in diesen
hineinzuschneiden.

» Sorgen Sie fiir angemessene Unterstiitzung des
Werkstiicks, wie Tischausziige, Sdgebocke usw.,
sollte das Werkstiick breiter oder langer als die
Tischoberflache sein. Werkstlcke, die langer oder
breiter sind als der Tisch der Gehrungssage, kdnnen
umkippen, wenn sie nicht angemessen unterstutzt wer-
den. Wenn das abgesagte Stiick oder das Werkstiick
kippen, kann die untere Schutzhaube angehoben oder
vom rotierenden Sageblatt weggeschleudert werden.

» Ersetzen Sie einen fehlenden Tischauszug oder
Sagebock nicht durch einen Helfer. Eine instabile
Unterstltzung des Werkstucks kann dazu fuhren, dass
das Blatt blockiert oder das Werkstick beim Sagen
verrutscht und Sie und Ihren Helfer in das rotierende
Séageblatt zieht.

» Das abgesagte Stiick darf auf keinen Fall das ro-
tierende Sageblatt blockieren oder gegen das Blatt
gedriickt werden. Bei Begrenzungen wie z. B. bei
Verwendung des Langenanschlags, besteht die Ge-
fahr, dass das abgesagte Stlick gegen das Sageblatt
verkeilt wird und mit Wucht weggeschleudert wird.

» Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine
Befestigung fiir die korrekte Befestigung von run-
dem Material wie Staben oder Rohren. Stabe ten-
dieren dazu, beim Sagen wegzurollen, wodurch sich
das Sageblatt verbeilt und das Werkstiick mitsamt
Ilhrer Hand in das Sageblatt gezogen werden kann.

» Lassen Sie das Sageblatt volle Geschwindigkeit
erreichen, ehe es das Werkstiick bertihrt. Dadurch
wird das Risiko reduziert, dass das Werkstuck wegge-
schleudert wird.

» Wenn das Werkstiick oder das Sageblatt blo-
ckieren, schalten Sie die Gehrungsséage aus. War-
ten Sie, bis alle bewegten Teile zum Stillstand ge-
kommen sind und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose und / oder entfernen Sie den Akku. Da-
nach befreien Sie das blockierte Material. Fortge-
setztes Sagen mit blockiertem Werkstlick kann dazu
fuhren, dass Sie die Kontrolle verlieren oder dass die
Gehrungsséage beschadigt wird.

* Nach Beendigung des Sageschnitts lassen Sie
den Schalter los, halten den Sagekopf nach un-
ten und warten, bis das Sageblatt zum Stillstand
kommt, ehe Sie das abgeségte Teil wegnehmen. Es
ist gefahrlich, mit der Hand in die Nahe des auslaufen-
den Sé&geblatts zu greifen.

» Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen unvoll-
stéandigen Schnitt durchfiihren oder wenn Sie den
Schalter loslassen, ehe der Sagekopf die unterste
Position erreicht hat. Der Bremsvorgang der Sage
kann dazu fuhren, dass der Sagekopf plotzlich nach
unten gezogen wird und es besteht Verletzungsgefahr.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

« Sageblatter mussen entsprechend der Empfehlun-
gen des Herstellers benutzt werden. Benutzen Sie
keine Sageblatter, die nicht den in dieser Betriebsan-
leitung enthaltenen technischen Anforderungen ent-
sprechen.

» Der Sageblattpfeil mufl immer in die gleiche Rich-
tung zeigen wie der Schutzabdeckungspfeil.

« Benutzen Sie nur scharfe und unbeschadigte Sage-
blatter. Gesprungene, verbeulte oder stumpfe Sage-
blatter missen ersetzt werden.

» Nutzen Sie keine Sageblatter mit Malken (Auflen-
und Innenumfang) die nicht den Empfehlungen ent-
sprechen.

» Benutzen Sie keine Sageblatter aus Schnellarbeits-
stahl.

« Benutzen Sie keine anderen Sageblatter (Schleif-
mittel, Diamant, etc.) mit diesem Elektrowerkzeug.

« Achten Sie darauf, dass alle Vorrichtungen, die das
versehentliche Berlihren des Sageblattes verhindern,
anstandig befestigt und in Ordnung sind und funktio-
nieren.

« Arbeiten Sie niemals, wenn diese Schutzvorrichtun-
gen nicht montiert sind. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen missen sofort ausgetauscht werden.

» Halten (binden, festklemmen) Sie die Schutzabde-
ckung wahrend der Arbeit nie offen.

* Vermeiden Sie die Blockierung der Schutzabde-
ckung mit Sdgemehl. Bei einer Blockierung schalten Sie
das Elektrowerkzeug aus, bringen Sie die Fehlfunktion
in Ordnung und fahren Sie erst dann mit der Arbeit fort.
» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht mit ei-
nem beschadigten Einsatz.

« Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

Beim Betrieb

« Stellen Sie sich niemals auf das Elektrowerkzeug -
wenn es umkippt oder wenn Sie versehentlich das Sa-
geblatt bertihren kdnnten Sie sich ernsthaft verletzen.

« Achten Sie beim Arbeiten auf das Stromkabel (es
sollte sich immer hinter dem Werkzeug befinden). Es
sollte sich nicht um Ihre Arme oder Beine wickeln.

« Es ist notwendig die anzuwendenden Regeln zu be-
achten, wahrend Sie die Traversierung nutzen.

» Beim Schneiden von Nuten ist es notwendig das
Sageblatt im Auge zu behalten - es kdnnte im Material,
das bearbeitet wird, steckenbleiben.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir das
Schneiden von Feuerholz.

* Vermeiden Sie es, das Elektrowerkzeug unter Last
auszuschalten. .

» Vermeiden Sie die Uberhitzung lhres Elektrowerk-
zeugs bei langer Benutzung.

Halten Sie lhre Hinde immer im siche-
ren Abstand zum Séageblatt. Geféahrliche
Bereiche sind mit einem besonderen Zei-
chen gekennzeichnet.
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* Wenn lhr Elektrowerkzeug mit einem Kerbe-an-
zeigendem Laser ausgestattet ist achten Sie auf die
notwendigen Sicherheitsvorkehrungen. Schauen Sie
niemals direkt in den Strahl oder richten ihn auf andere
Menschen oder Tiere - wenn der Laserstrahl die Au-
gen trifft kann er die Sehkraft beschadigen.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug kann erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn das Sageblatt ausge-
schaltet wurde und komplett stillsteht.

» Versuchen Sie niemals die Tragheitsrotation des
Sageblatts durch die Spindelsperre oder durch Druck
auf die seitliche Oberflache des Sageblatts zu verlang-
samen. Wenn Sie die Spindelsperre zu diesem Zweck
benutzen, wird das Elektrowerkzeug ausfallen und
lhre Garantie verfallt.

» Die Séageblatter kénnen wahrend der Arbeit sehr
heil® werden, berlhren Sie sie nicht, bevor sie abge-
kihlt sind.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Bedeutung

Paneelsége
Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

CT..

PROFESSIONAL.

ser.No.:| XX XXXXXXX

Symbol

Bedeutung

e

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

fo

Bewegungsrichtung.

O«C

Umdrehungsrichtung.

&

Geschlossen.

Offen.

Verboten.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Achtung. Wichtig.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Gefahrenzone. Wahrend der
Operation die Hande aus der
Gefahrenzone fernhalten.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Schutzhandschuhe tragen.

Sicherheitsbrille tragen.

Vertikale Position des Sage-
blatts.

—
45° Schrége Position des S&
Ohrenschutz tragen. 4 bl‘;t{:ge osition des Sage-
— '
: Wahrend der Operation den
@ Eér:‘e Staubschutzmaske tra- angesammelten Staub ent-
gen. 11t fernen.
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Symbol
|

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Bedeutung

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdull entsorgen.

Die Gehrungskreissage ist fiir das Schneiden von Ein-
zelteilen aus Holz konzipiert. Es ist bestens fur prazise
Diagonalschnitte geeignet. Die Mdglichkeit der Traver-
sierung ermdglicht das Schneiden von breiten Einzel-
teilen aus Holz (z. B. Leisten, Parkett, etc.).

Das Nutzen von speziellen Sageblattern ermdglicht
das Schneiden von Kunststoff- und Aluminiumrohlin-
gen. Das Elektrowerkzeug ist nur fir Rechtshander
konzipiert.

42 Gehause Vertikalposition Einstellungsbolzen Fest-
stellmutter

Gehause Vertikalposition Einstellungsbolzen
Gehausewinkel Einstellungsbolzen
Gehausewinkel Einstellungsbolzen Feststellmut-
ter

Schraube der Anzeige von Kdrperneigungswinkel
Befestigungsschraube

48 Befestigungsschraube der Halteleiste

49 Abdeckung

50 Kerbe-anzeigender Laser Einstellschraube

51 Gehause des Fugenanzeigelasers

52 Justierschraube flr die Nuttiefe

53 Feststellmutter fir die Justierschraube der Nuttiefe
54 Platte fir Nutenschneiden

55 Schraube der Platte fiir Nutenschneiden

56 Schraube fir Einsatz

43
44
45

46
47

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Elektrowerkzeug Einzelteile

1 Gehdause Kippwinkelskala
2 Gehausewinkel Anzeige
3 Kerbe-anzeigender Laser
4 Schutzabdeckung

5 Tragegriff

6 Verschiebbare Schutzabdeckung
7 Sageblatt *

8 Halteriegel

9 Basisplatte

10 Drehscheibe

11 Einsatz

12 Erweiterungsklammer *

13 Klammer (Montage) *

14 Drehscheibe Schwenkwinkelanzeige
15 Anzeiger

16 Fixierungshebel

17 Drehscheibensperre

18 LED Leuchte

19 Liftungsschlitze

Ein / Ausschalter fir Fugenanzeigelaser und LED-
Lampe

21 Haltegriff

22 Entblockier-Button

Ein- / Ausschalter
Staubentfernungskoppler
Fligelschraube *
Gehausewinkelsperre (zum Tragen)
Sicherungsschraube *

Haltegriff

Flhrungsschiene

Staubbeutel *

31 Inbusschlisssel *

32 Beweglicher Teil der Haltestange
Befestigungsschraube der Platte
Platte

Wellenarretierung

Sageblatt Fixierschraube

Externer Flansch

Interner Flansch

Spindel

Schnitttiefe Einstellungsbolzen

41 Schnitttiefe Einstellungsbolzen Feststellmutter

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

A\

Transport Position (siehe Abb. 1)

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Das Elektrowerkzeug kann nur bei Positionierung fir
Transport (Das Gehause nach unten gezogen und fi-
xiert) bewegt werden. Beim Transport darf das Elekt-
rowerkzeug nur am Tragegriff 5 oder unter der Basis-
platte 9 gehalten werden.

Bevor Sie mit den Arbeiten beginnen, positionieren Sie
das Elektrowerkzeug in Betriebsstellung, folgen Sie
diesen Schritten:
« dricken Sie leicht den Griff 21;
» bewegen Sie die Sperre 26 wie in Abb. 1 darge-
stellt. Drehen Sie die Sperre 26 um 90° in beliebige
Richtung und driicken Sie leicht, um sie in dieser
Position zu fixieren;
* heben Sie das Gehause sanft an;
» um das Elektrowerkzeug fir den Transport zu po-
sitionieren fiihren Sie die angegebenen Schritte in
umgekehrter Reihenfolge aus.

Staubbeutelmontage / Demontage (siehe Abb. 2)

Befestigen Sie den Staubbeutel 30 an der Staubentfer-
nungsverbindung 24 (siehe Abb. 2). Leeren und sau-
bern Sie den Staubbeutel 30 wenn nétig.

Erweiterungsklammer Montage / Demontage (sie-
he Abb. 3-4)

Wenn Sie lange Rohlinge schneiden wollen sollten Sie
die Erweiterungsklammer 12 montieren, sie anstandig
einstellen (entsprechend der Lange des Rohlings) und
sie mit Hilfe der Schrauben 25 fixieren (siehe Abb. 3-4).
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Zwinge Montage / Demontage (siehe Abb. 5)

Um die Rohlinge anstandig zu fixieren montieren Sie
die Zwinge 13 mit Hilfe der Fliigelschraube 25 (siehe
Abb. 5.1). Passen Sie die Zwinge 13 entsprechend der
Lénge und Starke des Rohlings an (siehe Abb. 5.2).

Lange der Haltestange @ndern (siehe Abb. 6)

» Losen Sie die Fliigelschraube 25 (siehe Abb. 6.1).
» Verschieben Sie den beweglichen Teil 32 der Halte-
stange 8 auf die gewiinschte Lange (siehe Abb. 6.2).
» Ziehen Sie die Fliigelschraube 25 fest (siehe Abb. 6.1).

Auswechseln des Sageblatts (siehe Abb. 7-9, 17)

O

* Heben Sie das Gehause so hoch wie maglich.

» Losen Sie die Befestigungsschraube 33 (siehe
Abb. 7.1).

« Schieben Sie die bewegliche Gleitschutzabde-
ckung 6 in die oberste Position; die Platte 34 bewegt
sich in die in Abbildung 7.2 gezeigte Richtung.

» Dricken Sie die Spindelarretierung 35 und drehen
Sie das Sageblatt 7, um es zu unbeweglich zu ma-
chen (siehe Abb. 8). Wahrend Sie die Spindelarretie-
rung 35 driicken, drehen Sie die Schraube 36 mit dem
Inbusschlissel 31 heraus (siehe Abb. 9). Vorsicht: die
Schraube 36 hat ein Linksgewinde.

» Entfernen Sie folgende Teile von der Spindel 39: au-
Reren Flansch 37, Sageblatt 7 und inneren Flansch 38
(siehe Abb. 9).

» Reinigen Sie mit einer weichen Burste alle Teile und
bauen Sie sie an der Spindel 39 an: innerer Flansch 38,
Séageblatt 7, auBerer Flansch 37 (siehe Abb. 9).

* Wahrend Sie die Spindelarretierung 35 dricken,
ziehen Sie die Schraube 36 mit dem Inbusschliissel 31
an. Losen Sie die Spindelarretierung 35.

» Fuhren Sie die in Abb. 7 dargestellten Schritte in um-
gekehrter Reihenfolge: schieben Sie die bewegliche
Schutzabdeckung 6 nach unten, die Platte 34 bewegt
sich in ihre ursprungliche Position. Richten Sie die Lo-
cher in der Platte 34 und in der Schutzabdeckung 4
aus, danach schrauben Sie die Schraube 33 ein.

» Achten Sie darauf, dass das Sageblatt 7 keine Elemen-
te des Elektrowerkzeugs berihrt und frei rotieren kann.

Anpassen der Schnitttiefe (siehe Abb. 10)

Nach langerer Arbeitszeit kann das Sage-
blatt sehr heiB werden, nutzen Sie zum
Entfernen Handschuhe. Dies verringert
auBerdem das Risiko fiir Verletzungen
durch die scharfen Kanten.

Passen Sie mit Hilfe des Bolzens 40 und der Feststell-
mutter 41 die Schnitttiefe so an, dass das Sageblatt 7
bei niedrigster Position hochsten 5 mm in den Schlitz
des Einsatzes 11 ragt.

» LoOsen Sie die Feststellmutter 41.

+ Passen Sie die Schnitttiefe an indem Sie den
Bolzen 40 rein- oder rausdrehen.

» Ziehen Sie die Feststellmutter 41 an.

Vertikale Anpassung des Gehduses und Anpas-
sung des 45° Winkels (siehe Abb. 11-13)

» Positionieren Sie das Gehause fiir Transport.

» Lbosen Sie den Haltegriff 28 und stellen Sie den
Gehausewinkel (90° oder 45°) ein. Schlieen Sie den
Haltegriff 28.

« Platzieren Sie die Seiten eines Geodreiecks bei 90°
oder 45° (abhangig vom anzupassenden Winkel) auf
die Oberflachen des Sageblattes 7 und der Drehplat-
te 10. Wenn die Seiten des Geodreiecks dicht an den
Oberflachen des Sageblatts 7 und der Platte 10 anlie-
gen, ist eine Anpassung nicht nétig, sonst mussen Sie
eine Anpassung durchfuhren.

Benutzen Sie den Bolzen 43 und die Fest-
stellmutter 42 fur die vertikale Anpassung
des Gehauses (siehe Abb. 11).

Benutzen Sie den Bolzen 44 und die Fest-
stellmutter 45 fir die Anpassung des Ge-
hausewinkels von 45° (siehe Abb. 12).

» Losen Sie den Haltegriff 28.

» Losen Sie die Feststellmutter.

» Drehen Sie den Anpassungsbolzen rein oder raus
bis die Seiten des Geodreiecks bei 90° oder 45°
(abhangig von anzupassenden Winkel) dicht an den
Oberflachen des Sageblatts 7 und der Platte 10 an-
liegen.

« Ziehen Sie die Fligelmutter an.

* Losen Sie die Schraube 46 und platzieren Sie den
Anzeiger 2 auf die 0° (auf Skala 1) oder die 45° Po-
sition (abhangig vom anzupassenden Winkel), und
ziehen Sie dann die Schraube 46 an (siehe Abb. 13).

Anpassung des Halteriegels (siehe Abb. 14-15)

» Stellen Sie den 0° horizontalen Schnittwinkel ein
(die Vorgehensweise wird unten beschrieben).

+ Positionieren Sie das Gehause fur Transport.

» Platzieren Sie die Seiten eines Geodreiecks bei 90°
auf die Oberflachen des Sageblatts 7 und des Halterie-
gels 8. Wenn die Seiten des Geodreiecks dicht an den
Oberflachen des Sageblatts 7 und des Halteriegels 8
anliegen ist eine Anpassung nicht nétig, sonst missen
Sie eine Anpassung durchfiihren.

» Losen Sie die Flugelschrauben 25 und schrauben
Sie die Schrauben 47 mit Inbusschlussel 31 ab (siehe
Abb. 14.1).

» Verschieben Sie die beweglichen Teile 32 der Hal-
teleiste 8, um an die Befestigungsschrauben 48 zu
gelangen (siehe Abb. 15.1).

» Losen Sie die Befestigungsschraube 48 (mit In-
busschlissel 31) und bewegen Sie die Halteleiste 8;
gewahrleisten Sie, dass die Seiten des rechtwinkligen
Anschlags 90° eng an der Oberflache des Sageblatts 7
wie auch an der Oberflache der Halteleiste 8 anliegen
(siehe Abb. 15.2).

« Ziehen Sie die Befestigungsschrauben 48 mit dem
Inbusschlissel 31 fest.

« Verschieben Sie die beweglichen Teile 32 der Hal-
teleiste 8 in ihre urspriingliche Position und drehen Sie
die Befestigungsschraube 47 mit Inbusschlissel 31
ein.

Anpassung des kerben-anzeigenden Lasers (siehe
Abb. 16)

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass der kerben-
anzeigende Laser anstandig angepasst ist.

» Machen Sie im Rohling eine Kerbe, aber schnei-
den Sie sie nicht (Die Vorgehensweise wird unten be-
schrieben).
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+ Schalten sie den kerben-anzeigenden Laser an (mit
dem Ein- / Ausschalter 20) - der Laserstrahl sollte ge-
nau auf die Kerbe zeigen, sonst miissen Sie den Laser
anpassen.

» Dricken Sie fest auf die Seiten der Abdeckung 49
(um die Verriegelungen zu entriegeln) und entfernen
Sie sie (siehe Abb. 16.1).

» Losen Sie die Befestigungsschraube 50 (siehe
Abb. 16.2).

» Bewegen Sie das Gehause 51 nach rechts und
links, bis der Laserstrahl genau in die Fuge leuchtet
(siehe Abb. 16.3).

» Ziehen Sie die Befestigungsschraube 50 fest.

» Befestigen Sie die Abdeckung 49 (sie muss einras-
ten).

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Einschalten:

Zum Anschalten des Elektrowerkzeugs bewegen Sie
den Entsicherungsschalter 22 wie in Abb. 17 gezeigt
und betatigen gleichzeitig den Ein- / Ausschalter 23
(siehe Abb. 17).

Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 23 loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeits-
platz.

Benutzen Sie beim Arbeiten mit dem Elek-
trowerkzeug immer den Staubbeutel 30 oder einen
Staubsauger, der arbeitsbedingten Staub aufnehmen
kann. Ein spezieller Adapter wird dazu benutzt den
Staubsauger mit der Kupplung 24 zu verbinden.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Sanftanlauf

[CT15233PS]

Sanftanlauf (Begrenzungssystem des Anlauf-stroms)
ermdglicht einen sanften Start des Elektrowerkzeugs -
das kreisformige Sageblatt lauft langsam an, ohne Ru-
ckeln und Ruckschlage, beim Einschalten wird dem
Motor keine sprunghafte Ladung zugefuhrt.
Fugen-Laseranzeige

Die Fugen-Laseranzeige 3 projiziert eine rote Linie, die
den Verlauf der kinftigen Schnittfuge anzeigt.

* Um den Kerbe-anzeigenden Laser 3 einzuschalten,
driicken Sie den Ein / Ausschalter 20 (das Gerat muss
an das Stromnetz angeschlossen sein).

* Um den Kerbe-anzeigenden Laser 3 auszuschalten,
driicken Sie den Ein / Ausschalter 20 erneut.

LED-Lampe

Die LED-Lampe 18 beleuchtet die Schnittlinie und
sorgt flr eine bessere Sicht beim Arbeiten.

* Schalten Sie die LED-Lampe 18 mit dem Ein / Aus-
schalter 20 ein (das Werkzeug muss an die Span-
nungsversorgung angeschlossen sein).
» Schalten Sie die LED-Lampe 18 durch erneute Be-
tatigung des Ein / Ausschalters 20 aus.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Anpassen des horizontalen Schnittwinkels (siehe
Abb. 18)

» Losen Sie die Sperre 17 und driicken Sie den Fixier-
hebel 16 (siehe Abb. 18).

« Halten Sie den Hebel 16 gedrickt und stellen Sie
den Schnittwinkel ein indem Sie die Platte 10 bei der
Sperre 17 drehen. Der Anzeiger 15 zeigt den einge-
stellten Schnittwinkel auf der Skala 14 an.

» Lassen Sie den Fixierhebel 16 los und schlieBen Sie
die Sperre 17.

Winkel

Sie koénnen die haufigsten voreinstel-

len (45°, 22.5°, 0°, etc.).

» Losen Sie die Sperre 17 und driicken Sie den Fi-
xierhebel 16.

» Halten Sie den Hebel 16 gedriickt und stellen Sie
den Schnittwinkel ein indem Sie die Platte 10 bei der
Sperre 17 drehen. Sobald der Anzeiger 15 einen der
haufigen Winkel (45°, 22.5°, 0°, etc.) auf der Skala 14
anzeigt - lassen Sie den Fixierhebel 16 los und der
gewahlte Winkel wird anstandig festgesetzt, in diesem
Fall missen Sie die Sperre 17 nicht mehr schlielRen.

Anpassen des vertikalen Schnittwinkels (siehe
Abb. 19, 13)

« Ldsen Sie den Sperrhebel 28 (siehe Abb. 19.1).
 Stellen Sie den Schnittwinkel ein indem Sie das Ge-
hause des Elektrowerkzeugs neigen. Der Anzeiger 2
zeigt den eingestellten Schnittwinkel auf der Skala 1
(siehe Abb. 19.2, 13).

» Schlielen Sie den Sperrhebel 28 (siehe Abb. 19.3).

Schneiden ohne Traversierung (siehe Abb. 20)

» Stellen Sie das Elektrowerkzeug auf den Werktisch
und fixieren Sie es am besten mit Bolzen und Zwingen.
» Losen Sie Schraube 27 und schieben Sie das Ge-
hduse des Elektrowerkzeugs bis zum Halteriegel 9,
und ziehen Sie dann Schraube 27 fest (siehe Abb. 20).
» Stellen Sie die Lange der Erweiterungsklammern 12
entsprechend der Werkstulcklange ein.

« Stellen Sie die bendtigten Schnittwinkel wie oben
beschrieben ein. Achtung: Wenn Sie sowohl mit der
Gehduseneigung als auch mit der Gehausedre-
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hung gleichzeitig schneiden wollen stellen Sie erst
den Neigungswinkel und dann den Drehwinkel ein.
» Schalten Sie den Anzeigelaser 3 und die LED-Lam-
pe 18 ein, sofern Ilhr Werkzeug uber diese Funktionen
verflgt.

» Positionieren Sie den Rohling mit Hilfe der
Zwinge 13.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und warten
Sie, bis das Sageblatt 7 die volle Drehzahl erreicht hat.
» Ziehen Sie das Gehause ruhig nach unten und
machen Sie den Schnitt. Kreuzen Sie wahrend des
Schneidens nicht Ihre Hande und halten Sie sie in
einer sicheren Entfernung vom Sageblatt 7 (siehe
Abb. 21).

« Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und warten
Sie bis das Sageblatt 7 vollstandig zum Stillstand ge-
kommen ist.

* Heben Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs ru-
hig an.

Schneiden mit Traversierung (siehe Abb. 20-21)

» Stellen Sie das Elektrowerkzeug auf den Werktisch
und fixieren Sie es am besten mit Bolzen und Zwingen.
» Losen Sie Schraube 27 und schieben Sie das Ge-
hause des Elektrowerkzeugs bis zum Halteriegel 8 bis
das Séageblatt 7 seine Position vor dem zu bearbeiten-
den Einzelteil erreicht (siehe Abb. 20).

» Stellen Sie die Lange der Erweiterungsklammern 12
entsprechend der Werkstucklange ein.

» Stellen Sie die bendtigten Schnittwinkel wie oben
beschrieben ein. Achtung: Wenn Sie sowohl mit der
Gehéuseneigung als auch mit der Gehausedre-
hung gleichzeitig schneiden wollen stellen Sie erst
den Neigungswinkel und dann den Drehwinkel ein.
» Schalten Sie den Anzeigelaser 3 und die LED-Lam-
pe 18 ein, sofern |lhr Werkzeug uber diese Funktionen
verflgt.

» Positionieren Sie den Rohling mit Hilfe der
Zwinge 13.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und warten
Sie, bis das Sageblatt 7 die volle Drehzahl erreicht hat.
* Um einen Schnitt auszufiihren senken Sie das Ge-
hause und bewegen Sie es in Richtung des Halterie-
gels 8. Kreuzen Sie nicht lhre Hande und halten Sie
sie in sicherer Entfernung zum Séageblatt 7 wahrend
Sie schneiden (siehe Abb. 21).

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und warten
Sie bis das Sageblatt 7 vollstandig zum Stillstand ge-
kommen ist.

» Heben Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs ru-
hig an.

Schneiden von Nuten (siehe Abb. 22-23)

* Losen Sie die Schraube 55, bewegen Sie die
Platte 54 und ziehen Sie die Schraube 55 an (siehe
Abb. 22).

» Losen Sie die Feststellmutter 53.

» Stellen Sie die benétigte Schnitttiefe mit dem
Bolzen 52 ein.

» Ziehen Sie Feststellmutter 53 fest.

« Schneiden Sie die Nut, beachten Sie dabei die be-
schriebenen Regeln (siehe Abb. 23).

« Losen Sie nach Abschluss der Arbeiten die Schrau-
be 55, bringen Sie die Platte 54 wieder in ihre ur-
sprungliche Position und ziehen Sie die Schraube 55
an (siehe Abb. 22).

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Austausch des Einsatzes (siehe Abb. 24)

Ersetzen Sie den abgenutzten oder beschadigten Ein-
satz 11 wenn nétig.

» Losen Sie die Schrauben 56 (siehe Abb. 24).
« Ersetzen Sie den abgenutzten Einsatz 11.
» Ziehen Sie die Schrauben 56 an.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 19 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet lhre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
auBerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Rohstoffriickgewinnung statt Miullent-
sorgung.

Umweltschutz
Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
zur umweltfreundlichen Entsorgung trennen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-

kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-

Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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22



Power tool specifications

Slide mitre saw CT15233P CT15233PS
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Rated power [W1] 1800 1800
Power output W] 780 780
Amperage at voltage 220-230 V [A] 8.7 8.7
No-load speed [min-] 5500 5500
Circular saw blade @ [mm] 255 255
Min. / max. bore @ of saw blade [mm] 16 * /30 16 */ 30
Max. thickness of saw blade [mm)] 2,8 2,8
Max. cutting depth 0°/90° [inér}:]:;% 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
Max. cutting depth 45° / 90° [inéﬂ‘é';% 351300 x 9.29/64" 351300 x 9.29/64"
Max. cutting depth 0°/ 45° [in(ELn:s‘} 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Max. cutting depth 45° / 45° [inc['ﬂ‘.!Q} 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
weigh b B 2
Safety class Ol /1 Ol /1
Sound pressure [dB(A)] 101 101
Acoustic power [dB(A)] 114 114
Weighted vibration [m/s?] 24 24
* optional extra
EN 55014-2:2015,
Noise information EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Always wear ear protection if the sound
A pressure exceed 85 dB(A). o
gzrgggg?on M ol Wu Cunzhen

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 24.12.2020

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!
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General safety rules
WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifi-
cations provided with this power tool.
Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and / or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

« If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

* Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accesso-
ries, or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
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before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

* Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abrasive
cut-off wheels for cutting ferrous material such as
bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes mov-
ing parts such as the lower guard to jam. Sparks from
abrasive cutting will burn the lower guard, the kerf in-
sert and other plastic parts.

» Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand, you
must always keep your hand at least 100 mm from
either side of the saw blade. Do not use this mitre
saw to cut pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is placed too
close to the saw blade, there is an increased risk of
injury from saw blade contact.

* The workpiece must be stationary and clamped
or held against both the fence and the table. Do
not feed the workpiece into the saw blade or cut
"freehand" in any way. Unrestrained or moving work-
pieces could be thrown at high speeds, causing injury.
* Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make a
cut, raise the saw head and pull it out over the
workpiece without cutting, start the motor, press
the saw head down and push the saw through the
workpiece. Cutting on the pull stroke is likely to cause
the saw blade to climb on top of the workpiece and vio-
lently throw the blade assembly towards the operator.
* Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade. Sup-
porting the workpiece "cross handed" i.e. holding the
workpiece to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

* Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other rea-
son while the blade is spinning. The proximity of the

spinning saw blade to your hand may not be obvious
and you may be seriously injured.

« Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always make
certain that there is no gap between the workpiece,
fence and table along the line of the cut. Bent or
warped workpieces can twist or shift and may cause
binding on the spinning saw blade while cutting. There
should be no nails or foreign objects in the workpiece.
» Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with
high speed.

» Cutonly one workpiece at a time. Stacked multiple
workpieces cannot be adequately clamped or braced
and may bind on the blade or shift during cutting.

« Ensure the mitre saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use. A level and firm
work surface reduces the risk of the mitre saw becom-
ing unstable.

« Plan your work. Every time you change the bevel
or mitre angle setting, make sure the adjustable
fence is set correctly to support the workpiece and
will not interfere with the saw blade or the guard-
ing system. Without turning the tool "ON" and with no
workpiece on the table, move the saw blade through
a complete simulated cut to assure there will be no
interference or danger of cutting the fence.

* Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is wid-
er or longer than the table top. Workpieces longer or
wider than the mitre saw table can tip if not securely
supported. If the cut-off piece or workpiece tips, it can
lift the lower guard or be thrown by the spinning blade.
* Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support. Unstable
support for the workpiece can cause the blade to bind
or the workpiece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning blade.

* The cut-off piece must not be jammed or pressed
by any means against the spinning saw blade. If
confined, i.e. using length stops, the cut-off piece could
get wedged against the blade and thrown violently.

+ Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods or
tubing. Rods have a tendency to roll while being cut,
causing the blade to "bite" and pull the work with your
hand into the blade.

* Let the saw blade reach full speed before con-
tacting the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

« If the workpiece or saw blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving parts
to stop and disconnect the plug from the power
source and / or remove the battery pack. Then
work to free the jammed material. Continued sawing
with a jammed workpiece could cause loss of control
or damage to the mitre saw.

+ After finishing the cut, release the switch, hold the
saw head down and wait for the saw blade to stop
before removing the cut-off piece. Reaching with your
hand near the coasting saw blade is dangerous.

* Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before the
saw head is completely in the down position. The
braking action of the saw may cause the saw head to
be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.
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Safety guidelines during power tool op-
eration

Before commencing operation

» Saw blades must be used in accordance with manu-
facturers' recommendations. Do not use saw blades
which fail to meet the technical requirements con-
tained in this manual.

» The saw blade arrow must always point in the same
direction as the guard cover arrow.

* Use sharp and undamaged saw blades only.
Cracked, dented or dull saw blades have to be re-
placed.

» Do not use saw blades with dimensions (outside and
mounting diameter) different from recommended.

» Do not use saw blades made of high-speed steel.
» Never use other types of cutting blades (abrasive,
diamond, etc.) for this power tool.

» Ensure that all devices preventing accidental touch-
ing of the saw blade are properly mounted, functional
and in perfect order.

* Never work with protection devices dismounted.
Damaged protection devices must be replaced imme-
diately.

» During operation never fix (bind, wedge, etc.) the
sliding guard cover open.

» Avoidblocking ofthe slidingguard coverorits clogging
with sawdust If this is the case switch off the power tool,
fix the malfunction and only then continue operation.
» Do not use the power tool with a damaged insert.
* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

During operation

» Never stand on the power tool - if it turns over or if
you accidentally touch the saw blade, you can be seri-
ously injured.

» During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the tool). Do not
allow it to whip around your legs or arms.

 ltis necessary to observe the applicable rules while
cutting with traversing.

» While cutting grooves, it is necessary to keep an eye
on the saw blade - it can get stuck in the material being
machined.

» Never treat workpieces containing asbestos.

» Do not use the power tool to cut firewood.

I. Advoid stopping the power tool motor when under
oad.

» Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

» If your power tool is equipped with a kerf indicat-
ing laser, observe the necessary safety measures.
Never look at the beam or point it at other people or
animals - if the la ser beam strikes the eyes, it can
damage the eyesight.

Keep your hands at a safe distance from
the saw blade. Dangerous areas are
marked with a special sign.

After finishing operation

» The power tool can be removed from the workplace
only after the saw blade has been switched off and
stopped completely.

* Never try to slow down the inertial rotation of the
saw blade with the spindle lock or by applying effort
to the saw blade lateral surface. If you use the spindle
lock for this purpose, the power tool will fail and your
warranty will be cancelled.

« The saw blades can get very hot during operation -
do not touch them until they have cooled down.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation
manual, please remember their meanings. Correct
interpretation of the symbols will allow correct and safe
use of the power tool.

Symbol Meaning

Slide mitre saw
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

PROFESSIONAL

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Read all safety regulations
and instructions.

(A Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

O«C
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Using special saw blades enables you to cut plastic

Symbol Meaning and aluminum blanks. The power tool is designed for

right-hand users only.

Locked.

Unlocked.

Prohibited.

X217

Double insulation / protec-
tion class.

[l

Attention. Important.

>

[ G QU Qi Qi Qi G Qi Qi Gy
COWONONRWN_OOONOOARLWN=

A sign certifying that the
product complies with es-

€ sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Danger zone. During opera-
N tion, keep hands out of the
danger zone.

Wear protective gloves.

N

NNDN
WN =

NNDN
oobh

WWINNN
= 0w~

= Vertical position of the saw 37
blade.

blade. 42

—_
45° ) "

M Inclined position of the saw 41
——

During operation, remove
ey the accumulated dust. 46

49
Do not dispose of the power 50
tool in a domestic waste 51
container. 52
|

Power tool designation 56

Power tool components

Body tilt angle scale

Body tilt angle indicator

Kerf indicating laser (assembly)
Guard cover

Carrying handle

Sliding guard cover

Circular saw blade *

Retaining bar

Base plate

Turntable

Insert

Extension bracket *

Clamp (assembly) *

Turntable swivel angle scale

Indicator

Fixing lever

Turntable lock

LED lamp

Ventilation slots

On / off switch for kerf indicating laser and LED lamp
Handle

Lock-off button

On / off switch

Dust removing coupler

Butterfly screw *

Body angle lock (for carrying)
Retention screw *

Clamping handle

Guideway

Dust bag *

Allen key *

Movable part of retaining bar

Fixing screw of plate

Plate

Spindle lock

Saw blade fixing bolt

External flange

Internal flange

Spindle

Cutting depth adjustment bolt

Cutting depth adjustment bolt lock-nut
Body vertical position adjustment bolt lock-nut
Body vertical position adjustment bolt
Body tilt angle adjustment bolt

Body tilt angle adjustment bolt lock-nut
Screw of body tilt angle indicator
Fixing bolt

Fixing bolt of retaining bar

Cover

Kerf indicating laser adjustment screw
Body of the kerf indicating laser
Groove cutting depth adjustment bolt
Groove cutting depth adjustment bolt lock nut
Plate for groove cutting

Screw of plate for groove cutting
Screw of insert

The slide mitre saw is designed for cutting wooden * Optional extra

piece-parts. It is best suited for accurate angle cutting.

The possibility of traversing allows for cutting wide Not all of the accessories illustrated or described
piece-parts (i.e. end panels, parquet blocks, etc.). are included as standard delivery.
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Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

AN\

Carriage position (see fig. 1)

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

The power tool can be moved only when positioned
for carriage (the body pulled down and fixed). When
moved, the power tool has to be held only by carrying
handle 5, or underneath base plate 9.

Before starting any work, position the power tool for
operation, follow these actions:
« slightly press handle 21;
» move lock 26 as shown onto fig. 1. Rotate lock 26
by 90° in any direction and press lightly to fix it in
this position;
« lift the body up smoothly;
» to position the power tool for carriage, do the
indicated operations in a reverse order.

Dust bag mounting / dismounting (see fig. 2)

Before operation put dust bag 30 on dust removing
coupler 24 (see fig. 2). Dump and clean dust bag 30
in due time.

Extension bracket mounting / dismounting (see
fig. 3-4)

If you are planning to cut long blanks, you should
mount extension brackets 12, adjust them properly
(depending on the blank length) and fix them using
butterfly screws 25 (see fig. 3-4).

Clamp mounting / dismounting (see fig. 5)

In order to fix the blanks properly, mount clamp 13
and fix it using butterfly screw 25 (see fig. 5.1). Adjust
clamp 13 depending on the length and thickness of the
blank (see fig. 5.2).

Changing length of retaining bar (see fig. 6)

+ Slacken butterfly screw 25 (see fig. 6.1).

+ Shift movable part 32 of retaining bar 8 to the
desired length (see fig. 6.2).

» Tighten butterfly screw 25 (see fig. 6.1).

Replacement of the saw blade (see fig. 7-9, 17)

O

« Lift the body to the uppermost position.

+ Slacken fixing screw 33 (see fig. 7.1).

+ Shift moving sliding guard cover 6 to the extreme
upper position; plate 34 will move to the direction
shown in fig. 7.2.

» Press spindle lock 35 and manually turn saw blade 7
in order to immobilize it (see fig. 8). While pressing

After prolonged operation, the saw blade
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

spindle lock 35, turn off bolt 36 with Allen key 31 (see
fig. 9). Caution: bolt 36 is left-hand threaded.

» Remove the following details from spindle 39: ex-
ternal flange 37, circular saw blade 7 and internal
flange 38 (see fig. 9).

+ Using soft brush, clean all details and install on spin-
dle 39: internal flange 38, circular saw blade 7, exter-
nal flange 37 (see fig. 9).

* While pressing spindle lock 35, tighten bolt 36 with
Allen key 31. Release spindle lock 35.

» Perform actions shown in fig. 7 in reverse order:
shift sliding guard cover 6 down, plate 34 will move to
its original position. Align holes in plate 34 and guard
cover 4, after that drive in screw 33.

» Ensure that saw blade 7 does not touch any power
tool elements and can rotate freely.

Adjustment of the cutting depth (see fig. 10)

Using bolt 40 and lock-nut 41 adjust the cutting depth
so that saw blade 7 goes into the slit of insert 11 by
max. 5 mm in its lowest position.

» Loosen lock-nut 41.
» Adjust the cutting depth by turning bolt 40 in or out.
+ Tighten lock-nut 41.

Vertical alignment of the body and adjustment of
the 45° tilt (see fig. 11-13)

+ Position the body for carriage.

» Loosen clamping handle 28 and set the body tilt an-
gle (90° or 45°). Tighten clamping handle 28.

* Place the sides of an alignment setsquare 90°
or 45° (depending on the angle to align) to the sur-
face of saw blade 7 and turntable 10. If the setsquare
sides join the surfaces of saw blade 7 and turntable 10
tightly, then alignment is not needed, otherwise you
have to do it.

Use bolt 43 and lock-nut 42 for vertical align-

ment of the body (see fig. 11).

K

» Loosen clamping handle 28.

» Loosen the lock-nut.

* Turning the adjustment bolt in or out, make the
sides of the 90° or 45° setsquare (depending on the
angle to adjust) join the surfaces of saw blade 7 and
turntable 10 tightly.

« Tighten the lock-nut.

» Loosen screws 46 and place indicator 2 to the 0°
(on scale 1) or 45° position (depending on the angle to
adjust), then tighten screws 46 (see fig. 13).

Use bolt 44 and lock-nut 45 for adjustment
of the body tilt angle 45° (see fig. 12).

Retaining bar alignment (see fig. 14-15)

» Set the 0° horizontal cutting angle (the procedure is
described below).

« Position the body for carriage.

» Place the sides of an alignment setsquare 90° to
the surface of saw blade 7 and retaining bar 8. If the
setsquare sides join the surfaces of saw blade 7 and
retaining bar 8 tightly, then alignment is not needed,
otherwise you have to do it.
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» Slacken butterfly screws 25 and turn off bolts 47 with
Allen key 31 (see fig. 14.1).

+ Shift movable parts 32 of retaining bar 8 to access
the retainer bolts 48 (see fig. 15.1).

+ Slacken retainer bolt 48 (use Allen key 31) and move
retaining bar 8; ensure that the sides of alignment sets-
quare 90° fit tightly to the surface of circular saw blade 7
and to the surface of retaining bar 8 (see fig. 15.2).

» Tighten retainer bolts 48 with the help of Allen
key 31.

+ Shift movable parts 32 of retaining bar 8 to its original
position and screw in bolts 47 with Allen key 31.

Kerf indicating laser alignment (see fig. 16)

Before starting any work, ensure that the kerf indicat-
ing laser is properly aligned.

* Make a kerf in the blank, but do not cut it (the
procedure is described below).

* Turn on the kerf indicating laser (using on / off
switch 20) - the laser beam should accurately point at
the kerf, otherwise - align the laser.

» Press tightly on sides of cover 49 (to unlock latches)
and remove it (see fig. 16.1).

» Loosen screw 50 (see fig. 16.2).

» Move the body 51 to the right and left until the laser
beam points accurately at the kerf (see fig. 16.3).

+ Tighten screw 50.

» Install cover 49 (the latches should snap into
place).

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.

Switching the power tool on / off

Switching on:

In order to switch on the power tool, move lock-off
button 22 as shown on fig. 17 and while holding it in
position, push on / off switch 23 (see fig. 17).
Switching off:

Release on / off switch 23.

Dust suction during the power tool
operation

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-
tion at the workplace.

While operating the power tool, always use
dust bag 30 or a vacuum cleaner suitable for collecting
process-generated dust. A special adapter is used to
join the vacuum cleaner to coupler 24.

Design features of the power tool
Soft start
[CT15233PS]

Soft start (limiting system of starting current) enables
smooth start of power tools - the circular saw blade is

being run up gradually with no jerks and kickbacks; no
jump-like load is imposed on the motor upon switching.

Kerf laser indicator

The kerf laser indicator 3 projects a bright red line, in-
dicating the location of the future cut.

» To switch on the kerf laser indicator 3, press the on/
off switch 20 (the power tool must be connected to the
mains).

» To switch off the kerf laser indicator 3, press the on/
off switch 20 again.

LED lamp

LED lamp 18 illuminates the cutting line, providing bet-
ter visibility by working.

* To switch on the LED lamp 18, press the on / off
switch 20 (the power tool must be connected to the
mains).

« To switch off the LED lamp 18, press the on / off
switch 20 again.

Recommendations on the power tool
operation

Alignment of the horizontal cutting angle (see
fig. 18)

» Loosen lock 17 and press fixing lever 16 (see fig. 18).
» While pressing fixing lever 16, set the cutting angle
by turning table 10 by lock 17. Indicator 15 shows the
set cutting angle on scale 14.

* Release fixing lever 16 and tighten lock 17.

You can preset the most frequent angles (45°, 22.5°, 0°,
etc.).

» Loosen lock 17 and press fixing lever 16.

« While pressing fixing lever 16, set the cutting angle
by turning table 10 by lock 17. As soon as indicator 15
shows one of the frequent angles (45°, 22.5°, 0°, etc.)
on scale 14 - release fixing lever 16, and the chosen
angle will be properly fixed, you do not have to tighten
lock 17 in this case.

Alignment of the vertical cutting angle (see
fig. 19, 13)

» Loosen clamping handle 28 (see fig. 19.1).

« Set the cutting angle by tilting the power tool body.
Indicator 2 shows the set cutting angle on scale 1 (see
fig. 19.2, 13).

« Tighten clamping handle 28 (see fig. 19.3).

Cutting without traversing (see fig. 20)

» Place the power tool on the worktable and preferably
fix it with bolts or clamps.

* Loosen screw 27 and move the power tool casing
all the way to retaining bar 9, then tighten screw 27
(see fig. 20).

« Adjust the length of extension brackets 12 depending
on the workpiece length.

» Set the desired cutting angles as described above.
Caution: if you are going to do the cutting with
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body tilt and turn at the same time, first set the tilt
angle and then the turn angle.

* Turn on the indicating laser 3 and LED lamp 18, if
your power tool is equipped with these functions.

» Set the workpiece and fix it using clamp 13.

» Turn on the power tool, allow saw blade 7 to reach
the full rotation speed.

» Smoothly pull the body down and make the cut.
While cutting, do not cross your hands and keep them
at a safe distance from saw blade 7 (see fig. 21).

» Turn off the power tool and wait until saw blade 7
stops completely.

« Lift the power tool body up smoothly.

Cutting with traversing (see fig. 20-21)

» Place the power tool on the worktable and prefer-
ably fix it with bolts or clamps.

* Loosen screw 27 and move the power tool casing
from retaining bar 8 until saw blade 7 reaches its posi-
tion in front of the machined workpiece (see fig. 20).

» Adjust the length of extension brackets 12 depend-
ing on the workpiece length.

» Set the desired cutting angles as described above.
Caution: if you are going to do the cutting with
body tilt and turn at the same time, first set the tilt
angle and then the turn angle.

* Turn on the indicating laser 3 and LED lamp 18, if
your power tool is equipped with these functions.

» Set the workpiece and fix it using clamp 13.

» Turn on the power tool, allow saw blade 7 to reach
the full rotation speed.

» In order to make a cut, lower the casing and move it
towards retaining bar 8. Do not crisscross your hands
and keep them at a safe distance from saw blade 7
while cutting (see fig. 21).

» Turn off the power tool and wait until saw blade 7
stops completely.

« Lift the power tool body up smoothly.

Groove cutting (see fig. 22-23)

» Loosen screw 55, move plate 54, tighten screw 55
(see fig. 22).

» Loosen lock nut 53.

» Set the required cutting depth with the help of bolt 52.
» Tighten lock nut 53.

» Cut the grooves, observing the described rules (see
fig. 23).

* When the work is finished loosen screw 55, return
plate 54 to its initial position, tighten screw 55 (see
fig. 22).

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Replacement of the insert (see fig. 24)
Replace the worn or damaged insert 11 in due time.

» Turn off screws 56 (see fig. 24).
* Replace the worn insert 11.
« Tighten screws 56.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 19.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of
clamping packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging should
B ¢ sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Scie a onglet radiale CT15233P CT15233PS
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Puissance absorbée [W1] 1800 1800
Puissance en sortie W] 780 780
Ampérage tension 220-230 V [A] 8.7 8.7
Régime a vide [min-] 5500 5500
Lame de scie circulaire @ [mm] 255 255
@ mini / maxi de I'alésage de la lame de scie [mm] 16 */ 30 16 */ 30
Epaisseur maxi de la lame de scie [mm)] 2,8 2,8
: o o [mm] 80x340 80x340
Profondeur de coupe maxi 0° /90 [pouces] 3-5/32" x 13-25/64" 3.5/32" x 13-25/64"
T o [mm] 80x240 80x240
Profondeur de coupe maxi 45° / 90 [pouces]  3-5/32" x 9-29/64" 3.5/32" x 9-20/64"
0o o [mm] 50x340 50x340
Profondeur de coupe maxi 0° / 45 [pouces] 1-31/32"x 13-25/64"  1-31/32" x 13-25/64"
T o [mm] 50x240 50x240
Profondeur de coupe maxi 45° / 45 [pouces] 1-31/32" x 9-29/64" 1-31/32" x 9-29/64"
. [kg] 16,1 16,1
Poids [Ib] 355 355
Classe de protection O] /11 o] /11
Pression acoustique [dB(A)] 101 101
Puissance acoustique [dB(A)] 114 114
Vibration [m/s?] 24 24
* accessoires
EN 55014-2:2015,
Bruit d'information EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de pres-
sion acoustique est supérieur a 85 dB(A). ) )
Gestionnaire de Cuohons Wu Cunzhen
certification t

C € Déclaration de conformité

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi

qu'avec les normes suivantes :
EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 24.12.2020

AVERTISSEMENT - Pour diminuer
risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d'instruction !
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Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des

avertissements et des instructions peut provoquer

une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

» Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controdle.

Sécurité électrique

» Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

+ Si l'utilisation d'un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

+ Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

« Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S'assurer
que le commutateur est en position off (arrét) avant
de connecter I'outil électrique a la source d'alimen-
tation et/ ou a la batterie, le retirer ou le transporter.
Transporter des oultils électriques tout en ayant le doigt
sur le commutateur ou des outils électriques avec le
commutateur sur " On " est source d'accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de pous-
siére, s'assurer qu'ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

« La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonction-
nement. Ce champ peut, dans certaines circonstances,
interférer avec des implants médicaux actifs ou passifs.
Pour réduire le risque de blessures graves ou mortelles,
nous recommandons aux personnes ayant des implants
médicaux de consulter leur médecin et le fabricant de
I'implant médical avant d'utiliser 'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

+ L'utilisation de I'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a l'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre controlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.
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» Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d'accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

» Mettre les outils électriques non utilisés hors de
la portée des enfants et ne pas laisser pas les per-
sonnes ne connaissant pas l'outil électrique ou les
instructions utiliser I'outil électrique. Les outils élec-
triques sont dangereux pour des personnes non formées.
» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d'endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

» Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhension
au sec, propres et exemptes d’'huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes
ne permettent pas une manipulation et un contréle sécu-
risés de l'outil dans des situations inattendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Entretien

* L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

* Les scies a onglets sont congues pour couper
du bois ou des produits similaires au bois. Elles ne
peuvent pas étre utilisées avec des meules de tron-
gonnage abrasives pour couper des matériaux ferreux
tels que des barres, des tiges, des goujons, etc. La
poussiére abrasive provoque le blocage des piéces
mobiles telles que la protection inférieure. Les étin-
celles produites par la découpe abrasive brileront la
protection inférieure, l'insert de la saignée et les autres
piéces en plastique.

» Dans la mesure du possible, utilisez des pinces
pour maintenir la piéce a usiner. Si vous maintenez
la piéce a usiner a la main, vous devez toujours te-
nir votre main a au moins 100 mm de chaque cété
de la lame de scie. N'utilisez pas la scie a onglets
pour découper des piéces qui sont trop petites
pour étre sécurisées avec des pinces ou mainte-
nues a la main. Si vous placez votre main trop prés de

la lame de scie, le risque de blessure par contact avec
la lame de scie augmente.

» La piéce a usiner doit étre stationnaire et enser-
rée ou maintenue en méme temps contre le guide
et la table. Ne poussez pas la piéce dans la lame de
scie et ne coupez, en aucune fagon, a main levée.
Les pieces a usiner non sécurisées ou mobiles pour-
raient étre projetées a grande vitesse, provoquant des
blessures.

* Poussez la scie dans la piéce a usiner. Ne tirez
pas la scie dans la piéce a usiner. Pour faire une
coupe, soulevez la téte de la scie et tirez-la sur la
piéce a usiner sans couper, démarrez le moteur,
appuyez la téte de la scie vers le bas et poussez
la scie dans la piéce a usiner. Couper lors de la
course de traction risque de faire grimper la lame de
scie au-dessus de la piece et de projeter violemment
I'ensemble lame vers 'opérateur.

* Ne placez jamais votre main en travers de la ligne
de découpe prévue, ni devant ni derriére la lame de
scie. |l est tres dangereux de maintenir la piece " en
croix ", c'est-a-dire tenir la piéce a la droite de la lame
de scie avec la main gauche ou inversement.

* Ne placez pas la main derriére le guide a moins
de 100 mm des deux coétés de la lame pendant
qu'elle est en rotation, pour enlever les copeaux
de bois ou pour toute autre raison. La proximité de
la lame de scie en rotation avec votre main peut ne
pas étre évidente et pourrait vous blesser grievement.
« Examinez votre piéce a usiner avant de la décou-
per. Si la piece a usiner est courbée ou gondolée,
fixez-la avec la face courbée extérieure vers le
guide. Assurez-vous toujours qu'il n'y a pas d'es-
pace entre la piéce a usiner, le guide et la table,
le long de la ligne de coupe. Les piéces pliées ou
gondolées peuvent se tordre ou se déplacer de sorte a
gripper la lame de scie en rotation pendant la découpe.
La piéce a usiner ne doit porter ni clous ni objets étran-
gers.

» N'utilisez pas la scie avant d'avoir débarrassé la
table de tous les outils, des copeaux de bois, etc.
a I'exception de la piéce a usiner. Les petits débris ou
morceaux de bois détachés ou autres objets entrant
en contact avec la lame en rotation peuvent étre proje-
tés a grande vitesse.

+ Coupez une seule piéce a usiner a la fois. Plu-
sieurs pieces a usiner, empilées, ne peuvent étre
proprement enserrées ou maintenues et peuvent
rester attachées a la lame ou se déplacer pendant la
découpe.

» Assurez-vous que la scie a onglets est montée
ou placée sur une surface de travail plane et ferme
avant utilisation. Une surface de travail plane et
ferme réduit le risque d'instabilité de la scie a onglets.
 Planifiez votre travail. Chaque fois que vous mo-
difiez le réglage de I'angle de biseau ou d'onglets,
assurez-vous que le guide réglable est correcte-
ment réglé pour maintenir la piece a usiner et qu'il
n'interférera pas avec la lame de scie ou le sys-
teme de protection. Sans mettre I'outil en marche sur
" ON " et sans piéce a usiner sur la table, déplacez la
lame de scie a travers une découpe simulée compléte
pour vous assurer qu'il n'y aura aucune interférence ou
aucun danger de couper le guide.

* Fournissez un support adéquat tel que des
allonges de table, chevaux de scie, etc. pour une
piéce a usiner plus large ou plus longue que le
dessus de la table. Les piéces a usiner plus longues
ou plus larges que la table de la scie a onglet peuvent
basculer si elles ne sont pas soutenues de maniere
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sUre. Si la piéce découpée ou la piéce a usiner bas-
cule, elle peut soulever la protection inférieure ou étre
projetée par la lame en rotation.

* N'utilisez pas une autre personne pour rempla-
cer une allonge de table ou comme un support
supplémentaire. Un support instable pour la piece a
usiner peut provoquer un blocage de la lame ou un
déplacement de la piece a usiner pendant l'opération
de découpe, vous tirant, vous et votre assistant, sur la
lame en rotation.

» La piéce découpée ne doit en aucun cas étre
coincée ou pressée contre la lame de scie en rota-
tion. Si elle est confinée, c'est-a-dire en utilisant des
butées de longueur, la piéce découpée pourrait se
caler contre la lame et étre projetée violemment.

« Utilisez toujours une pince ou un élément de
fixation congu pour maintenir correctement les
matériaux ronds tels que les tiges ou les tuyaux.
Les tiges ont tendance a rouler lors de la découpe, ce
qui fait " mordre " la lame et tire la piéce avec votre
main sur la lame.

» Laissez la lame atteindre sa vitesse maximale
avant de la mettre en contact avec la piéce a usi-
ner. Cela réduira le risque de projection de la piece a
usiner.

» Sila piéce a usiner ou la lame de scie se coince,
éteignez la scie a onglets. Attendez l'arrét de
toutes les pieéces mobiles et débranchez la fiche de
la prise de courant et / ou retirez le bloc-batterie.
Puis libérez le matériau coincé. Poursuivre le sciage
avec une piece coincée pourrait vous faire perdre le
contréle ou endommager la scie a onglets.

* Une fois la découpe terminée, relachez l'inter-
rupteur, maintenez la téte de scie vers le bas et at-
tendez que la lame s'arréte avant de retirer la piéce
découpée. Tenir la main a proximité de la lame de scie
tournant librement est dangereux.

» Tenez fermement la poignée lorsque vous effec-
tuez une coupe incompléte ou lorsque vous rela-
chez l'interrupteur avant que la téte de scie ne soit
complétement abaissée. Le freinage de la scie peut
provoquer une traction brusque de la téte de scie vers
le bas, entrainant un risque de blessure.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

Avant de commencer

* Les lames de scie doivent étre utilisées conformé-
ment aux recommandations des fabricants. Ne pas
utiliser de lames de scie ne correspondant pas aux
spécifications techniques de ce manuel.

+ La fleche de la lame de scie doit toujours étre tour-
née dans le méme sens que celle du capot de pro-
tection.

* N'utiliser que des lames de scie en bon état et
affutées. Les lames félées, tordues ou mal affitées
doivent étre remplacées.

* Ne pas utiliser de lames de scie dont les dimensions
(diametre de montage et extérieur) different de celles
recommandées.

» Ne pas utiliser de lames de scie faite en métal pour
la haute vitesse.

* Ne jamais utiliser d'autres types de lames de scies
(abrasive, diamant, etc.) pour cet outil électrique.

» S'assurer que tous les appareils empéchant de tou-
cher accidentellement la lame de scie soient correcte-
ment installés, fonctionnels et en bon état.

* Ne jamais travailler alors que les appareils de pro-
tection sont démontés. Il faut remplacer immédiate-
ment les appareils de protection endommagés.

* En cours d'utilisation, ne jamais tenir (avec une
cale, aggloméré, etc.) le capot de protection coulissant
ouvert.

» Eviter de bloquer le capot de protection coulissant
ou sa gorge avec de la poussiére de bois. Si tel est le
cas, éteindre l'outil, remedier au probleme et reprendre
vos activités.

* Ne pas utiliser l'outil électrique alors qu'une piéce
insérée est endommagée.

» Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des piéces avant de couper.

Pendant I'opération

* Ne jamais monter sur l'outil électrique. S'il se re-
tourne ou si vous touchez par accident la lame de scie
vous pouvez vous blesser.

» Faire attention ou se trouve le cable d'alimentation
(il devrait se trouver derriere I'outil). Ne pas le laisser
s'enrouler autour de vos jambes ou de vos bras.

» En cours d'utilisation, si la lame se bloque ou est
bloquée par des résidus, éteindre immeédiatement
I'outil puis, et seulement a ce moment-Ia, retirer ce qui
cause le blocage de la lame.

Il est nécessaire d'observer les régles en vigueur en
coupant en traversant.

» Ne pas travailler les matériaux contenant de I'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancérigénes.
» Ne pas utiliser 'outil électrique pour couper du bois
de chauffage.

« Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique lorsqu'il
est en charge.

« Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous l'utilisez longtemps.

« Si votre outil électrique est équipé d'un laser indica-
teur de voie, observez les mesures de sécurité néces-
saires. Ne jamais regarder le faisceau ou le pointer
vers d'autres personnes ou animaux. Le faisceau peut
endommager la rétine oculaire.

Conserver vos mains a une distance
prudente de la lame de scie. Les parties
dangereuses sont marquées d'un signe
spécial.

Apres l'opération

« |l est possible de retirer I'outil électrique du lieu de
travail seulement aprés avoir éteint la lame et qu'elle
soit completement arrétée.

* Ne jamais essayer de ralentir la lame en train de
tourner a l'aide du blocage de I'arbre ou en appuyant
sur la surface latéral de la lame. Si vous utilisez le
blocage de I'arbre a cet effet, I'outil électrique ne mar-
chera pas et votre garantie sera annulée.

» Leslames de scie peuvent chauffer en étant utilisées;
ne pas les toucher avant qu'elles n'aient refroidies.

Les symboles utilisés dans le manuel
d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
I'instrument en toute sécurité.
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Symbole

Légende

Symbole

Légende

Scie a onglet radiale

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

>

Attention. Information impor-
tante.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Etiquette avec le numéro
d'usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

n
m

Signe certifiant que I'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de ['Union Euro-
péenne.

Zone dangereuse. Pendant
le travail, vos mains doivent
se trouver hors de la zone
dangereuse.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

=l&

Portez les gants de protec-
tion.

AT

Portez les lunettes de pro-
tections.

©
(=]

°

W

Position verticale du disque.

Portez le casque de protec-
tion.

»
(3]

Position inclinée du disque.

Portez le masque antipous-
siére.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

3

Ne jetez pas I'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Désignation de I'outil électrique

La scie a onglet radiale est congue pour découper
des morceaux de bois. Elle convient mieux pour une
découpe angulaire précise. La possibilité de traverser
de la scie circulaire permet de découper des pieces
plus larges (c.-a-d., panneaux d'extrémité, blocs de
parquet etc.).
En utilisant des lames de scie spéciales, vous pouvez
couper des piéces en plastique et en aluminium. L'outil
électrique est congu uniquement pour étre utilisé de la
main droite.

Débloqué.

Action interdite.

O] /11

Double isolation / classe de
protection.
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Composants de I'outil électrique
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Graduation angulaire d'inclinaison du corps
Indicateur d'angle d'inclinaison du corps
Laser indicateur de voie

Capot de protection
Poignée de port

Capot coulissant de protection

Lame de scie *
Barre de retenue
Plaque de base



10 Plateau tournant

11 Piece insérée

12 Jambe d'extension *

13 Pince (assemblage) *

14 Graduation d'angle de rotation du plateau
15 Indicateur

16 Levier de fixation

17 Blocage de plateau tournant

18 Voyant LED

19 Fentes d'aération

Commutateur marche / arrét pour laser indicateur
de trait de scie et le voyant LED

21 Poignée

22 Bouton de déverrouillage

Interrupteur marche / arrét

Coupleur de retrait de la poussiére

Vis papillon *

Blocage de I'angle du corps (pour porter)
Vis de fixation *

Poignée

Guide

Sac de récupération de poussiéere *

31 Clé hexa *

32 Piéce mobile de la barre deretenue

33 Vis de fixation de la plaque

34 Plaque

35 Commande de verrouillage de la broche
36 Boulon de fixation de la lame de scie

37 Bride externe

38 Bride interne

Fusée

Boulon de réglage de profondeur de coupe

41 Ecrou de blocage de boulon de réglage de profon-
deur de coupe

42 Boulon de blocage de réglage de la position verti-

cale du corps

Boulon de réglage de la position verticale du corps

Boulon de réglage de I'angle d'inclinaison du corps

Boulon de blocage de réglage de I'angle d'inclinai-

son du corps

Vis de I'ndicateur d'angle d'inclinaison du corps

Boulon de fixation

Boulon de fixation pour la barre de retenue

Couvercle

50 Vis de réglage du laser d'indication de voie

51 Corps du laser indicateur de trait de scie

52 Vis de réglage de la profondeur de coupe

53 Contre-écrou de vis de réglage de la profondeur
de coupe

54 Plaque pour découpe de rainure

55 Vis de plaque pour découpe de rainure

56 Vis de piéce inserée

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.
Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Position de transport (voir la fig. 1)

L'outil électrique ne peut étre déplacé qu'en position
de transport (le corps vers le bas et attaché).Une fois
déplacé, il ne doit étre tenu que par la poignée 5 ou
sous la plaque de base 9.

Avant de commercer tout travail, placez l'outil élec-
trigue en position de travail, suivez ces étapes :
» appuyer légérement sur la poignée 21;
» déplacer le bouton de blocage 26 comme indiqué
fig. 1. Tournez le bouton de blocage 26 de 90° dans
toute direction et appuyez légérement pour le fixer
dans cette position;
» soulever le corps doucement;
» pour positionner I'outil électrique pour le porter,
faire la procédure indiquée et inverse.

Dém(;ntage | montage du sac a poussiére (voir la
fig. 2

Avant de commencer a I'utiliser, mettre un sac a pous-
siére 30 sur le coupleur de retrait de poussiere 24 (voir
la fig. 2). Jeter et nettoyer le sac 30 au moment oppor-
tun.

Démontage / montage de la jambe d'extension
(voir les fig. 3-4)

Si vous comptez couper de longues pieces, vous
devriez installer les jambes d'extension 12, les régler
correctement (en fonction de la longueur de la piéce)
et les fixer avec des vis 25 (voir les fig. 3-4).

Démontage / montage du clameau (voir la fig. 5)

Pour fixer les piéces correctement, installer la
clameau 13 et le fixer avec la vis papillon 25 (voir la
fig. 5.1). Réglez le clameau 13 en fonction de la lon-
gueur et de I'épaisseur de la piece (voir la fig. 5.2).

Changez la longueur de la barre de retenue (voir
la fig. 6)

» Dévissez la vis papillon 25 (voir la fig. 6.1).

» Déplacez la pieéce mobile 32 de la barre de rete-
nue 8 jusqu'a la longueur souhaitée (voir la fig. 6.2).
 Vissez la vis papillon 25 (voir la fig. 6.1).

Remplacement de la lame de scie (voir les
fig. 7-9, 17)

O

-_b?oulever le corps en le mettant le plus haut pos-
sible.

» Desserrez la vis de fixation 33 (voir la fig. 7.1).

« Déplacez la protection coulissante 6 a la position
supérieure extréme ; la plaque 34 se déplacera dans
la direction indiquée fig. 7.2.

« Appuyez sur le verrouillage de la broche 35 et tournez
manuellement la lame de scie 7 pour I'immobiliser (voir
la fig. 8). En appuyant sur le verrouillage de la broche 35,
déverrouliller le boulon 36 a l'aide de la clé Allen 31 (voir
la fig. 9). Attention : le boulon 36 est fileté a gauche.
» Enlevez les éléments suivants de la fusée 39 : bride
externe 37, lame de scie circulaire 7 et bride interne 38
(voir la fig. 9).

Aprés l'avoir utilisée longuement, la lame
de scie peut chauffer ; la retirer avec des
gants. Vous éviterez ainsi les risques de
coupure au contact du bord coupant.
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» A l'aide de la brosse souple, nettoyez tous les élé-
ments et installez sur la fusée 39 : bride interne 38,
!{amg)de scie circulaire 7, bride externe 37 (voir la
ig. 9).

» En appuyant sur le verrouillage de la broche 35, ser-
rez le boulon 36 avec la clé Allen 31. Déverrouillez le
verrouillage de la broche 35.

» Réalisez les actions montrées fig. 7 dans l'ordre
inverse : déplacez le capot de protection 6 vers le bas,
la plaque 34 reviendra a sa position originale. Alignez
les trous de la plaque 34 et du capot de protection 4,
puis insérez la vis 33.

» S'assurer que le lame de scie 7 ne touche a aucun
élément de l'outil électrique et puisse tourner librement.

Réglage de la profondeur de coupe (voir la fig. 10)

Utiliser le boulon 40 et I'écrou 41 pour ajuster la pro-
fondeur de coupe afin que la lame 7 arrive dans la
fente de la piece insérée 11 de 5 mm maximum en
position la plus basse.

» Serrer |'écrou 41.

» Régler la profondeur de coupe en tournant le
boulon 40 vers l'intérieur ou l'extérieur.

» Serrer |'écrou 41.

Alignement vertical du corps et ajustement de I'in-
clinaison a 45° (voir les fig. 11-13)

» Mettre le corps en position de transport.

» Desserrer la poignee de serrage 28 et régler I'angle
d'inclinaison du corps (90° ou 45°) Serrer la poignée
de serrage 28.

» Mettre les cotés de I'équerre d'alignement 90° ou 45°
(en fonction de I'angle a aligner) a la surface de la lame
de scie 7 et du plateau 10. Si I'équerre joint les surfaces
de lalame 7 et du plateau 10 parfaitement, alors il n'y a
pas besoin d'aligner, sinon, vous devez le faire.

90°

™

I

45°
N

I

Utiliser le boulon 43 et I'écrou 42 pour |'ali-
gnement vertical du corps (voir la fig. 11).

Utiliser le boulon 44 et I'écrou 45 pour I'ajus-
tement de I'angle d'inclinaison du corps (voir
la fig. 12).

» Desserrez la poignée de serrage 28.

» Desserrer I'écrou.

* Tourner le boulon d'ajustement vers I'extérieur
ou l'intérieur, faire joindre les cotés de I'équerre 90°
ou 45° (en fonction de I'angle a régler) aux surfaces de
la lame de scie 7 et du plateau 10 précisément.

» Serrer I'écrou.

» Serrer la vis 46 et mettre l'indicateur 2 sur 0° (sur la
graduation 1) ou a 45° (en fonction de I'angle a ajuster)
puis serrer la vis 46 (voir la fig. 13).

Alignement de la barre de maintien (voir les
fig. 14-15)

» Régler I'angle de coupe horizontal sur 0° (la procé-
dure est décrite ci-dessous).

» Mettre le corps en position de transport.

* Mettre les cotés d'une équerre d'alignement 90°
a la surface de la lame de scie 7 et de la barre de
maintien 8. Si I'équerre joint les surfaces de la lame 7
et de la barre de maintien 8 parfaitement, alors il n'y a
pas besoin d'aligner, sinon, vous devez le faire.

» Dévissez les vis papillon 25 et débloquez les bou-
lons 47 avec la clé hexagonale 31 (voir la fig. 14.1).

« Déplacez les pieces mobiles 32 de la barre de rete-
nue 8 pour acceder aux boulons de retenue 48 (voir
la fig. 15,1).

« Dévissez le boulon de retenue 48 (utiliser la clé
hexagonale 31) et déplacez la barre de retenue 8 ;
veiller & ce que les cb6tés de I'équerre d'alignement
a 90° s'ajustent fermement a la surface de la lame de
scie circulaire 7 et a la surface de la barre de retenue 8
(voir la fig. 15.2).

« Vissez les boulons de retenue 48 a l'aide de la clé
hexagonale 31.

» Déplacez les pieces mobiles 32 de la barre de main-
tien 8 a leur position d'origine et vissez les boulons 47
avec la clé hexagonale 31.

Alignement du laser indicateur de voie (voir la
fig. 16)

Avant de commencer a travailler, s'assurer que le laser
indicateur de voie soit bien aligné.

« Découper une voie dans la piéce mais ne pas la
couper (la procédure est décrite ci-dessous).

+ Allumer le laser indicateur de voie (utiliser le com-
mutateur 20) - le faisceau laser devrait pointer précisé-
ment sur la voie sinon, I'aligner.

* Appuyez légérement sur les cotés du cou-
vercle 49 (pour débloquer les taquets) et retirez-le (voir
la fig. 16.1).

» Dévissez la vis 50 (voir la fig. 16.2).

« Déplacez le corps 51 vers la droite et vers la gauche
jusqu'a ce que le faisceau laser pointe correctement
sur le trait de scie (voir la fig. 16.3).

» Vissez la vis 50.

« Installez le couvercle 49 (les loquets doivent s'en-
clencher en place).

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Pour allumer l'outil électrique, déplacez le bouton
de verrouillage 22 comme indiqué fig. 17 et tout en
le maintenant en position, appuyez sur l'interrupteur
marche / arrét 23 (voir la fig. 17).

Désactiver:

Relacher l'interrupteur marche / arrét 23.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration de la poussiére permet de ré-
duire la concentration de poussiére dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule sur
le lieu de travail.

Lors de I'utilisation de Il'outil électrique, toujours utili-
ser un sac a poussiére 30 ou un aspirateur approprié
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pour ramasser la poussiére générée par le travail. Un
adaptateur spécial est utilisé pour attacher 'aspirateur
au coupleur 24.

Caractéristiques de I'outil électrique
Démarrage en douceur
[CT15233PS]

Un démarrage en douceur (limitant le courant de
démarrage du circuit) permet de démarrer en douceur
les outils électriques - la lame de scie circulaire est
amenée a sa vitesse progressivement, sans acoups et
reculs, sans charge aléatoire sur le moteur au démar-
rage.

L'indicateur laser de trait de scie

L'indicateur laser de trait de scie 3 projette une ligne
rouge vive indiquant I'emplacement de la coupe future.

* Pour allumer le laser indicateur de voie 3, appuyez
sur le commutateur marche / arrét 20 (I'outil électrique
doit étre raccordé a I'alimentation réseau).

» Pour éteindre le laser indicateur de voie 3, appuyez
a nouveau sur le commutateur marche / arrét 20.

Voyant LED

Le voyant LED 18 éclaire la ligne de coupe, assurant
une meilleure visibilité pendant le travail.

» Pour activer le voyant LED 18, appuyez sur I'com-
mutateur marche / arrét 20 (I'outil électrique doit étre
raccordé au secteur).

» Pour désactiver le voyant LED 18, appuyez de nou-
veau sur I'commutateur marche / arrét 20.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Alignement de I'angle de découpe horizontale (voir
la fig. 18)

» Serrer le blocage 17 et appuyer sur le levier de fixa-
tion 16 (voir la fig. 18).

« En appuyant sur le levier 16, régler l'angle de
coupe en tournant le plateau 10 avec le blocage 17.
L'indicateur 15 indique I'angle de coupe sur la gradua-
tion 14.

» Relacher le levier de fixation 16 et serrer le
blocage 17.

les

Vous pouvez prérégler les

utilisés (45°, 22.5°, 0°, etc.).

angles plus

» Serrer le blocage 17 et appuyer sur le levier de fixa-
tion 16.

» En appuyant sur le levier 16, régler I'angle de coupe
en tournant le plateau 10 avec le blocage 17. Dés
que l'indicateur 15 indique I'un des angles les plus
utilisés (45, 22.5, 0° etc.) sur la graduation 14, rela-
cher le levier de fixation 16 et I'angle choisi sera bien
réglé; vous n'avez pas a serrer le blocage 17 dans
ce cas.

Alignement de I'angle de découpe vertical (voir les
fig. 19, 13)

» Desserrer le levier de blocage 28 (voir la fig. 19.1).
« Régler I'angle de coupe en inclinant le corps de I'ou-
til électrique. L'indicateur 2 indique I'angle de coupe
réglé sur la graduation 1 (voir les fig. 19.2, 13).
 Serrer le levier de blocage 28 (voir la fig. 19.3).

Découper sans traverser (voir la fig. 20)

* Mettre l'outil électrique sur la table de travail et le
fixer de préférence avec des boulons ou des clameaux.
« Dévisser la vis 27 et déplacer le carter de I'outil
électrique jusqu'a la barre de retenue 9 puis visser la
vis 27 (voir la fig. 20).

« Réglez la longueur les jambes d'extension 12 en
fonction de la longueur de la piece.

» Régler les angles de coupe voulus comme décrit
ci-dessus. Attention : Si vous allez couper alors
que le corps est incliné et tourner en méme temps,
commencer par régler I'angle d'inclinaison puis,
I'angle de tour.

« Activer l'indicateur laser 3 et le voyant LED 18, si
votre oultil électrique est équipé de ces fonctions.

« Bien installer la piece et la fixer a l'aide du cla-
meau 13.

» Allumer I'outil électrique en laissant la lame de scie 7
atteindre sa pleine vitesse de rotation.

« Faire descendre doucement le corps vers le bas et
commencer a couper. En coupant, ne pas faire traver-
ser vos mains et les garder a une distance sdre de la
lame de scie 7 (voir la fig. 21).

» Eteindre l'outil électrique et attendre que la lame de
scie 7 s'arréte complétement.

« Soulever doucement le corps de I'outil électrique.

Découper en traversant (voir les fig. 20-21)

* Mettre l'outil électrique sur la table de travail et le
fixer de préférence avec des boulons ou des clameaux.
» Dévisser la vis 27 et déplacer le carter de I'outil élec-
trigue de la barre de retenue 8 jusqu'a ce que la lame
de scie 7 atteigne sa position en face de la piece usi-
née (voir la fig. 20).

* Réglez la longueur les jambes d'extension 12 en
fonction de la longueur de la piece.

* Régler les angles de coupe voulus comme décrit
ci-dessus. Attention : Si vous allez couper alors
que le corps est incliné et tourner en méme temps,
commencer par régler I'angle d'inclinaison puis,
I'angle de tour.

« Activer l'indicateur laser 3 et le voyant LED 18, si
votre oultil électrique est équipé de ces fonctions.

» Bieninstallerlapiece etlafixeral'aide du clameau 13.
« Allumer I'outil électrique en laissant la lame de scie 7
atteindre sa pleine vitesse de rotation.

» Pour découper, abaisser la carter et le déplacer vers
la barre de retenue 8. Ne pas croiser vos mains et les
conserver a une distance sire de la lame de scie 7 en
découpant (voir la fig. 21).

» Eteindre I'outil électrique et attendre que la lame de
scie 7 s'arréte complétement.

« Soulever doucement le corps de I'outil électrique.

Découpe d'une encoche (voir les fig. 22-23)
» Dévissez la vis 55, déplacez la plaque 54, vissez la

vis 55 (voir la fig. 22).
« Dévisser le contre-écrou 53.
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» Régler la profondeur de découpe requise a l'aide du
boulon 52.

 Visser le contre-écrou 53.

» Découper les encoches en respectant les régles
décrites (voir la fig. 23).

» Lorsque le travail est terminé, dévissez la vis 55,
replacez la plaque 54 dans sa position initiale, vissez
la vis 55 (voir la fig. 22).

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses piéces de rechange. Des informations sur
les centres d'entretien, les schémas des piéces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Remplacement de la piéce insérée (voir la fig. 24)

Remplacer la piéce insérée endommagée ou usée 11
quand il est temps de le faire.

+ Défaire les vis 56 (voir la fig. 24).
* Remplacer la piece insérée 11.
» Serrer les vis 56.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement. Chas-
ser régulierement les poussiéeres de l'outil électrique en
utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 19.

Transport des outils électriques

» Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
B |'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Troncatrice radiale CT15233P CT15233PS
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Potenza nominale [W1] 1800 1800
Potenza erogata W] 780 780
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 8.7 8.7
Velocita a vuoto [min-] 5500 5500

@ lama per sega circolare [mm] 255 255

Min. / max. @ foro interno della lama [mm] 16 * /30 16 */ 30
Max. spessore della lama [mm)] 2,8 2,8

Max. profondita di taglio 0°/ 90° [pc[)rlrllig}% 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
Max. profondita di taglio 45° / 90° T L o 351390 X 4
Max. profondita di taglio 0°/ 45° [p(EIITir(:H 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Max. profondita di taglio 45° / 45° [pc[>rl‘l1igﬂ 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
Peso i3 %5 %5
Classe di sicurezza Ol /1 Ol /1
Pressione sonora [dB(A)] 101 101
Potenza acustica [dB(A)] 114 114
Vibrazione ponderata [m/s?] 24 24

* accessori extra

EN 61000-3-2:2014,

Rumore informazioni EN 61000-3-3:2013.
Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A). Responsabile W Wu Cunzhen
della certificazione U Curohon/

C € Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il o .
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche ~Merit Link International AG
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni  Stabio, Svizzera, 24.12.2020
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative:

EN oo A s et ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
EN 55014-1:2017 ’ sioni, 'operatore deve leggere il manuale
EN 55014-2:2015, di istruzioni!
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Regole generali di sicurezza

ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo
elettroutensile. La mancata osservanza
delle avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

« Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile

elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol o
medicinali. Un momento di disattenzione durante I'uso
di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni personali.
« Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
I'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puod causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

« Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

» Se e possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pué ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

+ Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

» Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per lI'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale € stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
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tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
l'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

« Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

» Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

 Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che é utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

» Le troncatrici sono progettate per tagliare legno
o prodotti simili al legno, non possono essere uti-
lizzate con mole abrasive per tagliare materiali fer-
rosi come barre, aste, perni, ecc. La polvere abra-
siva provoca l'inceppamento delle parti mobili come
la protezione inferiore. Le scintille causate dal taglio
abrasivo possono bruciare la protezione inferiore, I'in-
serto da taglio e altre parti in plastica.

* Quando possibile, utilizzare morsetti per soste-
nere il pezzo. Se si sostiene il pezzo con la mano, é
necessario tenere sempre la mano ad almeno 100
mm di distanza da entrambi i lati della lama. Non
utilizzare questa troncatrice per tagliare pezzi trop-
po piccoli in modo da poterli bloccare saldamente
o tenere con la mano. Se la mano viene posizionata
troppo vicino alla lama della sega, aumenta il rischio di
lesioni causate dal contatto con la lama.

* |l pezzo deve essere fermo e bloccato o tenuto
contro la guida e il tavolo. Non far avanzare il pezzo
nella lama della sega o tagliare "a mano libera" in

alcun modo. | pezzi svincolati o in movimento potreb-
bero essere lanciati ad alta velocita, causando lesioni.
» Spingere la sega attraverso il pezzo. Non tirare
la sega attraverso il pezzo. Per eseguire un taglio,
sollevare la testa della sega ed estrarla sul pezzo
senza tagliare, avviare il motore, abbassare la testa
della sega e spingere la sega attraverso il pezzo. E
probabile che tagliare tirando provochi il sollevamento
della lama della sega sulla parte superiore del pezzo
e il lancio violento del gruppo lama verso |'operatore.

* Non incrociare mai la mano sulla linea di taglio
prevista davanti o dietro la lama. Sostenere il pezzo
a "croce", ovvero tenere il pezzo alla destra della lama
con la mano sinistra o viceversa, & molto pericoloso.

* Per rimuovere scarti di legno o per qualsiasi
altro motivo, non passare dietro la guida con una
mano piu vicina di 100 mm da entrambi i lati della
lama della sega, mentre questa € in rotazione. La
vicinanza della lama della sega in rotazione alla mano
potrebbe non essere scontata e si potrebbe restare
gravemente feriti.

+ Ispezionare il pezzo prima di tagliarlo. Se il pez-
zo é piegato o deformato, fissarlo con la faccia
arcuata esterna verso la recinzione. Accertarsi
sempre che non vi siano spazi tra il pezzo, la guida
e il tavolo lungo la linea di taglio. | pezzi piegati o
deformati possono torcersi o spostarsi e possono cau-
sare un grippaggio sulla lama della sega in rotazione
durante il taglio. Non ci devono essere chiodi o corpi
estranei nel pezzo.

» Non utilizzare la sega fino a quando il tavolo non
¢ libero da tutti gli utensili, scarti di legno, ecc., ad
eccezione del pezzo. Piccoli detriti o pezzi di legno
sparsi o altri oggetti a contatto con la lama in rotazione
possono essere lanciati ad alta velocita.

» Tagliare solo un pezzo alla volta. Piu pezzi impilati
non possono essere adeguatamente serrati o rinfor-
zati e possono legarsi alla lama o spostarsi durante
il taglio.

« Assicurarsi che la troncatrice sia montata o po-
sizionata su una superficie di lavoro piana e stabi-
le prima dell'uso. Una superficie di lavoro piana e sta-
bile riduce il rischio che la troncatrice diventi instabile.
< Pianificare il lavoro. Ogni volta che si modifica
I'impostazione dell'inclinazione o dell'angolo della
troncatrice, assicurarsi che la guida regolabile sia
impostata correttamente per supportare il pezzo
in lavorazione e che non interferisca con la lama
della sega o con il sistema di protezione. Senza
accendere lo strumento e senza pezzo sul tavolo, spo-
stare la lama della sega attraverso un taglio simulato
completo per assicurarsi che non vi siano interferenze
o rischi di tagliare la guida.

* Nel caso di un pezzo piu largo o piu lungo del
piano del tavolo, fornire un supporto adeguato
come prolunghe del tavolo, cavalletti da sega, ecc.
| pezzi piu lunghi o piu larghi del tavolo della troncatri-
ce possono ribaltarsi se non sostenuti in modo sicu-
ro. Se il pezzo tagliato o il pezzo si inclinano possono
sollevare la protezione inferiore o essere lanciati dalla
lama in rotazione.

* Non utilizzare un'altra persona come sostituto di
un'estensione del tavolo o come supporto aggiun-
tivo. Un supporto instabile per il pezzo puo causare il
grippaggio della lama o lo spostamento del pezzo du-
rante I'operazione di taglio, spingendo entrambi nella
lama in rotazione.

« Il pezzo tagliato non deve essere inceppato o
premuto in alcun modo contro la lama della sega
in rotazione. Se limitato, vale a dire con I'uso di fermi
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della lunghezza, il pezzo tagliato potrebbe incunearsi
contro la lama ed essere lanciato violentemente.

» Utilizzare sempre un morsetto o un dispositivo
progettato per supportare correttamente materiale
tondo come barre o tubi. Le barre hanno la tendenza
a rotolare mentre vengono tagliate, facendo "mordere"
la lama e tirando il pezzo, con la mano, nella lama.

« Lasciare che la lama della sega raggiunga la
massima velocita prima di toccare il pezzo. Cio ri-
durra il rischio di lancio del pezzo.

» Se il pezzo o la lama della sega si inceppano,
spegnere la troncatrice. Attendere I'arresto di tutte
le parti in movimento e scollegare la spina dalla
fonte di alimentazione e / o rimuovere la batteria.
Quindi lavorare per liberare il materiale inceppato.
Continuare a segare con un pezzo inceppato potrebbe
causare la perdita di controllo o danni alla troncatrice.
» Dopo aver terminato il taglio, rilasciare I'interrut-
tore, tenere premuta la testa della sega e attende-
re che la lama si fermi prima di rimuovere il pezzo
tagliato. Arrivare con la mano vicino alla lama che sta
segando in costa & pericoloso.

+ Afferrare saldamente [I'impugnatura quando
si esegue un taglio incompleto o quando si rila-
scia l'interruttore prima che la testa della sega sia
completamente in posizione abbassata. L'azione
frenante della sega pud causare l'improvvisa trazione
della testa della sega verso il basso, con conseguente
rischio di lesioni.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

* Le lame devono essere usate seguendo le racco-
mandazioni fornite dal produttore. Non usare lame che
non corrispondano alle prescrizioni tecniche contenute
nel manuale.

» La freccia posta sulla lama deve essere sempre
puntata nella stessa direzione della freccia posta sulla
copertura di protezione.

» Usare solo lame affilate e non danneggiate. Lame
intaccate, rotte o spezzate devono essere sostituite.

» Non usare lame con dimensioni (diametro esterno e
diametro di montaggio) diverse da quelle raccomandate.
» Non usare lame fatte con acciaio rapido.

* Non usare mai altri tipi di lame da taglio (abrasive,
diamantate, ecc.) per questo tipo di apparecchio elet-
trico.

» Assicurarsi che tutti gli strumenti siano propriamente
montati, funzionali ed in perfetto ordine, e che non toc-
chino accidentalmente la lama.

» Non lavorare mai con gli strumenti di protezione
smontati. Gli strumenti di protezione danneggiati de-
vono essere immediatamente sostituiti.

» Durante I'operazione non posizionare mai (fascetta,
cuneo, ecc.) la copertura di protezione scorrevole in
posizione aperta.

« Evitare di bloccare la copertura di protezione scorrevo-
le o il canalino di scorrimento con la segatura. Se & que-
sto il caso spegnere l'apparecchio elettrico, risolvere il
malfunzionamento e dopo di che continuare con il lavoro.
* Non usare l'apparecchio elettrico con un inserto
danneggiato.

» Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
rlnetalllo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

Durante la fase di lavoro

« Non appoggiarsi mai sopra I'apparecchio elettrico -
se si dovesse girare o se doveste accidentalmente toc-
care la lama, potreste ferirvi gravemente.

« Durante l'operazione guardate la posizione del filo
elettrico (dovrebbe essere sempre posizionato dietro
all'apparecchio elettrico). Evitate che si avvolga intor-
no alle vostre gambe o braccia.

» Durante il taglio con movimento e' necessario osser-
vare le regole di applicazione.

» Durante il taglio di scanalature, & necessario tenere
un occhio sulla lama - potrebbe bloccarsi con il mate-
riale che si sta tagliando.

» Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto & considerato cancerogeno.

» Non utilizzare I'apparecchio elettrico per tagliare le-
gna da ardere.

« Evitare di fermare il motore dell'apparecchio elettri-
co quando sotto carico.

« Evitare di scaldare eccessivamente I|'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

« Se il vostro apparecchio elettrico &€ dotato di un indi-
catore laser, seguire le necessarie misure di sicurezza.
Non guardare mai direttamente il fascio di luce o pun-
tarlo contro persone o animali - se il fascio colpisce gli
occhi, potrebbe causare danni alla vista.

Mantenete le mani a distanza di sicurezza
dalla lama. Le aree pericolose sono mar-
cate con segni speciali.

Dopo I'esecuzione del lavoro

» L'apparecchio elettrico pud essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che la lama é stata spenta ed &
completamente ferma.

» Non cercare di ridurre manualmente la rotazione
inerziale della lama bloccando il mandrino o appli-
cando forza laterale sulla superficie della lama. Se si
usa il mandrino per questa operazione, I'apparecchio
elettrico viene fallato e la garanzia potrebbe essere
cancellata.

* Le lame potrebbero essere molto calde durante I'o-
perazione - non toccarle fino a che non si sono raf-
freddate.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Troncatrice radiale

Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).
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Simbolo

Significato

Simbolo

Significato

Ser.No::| XX XXXXXXX

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-

rezza.

)

Area pericolosa. Durante
il funzionamento, tenere le
mani fuori dalla area di pe-
ricolo.

O

Indossare guanti protettivi.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio dal-
la rete prima dell'installazio-
ne o regolazione.

Posizione verticale della
lama.
Posizione inclinata della
lama.
Durante il funzionamento,

rimuovere la polvere accu-
mulata.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

Designazione utensile elettrico

La troncatrice radiale € progettata per il taglio di pezzi-
parti di legno. E molto indicata per un taglio ad angolo
preciso. La possibilita di movimento permette il taglio di
grossi pezzi-parti in legno (es. pannelli, parquet, ecc.).
Usando lame speciali si possono tagliare anche plasti-
ca ed alluminio. L'apparecchio elettrico & indicato solo
per chi usa la mano destra.

@ Bloccato.
[8 Sbloccato.
>< Vietato.

Ol /1

Doppia classe di isola-

Componenti dell'utensile elettrico

OCONOOAPRWN =

mento / protezione. 1

12

13

Attenzione. Importante. 1;

16

B 17

Un segno che certifica che 18

il prodotto & conforme aire- 19

C E quisiti essenziali delle diret- 20
tive UE e gli standard armo-

nizzati a livello comunitario. 21

22
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Scala graduata inclin
Indicatore angolo incl

azione corpo
linazione corpo

Indicatore laser di taglio
Copertura di sicurezza

Maniglia di trasporto
Copertura sicurezza
Lama *

Guida di battuta
Piastra base

Base girevole
Inserto

Braccio di prolunga *

scorrevole

Morsetto (assemblaggio) *

Scala graduata base
Indicatore

Leva di fissaggio
Blocco base girevole
Luce LED

girevole

Bocche di ventilazione
Interruttore on / off per indicatore laser di taglio e

luce LED
Impugnatura
Pulsante blocco-off



23 Interruttore on / off

24 Attacco rimozione polvere

25 Vite a farfalla *

26 Blocco inclinazione corpo (per il trasporto)

27 Vite di fissaggio *

Impugnatura

29 Guida

30 Sacco collettore polvere *

31 Chiave a brugola *

32 Parte mobile guida di battuta

33 Vite fissaggio piastra

34 Piastra

35 Tasto di bloccaggio dell'alberino

36 Bullone fissaggio lama

37 Flangia esterna

38 Flangia interna

39 Mandrino

40 Bullone regolazione profondita taglio

41 Dado del bullone regolazione profondita taglio

42 Dado del bullone regolazione posizione corpo ver-
ticale

43 Bullone regolazione posizione corpo verticale

44 Bullone regolazione angolo inclinazione corpo

45 Dado del bullone regolazione angolo inclinazione
corpo

46 Vite indicatore angolo inclinazione corpo

47 Bullone fissaggio

48 Bullone fissaggio per guida di battuta

49 Copertura

50 Vite regolazione indicatore laser di taglio

51 Corpo dell'indicatore laser di taglio

52 Incastro bullone regolazione profondita taglio

53 Incastro dado del bullone regolazione profondita
taglio

54 Piastra per incastro taglio

55 Vite della piastra per incastro taglio

56 Vite dell'inserto

* Accessori extra

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

A\

Posizione di trasporto (vedi fig. 1)

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

L'apparecchio elettrico pud essere spostato solo
quando in posizione di trasporto (il corpo € abbassato
e bloccato). Quando spostato, I'apparecchio elettrico
deve essere maneggiato solo attraverso la maniglia di
trasporto 5, o tenendolo da sotto la base 9.

Prima di iniziare qualsiasi lavoro, posizionare I'utensile
elettrico per il funzionamento, seguendo queste istru-
zioni:
* premere leggermente sulla maniglia 21;
» spostare il blocco 26 come mostrato in fig. 1. Ruo-
tare il blocco 26 di 90° in qualsiasi direzione e pre-
mere leggermente per fissarlo in questa posizione;

+ sollevare piano il corpo;
* per posizionare l'apparecchio elettrico per il tra-
sporto, seguire le operazioni indicate in modo inverso.

Montaggio / smontaggio sacchetto raccolta polveri
(vedi fig. 2)

Prima di qualsiasi operazione inserire il sacchetto rac-
colta polveri 30 nell'attacco rimozione polveri 24 (vedi
fig. 2). Svuotare e pulire il sacchetto raccolta polveri 30
ogni volta che ne €& necessario.

Montaggio / smontaggio braccetto estensione
(vedi fig. 3-4)

Se é vostra intenzione tagliare un pezzo particolar-
mente lungo, dovreste montare il braccetto estensio-
ne 12, aggiustandolo propriamente (in funzione della
lunghezza del pezzo da tagliare) e fissarlo usando le
viti 25 (vedi fig. 3-4).

Montaggio / smontaggio morsetto (vedi fig. 5)

Per fissare propriamente un pezzo, montare il mor-
setto 13 e fissarlo usando la vite a farfalla 25 (vedi
fig. 5.1). Regolare il morsetto 13 in funzione della lun-
ghezza e spessore del pezzo da lavorare (vedi fig. 5.2).

Modifica della lunghezza della guida di battuta
(vedi fig. 6)

+ Allentare la vite a farfalla 25 (vedi fig. 6.1).

« Spostare la parte mobile 32 della guida di battuta 8
alla lunghezza desiderata (vedi fig. 6.2).

« Stringere la vite a farfalla 25 (vedi fig. 6.1).

Sostituzione della lama (vedi fig. 7-9, 17)

O

» Sollevare il corpo dell'apparecchio nella posizione
piu alta.

+ Allentare la vite di fissaggio 33 (vedi fig. 7.1).

« Spostare il coperchio di protezione scorrevole 6 nel-
la posizione superiore estrema; la piastra 34 si sposte-
ra nella direzione mostrata in fig. 7.2.

» Premere il serraggio del mandrino 35 e ruotare ma-
nualmente la lama 7 per immobilizzarla (vedi fig. 8).
Durante il serraggio del mandrino 35, allentare il bullo-
ne 36 con la chiave a brugola 31 (vedi fig. 9). Attenzio-
ne: il bullone 36 ha filettatura sinistra.

* Rimuovere i seguenti dettagli dal mandrino 39: flan-
gia esterna 37, lama circolare 7 e flangia interna 38
(vedi fig. 9).

» Utilizzando una spazzola morbida, pulire tutti i det-
tagli e installare sul mandrino 39: flangia interna 38,
lama circolare 7, flangia esterna 37 (vedi fig. 9).

» Durante il serraggio del mandrino 35, stringere il bul-
lone 36 con la chiave a brugola 31. Rilasciare il serrag-
gio del mandrino 35.

» Eseguire le istruzioni mostrate in fig. 7 nell'ordine
inverso: spostare il coperchio di protezione scorre-
vole 6 verso il basso, la piastra 34 si spostera nella
sua posizione originale. Allineare i fori nella piastra 34
e il coperchio di protezione 4, dopo tale azionamento
nella vite 33.

Dopo un uso prolungato, la lama potreb-
be diventare molto calda, sostituirla uti-
lizzando i guanti. Questo riduce anche il
rischio di taglio.
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* Assicurarsi che la lama 7 non tocchi nessun ele-
mento dell'apparecchio elettrico e che possa ruotare
liberamente.

Regolazione profondita di taglio (vedi fig. 10)

Usando il bullone 40 ed il dado bloccante 41 regolare
la profondita di taglio affinché la lama 7 si inserisca
nell'indicatore 11 per al max. 5 mm nella sua posizione
piu bassa.

* Allentare il dado bloccante 41.

» Regolare la profondita di taglio girando il bullone 40
in senso orario o antiorario.

» Stringere il dado bloccante 41.

Allineamento verticale del corpo ed allineamento
dell'angolazione 45° (vedi fig. 11-13)

» Posizionare il corpo come per trasporto.

» Rilasciare il maniglia di bloccaggio 28 ed impostare
il corpo su un angolazione (90° o 45°). Stringere il ma-
niglia di bloccaggio 28.

» Posizionare i lati di una squadra a 90° o 45° (dipen-
de dall'angolo di allineamento) sulla superficie della
lama 7 ed il piatto girevole 10. Se i lati della squadra
combaciano perfettamente con la superficie della
lama 7 ed il piatto 10, vuol dire che non & necessario
I'allineamento, nel caso contrario dovrete effettuarlo.

CIl  Usate il bullone 43 ed il dado di bloccag-
}- gio 42 per l'allineamento verticale del corpo
== (vedi fig. 11).
4?; Usate il bullone 44 ed il dado di bloccag-
gio 45 per aggiustare I'angolazione del cor-
eSS po a 45° (vedi fig. 12).

 Allentare il maniglia di bloccaggio 28.

» Allentare il dado di bloccaggio.

 Girare il bullone di regolazione in senso orario o an-
tiorario, facendo si che i lati della squadra a 90° o 45°
(dipende dall'angolo di aggiustamento) combacino per-
fettamente con le superfici della lama 7 ed il piatto 10.
 Stringere il dado di bloccaggio.

+ Svitare le viti 46 e impostare l'indicatore 2 su 0° (sul-
la scala 1) o 45° (dipende dall'angolo di aggiustamen-
to), dopo di che avvitare le viti 46 (vedi fig. 13).

Allineamento barra di fissaggio (vedi fig. 14-15)

» Impostare I'angolazione di taglio orizzontale su 0°
(la procedura € descritta qui di seguito).

» Posizionare il corpo per il trasporto.

» Posizionare i lati di una squadra a 90° sulla superficie
dellalama 7 e la barra di fissaggio 8. Se i lati della squa-
dra combaciano con le superfici della lama 7 e barra di
fissaggio 8 perfettamente, vuol dire che non c'é bisogno
di un allineamento, altrimenti procedere all'allineamento.
» Allentare le viti a farfalla 25 e svitare i bulloni 47 con
la chiave a brugola 31 (vedi fig. 14.1).

» Spostare le parti mobili 32 della guida di battuta 8
per accedere ai bulloni fissaggio 48 (vedi fig. 15.1).

» Allentare il bullone fissaggio 48 (usare la chiave a
brugola 31) e spostare la guida di battuta 8; assicurarsi
che i lati dell'allineamento si adattino a 90° aderendo
saldamente alla superficie della lama circolare 7 e alla
superficie della guida di battuta 8 (vedi fig. 15.2).

» Stringere i bulloni fissaggio 48 con I'aiuto della chia-
ve a brugola 31.

« Spostare le parti mobili 32 della guida di battuta 8
nella posizione originale e avvitare i bulloni 47 con la
chiave a brugola 31.

Allineamento indicatore raggio laser (vedi fig. 16)

Prima di iniziare qualsiasi tipo di lavoro, assicurarsi
che l'indicatore laser sia propriamente allineato.

» Fare un segno sul pezzo da lavorare, ma non incide-
re (la procedura e descritta qui di seguito).

« Accendere lindicatore laser (usando l'interruttore
on / off 20) - il raggio laser dovrebbe puntare esatta-
mente sul segno di taglio, altrimenti dovrete allinearlo.
* Premere saldamente sui lati del coperchio 49 (per
sbloccare i fermi) e rimuoverlo (vedi fig. 16.1).

« Allentare la vite 50 (vedi fig. 16.2).

« Spostare il corpo 51 a destra e sinistra finché il
raggio laser non indica esattamente il taglio (vedi
fig. 16.3).

« Stringere la vite 50.

« Installare la copertura 49 (i fermi dovrebbero scatta-
re in posizione).retainer

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Per accendere I'elettroutensile, spostare il pulsante di
blocco 22 come mostrato in fig. 17 e, tenendolo in po-
sizione, premere l'interruttore on / off 23 (vedi fig. 17).
Spegnimento:

Rilasciare l'interruttore on / off 23.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'aria e
di prevenirne I'accumulo nel posto di lavoro.
Quando operate con I'apparecchio elettrico
usate sempre la sacca raccolta polveri 30 od un aspi-
rapolvere adatto per raccogliere le polveri generate.
Un adattatore speciale viene usato per unire I'aspirato-
re all'attacco rimozione polveri 24.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Avviamento progressivo

[CT15233PS]

Il avviamento progressivo (limitazione sistema di cor-

rente d’avviamento) permette un avviamento dolce de-
gli apparecchi elettrici - la lama circolare iniziera’ a gira-
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re in modo graduale senza scatti e rinculi, e senza salti
motivato da un carico imposto sul motore al suo avvio.

Sistema laser indicazione taglio

Il sistema laser indicazione taglio 3 proietta una linea
di colore rosso intenso, indicando la posizione del ta-
glio da effettuare.

» Per accendere l'indicatore laser di taglio 3, premere
l'interruttore on / off 20 (I'utensile elettrico deve essere
collegato alla rete).

» Per spegnere l'indicatore laser di taglio 3, premere
nuovamente l'interruttore on / off 20.

Luce LED

La luce LED 18 illumina la linea di taglio, offrendo una
migliore visibilita mentre si lavora.

* Per accendere la luce LED 18, premere l'interruttore
on / off 20 (I'apparecchio elettrico deve essere collega-
to alla rete elettrica).

» Per spegnere la luce LED 18, premere nuovamente
l'interruttore on / off 20.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Allineamento dell'angolo di taglio orizzontale (vedi
fig. 18)

» Allentare il blocco base girevole 17 e premere la
leve di fissaggio 16 (vedi fig. 18).

» Nelmomento in cuisipreme sullaleva difissaggio 16,
impostare I'angolo di taglio girando il piatto 10 di scatto
in scatto 17. L'indicatore 15 mostra I'angolo di taglio
sulla scala 14.

» Rilasciare la leva di fissaggio 16 e chiudere il blocco
base girevole 17.

Potete impostare le angolazioni
frequente (45°, 22.5°, 0°, ecc.).

usate piu di

» Allentare il blocco base girevole 17 e premere sulla
leva di fissaggio 16.

* Nel frattempo si preme sulla leva di fissaggio 16, im-
postare I'angolo di taglio girando il piatto 10 di scatto
in scatto 17. Quando l'indicatore 15 mostra uno degli
angoli usati piu di frequente (45°, 22.5°, 0°, etc.) sulla
scala 14 - rilasciare la leva di fissaggio 16, e I'angolo
scelto verra propriamente fissato, ed in questo caso
non dovrete chiudere il blocco base girevole 17.

Allineamento dell'angolo taglio verticale (vedi
fig. 19, 13)

» Allentare la leva di bloccaggio 28 (vedi fig. 19.1).
» Impostare I'angolo di taglio agendo sul corpo dell'ap-
parecchio elettrico. L'indicatore 2 mostra l'impostazio-
ne dell'angolo di taglio sulla scala 1 (vedi fig. 19.2, 13).
* Chiudere la leva di bloccaggio 28 (vedi fig. 19.3).

Taglio senza movimento (vedi fig. 20)

» Appoggiare I'apparecchio elettrico sulla superficie di
lavoro e preferibilmente fissarlo con bulloni o0 morsetti.

« Allentare la vite 27 e muovere il telaio dell'apparec-
chio elettrico per tutta la corsa fino alla guida di battu-
ta 9, dopo di che stringere la vite 27 (vedi fig. 20).

» Regolare la lunghezza delle bracci di prolunga 12 in
base alla lunghezza del pezzo da lavorare.

« Impostare I'angolo di taglio desiderato come descrit-
to sopra. Attenzione: se il taglio é effettuato con il
corpo dell'apparecchio elettrico sollevato e girato
allo stesso momento, prima impostare il grado di
angolazione e poi il grado di rotazione.

» Accendere lindicatore laser di taglio 3 e la luce
LED 18, se l'apparecchio elettrico &€ dotato di queste
funzioni.

» Posizionare il pezzo da lavorare e fissarlo usando
il morsetto 13.

* Accendere l'apparecchio elettrico, lasciare che la
lama 7 raggiunga la massima velocita di rotazione.

* Lentamente abbassare il corpo verso il basso e ta-
gliare il pezzo. Durante il taglio, non incrociate le mani
e mantenetele a giusta distanza dalla lama 7 (vedi
fig. 21).

» Spegnere l'apparecchio elettrico ed aspettare fino a
quando la lama 7 si € completamente fermata.

« Alzare il corpo dell'apparecchio elettrico lentamente.

Taglio con movimento (vedi fig. 20-21)

« Appoggiare l'apparecchio elettrico sulla superficie
di lavoro e preferibilmente fissarlo con bulloni o mor-
setti.

» Allentare la vite 27 e muovere il telaio dell'apparec-
chio elettrico lontano dalla guida di battuta 8 fino a che
la lama 7 raggiunge la sua posizione davanti al pezzo-
parte da lavorare (vedi fig. 20).

» Regolare la lunghezza delle bracci di prolunga 12 in
base alla lunghezza del pezzo da lavorare.

« Impostare I'angolo di taglio desiderato come descrit-
to sopra. Attenzione: se il taglio é effettuato con il
corpo dell'apparecchio elettrico sollevato e girato
allo stesso momento, prima impostare il grado di
angolazione e poi il grado di rotazione.

» Accendere l'indicatore laser di taglio 3 e la luce
LED 18, se I'apparecchio elettrico &€ dotato di queste
funzioni.

« Posizionare il pezzo da lavorare e fissarlo usando
il morsetto 13.

* Accendere l'apparecchio elettrico, lasciare che la
lama 7 raggiunga la massima velocita di rotazione.

« Per fare un taglio abbassare il telaio e muoverlo in
avanti verso la guida di battuta 8. Non incrociate le
mani e durante il taglio mantenetele ad una distanza
di sicurezza dalla lama 7 (vedi fig. 21).

» Spegnere |'apparecchio elettrico ed aspettare fino a
quando la lama 7 si & completamente fermata.

» Alzare il corpo dell'apparecchio elettrico lentamente.

Taglio a scanalatura (vedi fig. 22-23)

» Allentare la vite 55, spostare la piastra 54, serrare la
vite 55 (vedi fig. 22).

« Allentate il dado del bullone 53.

» Regolate la giusta profondita' di taglio richiesta aiu-
tandosi con il bullone 52.

« Stringere il dado del bullone 53.

» Tagliare la scanalatura, osservando le regole de-
scritte (vedi fig. 23).

* Quando il lavoro ¢ finito, allentare la vite 55, ripor-
tare la piastra 54 nella posizione iniziale, stringere la
vite 55 (vedi fig. 22).

Italiano
47



Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Sostituzione dell'inserto (vedi fig. 24)

Sostituire I'inserto 11 consumato o danneggiato quan-
do necessario.

» Svitare le viti 56 (vedi fig. 24).
» Sostituire l'inserto 11 consumato.
* Auvvitare le viti 56.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico € quella di tenerlo
pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile elet-
trico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 19.
Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione

del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio

— devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.

Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta

differenziata.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-

dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Ingletadora telescépica CT15233P CT15233PS
Codigo de la herramienta [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Potencia absorbida [W1] 1800 1800
Potencia de salida W] 780 780
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 8.7 8.7
Velocidad de giro en vacio [min-] 5500 5500
Hoja de sierra circular @ [mm] 255 255
Minimo / maximo @ interior de la hoja [mm] 16 * /30 16 */ 30
Espesor maximo de la hoja [mm)] 2,8 2,8
Profundidad maxima de corte 0°/90° [pulggr;:;% 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
Profundidad maxima de corte 45°/90° [l L SOCI0 351390 X 4
Profundidad maxima de corte 0°/45° [pngeE:jnans‘} 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Profundidad maxima de corte 45° / 45° [png:—EgI‘:;% 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
Peso i3 %5 %5
Clases de proteccion Ol /1 Ol /1
Presion acustica [dB(A)] 101 101
Potencia acustica [dB(A)] 114 114
Vibracion ponderada [m/s?] 24 24
* suplemento opcional
EN 55014-1:2017,
Informacion sobre ruidos EN 2?883:53921& 4
A Tome medidas adecuadas para proteger EN 61000-3-3:2013.
sus oidos cuando la presiéon acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).
cGeer't.ﬁiT:taecidéen M Cuofon Wu Cunzhen

C € Declaracién de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 24.12.2020
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ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!



Reglas de seguridad generales

jADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

» No utilice herramientas eléctricas en atmosferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

* Mantenga alejados a los ninos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta dafnado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

* Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion himeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,

etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comin cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencién
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

» Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

+ No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccién de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes mé-
dicos consultar a su médico y al fabricante de implantes
médicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

« No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
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» No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

» Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamen-
te piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara
que se mantenga la seguridad de la herramienta
eléctrica.

» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

» Las sierras de ingletes cortan madera o produc-
tos similares a la madera, no se pueden usar con
ruedas de corte abrasivo para cortar material fe-
rroso como barras, varillas, corchetes, etc. El pol-
vo abrasivo hace que se atasquen las partes movibles
como la proteccion inferior. Las chispas del corte abra-
sivo quemaran la proteccion inferior, el corte de sierra
y otras piezas de plastico.

« Use abrazaderas para soporte de la pieza de tra-
bajo, cuando sea posible. Si el soporte de la pieza
de trabajo es manual, siempre debe mantener la
mano a 100 mm de cualquiera de los lados de la
hoja de la sierra. No use esta sierra de inglete para
cortar piezas demasiado pequeinas para sujetar a
mano o con abrazadera. Si la mano se coloca dema-
siado cerca de la hoja de sierra, hay un mayor riesgo
de lesiones por el contacto con la hoja de la sierra.

+ La pieza de trabajo debe estar fija y sujetada con
abrazadera o colocada contra la cerca y la mesa.
No coloque la pieza de trabajo en la hoja de sierra
ni corte "a manos libres" de ninguna manera. Las
piezas de trabajo en movimiento o sin restricciones
pueden salir disparadas a alta velocidad y causar le-
siones.

* Presione la sierra en la pieza de trabajo. No fuer-
ce la presion de la sierra en la pieza de trabajo.
Para cortar, levante el cabezal de la sierra y sa-
quelo de la pieza de trabajo sin cortar, encienda el
motor, presione el cabezal de la sierra hacia abajo,
y presione la sierra en la pieza de trabajo. Cortar
a traccion probablemente cause que la hoja de sierra
suba a la parte superior de la pieza de trabajo y lance
violentamente la hoja hacia el operador.

* Nunca cruce la mano sobre la linea de corte pre-
vista, ni delante ni detras de la hoja de sierra. Es
muy peligroso el soporte de la pieza de trabajo "con
manos cruzadas”, es decir, sosteniendo la pieza de
trabajo a la derecha de la hoja de la sierra con la mano
izquierda, o viceversa.

* No intente llegar mas alla de la cerca con nin-
guna mano mas de 100 mm cerca de cualquiera
de los lados de la hoja de la sierra, para remover
restos de madera o por otro motivo, mientras la
hoja esté girando. La proximidad de la hoja girando
con respecto a su mano tal vez no sea evidente y se
puede lastimar gravemente.

* Inspeccione la pieza de trabajo antes del corte.
Si la pieza de trabajo esta doblada o retorcida, su-
jétela con abrazadera con la cara doblada externa
mirando hacia la cerca. Siempre asegurese de que
no haya brecha entre la pieza de trabajo, la cercay
la mesa a lo largo de la linea de corte. Las piezas de
trabajo dobladas o retorcidas pueden girar o cambiar
y pueden pegarse a la hoja de sierra girando en el
momento del corte. No debe haber clavos u objetos
extrafios en la pieza de trabajo.

* No use la sierra hasta que la mesa esté libre de
herramientas, restos de madera, etc., excepto la
pieza de trabajo. Las piezas de madera o desechos
pequefos u otros objetos que entren en contacto con
la hoja giratoria pueden salir disparados a alta velo-
cidad.

« Corte solo una pieza de trabajo a la vez. Las pie-
zas de trabajo multiples apiladas no se pueden sujetar
con abrazadera o aparatos en forma adecuada y pue-
den pegarse a la hoja o cambiar de posicion durante
el corte.

» Aseglrese de que la sierra de inglete se monte
o coloque en una superficie de trabajo firme y ni-
velada antes del uso. Una superficie de trabajo firme
y nivelada reduce el riesgo de que se desestabilice la
sierra de inglete.

+ Planifique su trabajo. Siempre que cambie de bi-
sel o la configuracién del angulo de inglete. Asegu-
rese de que la cerca ajustable esté correctamente fija-
da para soportar la pieza de trabajo y que no interfiera
con la hoja de la sierra o el sistema de proteccion. Sin
encender la herramienta y sin piezas de trabajo sobre
la mesa, mueva la hoja de sierra por un corte total si-
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mulado para asegurarse de que no haya interferencia
o peligro de cortar la cerca.

* Brinde un soporte adecuado como extensiones
de la mesa, caballetes, etc. para una pieza de tra-
bajo mas ancha o mas larga que la mesa. Las pie-
zas de trabajo mas largas o anchas que la mesa de la
sierra de inglete pueden caerse si no cuentan con un
buen soporte. Si la pieza de corte o la pieza de trabajo
se caen, pueden levantar la proteccion inferior o salir
disparadas por la hoja que gira.

* No use a otra persona como sustituto para una
extension de mesa o como soporte adicional. El
soporte inestable de la pieza de trabajo puede hacer
que la hoja se pegue o la pieza de trabajo cambie de
posicion durante la operacion de corte, y que esto lo
empuje a usted y al ayudante a la hoja giratoria.

* La pieza de corte no se debe atascar ni presio-
nar de ninguna manera contra la hoja de sierra gi-
ratoria. Si esta en un lugar confinado, es decir, si usa
topes de longitud, la pieza de corte puede acufarse
contra la hoja y salir disparada en forma violenta.

» Siempre use una abrazadera o accesorio dise-
nado para correcto soporte de material redondo,
como varillas o tubos. Las varillas tienden a rodar
al cortarse, y la hoja asi "muerde" y empuja el trabajo
con su mano hacia la hoja.

» Deje que la hoja de sierra llegue a velocidad total
antes de entrar en contacto con la pieza de trabajo.
Esto reducira el riesgo de que salga disparada la pieza
de trabajo.

» Si la pieza de trabajo o la hoja de sierra se atas-
can, apague la sierra de inglete. Espere a que se
detengan todas las partes moviles y desconecte el
enchufe de la fuente de electricidad, o remueva la
bateria. Luego siga trabajando para liberar el ma-
terial atascado. Si sigue cortando con una pieza de
trabajo atascada, puede perder el control o dafar la
sierra de inglete.

» Después de terminar de cortar, libere el interrup-
tor, sostenga la sierra con el cabezal hacia abajo y
espere a qe la hoja de sierra se detenga, para qui-
tar la pieza de corte. Es peligroso que intente llegar
con la mano a la hoja de sierra inactiva.

+ Sostenga el mango con firmeza al hacer un corte
incompleto o cuando libere el interruptor antes de
que el cabezal de la sierra esté completamente en
posicién hacia abajo. La accion de freno de la sierra
puede hacer que el cabezal de la sierra se vaya subi-
tamente hacia abajo, con riesgo de lesiones.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

» Se deben usar hojas de corte de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante. No use hojas de cor-
te que no cumplan los requisitos técnicos indicados en
este manual.

» La flecha de la hoja de corte siempre debe apuntar
en la misma direccion que la flecha de la cubierta de
proteccion.

» Use hojas de corte afiladas y no dafiadas. Las hojas
agrietadas, abolladas o rotas deben ser reemplaza-
das.

* No use hojas de corte con dimensiones (diametro
exterior y de montaje) diferente de las recomendadas.
» No use hojas de corte de acero rapido.

* Nunca use otro tipo de hojas de corte (abrasivas, de
diamante, etc.) para esta herramienta eléctrica.

« Asegurese de que todos los dispositivos que impi-
dan el contacto accidental de la hoja de corte estén
montados correctamente y funcionen perfectamente
bien.

* Nunca trabaje con los dispositivos de proteccion
desmontados. Se deben reemplazar inmediatamente
los dispositivos de proteccion dafiados.

« Durante la operaciéon nunca sujete (banda, cufa,
etc.) la cubierta de proteccion deslizante para que
quede abierta.

« Evite bloquear la cubierta de proteccion deslizan-
te u obstruirla con aserrin. Si eso sucede, apague la
herramienta eléctrica, arregle la falla y sélo entonces
continue la operacion.

» No use herramientas eléctricas con insercion dafa-
da.

» Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

Durante el funcionamiento

» Nunca se pare o se apoye sobre la herramienta
eléctrica: si arranca o si toca accidentalmente la hoja
de corte, puede herirse gravemente.

+ Durante la operacion, tenga cuidado con el cable de
alimentacion (el cual debe colocarse siempre detras
de la herramienta). No permita que se enrosque alre-
dedor de sus piernas o brazos.

* Es necesario cumplir con las normas aplicables
cuando se corta con direccion.

» Al cortar ranuras es necesario controlar la hoja de
la sierra, porque puede atascarse en el material de la
maquina.

* No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

» No use la herramienta eléctrica para cortar lefia.

« Evite detener el motor de la herramienta eléctrica
cuando esta bajo carga.

» Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

 Sisu herramienta eléctrica esta equipada con un in-
dicador laser de la seccion de corte, siga las medidas
de seguridad necesarias. Nunca mire el haz de luz ni
lo apunte hacia otras personas o animales; si el haz
del laser da en los ojos, puede dafar la vista.

Mantenga sus manos a una distancia se-
gura de la hoja de corte. Las areas pe-
ligrosas estan marcadas con un signo
especial.

Después de terminar la operacion

» Se puede desplazar la herramienta eléctrica del lu-
gar de trabajo solo después de que la hoja de corte
se haya apagado y se halla detenido completamente.
» Nunca trate de disminuir la inercia de la rotacién de
la hoja de corte a través del bloque del husillo 0 me-
diante la aplicacion de fuerza en la superficie lateral de
la hoja de corte. Si usa el bloque del husillo para este
fin, la herramienta eléctrica se dafara y la garantia no
respondera del fallo.

* Las hojas de la sierra pueden estar muy caliente
durante la operacion, no las toque hasta que se hayan
enfriado.

Espafiol
52



Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo

Significado

Prohibido.

Simbolo

Significado

/

—
=]

=]

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Ingletadora telescopica
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Atencion. Importante.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

CROWN [T ..

PROFESSIONAL.

Ser.No:| XX XXXXXXX

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de se-
rie.

Zona de peligro. Durante el
funcionamiento, mantenga
las manos alejadas de la
zona de peligro.

Use guantes de proteccion.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Posicion vertical de la cuchi-
lla de la sierra.

Use gafas de seguridad.

Posicién inclinada de la cu-
chilla de la sierra.

Use protectores para los oi-

Durante el funcionamiento,

dos. Ty saque el polvo acumulado.
Use una mascara antipolvo. No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.
|

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccion del movimiento.

Direccion de la rotacion.

Designacién de la herramienta eléctrica

La sierra ingletadora fue disefiada para cortar piezas
de madera. Es lo mas adecuado para un corte de
angulo preciso. La posibilidad de atravesar permite
cortar piezas anchas (es decir, paneles extremos, blo-
ques de parquet, etc.).

El uso de hojas de corte especiales le permite cortar
piezas de plastico y aluminio. La herramienta eléctrica
fue disefiada sélo para usar con la mano derecha.

Bloqueado.

Desbloqueado.

53

Componentes de la herramienta eléctrica

1 Escala de inclinacion del cuerpo

2 Indicador del angulo de inclinacién del cuerpo
3 Indicador laser de la seccion de corte

4 Cubierta de proteccion
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5 Asa para el transporte

6 Cubierta de proteccion deslizante

7 Hoja de corte *

8 Barra de retencion

9 Placa base

10 Plato giratorio

11 Engaste

12 Prolongacion lateral *

13 Mordaza (armado) *

14 Escala del angulo giratorio del plato

15 Insercion

16 Palanca de fijacion

17 Cierre de la mesa giratoria

18 Lampara LED

19 Ranuras de ventilacion

20 Interruptor de encendido / apagado para el indica-
dor laser de la seccion de corte y luz LED

21 Empuiadura

22 Boton de bloqueo desactivado

23 Interruptor de encendido / apagado

24 Conector para la aspiracion del polvo

25 Tornillo mariposa *

26 Palanca de bloqueo de la inclinacion del cuerpo
(para el transporte)

27 Tornillo de retencion *

28 Empufadura

29 Guia

30 Bolsa para polvo *

31 Llave hexagonal *

32 Parte movible de la barra de retencién

33 Tornillo de fijacién

34 Placa

35 Boton de retencion del husillo

36 Perno de fijacion de la hoja

37 Brida externa

38 Brida interna

39 Vastago

40 Perno de ajuste de profundidad de corte

41 Contratuerca del perno de ajuste de profundidad
de corte

42 Contratuerca del perno de ajuste de la posicién
vertical del cuerpo

43 Perno de ajuste de la posicién vertical del cuer-
po

44 Perno de ajuste del angulo de inclinacién del cuer-

po

45 Contratuerca de perno de ajuste de angulo de in-
clinacion del cuerpo

46 Indicador del tornilo del angulo de inclinacion del
cuerpo

47 Perno de fijacion

48 Perno de fijacion de la barra de retencion

49 Cubierta

50 Tornillo de ajuste del indicador laser de la seccion
de corte

51 Cuerpo del indicador laser de la seccién de corte

52 Perno de ajuste de profundidad del corte de la ra-
nura

53 Contratuerca del perno de ajuste de profundidad
del corte de la ranura

54 Placa para el corte de ranura

55 Tornillo de la placa para el corte de ranura

56 Tornillo de insercion

* Suplemento opcional

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciéon y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Instalacion y regulacion de los elementos de la he-
rramienta eléctrica.

A

Posicion de transporte (ver fig. 1)

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

La herramienta se puede desplazar so6lo cuando se
encuentra en la posicion de transporte (el cuerpo bajo
y fijo). Cuando se transporta, se debe sostener la he-
rramienta eléctrica solamente por la manija de trans-
porte 5, o por debajo de la placa base 9.

Antes de comenzar cualquier trabajo, posicione la
herramienta eléctrica para su operacion, siga estos
pasos:
» presione ligeramente la empufiadura 21;
* mueva el bloqueo 26 como lo muestra la fig. 1.
Rote el bloqueo 26 90° en cualquier direccion y pre-
sione levemente para fijarla en esta posicion;
 levante el cuerpo suavemente;
* para preparar la herramienta eléctrica para el
transporte, realice las operaciones indicadas en or-
den inverso.

Montaje y desmontaje de la bolsa para polvo (ver
fig. 2)

Antes de la operacion coloque la bolsa para polvo 30
en el conector para la aspiracion del polvo 24 (ver
fig. 2). Descargue y limpie la bolsa para el polvo 30
oportunamente.

Montaje y desmontaje de la prolongacién lateral
(ver fig. 3-4)

Si planifica cortar piezas largas, hay que montar la
prolongacion lateral 12, ajustarlas correctamente (se-
gun la longitud de la pieza tratada) y fijarla con los tor-
nillos de fijacién 25 (ver fig. 3-4).

Montaje y desmontaje de la mordaza (ver fig. 5)

Para fijar las piezas correctamente, monte la morda-
za 13 y fijela con el tornillo mariposa 25 (ver fig. 5.1).
Ajuste la mordaza 13 segun la longitud y el espesor de
la pieza (ver fig. 5.2).

Cambio de longitud de la barra de retencién (ver
fig. 6)

+ Afloje el tornillo mariposa 25 (ver fig. 6.1).

« Cambie la pieza movible 32 de la barra de reten-
cién 8 a la longitud deseada (ver fig. 6.2).

Ajuste el tornillo mariposa 25 (ver fig. 6.1).

Reemplazo de la hoja de corte (ver fig. 7-9, 17)
Después de un uso prolongado, la hoja
de corte podria calentarse mucho, rem-
plazarla usando los guantes. Esto tam-
bién reducira el riesgo de herirse con el
borde de la hoja de corte.
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» Levante el cuerpo en la posicion mas alta.

+ Afloje el tornillo de fijacion 33 (ver fig. 7.1).

» Cambie la cubierta de protector deslizante movil 6 a
la posicion de extremo superior; la placa 34 se movera
en la direccion que muestra la fig. 7.2.

» Presione el cierre de eje 35 y gire manualmente la
hoja de la sierra 7 a fin de inmovilizarla (ver fig. 8).
Mientras presiona la traba del eje 35, cierre el torni-
llo 36 con la llave Allen 31 (ver fig. 9). Precaucion: el
tornillo 36 tiene rosca hacia la izquierda.

* Quite los siguientes detalles del vastago 39: brida
externa 37, hoja de corte circular 7 y brida interna 38
(ver fig. 9).

» Usando el cepillo suave, limpie todos los detalles e
instale en el vastago 39: brida interna 38, hoja de corte
circular 7, brida externa 37 (ver fig. 9).

» Mientras presiona la traba del eje 35, ajuste el torni-
llo 36 con la llave Allen 31. Libere la traba del eje 35.
» Realice las acciones que aparecen en la fig. 7 en
orden inverso: cambie la cubierta de proteccion desli-
zante 6 hacia abajo, la placa 34 se movera a su posi-
cién original. Alinee los orificios en la placa 34 y cubier-
ta de proteccion 4, después del tornillo de fijacion 33.
» Asegurese de que la hoja de corte 7 no entre en
contacto con elementos de la herramienta eléctrica y
puede girar libremente.

Ajuste de la profundidad del corte (ver fig. 10)

Con el perno 40 y la contratuerca 41 ajuste la profun-
didad de corte de manera que la hoja de corte 7 entre
en la ranura de insercion 11 como méaximo 5 mm en su
posicién mas baja.

* Afloje la contratuerca 41.
» Ajuste la profundidad de corte girando el perno 40
hacia adentro o hacia fuera.
» Ajuste la contratuerca 41.

Alineacion vertical del cuerpo y ajuste de la incli-
nacion a 45° (ver fig. 11-13)

» Posicione el cuerpo para el transporte.

+ Afloje el asa de ajuste 28 y ajuste el angulo de incli-
nacion del cuerpo (90° 0 45°). Ajuste el asa de ajuste 28.
» Coloque los lados de una escuadra de alineacion
a 90° o 45° (segun el angulo de alineacioén) con la su-
perficie de la hoja de corte 7 y del plato giratorio 10. Si
los lados de la escuadra se unen bien a las superficies
de la hoja de corte 7 y la mesa 10, entonces, la alinea-
cién no es necesaria, en caso contrario se debe hacer.

90°
Fi Use el perno 43 y la contratuerca 42 para la
alineacion vertical del cuerpo (ver fig. 11).
—
4 o

Use el perno 44 y la contratuerca 45 para
el ajuste del angulo de 45° del cuerpo (ver
fig. 12).

+ Afloje el asa de ajuste 28.

» Afloje la contratuerca.

» Al girar el tornillo de ajuste hacia adentro o hacia
afuera, haga que los lados de la escuadra de 90° 0 45°
(segun el angulo de ajuste) se unan bien a las superfi-
cies de la hoja de corte 7 y del plato giratorio 10.

» Ajuste la contratuerca.

» Afloje el tornillo 46 y coloque el indicador 2 en la
posicion 0° (en la escala 1) o 45° (segun el angulo de
ajuste), luego ajuste el tornillo 46 (ver fig. 13).

Alineacién de la barra de retencion (ver fig. 14-15)

» Ajuste el angulo de corte horizontal en 0° (el proce-
dimiento se describe a continuacion).

« Posicione el cuerpo para el transporte.

« Coloque los lados de una escuadra de alineacion
a 90° con la superficie de la hoja de corte 7 y la barra
de retencion 8. Si los lados de la escuadra se unen
bien a las superficies de la hoja de corte 7 y la barra de
retencion 8, entonces, la alineacion no es necesaria,
en caso contrario se debe hacer.

« Afloje los tornillos mariposa 25 y cierre los pernos 47
con la llave hexagonal 31 (ver fig. 14.1).

« Cambie las piezas movibles 32 de la barra de re-
tencién 8 para acceder a los pernos de retenciéon 48
(ver fig. 15.1).

< Afloje el perno de retencion 48 (use la llave hexago-
nal 31) y mueva la barra de retencion 8; asegurese de
que los costados de la escuadra de alineacion de 90°
se fijen bien a la superficie de la hoja circular 7 y a
la superficie de la barra de retencion 8 (ver fig. 15.2).
» Ajuste los pernos de retencién 48 con ayuda de la
llave hexagonal 31.

* Mueva las piezas movibles 32 de la barra de reten-
cion 8 a su posicion original y atornille los pernos 47
con la llave hexagonal 31.

Alineacion del indicador laser de la seccién de cor-
te (ver fig. 16)

Antes de comenzar cualquier trabajo, asegurese de
que el indicador laser de la seccion de corte se en-
cuentre correctamente alineado.

» Haga un signo en la pieza, pero no la corte (el pro-
cedimiento se describe a continuacion).

« Encienda que el indicador laser de la seccion de
corte (con el interruptor de encendido / apagado 20) -
el haz de luz del laser debe apuntar con precisién al
signo sobre la pieza, de lo contrario, alinee el laser.

« Presione firmemente los costados de la cubierta 49
(para destrabar pestillos) y quitelo (ver fig. 16.1).
 Afloje el tornillo 50 (ver fig. 16.2).

* Mueva el cuerpo 51 a la izquierda y derecha hasta
que el rayo laser apunte correctamente al corte de sie-
rra (ver fig. 16.3).

» Ajuste el tornillo 50.

« Instale la cubierta 49 (los pestillos deben hacer un
ruido al quedar colocados).

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Para encender la herramienta eléctrica, mueva el bo-
tén de bloqueo 22 como se muestra en la fig. 17 y
mientras lo mantiene en esa posicion, presione el inte-
rruptor de encendido-apagado 23 (ver fig. 17).
Apagar:

Suelte el interruptor de encendido / apagado 23.
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Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La aspiracion del polvo permite reducir la
concentracion de polvo en el aire y evitar la
acumulacion en el lugar de trabajo.

Durante la utilizacion de la herramienta
eléctrica, siempre use una bolsa para el polvo 30 o
una aspiradora adecuada para recoger el polvo ge-
nerado durante el trabajo. Un adaptador especial se
utiliza para unir la aspiradora al conector 24.

Caracteristicas de diseio de la herra-
mienta eléctrica

Arranque suave
[CT15233PS]

El arranque suave (sistema de limitaciéon de la co-
rriente de arranque) permite el arranque uniforme de
las herramientas eléctricas: la hoja de la sierra circu-
lar funciona gradualmente, sin tirones ni retrocesos;
no se impone carga con sobresaltos sobre el motor
al cambiar.

Indicador del laser de corte

El indicador del laser de corte 3 proyecta una linea de
color rojo brillante, que indica la localizacion del futuro
corte.

« Para encender el indicador laser de la secciéon de
corte 3, oprima el interruptor de encendido / apaga-
do 20 (la herramienta eléctrica debe ir conectada a la
red principal).

» Para apagar el indicador laser de la seccién de cor-
te 3, oprima el interruptor de encendido / apagado 20
nuevamente.

Lampara LED

La ldampara LED 18 ilumina la linea de corte, brindan-
do mejor visibilidad al trabajar.

» Para encender la lampara LED 18, oprima el inte-
rruptor de encendido / apagado 20 (la herramienta
eléctrica debe estar conectada a la red principal).

» Para apagar la lampara LED 18, oprima el interrup-
tor de encendido / apagado 20 nuevamente.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento

Alineacion del angulo de corte horizontal (ver
fig. 18)

+ Afloje el bloque del plato giratorio 17 y presione la
palanca de fijacion 16 (ver fig. 18).

» Mientras presiona la palanca 16, establezca el
angulo de corte girando la mesa 10 mediante el blo-
que 17. El indicador 15 muestra el angulo de corte de-
terminado en la escala 14.

« Suelte la palanca de fijacion 16 y ajuste el bloque
del plato giratorio 17.

Puede preestablecer
tes (45°, 22.5°, 0°, etc.).

los angulos mas frecuen-

« Afloje el bloque 17 y presione la palanca de fija-
cion 16.

* Mientras presiona la palanca 16, establezca el
angulo de corte girando la tabla 10 mediante el
blogque 17. Tan pronto como el Indicador 15 muestra
uno de los angulos frecuentes (45°, 22.5°, 0°, etc.) en
la escala 14, suelte la palanca de fijacion 16, y el angu-
lo elegido se fijara correctamente, no tiene que ajusta
el bloque del plato giratorio 17 en este caso.

Alineacion del angulo de corte vertical
fig. 19, 13)

(ver

« Afloje la palanca de bloqueo 28 (ver fig. 19.1).

» Establezca el angulo de corte inclinando el cuerpo
de la herramienta eléctrica. El Indicador 2 muestra
el angulo de corte determinado en la escala 1 (ver
fig. 19.2, 13).

 Ajuste la palanca de bloqueo 28 (ver fig. 19.3).

Corte sin direccion (ver fig. 20)

» Coloque la herramienta eléctrica sobre la mesa de
trabajo y preferiblemente fijela con tornillos o sujeciones.
+ Afloje el tornillo 27 y mueva la carcasa de la herra-
mienta eléctrica hasta el final hasta la barra de reten-
cién 9, luego ajuste el tornillo 27 (ver fig. 20).

« Ajuste la longitud de los soportes de extension 12
segun la longitud de la pieza de trabajo.

« Establezca el angulo de corte deseado como se
describio anteriormente. Precaucion: si usted va a
hacer un corte con el cuerpo inclinado y al mismo
tiempo con el plato giratorio girado, primeramente
establezca el angulo de inclinacién y en segundo
lugar el angulo de giro.

» Encienda el laser indicador 3 y la lampara LED 18
si su herramienta eléctrica esta equipada con estas
funciones.

« Coloque la pieza y fijela con las mordazas 13.

» Encienda la herramienta eléctrica, deje que la hoja
de corte 7 alcance la velocidad de rotacion.

« Suavemente baje el cuerpo y haga el corte. Mien-
tras corte, no cruce las manos y manténgalas a una
distancia segura de la hoja de corte 7 (ver fig. 21).

» Apague la herramienta eléctrica y espere hasta que
la hoja de corte 7 se detenga completamente.

» Levante el cuerpo de la herramienta eléctrica sua-
vemente.

Corte con direccioén (ver fig. 20-21)

« Coloque la herramienta eléctrica sobre la mesa de
trabajo y preferiblemente fijela con tornillos o sujecio-
nes.

« Afloje el tornillo 27 y mueva la carcasa de la herra-
mienta eléctrica desde la barra de retencion 8 hasta
que la hoja de sierra 7 llegue a la posicion frente a la
pieza de la maquina (ver fig. 20).

» Ajuste la longitud de los soportes de extensiéon 12
segun la longitud de la pieza de trabajo.

« Establezca el angulo de corte deseado como se
describio anteriormente. Precaucién: si usted va a
hacer un corte con el cuerpo inclinado y al mismo
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tiempo con el plato giratorio girado, primeramente
establezca el angulo de inclinacién y en segundo
lugar el angulo de giro.

» Encienda el laser indicador 3 y la lampara LED 18
si su herramienta eléctrica estd equipada con estas
funciones.

» Coloque la pieza y fijela con las mordazas 13.

» Encienda la herramienta eléctrica, deje que la hoja
de corte 7 alcance la velocidad de rotacion.

» Para hacer el corte, baje la carcasa y muévala hacia
la barra de retencion 8. No entrecruce las manos y
déjelas a una distancia segura de la hoja de sierra 7
mientras corta (ver fig. 21).

» Apague la herramienta eléctrica y espere hasta que
la hoja de corte 7 se detenga completamente.

* Levante el cuerpo de la herramienta eléctrica sua-
vemente.

Corte de ranuras (ver fig. 22-23)

+ Afloje el tornillo 55, mueva la placa 54, ajuste el tor-
nillo 55 (ver fig. 22).

« Afloje la contratuerca 53.

* Fije la profundidad de corte necesaria con ayuda del
perno 52.

» Ajuste la contratuerca 53.

» Corte las ranuras, cumpliendo con las reglas descri-
tas (ver fig. 23).

» Cuando el trabajo esté finalizado, afloje el torni-
llo 55, devuelva la placa 54 a su posicion inicial, ajuste
el tornillo 55 (ver fig. 22).

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Reemplazo de la insercion (ver fig. 24)

Reemplace la insercion 11 desgastada o dafiada opor-
tunamente.

« Saque los tornillos 56 (ver fig. 24).
* Reemplace la insercion 11 desgastada.
« Ajuste los tornillos 56.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 19.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
laje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Serra de esquadria CT15233P CT15233PS
Codigo da ferramenta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Poténcia nominal absorvida [W1] 1800 1800
Poténcia de saida W] 780 780
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 8.7 8.7
Rotagdes sem carga [min-] 5500 5500
Lamina para serra circular @ [mm] 255 255
@ interior min. / max. da lamina da serra [mm] 16 */ 30 16 */ 30
Grossura max. da lamina da serra [mm] 2,8 2,8
Profundidade max. de corte 0°/90° [poleg:—Eg‘:;% 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
Profundidade max. de corte 45°/90° [polega[r;a"s]% 351300 x 9.29/64" 351300 x 9.29/64"
Profundidade max. de corte 0°/ 457 [polegeE:jnans‘} 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Profundidade max. de corte 45°/ 45° [poleg:—Eg‘:;% 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
Peso i3 %5 %5
Classe de protecgdo Ol /1 Ol /1
Pressao sonora [dB(A)] 101 101
Poténcia sonora [dB(A)] 114 114
Vibracoes [m/s?] 24 24
* extra opcional
EN 55014-2:2015,
Informagdes sobre ruido EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Use protectores auditivos quando a po-
A téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).
ek, (Uhawss Moo

c € Declaragéo de conformidade

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 24.12.2020

©

AVISO - Para reduzir o risco de lesoes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trugoes!
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Regras gerais de segurancga

AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugoes, ilustragées e especifi-
cagoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrugoes e
avisos de seguranca pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e/ ou de lesbes graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou pé.
+ Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagdo a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

+ Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condi¢gdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagédo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagédo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal expos-
tas na caixa de velocidades, protegao, etc., pois tocar
nas superficies de metal interfere com as ondas eletro-
magnéticas, podendo assim causar lesdes ou acidentes.

Segurancga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar

com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atencdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protecdo. Utilize
sempre proteg¢ao ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cées adequadas
reduzira a hipotese de lesdes.

+ Evite ligagoes sem intengao. Certifique-se de que
o interruptor se encontra na posigao de desligado
antes de ligar a fonte de energia e / ou a bateria
ao agarrar ou transportar a ferramenta. Transportar
ferramentas elétricas com o seu dedo no interruptor ou
fornecer energia a ferramentas elétricas que tenham o
interruptor na posicéo de ligado convida a acidentes.

« Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
« Nao se estique. Mantenha sempre a base e o equi-
librio adequados. Isso proporciona um melhor controlo
da ferramenta elétrica em situagOes inesperadas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, jdias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdao
de extracao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estao ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do p6
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fracdo de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizacao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.
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* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndo permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéo.

* Proceda a manutengao das ferramentas elétricas.
Verifique se existem desalinhamentos ou bloqueios
das pegas moveis, pegas partidas e quaisquer ou-
tras condigoes que possam afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se estiver danificada, leve a
ferramenta elétrica para ser reparada antes da uti-
lizagdo. Muitos acidentes sdo provocados pela fraca
manutengao das ferramentas elétricas.

» Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

» Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagéo perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesdes.

Reparagao

* A manutengao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranca

» As serras de esquadria foram criadas para cor-
tar madeira e produtos parecidos com madeira.
Nao podem ser usadas com discos de corte abra-
sivos para metais ferrosos, como barras, hastes,
cavilhas, etc. O po abrasivo faz com que as pecas
moveis, como a protecgao inferior bloqueiem. As fais-
cas de cortes abrasivos queimam a protegao inferior, a
insercéo de entalhe e outras pecas de plastico.

* Use bragadeiras para suportar a peca a ser tra-
balhada, sempre que possivel. Se suportar com a
mao a peca a ser trabalhada, tem de manter sem-
pre a sua mao a, pelo menos, 100 mm de ambos
os lados da lamina da serra. Nao use esta serra de
esquadria para cortar pecas que sejam demasiado
pequenas para serem bem fixadas ou seguradas
a mao. Se a sua mao estiver muito perto da lamina
da serra, ha um risco acrescido de lesbes devido ao
contacto com a lamina.

» A peca a ser trabalhada tem de estar estaciona-
ria e fixada, ou mantida contra a vedagéo e a mesa.
Nunca leve a pega a ser trabalhada até a lamina

nem corte sem segurar a ferramenta. Pegas soltas
ou em movimento podem ser atiradas a alta velocida-
de, causando lesdes.

» Pressione a serra através da peca a ser trabalha-
da. Nao puxe a serra através da pega a ser traba-
lhada. Para efetuar um corte, levante a cabeca da
serra e puxe-a sobre a pega a ser trabalhada sem
a cortar. Ligue o motor, pressione a cabeca da serra
para baixo e pressione a serra através da pega a ser
trabalhada. Cortar com a serra a puxar pode fazer a
lamina da serra subir para a pega a ser trabalhada e
atirar violentamente o conjunto da lamina na diregao
do operador.

* Nunca cruze a sua mao sobre a linha de corte
prevista, quer por frente quer por detras da lamina
da serra. Segurar a pega a ser trabalhada com a méao
cruzada, ou seja, segurar o lado esquerdo da peca
com a mao direita ou vice-versa é muito perigoso.

* Nao se estique por detras da vedagdo com a
mao a menos de 100 mm de ambos os lados da la-
mina da serra para retirar lascas de madeira ou por
qualquer razao, enquanto a lamina estiver a girar.
A proximidade da lamina da serra a girar com a sua
mao pode ndo ser 6bvia e podera sofrer lesdes sérias.
* Inspecione a peca a ser trabalhada antes do cor-
te. Se a peca estiver arqueada ou torcida, fixe-a
com o lado arqueado virado para a vedagao. Certi-
fique-se sempre de que néo ha folgas entre a peca
a ser trabalhada, a vedagao e a mesa ao longo da
linha de corte. Pecas dobradas ou arqueadas podem
torcer-se ou virar, fazendo com que a ldmina da serra
fique presa durante o corte. Ndo devera haver pregos
ou objetos estranhos na peca a ser trabalhada.

* Nao use a serra enquanto a mesa tiver em cima
algo para além da peca a ser trabalhada. Residuos
ou pedagos soltos de madeira ou outros objetos que
entrem em contacto com a lamina a girar podem ser
atirados a alta velocidade.

« Corte sempre apenas uma pega de cada vez.
Varias pegas empilhadas ndo podem ser devidamente
fixadas e podem prender a lamina ou oscilar durante
o corte.

» Certifique-se de que a serra de esquadria é mon-
tada ou colocada numa superficie firme e nivelada
antes da utilizagao. Uma superficie de trabalho firme
e nivelada reduz o risco da serra de esquadria ficar
instavel.

* Planeie o seu trabalho. Sempre que alterar a
configuragdo dos angulos de esquadria, certifi-
que-se de que a vedagao ajustavel é definida cor-
retamente para suportar a peca a ser trabalhada e
que nao interfere com a lamina nem com o sistema
de protecao. Sem ligar a ferramenta e sem qualquer
pega na mesa, simule o girar da lamina da serra para
garantir que néo haja interferéncias nem o perigo de
cortar a vedacgao.

+ Fornega um suporte adequado, como extensdes
da mesa, cavaletes, etc., para uma peca que seja
mais larga ou mais comprida do que o tampo da
mesa. Pegas mais compridas ou mais largas do que a
mesa da serra de esquadria podem cair se ndo forem
devidamente suportadas. Se a parte cortada, ou a
peca a ser trabalhada cair, pode levantar a protecéo
inferior ou ser atirada pela lamina em rotacgéo.

* Nao use outra pessoa como substituta da ex-
tensdao da mesa, nem como suporte adicional. O
suporte instavel da peca a ser trabalhada pode fazer
com que a lamina fique presa, ou a pega pode mo-
ver-se durante o corte, puxando-0 a si e ao seu aju-
dante na direcéo da lamina giratoria.

Portugués
60



» A peca cortada ndo pode ficar presa nem pres-
sionada, seja por que meio for, contra a lamina da
serra giratéria. Se ficar presa, por exemplo, se usar
batentes de comprimento, a pega cortada pode ficar
presa contra a lamina e ser atirada violentamente.

+ Use sempre um fixador ou outra caracteristica
criada para suportar devidamente material redon-
do, como hastes ou tubos. As hastes tém tendéncia
para rodar enquanto sédo cortadas, fazendo com que
a lamina "morda" e tenha de puxar a pega com a mao
na diregédo da lamina.

» Deixe a lamina da serra atingir a velocidade ma-
xima antes de tocar na pega a ser trabalhada. Isto
reduz o risco de a peca ser atirada.

» Se a peca ou a lamina da serra ficarem presas,
desligue a serra de esquadria. Espere que todas
as pegas moveis parem e retire a ficha da tomada
ou retire a bateria. De seguida, liberte o material
preso. Continuar a serrar com uma peca presa pode
dar origem a perda de controlo ou danos na serra de
esquadria.

» Apos terminar o corte, liberte o interruptor, man-
tenha a cabeca da serra para baixo e espere que
a lamina pare antes de retirar a pega cortada. Ir
busca-la com a mao perto da lamina é perigoso.

» Segure firmemente a pega quando efetuar um
corte incompleto ou quando libertar o interruptor
antes da cabega da serra ficar completamente na
posicao descida. A travagem da serra pode fazer
com que a cabega da serra seja puxada repentina-
mente para baixo, causando um risco de lesdes.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecar a operagao

* As laminas de serra tém de ser usadas de acordo
com as recomendagdes do fabricante. Nao use lami-
nas de serra que ndo vao de encontro aos requeri-
mentos técnicos existentes neste manual.

» Aseta da lamina da serra tem de apontar sempre na
mesma direc¢édo que a seta da cobertura de protecgao.
» Use apenas laminas de serra afiadas e sem danos.
Laminas de serra rachadas, dobradas ou gastas tém
de ser substituidas.

» N&o use laminas de serra com dimensdes (diametro
exterior e de montagem) diferentes das recomendadas.
* Nao use laminas de serra fabricadas com metal de
alta velocidade.

» Nunca use outros tipos de laminas de corte (abra-
sivas, de diamante, etc.) nesta ferramenta eléctrica.
» Certifique-se de que todos os dispositivos que evi-
tam o toque acidental na lamina da serra estao devi-
damente montados, funcionais e em perfeito estado.
* Nunca trabalhe com os dispositivos de proteccéo
desmontados. Os dispositivos de protec¢do danifica-
dos tém de ser substituidos imediatamente.

» Durante a operacéo, nunca fixe (prenda, introduza,
etc.) a cobertura de protecgao deslizante aberta.

» Evite bloquear a cobertura de protecgéo deslizante
com serradura. Se isto acontecer, desligue a ferra-
menta eléctrica, repare o problema e s6 depois con-
tinue a operacéao.

» Nao utilize a ferramenta eléctrica com uma insergao
danificada.

» Retire todos os pregos ou quaisquer outros objectos
de metal das pegas a serem cortadas, antes do corte.

Durante a operagao

» Nunca se suporte na ferramenta eléctrica. Se esta
cair ou se tocar acidentalmente na lamina da serra,
pode magoar-se seriamente.

« Durante o funcionamento, tenha em conta a posigcao
do cabo eléctrico (este devera estar sempre atras da
ferramenta). Nao permita que este se enrole nas suas
pernas ou bragos.

» E necessario ter em conta as regras aplicaveis en-
quanto corta com deslocamento.

« Enquanto corta ranhuras, é necessario prestar aten-
¢ao a lamina da serra - esta pode ficar presa no mate-
rial a ser trabalhado.

* Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» N&o use a ferramenta eléctrica para cortar lenha.

« Evite parar a ferramenta eléctrica quando esta es-
tiver sob carga.

« Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
» Se a sua ferramenta eléctrica vier equipada com um
laser indicador do corte, tenha em conta as medidas
de seguranga necessarias. Nunca olhe para o raio
nem o aponte para outras pessoas ou animais. Se o
laser for apontado para os olhos, pode causar lesdes
oculares.

Mantenha as maos a uma distancia segu-
ra da lamina da serra. As areas perigosas
estdo marcadas com um sinal especial.

Apés terminar a operagao

« Aferramenta eléctrica pode ser retirada do local de
trabalho apenas apds a lamina da serra ser desligada
e parada por completo.

* Nunca tente abrandar a rotagédo de inércia da lami-
na da serra com o fixador do eixo ou fazendo for¢a na
superficie lateral da lamina da serra. Se usar o fixador
do eixo com este intuito, a ferramenta eléctrica falha e
a sua garantia sera anulada.

* As laminas da serra podem ficar muito quentes du-
rante a operagado. Nao lhes toque até que estas arre-
fecam.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Serra de esquadria
Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).
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Simbolo

Significado

Simbolo Significado

PROFESSIONAL.

ser.No.:| XX XXXXXXX

Autocolante do nimero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - numero de sé-
rie.

Zona de perigo. Durante o

funcionamento, mantenha
as maos afastadas da zona
de perigo.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

(CAC)

Use 6culos de seguranca.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalagdo ou ajuste.

Diregédo do movimento.

Direcéo de rotagao.

@ Bloqueado.
[8 Desbloqueado.
>< Proibido.

O] /11

Isolamento duplo / classe de
protecéao.

Utilize luvas de protegao.

9 o
Fﬁ Posicdo vertical da lamina
— da serra.
45°
4 Posicao inclinada da lamina
da serra.
—

Durante o funcionamento,

ey retire o pd acumulado.
Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.

[ ]

Designacgao da ferramenta eléctrica

A serra de esquadria deslizante foi criada para cortar
pecgas de madeira. E adequada para cortes angulares
precisos. A possibilidade de deslocamento permite-lhe
cortar pecas largas (ou seja, painéis, blocos de par-
qué, etc.).

A utilizagdo de ldminas de serra especiais permite-lhe
cortar pedagos de plastico e de aluminio. A ferramenta
eléctrica foi criada apenas para utilizadores destros.

Componentes da ferramenta eléctrica

OCONORWN=

Escala do angulo de inclinagao da estrutura
Indicador do angulo de inclinagao da estrutura
Laser indicador do corte

Cobertura de proteccéo

Pega de transporte

Cobertura de protecgéo deslizante

Lamina da serra *

Barra de retengéo

Placa da base

10 Base rotativa
11 Insergao
Atencao. Importante. 12 Suporte da extenséo *
A ¢ P 13 Bragadeira (conjunto) *
14 Escala de angulo do suporte giratério da base ro-
tativa
Um sinal a certificar que 15 Indicador
o produto se encontra em 16 Alavanca de fixagdo
C E conformidade com os re- 17 Bloqueio da base rotativa
querimentos essenciais das 18 Luz LED
diretivas da UE e normas 19 Fendas de ventilagdo
harmonizadas da UE. 20 Interruptor de ligar / desligar para laser indicador
do corte e luz LED
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21 Pega

22 Botao de desbloqueio

23 Interruptor de ligar / desligar

24 Acoplador de remogéo do pé

25 Parafuso borboleta *

26 Fixador de angulo da estrutura (para transporte)

27 Parafuso de fixagao *

28 Pega

29 Guia

30 Sacodopo*

31 Chave sextavada *

32 Parte mével da barra de retengao

33 Parafuso de fixagdo da placa

34 Placa

35 Bloqueio do eixo

36 Parafuso de fixagdo da lamina da serra

37 Rebordo externo

38 Rebordo interno

39 Eixo

40 Parafuso de ajuste da profundidade de corte

41 Porca de fixagdo do parafuso de ajuste da profun-
didade de corte

42 Porca de fixagédo do parafuso de ajuste da posicao
vertical da estrutura

43 Parafuso de ajuste da posigao vertical da estrutura

44 Parafuso de ajuste do angulo de inclinagdo da es-
trutura

45 Porca de fixacao do parafuso de ajuste do angulo
de inclinagdo da estrutura

46 Parafuso do indicador do angulo de inclinagéo da
estrutura

47 Parafuso de fixagédo

48 Parafuso de fixagcdo da barra de retencado

49 Cobertura

50 Parafuso de ajuste do laser indicador do corte

51 Estrutura do laser indicador do corte

52 Parafuso de ajuste da profundidade de corte da
ranhura

53 Porca de fixagdo do parafuso de ajuste da profun-
didade de corte da ranhura

54 Placa para corte da ranhura

55 Parafuso da placa para corte da ranhura

56 Parafuso de inser¢ao

* Extra opcional
Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-

tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagao e afinacdo dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A\

Posicao de transporte (consulte a imagem 1)

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

A ferramenta eléctrica s6 pode ser movida quando es-
tiver posicionada para transporte (a estrutura puxada
para baixo e fixada). Quando movida, a ferramenta
eléctrica tem de ser segurada apenas pela pega de
transporte 5, ou por baixo da placa da base 9.

Antes de comegar qualquer trabalho, coloque a fer-
ramenta elétrica em posigéo de funcionamento. Siga
estes passos:
» prima ligeiramente a pega 21;
* mova o fixador 26, conforme apresentado na
imagem 1. Rode o fixador 26 90° em qualquer di-
recao, e pressione ligeiramente para fixar nesta
posicéo;
« levante suavemente a estrutura;
» para colocar a ferramenta eléctrica na posicao de
transporte, faca as operagdes indicadas pela ordem
inversa.

Montagem / desmontagem do saco do po6 (consul-
te aimagem 2)

Antes da operagéo, coloque o saco do p6 30 no aco-
plador de remogéo do po6 24 (consulte a imagem 2).
E§yazie e limpe o saco do p6 30 sempre que neces-
sario.

Montagem / desmontagem do suporte da extensao
(consulte a imagem 3-4)

Se estiver a planear cortar pegas compridas, de-
vera montar suportes da extensdo 12, ajusta-las
adequadamente (dependendo do comprimento da
pega) e fixa-las com parafusos 25 (consulte a ima-
gem 3-4).

Montagem / desmontagem do grampo (consulte a
imagem 5)

De modo a fixar adequadamente as pegas, monte a
bracadeira 13 e fixe-a com o parafuso borboleta 25
(consulte a imagem 5.1). Ajuste a bragadeira 13, de-
pendendo do comprimento e grossura da pega (con-
sulte a imagem 5.2).

Alterar o comprimento da barra de retengao (con-
sulte a imagem 6)

» Liberte o parafuso borboleta 25 (consulte a ima-
gem 6.1).

* Mova a pega moével 32 da barra de retencéo 8 para
o comprimento desejado (consulte a imagem 6.2).
Aperte o parafuso borboleta 25 (consulte a ima-
gem 6.1).

Substituicdo da lamina da serra (consulte a ima-
gem 7-9, 17)

O

» Levante a estrutura o maximo até cima.

« Liberte o parafuso de fixagdo 33 (consulte a ima-
gem7.1).

» Oscile a cobertura de protegdo deslizante 6 para a
posi¢do mais alta. A placa 34 move-se na diregéo indi-
cada na imagem 7.2.

» Prima o fixador do eixo 35 e rode manualmente a
lamina da serra 7 para a imobilizar (consulte a ima-
gem 8). Enquanto prime o fixador do eixo 35, rode o
parafuso 36 com a chave sextavada 31 (consulte a

Apo6s uma operagao prolongada, a lami-
na da serra pode ficar muito quente. Re-
tire-a usando luvas. Isto também reduz
o risco de lesdes devido a extremidade
de corte.
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imagem 9). Cuidado: o parafuso 36 tem rosca para
a esquerda.

» Retire os seguintes detalhes do eixo 39: O rebordo
externo 37, a lamina da serra circular 7 e o rebordo
interno 38 (consulte a imagem 9).

+ Com uma escova suave, limpe todos os detalhes
e instale no eixo 39: Rebordo interno 38, lamina da
serra circular 7, rebordo externo 37 (consulte a ima-
gem 9).

» Enquanto prime o fixador do eixo 35, aperte o para-
fuso 36 com a chave sextavada 31. Liberte o fixador
do eixo 35.

» Efetue as a¢des apresentadas na imagem 7 pela or-
dem inversa: Mova a cobertura de protegao deslizan-
te 6 para baixo, a placa 34 passa para a sua posi¢ao
original. Alinhe os orificios na placa 34 e cobertura de
protecéo 4. Depois, oriente o parafuso 33.

» Certifique-se de que a lamina da serra 7 néo toca
em qualquer elemento da ferramenta eléctrica e que
roda livremente.

Ajuste da profundidade de corte (consulte a ima-
gem 10)

Com o parafuso 40 e a porca de fixagao 41, ajuste a
profundidade de corte, de modo a que a lamina da ser-
ra 7 entre na ranhura da inser¢do 11 até um maximo
de 5 mm na sua posi¢cdo mais baixa.

» Desaperte a porca de fixagédo 41.

» Ajuste a profundidade de corte,
parafuso 40 para dentro ou para fora.

» Aperte a porca de fixagéo 41.

rodando o

Alinhamento vertical da estrutura e ajuste da incli-
nagao em 45° (consulte a imagem 11-13)

» Coloque a estrutura na posigao de transporte.

» Desaperte a pega de fixacao 28 e defina o angulo
de inclinacéo da estrutura (90° ou 45°). Aperte a pega
de fixagdo 28.

» Coloque as partes laterais de um esquadro de ali-
nhamento 90° ou 45° (dependendo do angulo a ali-
nhar) da superficie da lamina da serra 7 e base ro-
tativa 10. Se as partes laterais do esquadro tocarem
apertadamente na superficie da |amina da serra 7 e
da base 10, ndo precisa de proceder ao alinhamento.
Caso contrario, tem de o fazer.

90° , Use o parafuso 43 e porca de fixagdo 42
}-ﬁ para o alinhamento vertical da estrutura
=" (consulte aimagem 11).
45° Use o parafuso 44 e porca de fixagdo 45
N para o ajuste do angulo de inclinacao da es-
RN trutura em 45° (consulte a imagem 12).

» Desaperte a pega de fixagéo 28.

» Desaperte a porca de fixagéo.

» Rodar o parafuso de ajuste para dentro ou para fora
faz com que os lados do esquadro de 90° ou 45° (de-
pendendo do angulo a ajustar) toquem apertadamente
nas superficies da lamina da serra 7 e da base 10.

» Aperte a porca de fixagao.

» Desaperte o parafuso 46 e coloque o indicador 2
em 0° (na escala 1) ou em 45° (dependendo do angulo
a ajustar). De seguida, aperte o parafuso 46 (consulte
aimagem 13).

Alinhamento da barra de retengéo (consulte a ima-
gem 14-15)

» Escolha o angulo de corte horizontal 0° (o processo
é descrito em baixo).

« Coloque a estrutura na posigéo de transporte.

« Coloque as partes laterais de um esquadro de ali-
nhamento 90° da superficie da |amina da serra 7 e
barra de retencéo 8. Se as partes laterais do esquadro
tocarem apertadamente na superficie da lamina da
serra 7 e da barra de retencéo 8, néo precisa de pro-
ceder ao alinhamento. Caso contrario, tem de o fazer.
 Liberte os parafusos borboleta 25 e retire os para-
fusos 47 com a chave sextavada 31 (consulte a ima-
gem 14.1).

* Mova as pegas moéveis 32 da barra de retengéo 8
para aceder aos parafusos de retencdo 48 (consulte
aimagem 15.1).

+ Liberte o parafuso de retengao 48 (use a chave sex-
tavada 31) e mova a barra de retencgéo 8. Certifique-se
de que as partes laterais do alinhamento do esquadro
de 90° encaixam bem na superficie da lamina da serra
circular 7 e na superficie da barra de retengéo 8 (con-
sulte a imagem 15.2).

* Aperte os parafusos de retencdo 48 com a chave
sextavada 31.

* Mova as pegas moveis 32 da barra de retencéo 8
para a sua posi¢ao original e enrosque os parafusos 47
com a chave sextavada 31.

Alinhamento do laser indicador do corte (consulte
a imagem 16)

Antes de iniciar qualquer trabalho, certifique-se de
que o laser indicador do corte esta devidamente ali-
nhado.

« Faga um entalhe na peca, mas néo a corte (o pro-
cesso € descrito em baixo).

« Ligue o laser indicador do corte (com o interruptor
de ligar / desligar 20). O raio laser devera apontar com
precisdo para o entalhe. Caso contrario, alinhe o laser.
* Pressione bem as partes laterais da cobertura 49
(para desbloquear os trincos) e retire-a (consulte a
imagem 16.1).

« Desaperte o parafuso 50 (consulte a imagem 16.2).
* Mova a estrutura 51 para a direita e esquerda até
que o raio laser aponte com precisao para o entalhe
(consulte a imagem 16.3).

* Aperte o parafuso 50.

* Instale a cobertura 49 (os trincos deverdo encaixar
no respetivo lugar).

Operacgao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacédo correcta: a
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

De modo a ligar a ferramenta elétrica, prima o botédo de
desbloqueio 22, conforme apresentado na imagem 17
e, enquanto o mantém nessa posi¢ao, prima o inter-
ruptor de ligar / desligar 23 (consulte a imagem 17).
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Desligar:
Soltar o interruptor de ligar / desligar 23.

Aspiracido do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A aspiracéo do p6 permite reduzir a concen-
tragao de p6 no ar e impede a sua acumula-
¢ao no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta de corte,
use sempre 0 saco para o po 30 ou um aspirador
adequado para recolher o pé gerado pelo trabalho. E
usado um adaptador especial para unir o aspirador ao
acoplador 24.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Arranque suave
[CT15233PS]

Um arranque suave (sistema limitador da corrente ini-
cial) permite um arranque calmo das ferramentas eléc-
tricas. A lamina da serra circular vai aumentando gra-
dualmente a velocidade sem solavancos ou ressaltos.
Nao é imposta carga aos saltos no motor apds a ligagéo.

Laser indicador do corte

O laser indicador do corte 3 projeta uma linha verme-
Iha brilhante a indicar o local do futuro corte.

» Para ligar o laser indicador do corte 3, prima o inter-
ruptor de ligar / desligar 20 (a ferramenta elétrica tem
de ser ligada a alimentagdo).

» Para desligar o laser indicador do corte 3, prima de
novo o interruptor de ligar / desligar 20.

Luz LED

Aluz LED 18 ilumina a linha de corte, fornecendo uma
melhor visibilidade durante o trabalho.

» Paraligar aluz LED 18, prima o interruptor de ligar /
desligar 20 (a ferramenta elétrica tem de ser ligada a
alimentacgéo).

» Para desligar a luz LED 18, prima de novo o inter-
ruptor de ligar / desligar 20.

Recomendag¢bées acerca do funciona-
mento

Alinhamento do angulo de corte horizontal (con-
sulte a imagem 18)

» Desaperte o bloqueio 17 e prima a alavanca de fixa-
¢ao 16 (consulte a imagem 18).

» Enquanto prime a alavanca 16, defina o angulo de cor-
te, rodando a base 10 com o bloqueio 17. O indicador 15
apresenta o angulo de corte definido na escala 14.

» Liberte a alavanca de fixagdo 16 e aperte o blo-
queio 17.

« Desaperte o bloqueio 17 e prima a alavanca de fi-
xagéo 16.

» Enquanto prime a alavanca 16, defina o angulo
de corte, rodando a base 10 com o bloqueio 17. Mal
o indicador 15 mostre um dos angulos frequentes
(45°, 22.5°, 0°, etc.) na escala 14, liberte a alavanca
de fixacao 16 e o angulo escolhido sera devidamente
fixado. Nao tem de apertar o bloqueio 17 neste caso.

Alinhamento do angulo de corte vertical (consulte
a imagem 19, 13)

» Desaperte a alavanca de bloqueio 28 (consulte a
imagem 19.1).

« Defina o angulo de corte, inclinando a estrutura
da ferramenta eléctrica. O indicador 2 mostra o an-
gulo de corte definido na escala 1 (consulte a ima-
gem 19.2, 13).

» Aperte a alavanca de blogueio 28 (consulte a ima-
gem 19.3).

Cortar sem deslocamento (consulte a imagem 20)

» Coloque a ferramenta eléctrica na bancada de tra-
balho e, de preferéncia, fixe-a com parafusos ou gram-
pos.

» Desaperte o parafuso 27 e mova a estrutura da fer-
ramenta até a barra de retencdo 9, depois aperte o
parafuso 27 (consulte a imagem 20).

» Ajuste o comprimento dos suportes da extensao 12
dependendo do comprimento da peca a ser trabalhada.
» Defina os angulos de corte desejados, conforme
descritos em cima. Cuidado: Se for fazer o corte
com a estrutura inclinada e viragem em simulta-
neo, primeiro defina a inclinagdo de corte e depois
o angulo de viragem.

» Ligue o laser indicador 3 e a luz LED 18 se a sua
ferramenta elétrica vier equipada com estas fungdes.
« Coloque a pega e fixe-a com os grampos 13.
 Ligue a ferramenta eléctrica, deixe a lamina da ser-
ra 7 atingir a velocidade maxima de rotacéo.

» Puxe suavemente a estrutura para baixo e faga o
corte. Enquanto faz o corte, ndo cruze as maos e man-
tenha-as a uma distancia segura da lamina da serra 7
(consulte a imagem 21).

» Desligue a ferramenta eléctrica e espere até que a
ldmina da serra 7 pare completamente.

» Levante suavemente a ferramenta eléctrica.
Cortar com deslocamento (consulte a ima-
gem 20-21)

« Coloque a ferramenta eléctrica na bancada de tra-
balho e, de preferéncia, fixe-a com parafusos ou gram-
pos.

» Desaperte o parafuso 27 e mova a estrutura da fer-
ramenta eléctrica da barra de retengdo 8 até que a
lamina da serra 7 atinja a sua posigéo a frente da pega
a ser trabalhada (consulte a imagem 20).

» Ajuste o comprimento dos suportes da extenséo 12
dependendo do comprimento da peca a ser trabalhada.
» Defina os angulos de corte desejados, conforme
descritos em cima. Cuidado: se for fazer o corte
com a estrutura inclinada e viragem em simulta-
neo, primeiro defina a inclinagao de corte e depois
o angulo de viragem.

« Ligue o laser indicador 3 e a luz LED 18 se a sua
ferramenta elétrica vier equipada com estas fungdes.
« Coloque a pega e fixe-a com os grampos 13.

Pode predefinir os éangulos mais frequen- < Ligue a ferramenta eléctrica, deixe a lamina da ser-
tes (45°, 22.5°, 0°, etc.). ra 7 atingir a velocidade maxima de rotacéo.
Portugués
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* De modo a fazer um corte, baixe a estrutura e
mova-a em direcgao a barra de retengéo 8. Enquanto
faz o corte, ndo cruze as méos e mantenha-as a uma
distancia segura da lamina da serra 7 (consulte a ima-
gem 21).

» Desligue a ferramenta eléctrica e espere até que a
lamina da serra 7 pare completamente.

» Levante suavemente a ferramenta eléctrica.

Cortar ranhuras (consulte a imagem 22-23)

» Desaperte o parafuso 55, mova a placa 54 e aperte
o parafuso 55 (consulte a imagem 22).

» Desaperte a porca de fixagao 53.

» Defina a profundidade de corte desejada com a aju-
da do parafuso 52.

» Aperte a porca de fixagdo 53.

» Corte as ranhuras, tendo em conta as regras descri-
tas (consulte a imagem 23).

* Quando o trabalho estiver terminado, desaperte o
parafuso 55, volte a colocar a placa 54 na sua posi¢ao
inicial e aperte o parafuso 55 (consulte a imagem 22).

Manutengdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Substituigdo da insergao (consulte a imagem 24)

Substitua a inser¢éo gasta ou danificada 11 sempre
que necessario.

» Retire os parafusos 56 (consulte a imagem 24).
» Substitua a insergédo gasta 11.
» Aperte os parafusos 56.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condicéo indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 19.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informacao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa

- deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas

de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.

Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel

isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
Portugués
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Elektrikli alet 6zelligi

Panel testere CT15233P CT15233PS
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Girig glicii W] 1800 1800
Gii¢ W] 780 780
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 8.7 8.7
Bostaki devir [dk™] 5500 5500
Dairesel testere capi1 @ [mm] 255 255
Testere bigaginin en kiiguik / biiylik yatak ¢api [mm] 16 */ 30 16 */ 30
Testere bigaginin en biiyiik kalinhgi [mm] 2,8 2,8
- . RN o [mm] 80x340 80x340
En biiyiik kesim derinligi 0° / 90 ling] 3-5/32" x 13-25/64" 3.5/32" x 13-25/64"
_— . TR o [mm] 80x240 80x240
En biiyiik kesim derinligi 45° / 90 ling] 3-5/32" x 9-29/64" 3.5/32" x 9-20/64"
- . AT o [mm] 50x340 50x340
En biiyiik kesim derinligi 0° / 45 [ing] 1-31/32" x 13-25/64" 1-31/32" x 13-25/64"
- . s Lo Ao o [mm] 50x240 50x240
En biiyiik kesim derinligi 45° / 45 [ing] 1-31/32" x 9-29/64" 1-31/32" x 9-29/64"
N [kga] 16,1 16,1
Agirik [pound] 355 355
Emniyet sinifi Ol /1 Ol /1
Ses basinci [dB(A)] 101 101
Akustik giic [dB(A)] 114 114
Agirlikh titregim [m/s?] 24 24

* opsiyonel ekstra

Giiriiltii bilgisi

A

C € Uyumluluk beyanat

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" boélimun-
de tanimlanan urtnun, degisiklikleri de dahil olmak
Uzere 2006/42/EC yoOnergelerinin gegerli butin hi-

EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.

Onay mudurd Wu Cunzhen

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 24.12.2020

kimlerini karsiladigini ve asagdidaki standartlarla
Eﬁg%ﬂ%%%q%beyan ederiz: @ UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
EN 62841-3-9:201’5+A11 mak icin kullanim talimatlari el kitabini
EN 55014-1:2017, ' okumalidir!

Tirkge
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Genel giivenlik kurallari
UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte verilen
tim giivenlik uyarilarini, talimatlar ve
teknik 6zellikleri okuyun. Uyarilarin ve tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik

garpmasina, yangin cikmasina ve / veya ciddi yaralan-

malara yol agabilir.

lleride bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari

kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-

den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan

(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

» Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

+ Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

« Elektrikli aleti calistirirken gocuklar ve gevrede-
ki kisileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik gtivenligi

« Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmahdir.
Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmis ylizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
garpma riskini artiracaktir.

» Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢gekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda cgalistirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimma uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginiimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

« Uyan! Digli kutusu, kalkan vb. Gzerinde bulunan agik
metal yizeylere asla dokunmayin, ¢linki metal ylzey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol agabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti gahistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
ci kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem dig1 baslatilmasini 6nleyin.
Aleti guic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tagimaniz veya
dugmesi agik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

< Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

+ Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

« Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikisgabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama linitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

e Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alisg-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin gtivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya olumcul yaralanma riskini azaltmak icin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti cahstir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler guivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan goézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

* Agma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once figin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici gtivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

» Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirillma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullar kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini

Tiirkge
68



saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

* Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha distk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

» Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve g¢alisma kosullarini
ve yaplilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkh elektrikli aletlerin bagka bir amag icin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriimisg olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri guvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinu engeller.

+ Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcgalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin guvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

+ Gonye kesme makineleri ahsap veya ahsap ben-
zeri Urtinleri kesmeye yoneliktir, gubuk, bara, sap-
lama, vb. demir esasli malzemelerin kesilmesi igin
asindirici kesme diskleriyle birlikte kullanilamaz-
lar. Asindirici toz, alt koruyucu gibi hareketli parcalarin
sikismasina sebep olur. Asindirici kesme isleminde
ortaya ¢ikan kivilcimlar alt koruyucuyu, g¢entik ek par-
casini ve diger plastik parcalari yakacaktir.

» Is pargasini desteklemek i¢gin miimkiin oldukca
kiskag kullanin. Eger is parcasini elle destekliyor-
saniz, daima elinizi testere bigaginin her iki yanin-
dan en az 100 mm mesafede tutmalisiniz. Guvenli
bir sekilde sikistirmak veya elle tutmak igin gok kii-
¢lik olan pargalarin kesilmesinde bu génye kesme
makinesini kullanmayin. Eger eliniz testere bigagina
¢ok yakin durursa, testere bigagiyla temastan kaynak-
lanan yuksek bir yaralanma riski s6z konusudur.

« Is pargasi sabit olmali ve hem c¢ite hem de tabla-
ya dogru tutulmali veya sikigtirnimahdir. Is pargasi-
ni testere bicagina beslemeyin veya hicbir sekilde
"elle" kesmeyin. Serbest veya hareketli is parcalari
hizl bir sekilde firlatilarak yaralanmaya sebep olabilir.
« Testereyi is parcasi boyunca itin. Testereyi is
pargasi boyunca ¢ekmeyin. Kesmek igin testere
kafasini kaldirin ve kesmeden is pargasi lizerinden
cikarin, motoru galistirin, testere kafasini asagi
bastirin ve testereyi is pargasi boyunca itin. Cek-
me strokunda kesme isleminin yapilmasi, muhtemelen
testere bigaginin is pargasi Uzerinden tirmanmasina
ve bicak teghizatinin operatére dogru siddetli bir sekil-
de firlatilmasina neden olur.

 Elinizi asla testere bigaginin éniinden veya arka-
sindan, planlanan kesme hatti lizerinden gecirme-
yin. Is pargasinin "gcapraz ellerle" bir bagka deyisle sol
eliniz testere bicaginin saginda ve sag eliniz testere bi-
¢aginin solunda olacak sekilde tutulmasi ¢ok tehlikelidir.

+ Bigak donerken ahsap artiklarini gcikarmak veya
herhangi bir nedenle testere bigaginin her iki tara-
fina 100 mm mesafeden daha yakin bir mesafeye,
citin otesine ellerinizle uzanmayin. Dénen testere
bicaginin ellerinize olan mesafesi belli olmayabilir ve
ciddi bir sekilde yaralanabilirsiniz.

+ Kesmeden once is parganizi kontrol edin. Eger
is parcasi egriyse veya garpiksa, dis egri yiz gite
bakacak sekilde sikistirin. Is pargasi, ¢it ve tabla
arasinda kesme hatti boyunca bosluk olmadigin-
dan daima emin olun. Blkulmus veya egri is parcala-
ri bikulebilir veya kayabilir ve kesme sirasinda donen
testere bicaginda sikismaya neden olabilir. Is parca-
sinda higbir civi veya yabanci nesne olmamaldir.

+ Tablanin lizerinden is parcasi disindaki tim alet-
ler, ahsap artiklar, vb. ortadan kaldirilana kadar
testereyi kullanin. Dénen bigakla temas eden ufak
talaglar veya serbest ahsap parcalari hizl bir sekilde
firlatilabilir. )

+ Tek seferde sadece tek bir is parcasi kesin. Is-
tiflenmis birden fazla is pargasi duzgiin bir sekilde si-
kistirlamaz veya desteklenemez ve kesme sirasinda
bicaga sikisabilir veya kayabilir.

+ Kullanmadan o6nce gonye kesme makinesinin
diiz, saglam bir calisma ylizeyine monte edilme-
sini veya yerlestirilmesini saglayin. Diz ve saglam
bir galigma ylizeyi génye kesme makinesinin dengesiz
hale gelme riskini azaltir.

« lIsinizi planlayin. Egim veya gonye acisini her de-
gistirdiginizde is parcasini desteklemek igin ayar-
lanabilir ¢itin dogru bir sekilde ayarlandigindan ve
testere bigagiyla veya muhafaza sistemiyle cakis-
mayacagindan emin olun. Aleti agmadan ve tabla
Uzerinde is pargasi yokken, cakisma veya citi kesme
tehlikesi olmayacagini garanti etmek igin testere bica-
gini tam bir temsili kesim boyunca hareket ettirin.

* Tabla iistiinden daha genis veya uzun bir is par-
casl icin tabla uzantisi, testere tezgahi gibi uygun
destekler saglayin. Goénye kesme makinesinden
daha uzun veya genis is parcalari, dizgln bir sekilde
desteklenmezse egilebilir. Eger kesilen parca veya is
parcasi egilirse alt koruyucuyu kaldirabilir veya donen
bicak tarafindan firlatilabilir.

+ Tabla uzantisi veya ilave destek olarak baska bir
kisiyi kullanmayin. Is pargasi igin dengesiz bir destek
kullanilmasi, bigagin sikismasina veya kesme islemi
sirasinda is pargasinin kaymasina ve yardimci kisiyle
birlikte dénen bicaga dogru ¢ekilmenize neden olabilir.
« Kesilen pargcanin donen testere bigagina dogru
higbir sekilde sikismamasi veya bastiriimamasi
gerekir. Uzunluk stoperleri kullanarak sinirlandirilirsa,
kesilen parca bicaga dogru sikisabilir ve siddetli bir se-
kilde firlayabilir.

+ Daima ¢ubuk veya boru gibi yuvarlak malzeme-
leri diizgiin bir sekilde desteklemek igin tasarlan-
mis bir kiskag veya fikstir kullanin. Cubuklarin ke-
silirken yuvarlanma egilimi vardir ve bu durum bigcagin
"kapmasina" ve elinizle isi bicaga cekmesine yol acar.
« |s parcasina temas etmeden Once testere bigcagi-
nin tam hiza ulagmasini bekleyin. Bu, is parcasinin
firlama riskini azaltacaktir.

- Eger is pargasi veya testere bigagi sikisirsa,
gonye testere makinesini kapatin. Tum hareketli
parcalarin durmasini bekleyin, figsi giic kaynagin-
dan cikartin ve / veya pil takimini ¢ikartin. Ardindan
sikisan malzemeyi ¢ikarmaya calisin. Sikisan bir is
parcaslyla kesmeye devam edilmesi, kontrol kaybina
veya gonye testere makinesinde hasara yol agabilir.

« Kesme islemini bitirdikten sonra anahtari ser-
best birakin, testere kafasini agagida tutun ve ke-
silmis parcayi cikarmadan once testere bigaginin
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durmasini bekleyin. Donen testere bigagina elinizi
yaklastirmak cok tehlikelidir.

* Yarim kalacak bir kesme islemi yaparken veya
testere kafasi tamamen alt konuma inmeden anah-
tari serbest birakirken tutamagi saglam bir sekilde
tutun. Testerenin frenleme hareketi testere kafasinin
aniden asagiya dogru cekilmesine neden olarak bir
yaralanma riskine neden olabilir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
glivenlik esaslari

isletime baglamadan 6nce

» Testere bigaklar Ureticinin 6nerileriyle uyumlu olma-
lidir. Bu kilavuzdaki teknik gereksinimleri karsilamayan
testere bicaklarini kullanmayin.

» Elektrikli testerenin oku her zaman koruma kapagi-
nin okuyla ayni dogrultuda olmaldir.

» Sadece keskin ve hasarsiz testere bigaklari kulla-
nin. Catlamig, yuzeyinde cukurlar bulunan veya kor
testere bigaklari degistiriimelidir.

» Onerilenden farkli boyutlara (dis ve montaj ¢api) sa-
hip testere bigaklari kullanmayin.

» Yuksek hiz geliginden imal edilmis testere bicaklari
kullanmayin.

» Bu elektrikli alet icin asla diger kesici bigak turlerini
(asindirici, elmas vs.) kullanmayin.

» Testere bigaginin kazara dokunmasini dnleyen tim
cihazlarin diizgun bir sekilde monte edildiginden, ¢ali-
sir durumda oldugundan ve mikemmel diizende ¢alig-
tigindan emin olun.

» Koruma cihazlar takili olmadan sakin calismayin.
Hasarli koruma cihazlari derhal degistiriimelidir.

» Calistirma sirasinda, kayar koruma kapagdini agik
sabitlemeyin (cilt, kama, vs.).

» Kayar kapagin bloke olmasindan veya talasla dol-
masindan kaginin. Bdyle bir durumda elektrikli aleti
kapatin, bozuklugu giderin ve galismaya devam edin.
» Eki hasarli elektrikli alet kullanmayin.

» Kesmeden 6nce kitlklerden tim givileri veya metal
nesneleri ¢ikarin.

isletme sirasinda

» Elektrikli aletin Gzerinde kesinlikle durmayin - ters
donerse veya testere bigagina kazara dokunursaniz
ciddi sekilde yaralanabilirsiniz.

» Calisma sirasinda gu¢ kablosunun konumuna dik-
kat edin (her zaman aletin arkasina yerlestirilmelidir).
Bacaklarinizin veya kollarinizin ¢evresine dolanmasi-
na izin vermeyin.

» Kat etmeyle keserken gecerli olan kurallara dikkat
etmek gereklidir.

* Yarik keserken testere bicagina dikkat etmek gere-
kir - Uzerinde galigilan malzemeye saplanabilir.

» Asbest iceren malzemelerle ¢alismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.

« Elektrikli aleti, yakacak odun kesmek icin kullanmayin.
 Elektrikli aletin motorunu yuk altindayken kapatmak-
tan kaginin.

* Uzun sure kullanirken elektrikli aletinizin asiri i1sin-
masindan kaginin.

Ellerinizi testere bigagindan giivenli bir
mesafede tutun. Tehlikeli bolgeler 6zel
bir igaretle belirtilmistir.

« Elektrikli aletiniz kesim noktasini gosteren lazer do-
nanimina sahipse gerekli gtvenlik dnlemlerini alin. Isin
noktasina bakmayin, diger insanlara veya hayvanlara
dogrultmayin - lazer i1sin1 gbze carparsa gorus kabili-
yetine zarar verebilir.

isletimin tamamlanmasindan sonra

« Elektrikli alet, calisma alanindan ancak kapatildik-
tan ve tamamen durdurulduktan sonra kaldirilabilir.

» Testere bicaginin etkisiz dontsunu milli kilit ile veya
bicagin yan yuzeyine guc¢ uygulayarak yavaglatmaya
galismayin. Milli kilidi bu amagla kullanirsaniz elektrikli
alet arizalanacak ve garantisi iptal olacaktir.

» Testere bigaklari galisma sirasinda ¢ok isinabilir -
soguyana kadar dokunmayin.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gu¢ aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Panel testere

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
yluzey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

PROFESSIONAL

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Tum guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

(A Koruyucu gozlikler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar oncesin-
de gug aletinin baglantisini
sebekeden kesin.




Sembol

Anlami

Elektrikli aletin kullanim amaci

go

Hareket yonu.

Kayar gonye testeresi tahta parcalari kesmek igin ta-
sarlanmistir. Isabetli agi kesimi icin en uygunudur. Kat
etme imkani genis parcalar (6rnek: ug panelleri, parke
bloklari vs.) kesmeye olanak tanir.

S<C

Doénus yonda.

Ozel testere bigaklari kullanmak plastik ve aluminyum
kuttkleri kesmenize olanak tanir. Elektrikli alet sadece

sag elle kullanim icin tasarlanmistir.

Kilitli.

Motorlu aletin pargalari

Kilidi agik.

Yasak.

Cift yalitim / koruma sinifi.

2 0WVWONOURWN=

Dikkat. Onemli.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Tehlike bdlgesi. Calisma si-
rasinda ellerinizi tehlike bol-
gesinden uzakta tutun.

Koruyucu eldivenler giyin.

Testere bicaginin dikey ko-
numu.

Testere bigadinin egik ko-
numu.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Glc aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Govde egim agisi dlgusu
Govde egim acisi gostergesi
Kesim noktasini gosteren lazer
Koruma kapagi

Tasima sapi

Kayar koruma kapagi
Testere bicagr *

Tutma gubugu

Taban levhasi

Doner tabla

Ek

Uzatma dirsegi *

Mandal (montaj) *

Doner tabla dairesel agidlger
Gosterge

Sabitleme kolu

Déner tabla kilidi

LED lamba

Havalandirma araliklari

Kesim noktasini gosteren lazer ve LED lambasi

icin agma / kapama anahtari
Tutacak

Kilit kapatma dugmesi
Agma / kapatma anahtari
Toz tahliye baglayicisi
Kelebek vida *

Govde aci kilidi (tagimak igin)
Tutma vidas! *

Tutacak

Kizak

Toz torbasi *

Altigen anahtar *

Tutma gubugunun hareketli pargasi

Plakanin sabitleme vidasi
Plaka
Mil kilidi

Testere bigagdi sabitleme somunu

Harici flang
Dahili flang
Mil

Kesim derinligi ayarlama somunu
3Kesim derinligi ayarlama somunu kilit civatasi
Dikey gévde konumu ayarlama somunu kilit civa-

tasi

Dikey gévde konumu ayarlama somunu

Goévde egim acisI ayarlama somunu

Govde egim agisi ayarlama somunu kilit civatasi
Gobde egim agisi gostergesinin vidasi

Sabitleme civatasi

Tutma ¢ubudunun sabitleme civatasi

Kapak

Kesim noktasi gosteren lazer ayarlama vidasi
Kesim noktasini gosteren lazerin gévdesi
Oyuk agma derinligi ayarlama somunu



53 Oyuk agma derinligi ayarlama somunu kilit civatasi
54 Oyuk agma plakasi

55 Oyuk agma plakasinin vidasi

56 Ek vidasi

* Opsiyonel ekstra

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin tizerinde herhangi bir islem yapil-
madan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-
dir.

A\

Tasima pozisyonu (bkz. sek. 1)

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

Elektrikli alet sadece tasima konumuna getirildiginde
(asad! cekilip sabitlenmis govde) hareket ettirilebilir.
Hareket ettirilirken, elektrikli alet sadece tagima sapi 5
ve altindaki taban levhasindan 9 tutulmalidir.

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce, elektrikli
aleti calisma konumuna getirin ve asagidaki islemleri
takip edin:
» sapi 21 hafifge bastirin;
« kilidi 26 sek. 1'de gosterildigi sekilde hareket etti-
rin. Kilidi 26 herhangi bir ydnde 90° déndrin ve bu
konumda sabitlemek igin hafifge bastirin;
* govdeyi sarsmadan kaldirin;
« elektrikli aleti tasima konumuna getirmek igin,
gosterilen hareketleri tersten uygulayin.

Toz haznesi takma / gikarma (bkz. sek. 2)

Calistirmadan 6nce toz haznesini 30 toz tahliye bag-
lantisina 24 yerlestirin (bkz. sek. 2). Toz haznesini 30
zamaninda ¢ikarin ve temizleyin.

Uzatma dirsegi takma / cikarma (bkz. sek. 3-4)

Uzun kuitukler kesmek istiyorsaniz uzatma dirsekle-
rini 12 eklemeniz, diizgiin bir sekilde ayarlamaniz (ki-
tik boyuna gore) ve vida 25 kullanarak sabitlemeniz
gerekir (bkz. sek. 3-4).

Mengene takma / cikarma (bkz. sek. 5)

Kutikleri dizgiin bir sekilde sabitlemek igin, menge-
neyi 13 takin ve kelebek vida 25 kullanarak sabitleyin
(bkz. sek. 5.1). Mengeneyi 13, kitigun uzunluguna ve
kalinligina gore kelebek vida 25 kullanarak sabitleyin
(bkz. sek. 5.2).

Tutma c¢ubugunun uzunlugunu degistirme (bkz.
sek. 6)

» Kelebek vidayi 25 gevsetin (bkz. sek. 6.1).

» Tutma cubudunun 8 hareketli pargasini 32 istenilen
uzunluga kaydirin (bkz. sek. 6.2).

» Kelebek vidayi 25 sikin (bkz. sek. 6.1).

Testere bigaginin degistirilmesi (bkz. sek. 7-9, 17)

O

« GOvdeyi en Ust konuma getirin.

+ Sabitleme vidasini 33 gevsetin (bkz. sek. 7.1).

» Kayar koruyucu kapaginin 6 en ust konuma kaldi-
rilmasi plakayi 34 sek. 7.2'de gosterilen yone hareket
ettirecektir.

» Milli kilide 35 bastirin ve sabitlemek icin elle testere
bigagini 7 dondiriin (bkz. sek. 8). Milli kilide 35 bastira-
rak civatayi 36 Alyen anahtariyla 31 cevirin (bkz. sek. 9).
Dikkat: civata 36 sol yonde vida disine sahiptir.

» Asagidaki pargalari milden 39 gikartin: harici flans 37,
dairesel testere bigagi 7 ve dahili flang 38 (bkz. sek. 9).
* Yumusak firga kullanarak tim parcalari temizleyin
ve milin 39 Uzerine asagidaki parcalari takin: dahili
flans ?38, dairesel testere bicadi 7, harici flans 37 (bkz.
sek. 9).

« Milli kilide 35 bastirarak civatayi 36 Alyen anahtariy-
la 31 sikin. Milli kilidi 35 serbest birakin.

» Sekil 7'da gosterilen islemleri ters sirayla gergek-
lestirin: kayar koruma kapagini 6 asagdi kaydirin ve
plaka 34 ilk konumuna gidecektir. Plakadaki 34 ve ko-
ruma kapagindaki 4 delikleri hizalayin ve sonrasinda
viday1 33 yerine takin.

« Testere bicaginin 7 hicbir elektrikli alet parcasina
degmediginden emin olun.

Uzun siireli calismadan sonra testere
bicagi fazla isinabilir, eldiven kullanarak
cikarin. Bu ayni zamanda keskin kenarlar
tarafindan yaralanma riskini de azaltir.

Kesme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 10)

Somunu 40 ve kilit civatasini 41, testere bigadi 7 en
asagl konumunda ekin 11 deligine en fazla 5 mm gire-
cek sekilde kullanmak.

« Kilit civatasini 41 gevsetin.

« Somunu 40 iceri veya disari gevirerek kesim derin-
ligini ayarlayin.

« Kilit civatasini 41 sikin.

Govdenin dikey hizalanmasi ve 45° egimin ayarlan-
masi (bkz. sek. 11-13)

» Govdeyi tagima konumuna getirin.

+ Kenetleme tutamagini 28 gevsetin ve gévde egimi-
ni (90° veya 45°) ayarlayin. Kenetleme tutamagini 28
sikin.

« Bir hizalama gonyesinin kenarlarini testere bigcagi-
nin 7 ve doner tablanin 10 ylzeyine 90° veya 45° ile
(hizalanacak agiya bagli olarak) yerlestirin. Gonyenin
yanlari testere bicaginin 7 ve tablanin 10 yilzeyine
tamamen degerse hizalama gerekmez, aksi takdirde
hizalama yapmaniz gerekir.

90°

|_'i Govdenin dikey hizalamasi igin somun 43 ve
kilit civatasi 42 kullanin (bkz. sek. 11).

[ |

45° Somunu 44 ve kilit civatasini 45 gévde egim

acisini 45° olarak ayarlamak icin kullanin
(bkz. sek. 12).

» Kenetleme tutamagini 28 gevsetin.

« Kilit civatasini gevsetin.

* Ayar somunlarini iceri veya disari cevirerek 90°
veya 45°'lik gényenin kenarlarinin testere bicaginin 7
ve tablanin 10 ylzeyine sikica degmesini saglayin.
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« Kilit civatasini sikin.

+ Vidayi 46 gevsetin ve gostergeyi 2 0°'ye (6lgtde 1)
veya 45°'ye (ayarlanacak agiya bagl olarak) getirin,
daha sonra vidayi 46 sikin (bkz. sek. 13).

Tutma gubugunun hizalanmasi (bkz. sek. 14-15)

» 0°'lik yatay kesme agisini ayarlayin (prosedur asa-
gida tarif edilmistir).

» Govdeyi tasima konumuna getirin.

» 90° hizalama gonyesinin kenarlarini testere bicagi-
nin 7 tutma gubugunun 8 ylizeyine yerlestirin. Gonye-
nin kenarlari testere bigaginin 7 ve tutma gubugunun 8
yuzeyine sikica yapigiyorsa hizalamaya gerek yoktur,
aksi takdirde hizalama yapmaniz gerekir.

» Kelebek vidalar 25 gevsetin ve civatalari 47 Altigen
anahtar 31 ile sikin (bkz. sek. 14.1).

» Tutma civatalarina 48 erismek igin tutma gubugu-
nun 8 hareketli pargalarini 32 kaydirin (bkz. sek. 15.1).
» Tutma civatasini 48 (altigen anahtar 31 kullana-
rak) gevsetin ve tutma cubugunu 8 hareket ettirin. 90°
gonyenin kenarlarinin dairesel testere bicaginin 7 ve
tutma cubugunun 8 yuzeyine siki bir sekilde oturdu-
gundan emin olun (bkz. sek. 15.2).

+ Tutma civatalarini 48 altigen anahtar 31 yardimiyla
sikin.

» Tutma gubugunun 8 hareketli parcalarini 32 baglan-
gi¢c konumuna kaydirin ve civatalari 47 altigen anah-
tar 31 yardimiyla vidalayin.

Kesim noktasini gosteren lazerin hizalanmasi (bkz.
sek. 16)

Herhangi bir ise baslamadan &énce, kesim noktasini
g0steren lazerin dizgun hizalandigindan emin olun.

« Kutikte bir kesik agin ama kittigu kesmeyin (prose-
dir asagida tarif edilmistir).

» Kesim yerini gOsteren lazeri acin (agma / kapama
anahtarini 20 kullanarak) - lazer 1sini isabetli bir se-
kilde kesigi gostermelidir, aksi takdirde lazeri hiza-
layin.

» Kapagin 49 kenarlarina (mandallarin kilidini ac-
mak igin) sikica bastirin ve kapagi cikartin (bkz.
sek. 16.1).

+ Vidayi 50 gevsetin (bkz. sek. 16.2).

* Lazer i1sini kesim noktasina tam olarak isaret ede-
ne kadar gévdeyi 51 saga ve sola hareket ettirin (bkz.
sek. 16.3).

» Vidayi 50 sikin.

» Kapagi 49 takin (mandallar yerine oturacaktir).

Elektrikli aleti ilk kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Acgma:

Elektrikli aleti calstirmak igin sek. 17'te gosterildigi
sekilde kilitteme dugmesini 22 hareket ettirin ve bu
konumda tutarak agma / kapama anahtarina 23 basin
(bkz. sek. 17).

Kapama:

Agma / kapama palterini 23 byrakyn.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz

emme
""" dl birikmesini onler.

Elektrikli aleti ¢alistirirken her zaman bir toz
torbasi 30 veya slre¢ sirasinda ortaya ¢ikan tozu top-
lamaya uygun bir elektrikli suplrge kullanin. Elektrikli
sUplrgeyi baglayiciya 24 takmak igin 6zel bir adaptér
kullanihr.

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
disurdlmesini saglar ve calisma yerinde toz

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Yumusak ¢alistirma
[CT15233PS]

Yumusak ¢alistirma (baslatma akimini sinirlama sis-
temi) gug aletlerinin yumusak c¢alismasini saglar - da-
iresel testere bigagi sarsmalar ve geri tepmeler olma-
dan kademeli olarak calismaktadir; devre agildiginda
motor ani yiklere maruz kalmaz.

Kesik lazer gostergesi

Kesik lazer gostergesi 3, gelecekteki kesigin konumu-
nu gosteren parlak kirmizi bir ¢izgi yansitir.

« Kesim noktasini gosteren lazeri 3 galistirmak igin
acma / kapama anahtarina 20 basin (elektrikli alet se-
bekeye bagl olmalidir).

» Kesim noktasini gosteren lazeri 3 kapatmak icin
acma / kapama anahtarina 20 yeniden basin.

LED lambasi

LED lambasi 18 kesim g¢izgisini aydinlatarak, ¢alisma
boyunca daha iyi bir gorls saglar.

« LED lambasini 18 calistirmak icin agma / kapama
anahtarina 20 basin (elektrikli alet sebekeye bagl ol-
malidir).

« LED lambasini 18 kapatmak i¢cin agma / kapama
anahtarina 20 yeniden basin.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Yatay kesme agisinin ayarlanmasi (bkz. sek. 18)

« Kilidi 17 gevsetin ve sabitleme koluna 16 bastirin
(bkz. sek. 18).

* Kolu bastirirken 16 tablayr 10 kilitle 17 cevirerek
kesme agisini ayarlayin. Gosterge 15 ayarlanmis ke-
sim acisini 6l¢u 14 Gzerinde gosterir.

« Sabitleme kolunu 16 serbest birakin ve kilidi 17 sikin.

Em sik kullanilan acilari énceden ayarlayabilirsi-
niz (45°, 22.5°, 0° vs.).

« Kilidi 17 gevsetin ve sabitleme kolunu 16 bastirin.

« Kolu 16 bastirirken tablayr 10 kilitle 17 cevirerek
kesme agisini ayarlayin. Gosterge 15 Olgide 14 sik
kullanilan agilardan (45°, 22.5°, 0° vs.) birini gosterdi-
ginde sabitleme kolunu 16 serbest birakin ve segilen
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acl diizglin bir sekilde sabitlenecektir, bu durumda kili-
di 17 sikmaniza gerek kalmaz.

Dikey kesim agisinin ayarlanmasi (bkz. sek. 19, 13)

« Kilit kolunu 28 gevsetin (bkz. sek. 19.1).

» Kesme agisini, elektrikli aletin goévdesini egerek
ayarlayin. Gosterge 2 dlglide 1 ayarlanmis kesim agi-
sini gosterir (bkz. sek. 19.2, 13).

« Kilit kolunu 28 sikin (bkz. sek. 19.3).

Kat etmeden kesmek (bkz. sek. 20)

» Elektrikli aleti tezgéha yerlestirin ve tercihen somun
ve mengenelerle sabitleyin.

» Vidayi 27 gevsetin ve elektrikli aletin kasasini kilit
cubuguna 9 dogru hareket ettirin ve sonra vidayi 27
sikin (bkz. sek. 20).

* Is pargasi uzunluguna bagli olarak uzatma dirsekle-
rinin 12 uzunlugunu ayarlayin.

« Istenen kesim agilarini yukarida belirtildigi gibi ayar-
layin. Dikkat: kesimi ayni anda goévde egimi ve don-
diirmeyle yapacaksaniz, 6nce egim agisini, sonra
donus agisini ayarlayin.

* Bu iglevlerle donatilmis ise kesim noktasini goste-
ren lazeri 3 ve LED lambasini 18 galistirin.

« Kutugu ayarlayin ve mengeneyi 13 kullanarak sa-
bitleyin.

« Elektrikli aleti caligtirin, testere bicaginin 7 tam do-
nds hizina ¢ikmasini bekleyin.

» Govdeyi sarsmadan asagi ¢ekin ve kesime basla-
yin. Kesim yaparken ellerinizi baglamayin ve onlari
testere bicagindan 7 glvenli bir mesafede tutun (bkz.
sek. 21).

« Elektrikli aleti kapatin ve testere bigadi 7 tamamen
durana kadar bekleyin.

« Elektrikli aletin govdesini sarsmadan kaldirin.

Kat ederek kesmek (bkz. sek. 20-21)

» Elektrikli aleti tezgéha yerlestirin ve tercihen somun
ve mengenelerle sabitleyin.

» Vidayi 27 gevsetin ve elektrikli aletin kasasini teste-
re bigadl 7 islenen parcanin 6n tarafindaki konumuna
ulasana kadar kilit gubugundan 8 uzaklastirin (bkz.
sek. 20).

 |s parcasi uzunluguna bagli olarak uzatma dirsekle-
rinin 12 uzunlugunu ayarlayin.

 Istenen kesim agilarini yukarida belirtildigi gibi ayar-
layin. Dikkat: kesimi ayni anda goévde egimi ve don-
dirmeyle yapacaksaniz, 6nce egim agisini, sonra
doniis acisini ayarlayin.

» Bu iglevlerle donatiimis ise kesim noktasini goste-
ren lazeri 3 ve LED lambasini 18 calistirin.

» Katugu ayarlayin ve mengeneyi 13 kullanarak sa-
bitleyin.

» Elektrikli aleti calistirin, testere bicaginin 7 tam do-
nus hizina gikmasini bekleyin.

« Kesim yapmak icin kasayi algaltin ve kilit gubuguna 8
dogru hareket ettirin. Kesim yaparken ellerinizi capraz
tutmayin ve testere bigagindan 7 giivenli bir mesafede
tutun (bkz. sek. 21).

» Elektrikli aleti kapatin ve testere bigadi 7 tamamen
durana kadar bekleyin.

* Elektrikli aletin gévdesini sarsmadan kaldirin.

Yarik kesimi (bkz. sek. 22-23)

« Vidayl 55 gevsetin, plakayr 54 hareket ettirin, vi-
dayi 55 sikin (bkz. sek. 22).

« Kilit somununu 53 gevsetin.

» Gerekli kesim derinligini somun 52 yardimiyla ayar-
layin.

» Kilit civatasini 53 sikin.

* Yukarida tarif edilen kurallari gézeterek yariklari
olusturun (bkz. sek. 23).

« Is bittiginde vidayi1 55 gevsetin, plakayi 54 baslangic
konumuna geri getirin, vidayi 55 sikin (bkz. sek. 22).

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu énlemler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Ekin degistirilmesi (bkz. sek. 24)
Asinmis veya hasar almig eki 11 zamaninda degistirin.

» Vidalar 56 gevsetin (bkz. sek. 24).
* Asinmis eki 11 degistirin.
« Vidalari 56 sikin.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 19 cikan sikistiriimis havayla
duizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz UrGninizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / yukleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir tlirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma
Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi.

Cevre ile dost geri donusim islemi igin mo-
torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
yeniden donisimlu k&gida basilimigstir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Ukosnica do paneli CT15233P CT15233PS
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Moc nominalna [W1] 1800 1800
Moc na wyjsciu W] 780 780
Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A] 8.7 8.7
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min-] 5500 5500
Pita tarczowa @ [mm] 255 255
Min. / maks. srednica otworu @ tarczy tnacej [mm] 16 * /30 16 * /30
Maks. grubos¢ tarczy tnacej [mm] 2,8 2,8
cx i i 0o o [mm] 80x340 80x340
Maks. glebokos¢ cigcia 0° /90 [cale] 3-5/32"x 13-25/64"  3-5/32"x 13-25/64"
. . o o [mm] 80x240 80x240
Maks. gtebokos¢ ciecia 45° /90 [cale] 3-5/32" x 9-29/64" 3.5/32" x 9-20/64"
ci o i 0o ° [mm] 50x340 50x340
Maks. glebokos¢ cigcia 0°/ 45 [cale] 1-31/32"x 13-25/64"  1-31/32" x 13-25/64"
I o o [mm] 50x240 50x240
Maks. glebokos¢ cigcia 457/ 45 [cale] 1-31/32"x 9-20/64"  1-31/32" x 9-29/64"
[kl 16,1 16,1
Waga [funty] 355 355
Klasa bezpieczenstwa O] /11 o] /11
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 101 101
Moc akustyczna [dB(A)] 114 114
Obciagzenie wibracjami [m/s?] 24 24
* opcjonalne dodatki
EN 55014-2:2015,
Informacja dot. hatasu EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).
Wu Cunzhen

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-

pujacych norm:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,
EN 55014-1:2017,

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 24.12.2020

Menedzer
certyfikacji M Cunohon/

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytaé

instrukcje obstugi!

Polski
75



Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Uzytkownik powinien
zapoznaé sie¢ z ostrzezeniami dotycza-
cymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami oraz danymi technicznymi

dostarczonymi razem z elektronarzedziem. Nie-

przestrzeganie instrukgji i ostrzezen moze skutkowac
porazeniem pradem elektrycznym, pozarem i/ lub po-
waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieoswietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowacé zapton pytéw lub opardw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwroce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposo6b wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywacé przewodu zasilania do zawieszania, cia-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac¢ przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pragdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
wopradowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz

w przypadku awarii czesci te mogq znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywa¢ czujnos¢, patrzeé, co sie
robi i kierowac¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac¢ elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowa¢ powazne obrazenia uzytkownika.

« Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu witgczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunac¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujaca czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

« Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac¢ prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wiosy mogg zostaé wciagniete
przez poruszajace sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sa dostosowane do podtaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podiaczone i prawidlowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszyC zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakidca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantow medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowa¢ sig
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

« Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sa nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac¢ elek-
tronarzedzia prawidiowego do danego zastoso-
wania. Prawidlowo dobrane elektronarzedzie wykona
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prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscia, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek
regulacji, wymiany wyposazenia lub przed odsta-
wieniem elektronarzedzia odiaczy¢ przewod zasi-
lania i / lub akumulator od elektronarzedzia. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczenstwa zmniejszajq ry-
zyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

» Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzadzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktore moga zaktécac prawidlowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyna wielu wypadkow.

+ Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tnace z
ostrymi krawedziami thacymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywac¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktéry
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

» Pilarki ukosnice przeznaczone sa do ciecia ma-
terialtébw drewnianych lub drewnopodobnych. Nie
wolno ich uzywaé z tarczami $ciernymi do ciecia
materialéw metalowych, takich jak prety, ksztal-
towniki, sruby itd. Opitki spowodujg zablokowanie
dolnych ruchomych czesci, jak np. dolna ostona. Iskry
wytwarzane podczas ciecia sciernego moga stopi¢ dol-
ng ostone, rozdzielacz rzazu i inne czegsci plastikowe.

» Jesli to mozliwe, nalezy uzywa¢ zaciskéw sto-
larskich do mocowania obrabianego materiatu. W
przypadku trzymania obrabianego materiatu reka

zawsze zachowac odlegtos¢ przynajmniej 100 mm
od obu stron tarczy tnacej. Nie uzywac pilarki uko-
$nicy do ciecia elementow zbyt matych, ktérych
nie mozna bezpiecznie zamocowac lub trzymac w
reku. Jezeli reka znajduje sie zbyt blisko tarczy tnace;j,
istnieje zbyt duze ryzyko zranienia operatora.

» Obrabiany material musi byé zamocowany i
unieruchomiony lub przyciskany do prowadnicy i
stotu. W zadnym wypadku nie podktada¢ obrabia-
nego materialu pod tarcze tnaca "z wolnej reki".
Niezamocowany materiat moze zosta¢ odrzucony z
duzg predkoscig i spowodowac zranienia.

+ Nalezy nacisna¢ w dot gtowice pilarki i wpro-
wadzi¢ tarcze w obrabiany material. Nie wyciaga¢
pilarki przez obrabiany materiat. Aby wykonac cie-
cie, podnies¢ gtowice pilarki i przeciagna¢ ja nad
obrabianym materialem bez wykonywania ciecia.
Wiaczy¢ silnik, nacisngé w dét gtowice pilarki i wpro-
wadzic¢ tarcze w obrabiany materiat. Ciecie podczas
wyciggania tarczy spowoduje, ze tarcza zacznie sie
porusza¢ do gory w obrabianym materiale, co bedzie
skutkowato gwattownym odrzuceniem tarczy tnacej w
strong operatora.

* Nigdy nie przektada¢ reki nad linig ciecia, zaréw-
no z przodu jak i z tytu tarczy tnacej. Przytrzymy-
wanie obrabianego materiatu "ze skrzyzowanymi re-
kami", tzn. trzymajac obrabiany materiat lewg rekq z
prawej strony tarczy tnacej lub na odwrét, jest bardzo
niebezpieczne.

+ Nie sigga¢ za prowadnice reka znajdujaca sie
blizej niz 100 mm od bokéw tarczy tnacej, aby
usuna¢ odpadki drewna lub z dowolnego innego
powodu, jesli tarcza tnaca wiruje. Blisko$¢ wiruja-
cej tarczy tnacej w stosunku do reki nie zawsze jest
zauwazalna, przez co uzytkownik moze odnie$¢ po-
wazne obrazenia.

» Przed rozpoczeciem ciecia obejrze¢ doktadnie
obrabiany material. Jezeli materiat jest wygiety
lub spaczony, docisngé go wygieta na zewnatrz
strong do prowadnicy. Zawsze upewnic¢ sie, ze
nie ma luzu miedzy obrabianym materiatem, pro-
wadnicq i stotem wzdtuz linii ciecia. Wygiety lub
spaczony materiat moze skrecaé sie lub przesuwac
i moze zakleszczy¢ tarcze tngcg. Sprawdzi¢, czy w
obrabianym materiale nie ma gwozdzi lub innych ciat
obcych.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania pilarki usunaé
ze stolu narzedzia, odpady materiatu itd. i pozosta-
wi¢ jedynie obrabiany materiat. Mate odpady, luzne
kawatki drewna lub inne przedmioty moga by¢ wyrzu-
cone z duzg predkoscig w przypadku zetkniecia sie z
wirujacy tarcza tnaca.

» Nalezy cia¢ tylko jeden element materiatu w da-
nym momencie. Utozone w stos elementy materiatu
nie mogqg byc¢ prawidtowo zamocowane lub trzymane i
mogaq zakleszczyé sie na tarczy tnacej lub przesuwac
podczas ciecia.

* Przed uzyciem zamontowa¢ pilarke ukosnice
na poziomej, twardej powierzchni. Pozioma, twar-
da powierzchnia zmniejsza ryzyko utraty stabilnosci
przez pilarke.

+ Zawsze planowaé¢ swoja prace. W przypadku
zmiany kata skosu lub kata ciecia upewnic¢ sie, ze
prowadnica jest prawidlowo ustawiona, podpiera
obrabiany materiat i nie wchodzi w kolizje z tarcza
tnaca lub systemem oston. Bez wigczania narzedzia
i bez obrabianego materiatu na stole pilarki przesuwac¢
tarcze tnacq symulujgc kompletne ciecie i upewnic¢ sie,
ze nie ma zadnej kolizji lub niebezpieczenstwa uciecia
prowadnicy.
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» Zapewni¢ odpowiednie podpory, takie jak prze-
diuzenia stotu, kozly itd. dla obrabianego materia-
tu, ktory jest szerszy lub diuzszy niz stot pilarki.
Materiat dtuzszy lub szerszy niz stot pilarki moze sie
przewrdcié, jesli nie jest odpowiednio podparty. Jesli
odcinana czes¢ lub obrabiany materiat przewroci sie,
moze to spowodowac podniesienie dolnej ostony lub
odrzucenie materiatu przez wirujaca tarcze tnaca.

» Nie korzysta¢ z pomocy innych oséb w celu pod-
parcia materiatu; nalezy uzywac przedtuzenia stotu
lub dodatkowego wspornika. Niestabilny wspornik
obrabianego materialu moze spowodowac zaklesz-
czenie tarczy tngcej lub przemieszczanie obrabianego
materiatu podczas ciecia oraz wciggniecie operatora i
pomocnika w poblize tarczy tnacej.

* Odcinana cze$¢ nie moze by¢ dociskana w za-
den sposoéb do wirujacej tarczy tnacej. Jezeli czes¢
ta jest przytrzymywana np. za pomocg ogranicznikow
dtugosci, moze zaklinowac sie przy tarczy tnacej i zo-
staC wyrzucona z duzg sitg.

» Zawsze nalezy uzywac¢ zaciskow lub specjal-
nych uchwytéw zapewniajacych prawidlowe mo-
cowanie materiatéw okragtych, takich jak prety lub
rury. Prety majg tendencje do obracania si¢ podczas
ciecia, co powoduje, ze tarcza tngca bedzie chwytac i
ciggna¢ materiat razem z rekg operatora w strone tar-
czy tnacej.

» Poczeka¢, az tarcza tnaca osiagnie peitne obro-
ty przed wprowadzeniem jej w obrabiany materiat.
Zmniejszy to ryzyko odrzucenia obrabianego materiatu.
+ Jesli obrabiany materiat lub tarcza tnaca za-
kleszczg sig, natychmiast wytaczy¢ pilarke ukosni-
ce. Poczeka¢ az wszystkie poruszajace sie czesci
zatrzymaijq sie, a nastepnie wytaczy¢ wtyk przewo-
du z gniazda zasilania i / lub odiaczy¢ akumulator.
Nastepnie uwolni¢ zakleszczony materiat. Kontynu-
owanie pitowania z zakleszczonym materiatem moze
spowodowaé utrate kontroli nad urzadzeniem Ilub
uszkodzenie pilarki.

» Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ przycisk wytacz-
nika, przytrzymac gtowice pilarki w dolnym potoze-
niu i przed usunieciem odcietej czesci poczekac,
az tarcza tnaca zatrzyma sie. Sieganie rekg po od-
cietg cze$¢ w poblizu wirujgcej tarczy tnacej jest nie-
bezpieczne.

* Trzymaé mocno uchwyt pilarki w przypadku
wykonywania niecatkowitego ciecia lub zwalnia-
nia wylacznika, zanim glowica pilarki znajdzie sie
catkowicie w dolnym potozeniu. Wylaczenie pilarki
w trakcie pitowania moze spowodowac, gwattownie
pociagniecie gtowicy pilarki do dotu, co stwarza ryzyko
zranienia operatora.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

» Tarcze tngce musza by¢ uzywane zgodnie z zalece-
niami producenta. Nie stosowac tarczy tngcych, ktére
nie spetniajg wymagan technicznych podanych w ni-
niejszym podreczniku.

» Strzatka na tarczy tnacej musi zawsze by¢ skiero-
wana w tym samym kierunku, co strzatka na ostonie
tarczy.

» Stosowac tylko ostre i nieuszkodzone tarcze tnace.
Tarcze pekniete, z wyszczerbionymi zebami lub ste-
pione muszg by¢ wymienione.

« Nie stosowac tarcz tngcych o wymiarach (zewnetrz-

nych i otworu mocowania) innych niz zalecane.

* Nie stosowac¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali

szybkotnace;j.

« Nigdy nie stosowa¢ do tego elektronarzedzia tarcz

tnacych innych rodzajow (Sciernych, diamentowych itd.).

« Zawsze upewnic sig, ze wszystkie zabezpieczenia

chronigce przed przypadkowym dotknieciem tarczy

tnacej sg prawidtowo zamontowane, sprawne i w do-

skonatym stanie.

« Nigdy nie pracowa¢ ze zdemontowanymi zabezpie-

czeniami. Uszkodzone zabezpieczenia muszg by¢ na-

tychmiast wymienione.

» Podczas pracy nigdy nie blokowa¢ w stanie otwar-

tym (zamocowanie, zaklinowanie itd.) przesuwnej

ostony tarczy tnace;j.

« Nie dopuszcza¢ do zablokowania lub zapchania

trocinami przesuwnej ostony tarczy tngcej. Jesli to sie

zdarzy, wytaczy¢ elektronarzedzie, usunac przyczyne i

dopiero wtedy kontynuowac prace.

.k Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzong wktad-
a.

* Przed rozpoczeciem ciecia usuna¢ gwozdzie i inne

elementy metalowe z elementu, ktéry bedzie ciety.

W czasie pracy elektronarzedziem

» Nigdy nie stawac na elektronarzedziu - jesli narze-
dzie sie odwrdci lub jesli uzytkownik przypadkowo do-
tknie tarczy tnacej, moze zosta¢ powaznie zraniony.

» Podczas pracy kontrolowac potozenie przewodu za-
silania (powinien znajdowac sig¢ zawsze z tytu narze-
dzia). Nie dopuszcza¢, aby przewdd owijat sie wokot
nég lub rak.

» Podczas ciecia poprzecznego nalezy stosowac sie
do odpowiednich zasad.

» Podczas wycinania nalezy obserwowaé brzeszczot
pity, poniewaz moze utkng¢ w obrabianym materiale.

» Nie obrabia¢ materiatébw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

. N;e uzywac elektronarzedzia do ciecia drewna na
opat.

*Unika¢ wytaczania silnika elektronarzedzia pod ob-
cigzeniem.

» Unika¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

* Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest w laser do
wskazywania linii ciecia, zachowywac konieczne $rod-
ki ostroznosci. Nigdy nie patrze¢ w wiazke promieni
lasera oraz nie kierowac jej w strone innych ludzi lub
zwierzat - Swiatto lasera skierowane w oczy moze
uszkodzi¢ wzrok.

Rece trzymaé¢ w bezpiecznej odlegtosci
od tarczy tnacej. Obszar niebezpieczny
oznaczony jest specjalnymi znakami.

Po zakonczeniu pracy

 Elektronarzedzie mozna usung¢ z miejsca pracy do-
piero po wytaczeniu go i catkowitym zatrzymaniu sie
tarczy tnace;.

» Nigdy nie probowac zatrzymywac tarczy tnacej obra-
canej sitg bezwtadnosci za pomocg blokady wrzeciona
lub poprzez wywieranie sity na boczng powierzchnie
tarczy. W przypadku uzywania blokady wrzeciona do
hamowania tarczy, elektronarzedzie moze sie uszko-
dzi¢, a gwarancja zostanie uniewazniona.

« Tarcza tngca podczas pracy nagrzewa sie¢ do wyso-
kiej temperatury - nie dotykac jej, zanim nie ostygnie.
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Symbole stosowane w instrukcji Symbol

Znaczenie

stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujacych symboli X
elektronarzedzia.

Zabronione.

Symbol Znaczenie

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

Uwaga. Wazne.

Ukosnica do paneli
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig). C E

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Naklejka z numerem seryj-

Strefa niebezpieczna. Pod-
czas pracy trzymacé rece z
dala od strefy niebezpiecz-
nej.

PROFESSIONAL nym:

CT ... - model;
Ser.No:[ XX XXXXXXX

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Pionowa pozycja brzeszczo-
tu.

Nosi¢ gogle ochronne.

Nachylona pozycja brzesz-
czotu.

Podczas pracy usuwa¢ gro-
madzacy sie pyt.

@ Nosi¢ ochrone stuchu.
Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $Smieci domowych.

Przed montazem lub regu- ) )
lacjg odtaczyé elektronarze- Przeznaczenie elektronarzedzia

dzie od zasilania.

Pita ukosnica stuzy do ciecia drewnianych elementow.

Najlepiej nadaje sie do doktadnego ciecia katowego.
. Mozliwos¢ wykonywania ruchéw poprzecznych po-
Kierunek ruchu. zwala na ciecie duzych elementdéw drewnianych (np.

paneli, parkietu itp.).
Zastosowanie specjalnych tarcz tnacych umozliwia

ciecie potfabrykatow z tworzywa sztucznego i alumi-
g»{ﬁﬁ Kierunek obrotéw. nium. Elektronarzedzie jest przeznaczone dla os6b

4 praworecznych.

8 Zablokowany. Czesci sktadowe elektronarzedzia

1 Skala katowa pochylenia korpusu pity

2 Wskaznik kata pochylenia korpusu
[ﬁ Odblokowany. 3 Laser do wskazywania linii ciecia
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Uchwyt do przenoszenia

Ostona przesuwna

Tarcza tnaca *

Prowadnica ustalajgca

Ptyta podstawy

Stot obrotowy

Wktadka

Wspornik przedtuzajacy *

Zacisk (montaz) *

Skala katowa obrotu stotu

Wskaznik

Dzwignia mocujaca

Blokada stotu obrotowego

Lampa LED

Wiloty wentylacyjne

Przetacznik wh. / wyt. lasera wskazujgcego linie
ciecia oraz lampy LED

21 Uchwyt roboczy

Przycisk odblokowujacy

Przetacznik wi. / wyt.

Krociec do usuwania trocin

Sruba skrzydetkowa *

Blokada kata pochylenia korpusu (podczas prze-
noszenia)

Sruba ustalajaca *

Uchwyt roboczy

Prowadnica

Worek na pyty *

31 Klucz imbusowy *

Czes¢ ruchoma prowadnicy ustalajgcej

33 Sruba mocujaca ptytki

Ptytka

Blokada wrzeciona

Wkret mocujacy tarcze tnaca

Kotnierz zewnetrzny

Kotnierz wewnetrzny

Wrzeciono

Sruba regulacji gtebokosci ciecia

41 Nakretka blokujgca $rube regulacji gtebokosci ciecia
Nakretka blokujaca srube regulacji pionowej poto-
zenia korpusu

Sruba regulacji pionowej potozenia korpusu
Sruba regulacji kata pochylenia korpusu

Nakretka blokujgca srube regulacji kata pochyle-
nia korpusu

Sruba wskaznika kata pochylenia korpusu

Sruba mocujaca

Sruba mocujgca prowadnicy ustalajacej

Pokrywa

Sruba regulacji lasera do wskazywania linii ciecia
51 Korpus lasera do wskazywania linii cigcia

52 Sruba regulacyjna gtebokosci wycinania
Przeciwnakretka s$ruby regulacyjnej gtebokosci
wycinania

Ptyta do wycinania rowkow

Sruba ptyty do wycinania rowkéw

Sruba wkiadki

* Opcjonalne dodatki

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wiaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

A

Pozycja transportowa (patrz rys. 1)

Elektronarzedzie mozna przenosic¢ tylko wtedy, gdy
znajduje sie w pozycji transportowej (korpus ztozony
do dotu i zamocowany). Podczas przenoszenia elek-
tronarzedzie musi by¢ trzymane tylko za uchwyt do
przenoszenia 5 lub od spodu ptyty podstawy 9.

Przed rozpoczeciem pracy przygotowac elektronarze-
dzie do danego rodzaju pracy wykonujgac nastepujace
czynnosci:
* lekko docisng¢ uchwyt roboczy 21;
» pociggna¢ blokade 26 jak pokazano na rys. 1.
Obréci¢ blokade 26 o 90° w dowolng strone i naci-
sna¢ lekko, aby zablokowa¢ w tym potozeniu;
* unies$¢ ostroznie korpus;
» aby ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji do trans-
portu, wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Montaz / demontaz worka na trociny (patrz rys. 2)

Przed rozpoczeciem pracy zatozy¢ worek na trociny 30
na kréciec do usuwania trocin 24 (patrz rys. 2). Usu-
wac trociny z worka 30 i czysScic go co pewien czas.

Montaz / demontaz wspornika przedituzajacego
(patrz rys. 3-4)

Jezeli planuje sie przecinanie diugich elementéw, na-
lezy zamontowac wsporniki przedtuzajace 12, ustawic¢
je prawidtowo (w zaleznosci od dtugosci cietego ele-
mentu) i zamocowac je wkretami 25 (patrz rys. 3-4).

Montaz / demontaz zacisku srubowego (patrz rys. 5)

W celu prawidtowego mocowania obrabianego ele-
mentu zamontowac¢ zacisk srubowy 13 i zamocowac
go $rubg skrzydetkowa 25 (patrz rys. 5.1). Wyregu-
lowaé zacisk 13 w zaleznosci od dtugosci i grubosci
obrabianego elementu (patrz rys. 5.2).

Zmienianie dlugosci prowadnicy ustalajacej (patrz
rys. 6)

« Poluzowac¢ $rube skrzydetkowa 25 (patrz rys. 6.1).
* Przesunaé¢ ruchomg czes¢ 32 prowadnicy ustalajg-
cej 8 na wymagang diugos¢ (patrz rys. 6.2).

» Dokrecic srube skrzydetkowg 25 (patrz rys. 6.1).

Wymiana tarczy tnacej (patrz rys. 7-9, 17)

O

» Unies¢ korpus do najwyzszego potozenia.

* Poluzowac¢ srube mocujaca 33 (patrz rys. 7.1).

* Przesuna¢ ruchoma ostone 6 w maksymalnie gérne
potozenie; ptyta 34 przesunie sie w kierunku pokaza-
nymnarys. 7.2.

» Nacisng¢ blokade wrzeciona 35 i recznie obrdéci¢
tarcze tnacq 7, aby jg unieruchomi¢ (patrz rys. 8). Przy
wcisnietej blokadzie wrzeciona 35 wykrecic¢ wkret 36 klu-
czem 31 (patrz rys. 9). Uwaga: wkret 36 ma lewy gwint.

Po dluzszej pracy tarcza tngca moze na-
grzac¢ sie do wysokiej temperatury, zdej-
mowac ja w rekawicach. Zmniejszy to réw-
niez ryzyko skaleczenia przez zeby tarczy.
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» Zdja¢ nastepujace elementy z wrzeciona 39: kot-
nierz zewnetrzny 37, tarcze tnaca 7 i kohierz we-
wnetrzny 38 (patrz rys. 9).

» Oczysci¢ wszystkie elementy miekka szczotkg i za-
montowac je na wrzecionie 39: kotnierz wewnetrzny 38,
tarcze tnaca 7, kotnierz zewnetrzny 37 (patrz rys. 9).

* Przy wcisnietej blokadzie wrzeciona 35 dokreci¢
wkret 36 kluczem 31. Zwolni¢ blokade wrzeciona 35.

* Wykona¢ w odwrotnej kolejnosci czynnosci pokaza-
ne na rys. 7: przesung¢ ostone przesuwng tarczy 6 w
dot, ptytka 34 przesunie sie w poczatkowe potozenie.
Ustawi¢ naprzeciw siebie otwory w ptytce 34 i ostone
tarczy 4, nastepnie wkrecic¢ srube 33.

» Upewnic¢ sie, ze tarcza tngca 7 nie dotyka zadnych
elementow elektronarzedzia i obraca sie swobodnie.

Regulacja glebokosci ciecia (patrz rys. 10)

Za pomoca sruby 40 i nakretki blokujacej 41 ustawi¢
gtebokos¢ ciecia tak, aby tarcza tngca 7 wchodzita w
szczeling wktadki 11 maksymalnie na 5 mm w najniz-
szym potozeniu.

» Poluzowa¢ nakretke blokujaca 41.

» Ustawi¢ gtebokosé¢ ciecia, wkrecajac lub wykrecajac
Srube 40.

» Dokreci¢ nakretke blokujaca 41.

Ustawianie korpusu w pionie i ustawianie pochyle-
nia 45° (patrz rys. 11-13)

» Ustawic korpus w potozenie do transportu.

» Poluzowaé pokretto zaciskania 28 i ustawi¢ kat po-
chylenia korpusu (90° lub 45°). Zacisng¢ pokretto za-
ciskania 28.

» Przytozy¢ boki trojkata przymiarowego 90° lub 45°
(w zaleznosci od ustawianego kata) do powierzchni
tarczy tnacej 7 i stotu obrotowego 10. Jezeli boki tréj-
kata przymiarowego przylegajg $cisle do powierzchni
tarczy tnacej 7 i do stotu 10, to nie jest wymagana zad-
na regulacja, w przeciwnym razie nalezy jg wykonac.

QOOFE

I
45°

N
I

Za pomoca sruby 43 i nakretki blokujacej 42
wyregulowac pionowe ustawienie korpusu
(patrz rys. 11).

Za pomoca sruby 44 i nakretki blokujacej 45
wyregulowac¢ pochylenie korpusu pod ka-
tem 45° (patrz rys. 12).

» Poluzowa¢ pokretto zaciskania 28.

» Poluzowaé nakretke blokujaca.

» Wkrecajac lub wykrecajac srube spowodowac, ze
boki trojkata przymiarowego 90° lub 45° (w zaleznosci
od ustawianego kata) beda przylega¢ scisle do po-
wierzchni tarczy tnacej 7 i stotu 10.

» Dokreci¢ nakretke blokujaca.

* Poluzowac¢ wkret 46 i ustawi¢ wskaznik 2 na 0° (na
skali 1) lub 45° (w zaleznosci od ustawianego kata),
nastgpnie dokreci¢ wkret 46 (patrz rys. 13).

Ustawianie
rys. 14-15)

prowadnicy  ustalajacej (patrz

» Ustawi¢ kat ciecia 0° w poziomie (procedura opisa-
na jest ponizej).

» Ustawic korpus w potozenie do transportu.

* Przytozy¢ boki tréjkata przymiarowego 90° do po-
wierzchni tarczy tnacej 7 i prowadnicy ustalajacej 8 Je-
zeli boki trojkata przymiarowego przylegajg scisle do

powierzchni tarczy tnacej 7 i prowadnicy ustalajacej 8,
to nie jest wymagana zadna regulacja, w przeciwnym
razie nalezy jg wykonac.

* Poluzowac $ruby skrzydetkowe 25 i wykreci¢ Sru-
by 47 kluczem imbusowym 31 (patrz rys. 14.1).

* Przesuna¢ ruchome czesci 32 prowadnicy ustala-
jacej 8, aby uzyskac¢ dostep do $ruby ustalajacej 48
(patrz rys. 15.1).

* Poluzowa¢ srube ustalajgcg 48 (kluczem imbuso-
wym 31) i przesunaé prowadnice ustalajaca 8; upew-
ni¢ sie, ze boki przyktadnicy 90° przylegajg doktadnie
do powierzchni tarczy tngcej 7 i powierzchni prowadni-
cy ustalajacej 8 (patrz rys. 15.2).

 Dokreci¢ sruby ustalajgce 48 kluczem imbusowym 31.
* Przesuna¢ czesci ruchome 32 prowadnicy ustalajg-
cej 8 w ich poczatkowe potozenie i wkreci¢ sruby 47
kluczem imbusowym 31.

Ustawianie lasera wskazujacego linie ciecia (patrz
rys. 16)

Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze laser wska-
zujacey linie ciecia jest prawidtowo ustawiony.

* Wykona¢ nacigcie w obrabianym elemencie bez
przecinania go (procedura opisana jest ponizej).

* Wigczy¢ laser wskazujacy linie ciecia (wytgczni-
kiem 20) - promien Swiatta lasera powinien doktadnie
wskazywac linie cigcia, w przeciwnym razie nalezy
ustawi¢ laser.

* Nacisng¢ lekko boki pokrywy 49 (aby zwolni¢ za-
trzaski) i zdja¢ pokrywe (patrz rys. 16.1).

* Poluzowac $rube 50 (patrz rys. 16.2).

* Przesuwac korpus 51 w lewo i w prawo, az promien
lasera ustawi sie doktadnie na linii ciecia (patrz rys. 16.3).
« Dokreci¢ srube 50.

« Zatozy¢ pokrywe 49 (zatrzaski muszg zatrzasnac¢ sie).

Przygotowanie elektronarzedzia do pracy

Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-
cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

Wiaczanie / wytaczanie elektronarzedzia

Wiaczanie:

Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesungc
przycisk odblokowania 22, jak pokazano na rys. 17 i
trzymajac go w tym potozeniu nacisng¢ wytacznik 23
(patrz rys. 17).

Wytaczanie:

Zwolnij przycisk wt. / wyt. 23.

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-

narzedzia

& biega zbieraniu sie pytbw w miejscu pracy.
Podczas pracy elektronarzedziem zawsze

uzywac¢ worka na trociny 30 lub odkurzacza do zbie-

rania trocin powstatych podczas pitowania. Aby pod-

taczy¢ do krécca 24 odkurzacz, nalezy zastosowac

specjalny adapter.

Odsysanie pytéw umozliwia zredukowanie
koncentracji pytdbw w powietrzu oraz zapo-
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Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Miekki start
[CT15233PS]

Miekki start (urzadzenie ograniczajgce prad rozru-
chowy silnika) umozliwia tagodny rozruch elektrona-
rzedzia - pita tarczowa zaczyna sie obraca¢ stopnio-
wo, bez szarpniec¢ i odbicia; po wtaczeniu silnik nie jest
poddawany zadnym gwattownym obcigzeniom.

Wskaznik lasera

Wskaznik lasera 3 tworzy jasng czerwonag linie, wska-
Zujac miejsce ciecia.

» Aby wigczy¢ laser do wskazywania linii ciecia 3, na-
cisna¢ wytacznik 20 (elektronarzedzie musi by¢ podta-
czone do sieci elektrycznej).

* Aby wytaczy¢ laser do wskazywania linii ciecia 3,
nacisng¢ ponownie wytgcznik 20.

Lampa LED

Lampa LED 18 oswietla linie ciecia i zapewnia lepsza
widocznos¢ podczas pracy.

» Aby witagczy¢ lampe LED 18, nacisna¢ przetgcznik
wt./ wyt. 20 (elektronarzedzie musi by¢ podtaczone do
sieci elektrycznej).

» Aby wylaczy¢ lampe LED 18, nacisng¢ ponownie
przetacznik wt. / wyt. 20.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie kata ciecia w poziomie (patrz rys. 18)

» Poluzowaé¢ blokade 17 i nacisna¢ dzwignie mocuja-
cg 16 (patrz rys. 18).

» Przy nacis$nietej dzwigni 16 ustawi¢ kat ciecia po-
przez obracanie stotu 10 blokadg 17. Wskaznik 15 po-
kazuje ustawiony kat ciecia na skali 14.

» Zwolni¢ dzwignie mocujaca 16 i zacisng¢ blokade 17.

Uzytkownik moze ustawi¢ najczesciej uzywane katy
ciecia (45°, 22.5°, 0° itd.).

* Poluzowa¢ blokade 17 i
mocujacag 16.

* Przy nacisnietej dzwigni 16 ustawi¢ kat ciecia poprzez
obracanie stotu 10 blokadg 17. Gdy wskaznik 15 poka-
ze jeden z najczesciej uzywanych katow (45°, 22.5°, 0°,
itd.) na skali 14 - zwolni¢ dzwignie mocujaca 16, i wy-
brany kat zostanie prawidtowo ustawiony, w tym przy-
padku nie potrzeba juz zaciska¢ blokady 17.

nacisng¢ dzwignie

Ustawianie kata ciecia w pionie (patrz rys. 19, 13)

» Poluzowac¢ dzwignig ustalajaca 28 (patrz rys. 19.1).
» Ustawic kat ciecia poprzez pochylenie korpusu elek-
tronarzedzia. Wskaznik 2 pokazuje ustawiony kat cie-
cia na skali 1 (patrz rys. 19.2, 13).

» Zacisna¢ dzwignie ustalajaca 28 (patrz rys. 19.3).

Ciecie bez przechodzenia poprzecznego (patrz
rys. 20)

» Umiesci¢ elektronarzedzie na stole roboczym i naj-
lepiej przymocowac je Srubami lub zaciskami.

« Poluzowa¢ srube 27 i przesung¢ obudowe elektro-
narzedzia do prowadnicy ustalajgcej 9, nastepnie do-
kreci¢ $rube 27 (patrz rys. 20).

* Wyregulowa¢ dtugo$¢ wspornikow przedituzaja-
cych 12 odpowiednio do dtugosci obrabianego mate-
riatu.

« Ustawi¢ wymagane katy ciecia w sposob opisany
powyzej. Uwaga: jezeli uzytkownik zamierza wyko-
nywac ciecie jednoczesnie pod katem w pionie i w
poziomie, to najpierw nalezy ustawi¢ kat w pionie,
a nastepnie w poziomie.

* Wigczy¢ wskaznik laserowy 3 i lampe LED 18, jesli
elektronarzedzie jest wyposazone w te funkcje.

» Ustawi¢ obrabiany element i zamocowac go za po-
mocg zacisku srubowego 13.

» Uruchomi¢ elektronarzedzie, poczekaé, az tarcza
tngca 7 osiggnie petne obroty.

* Plynnie pociagna¢ korpus ku dofowi i wykonaé
ciecie. Podczas ciecia nie krzyzowac rak i trzymac
je wztﬁzpiecznej odlegtosci od tarczy tnacej 7 (patrz
rys. 21).

* Wytaczy¢ elektronarzedzie, poczeka¢, az tarcza
tngca 7 zatrzyma sie catkowicie.

« Podnies¢ ptynnie korpus elektronarzedzia.

Ciecie poprzeczne (patrz rys. 20-21)

» Umiesci¢ elektronarzedzie na stole roboczym i naj-
lepiej przymocowac je Srubami lub zaciskami.

* Poluzowa¢ $rube 27 i przesung¢ obudowe elektro-
narzedzia od prowadnicy ustalajacej 8, az brzeszczot
pity 7 znajdzie sig¢ naprzeciw obrabianej czesci (patrz
rys. 20).

* Wyregulowaé dtugo$¢ wspornikdw przedtuzajg-
cych 12 odpowiednio do dtugosci obrabianego mate-
riatu.

+ Ustawi¢ wymagane katy ciecia w sposob opisany
powyzej. Uwaga: jezeli uzytkownik zamierza wyko-
nywac ciecie jednoczesnie pod katem w pionie i w
poziomie, to najpierw nalezy ustawi¢ kat w pionie,
a nastepnie w poziomie.

* Wigczy¢ wskaznik laserowy 3 i lampe LED 18, jesli
elektronarzedzie jest wyposazone w te funkcje.

» Ustawi¢ obrabiany element i zamocowac go za po-
mocg zacisku srubowego 13.

« Uruchomi¢ elektronarzedzie, poczekaé, az tarcza
tngca 7 osiggnie petne obroty.

« Aby wykona¢ ciecie, obnizy¢ obudowe i przesunaé
ja w kierunku prowadnicy ustalajacej 8. Nie krzyzowac
rak i trzymac je z dala od brzeszczotu pity 7 podczas
ciecia (patrz rys. 21).

» Wytaczy¢ elektronarzedzie, poczekaé, az tarcza
tngca 7 zatrzyma sie catkowicie.

» Podnie$c¢ ptynnie korpus elektronarzedzia.

Wycinanie (patrz rys. 22-23)

* Poluzowac¢ $rube 55, przesung¢ plytke 54, dokreci¢
Srube 55 (patrz rys. 22).

» Poluzowac przeciwnakretke 53.

» Ustawi¢ zgdang gtebokos¢ ciecia za pomoca Sru-
by 52.

« Dokreci¢ przeciwnakretke 53.

» Wykonac ciecie, stosujac sie do opisanych zasad
(patrz rys. 23).
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» Po zakonczeniu pracy poluzowac¢ $rube 55, prze-
sungc¢ ptytke 54 w jej potozenie poczatkowe, dokreci¢
Srube 55 (patrz rys. 22).

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Wymiana wstawki (patrz rys. 24)

Zuzytg lub uszkodzong wstawke 11 nalezy wymieniaé
w odpowiednim czasie.

» Wykreci¢ wkrety 56 (patrz rys. 24).
* Wymieni¢ zuzytg wstawke 11.
» Dokreci¢ wkrety 56.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 19.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczace konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centréw
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowa¢ urza-
dzen zaciskajacych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
Emm Mvsza by¢ rozdzielone w celu przyjaznego
dla $rodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Specifikace elektronaradi

Pokosova pila se zakluzem CT15233P CT15233PS
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Jmenovity vykon [w] 1800 1800
Vykon W] 780 780
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 8.7 8.7
Volnobézné otacky [min-] 5500 5500
Prameér pilového kotouce @ [mm] 255 255
Min. / max. @ vrtani pilového kotouce [mm] 16 * /30 16 */ 30
Max. tloustka pilového kotouce [mm] 2,8 2,8
L o ono [mm] 80x340 80x340
Max. fezna hloubka 0° /90 [palce] 3-5/32"x 13-25/64"  3-5/32" x 13-25/64"
. . o ° [mm] 80x240 80x240
Max. fezna hloubka 45°/ 90 [palce]  3-5/32" x 9-29/64" 3.5/32" x 9-20/64"
L. o o [mm] 50x340 50x340
Max. fezna hloubka 0° / 45 [palce] 1-31/32"x 13-25/64"  1-31/32" x 13-25/64"
L o1 Ao [mm] 50x240 50x240
Max. fezna hloubka 45° / 45 [palce] 1-31/32"x 9-20/64"  1-31/32" x 9-29/64"
[kgl 16,1 16,1
Hmotnost [Ib] 355 355
Trida bezpeénosti Ol /1 Ol /1
Akusticky tlak [dB(A)] 101 101
Vykon zvuku [dB(A)] 114 114
Vahové vibrace [m/s?] 24 24
* volitelné doplriky
EN 55014-2:2015,
Informace o hluku EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu. Manazer W Wu Cunzhen
certifikace W Curolen/

c € Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v ¢asti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
v8echna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
v€etné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-

mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,
EN 55014-1:2017,

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 24.12.2020

@ pouziti!

Cesky
84

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k



Obecna bezpeénostni pravidla
UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace dodavané spolu s elektro-
naradim. Nedodrzeni téchto upozornéni a

pokynt mUze vést k Urazu elektrickym proudem, poza-

ru nebo vaznému urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-

douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-

zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-

lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazdm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stiedi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynt nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskfeni,
které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpec¢nost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastréky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi éast-
mi. Po8kozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
Urazu elektrickym proudem.

» Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vlhkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
c¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pferusova¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchd na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchi zpusobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpe¢nost

» P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léki. Chvile

nepozornosti pfi praci s elektronaradim muze vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani€e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypina¢ v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronaradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronaradi se zapnutym vypinatem muze zpusobit
Uraz.

« Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci kli€e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronafadi mlze zpUusobit Uraz.

« Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

« Pokud jsou zarizeni ur¢ena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafrizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpisobena prachem.

« S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi maze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékarskych implantat(. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporu¢ujeme osobam s Ié-
kafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem IékaFfského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

» Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lIépe a bezpeénéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinatem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezku$enych uzivatel je
elektronaradi nebezpecné.

» Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢éasti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pired po-
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uzitim opravit. Rada Urazu je zpusobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U fadné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s pfihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Ucelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

» Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozriuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v ne€ekanych situacich.

* P¥i ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mlze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svéite pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zdstane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusenstvi.

Zvlastni bezpeénostni upozornéni

* Pokosové pily jsou uréeny pro fezani dreva
nebo dievaiskych vyrobki, nelze v nich proto po-
uzivat brusné rezaci kotouce pro fezani kovovych
materialt jako jsou tyce, pruty, koliky atd. Brusny
prach zpusobuje zaseknuti pohyblivych ¢asti, napfi-
klad spodniho krytu. Jiskry, vznikajici pfi brusném Fe-
zani popali spodni kryt, laserovou vlozku a dalSi plas-
tové dily.

» Kdykoliv je to mozné, upevnéte obrobek pomoci
svorek. Pokud obrobek drzite rukou, musite mit za
vSech okolnosti ve vzdalenosti prinejmensim 100
mm od kotouce pily ve kterémkoliv sméru. Nepo-
uzivejte pokosovou pilu k fezani kusu, které jsou
prilis malé na to, aby je bylo mozno bezpecné
upevnit nebo drzet v ruce. Pokud se vase ruka ocit-
ne pfili§ blizko kotoudi pily, zvySuje se riziko urazu ruky
kontaktem s pilovym kotoucem.

» Obrobek se nesmi pohybovat a musi byt upnuty
nebo opieny jak o kryt, tak o fezaci stul. V zadném
pripadé obrobek nijak nepritlacujte k pilovému ko-
touéi ani nerezejte "od ruky". Neupnuté nebo pohy-
bujici se obrobky mohou byt pilou odmrstény vysokou
rychlosti a zpUsobit tak poranéni.

* PFi fezani pilu tlaéte smérem do obrobku. Ne-
fezte tazenim pily ven smérem z obrobku. Chce-
te-li provést fez, zdvihnéte hlavu pily a bez fezani
ji umistéte nad obrobek, zapnéte motor, spustte
hlavu pily dolt a tlacte pilu smérem do obrobku.
Rezani tazenim velice pravdépodobné zplsobi, Ze ko-
tou€ pily z obrobku vysko¢i a cela sestava s kotou¢em
prudce poskoc&i smérem k obsluze.

* Nikdy nepokladejte ruce tak, aby krizily zamys-
lenou linii fezu, a to jak pred kotouc¢em, tak i za
nim. Drzeni obrobku "pres ruku", tedy drzeni obrobku
napravo od pilového kotouce levou rukou nebo naopak
je velice nebezpecné.

* Nesahejte rukou za fezny kryt do vzdalenosti
mensi nez 100 mm ve kterémkoliv sméru od pilo-
vého kotouce, pokud je kotoué spustény, at’ uz za
ucelem odstranéni pilin nebo z jakéhokoliv jiného

divodu. Nemusite si byt védomi blizkosti ruky k pilo-
vému kotou€i a mlzete utrpét velice vazny uraz.

« Pfed fezanim obrobek zkontrolujte. Pokud je
ohnuty nebo zdeformovany, upnéte ho tak, aby
vyklenuta ¢ast ohybu nebo deformace smérovala
smérem k feznému krytu. Vzdy se ujistéte, ze mezi
obrobkem, feznym krytem a stolem v linii fezu ne-
vznikla mezera. Ohnuté nebo deformované obrobky
se mohou kroutit nebo posouvat a mohou pfi fezani
zpUsobit uskfipnuti rotujiciho pilového kotouce. V ob-
robku by nemely byt zadné hrebiky ani jiné predméty.
+ S pilou nepracujte, dokud z pracovniho stolu
neodstranite vSechny nastroje, zbytky dfeva a po-
dobné a je na ném pouze obrobek samotny. Malé
Ulomky nebo volné kousky dieva ¢i dalSich predmétu
mohou byt pfi kontaktu s rotujicim kotou¢em vysokou
rychlosti odhozeny.

* Rezte vzdy pouze jediny obrobek. Vice obrobku
naskladanych na sebe nelze pfimérenym zpusobem
upnout nebo zajistit a muze dojit k uskFipnuti kotouce
nebo jejich posunuti béhem fezani.

» Pred pouzitim se ujistéte, ze je pokosova pila
instalovana nebo postavena na rovné, pevné pra-
covni plose. Rovna a pevna pracovni plocha snizuje
riziko nestability pokosové pily.

« Svou praci si naplanujte. Pfi kazdé zméné uhlu
zkoseni fezu nebo pokosového uhlu se ujistéte,
ze je nastavitelny kryt umistén spravné tak, aby
obrobek podepiral a neprekazel pilovému kotouci
nebo ochrannym krytiim. Aniz byste nastroj zapnuli
(poloha "ON") a na pracovni sttl umistili obrobek, pro-
vedte fezaci hlavou simulovany kompletni fez, abyste
se ujistili, Ze kryt nebude pfi Fezani nijak prekazet ani
do néj nefiznete.

» Obrobek, ktery je SirSi nebo delSi nez pracovni
stul, odpovidajicim zplsobem podepiete, napfi-
klad pomoci nastavca stolu, kozami atd. Obrobky,
které jsou SirSi nebo delSi nez stul pokosové pily se
mohou v pfipadé nedostateéného podepreni pohnout.
V pfipadé pohybu odfiznutého kusu nebo obrobku
muze dojit ke zdvihnuti ochranného krytu nebo k od-
hozeni daného kusu rotujicim fezacim kotoucem.

« Nepouzivejte jako nahradu chybéjiciho nastavce
stolu nebo dodatecného podepreni obrobku dalSi
osoby. Nestabilni podepfeni obrobku mize béhem fe-
zani zplsobit uviznuti fezaciho kotou¢e nebo pohyb
obrobku a vy nebo vas pomocnik mazete byt vtazeni
rotujicim fezacim kotoucem.

» Odfiznuty kus se nesmi nijak zaseknout ani ne-
smi byt do rotujiciho fezaciho kotouce zadnym
zplUsobem zatlacen. V pfipadé omezeného umisténi,
tzn. pfi pouziti délkovych dorazl, maze dojit k zakliné-
ni odfiznutého kusu v ¢epeli a jeho naslednému prud-
kému odhozeni.

* Pro radné zajisténi kulatych materiala jako jsou
tyce nebo trubky vzdy pouzivejte svorku nebo
upinadlo. Ty¢e maji sklony se pfi fezani otacet, ¢imz
dojde k "zakousnuti" kotouce a vtazeni obrobku i vasi
ruky.

* Nez zahgjite fezani obrobku, vyckejte, dokud se
pilovy kotou¢ neroztoéi plnou rychlosti. Tim snizite
riziko odhozeni obrobku.

» Pokud se obrobek nebo pilovy kotou¢ zaseknou,
pokosovou pilu vypnéte. Pockejte, az se vSechny
pohyblivé ¢asti zastavi, a vytahnéte zastrcku z na-
pajeni a / nebo vyjméte napajeci akumulator. Poté
zaseknuty material uvolnéte. Pokud byste pokraco-
vali v fezani se zaseknutym obrobkem, hrozi riziko
ztlréty kontroly na fezanim nebo poskozeni pokosové
pily.
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* Po dokonceni fezani zafizeni vypnéte, pridrzte
pilovou hlavu dole a pockejte, dokud se pilovy ko-
toué€ zcela nezastavi. Teprve poté odstrarite odFiznuty
kus. Natahovat ruku do blizkosti dobihajiciho pilového
kotouce je nebezpecné.

* Pokud provadite neuplny fez nebo pilu vypina-
te dfive, nez se pilova hlava ocitne v pozici zcela
dole, drzte pevné rukojet’ hlavy. Brzdny ucinek pily
muze zpUsobit nahly pohyb pilové hlavy smérem dold,
&imz vznika riziko zranéni.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Pred zahajenim prace

» Pilové kotouCe pouzivejte v souladu s doporucenim
vyrobce. Nepouzivejte pilové kotouce, které nesplfiuji
technické pozadavky uvedené v této pfirucce.

» Sipka pilového kotou€e musi sméfovat ve stejném
sméru jako Sipka ochranného krytu.

» Pouzivejte pouze ostré a nepo$kozené pilové kotou-
Ce. Prasklé, promacknuté nebo tupé pilove kotouce se
musi vyménit.

* Nepouzivejte pilové kotou€e s rozméry (vnéjsi a
montazni pramer), které se neshoduji s doporu¢enymi
rozmery.

* Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z rychlofezné
oceli.

» V tomto elektronaradi nikdy nepouzivejte jiné typy
feznych kotoucu (brusné, diamantové atd.).

» Zajistéte, aby vSechna zafizeni, ktera zabranuji
neumysinému styku s pilovym kotou¢em, byla fadné
upevnéna, funkéni a v bezvadném stavu.

» Nikdy nepracujte s demontovanymi ochrannymi za-
fizenimi. PoSkozena ochranna zafizeni musi byt ne-
prodlené vyménéna.

 P¥i praci nikdy neupeviiujte (nepoutejte, nezaklifiujte
atd.) posuvny ochranny kryt v oteviené poloze.

» Dbejte, aby nedos$lo k zablokovani posuvného
ochranného krytu nebo jeho ucpani pilinami. Pokud k
tomu dojte, vypnéte elektronaradi, opravte zavadu a
teprve pak pokracujte v praci.

» Nepouzivejte elektronaradi s poSkozenou vlozkou.
+ Pred fezanim z pfifezl odstrarite vSechny hrebiky
nebo jiné kovové predméty.

PFi praci

» Nikdy se nestavte na elektronaradi - pokud se pre-
vrati nebo se neumysiné dotknete pilového kotouce,
muze dojit k zavaznemu Urazu.

 P¥i praci sledujte napajeci kabel (vzdy by mél byt za
nastrojem). Dbejte, aby se vasSe nohy nebo paze do
kabelu nezamotaly.

+ Prifezani s posuvem je nezbytné dodrzovat pfislus-
né predpisy.

* Pfi Fezani drazek je nezbytné sledovat pilovy
kotou¢ - mize se zaseknout ve zpracovavaném ma-
terialu.

* Nepracujte s materialy, které obsahuji azbest.
Azbest je karcinogenni.

Dodrzujte bezpecénou vzdalenost od pilo-
vého kotouce. Nebezpecné oblasti jsou
oznaceny specialnim symbolem.

« Elektronaradi nepouzivejte k fezani palivového dfi-
vi.

* Nevypinejte motor, pokud je zafizeni zatizeno.

» Pokud pouzivate elektronaradi delSi dobu, dbejte,
aby se nepfrehfivalo.

* Pokud je vaSe elektronaradi vybaveno laserem
oznacujicim Fez, dodrzujte nezbytna bezpec€nostni
opatfeni. Nikdy se nedivejte do paprsku ani jim nemir-
te na jiné osoby nebo zvifata - pokud paprsek zasahne
oci, mtze poskodit zrak.

Po dokonéeni prace

» Elektronaradi z pracovisté presouvejte, pouze po-
kud je pilovy kotou€ vypnuty a zcela se zastavil.

» Nikdy se nepokousejte zpomalit setrvacnou rotaci
pilového kotou€e pomoci pojistky vietena nebo tlakem
na bocni stranu pilového kotouce. Pokud pouZijete po-
jistku vietena k tomuto Ucelu, dojte k poSkozeni elek-
tronaradi a vaSe zaruka zanika.

» Pilové kotou¢e se mohou pfi praci velmi zahfivat -
nedotykejte se jich, dokud nevychladnou.

Symboly pouzité v pfiruéce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Pokosova pila se zaklu-
zem

Casti oznacené Se-
dou - mékké drzadlo (s izo-
lovanym povrchem).

Stitek s vyrobnim cislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.

PROFESSIONAL

Ser.No.:| XX XXXXXXX

©

(O

®

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.
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Symbol

Vyznam

ZpUsob pouziti elektronaradi

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Pokosova pila se zakluzem je navrzena pro fezani dre-
vénych dilct Je uréena pfedevSim pro pfesné fezani
uhli. Moznost posuvu umoziiuje fezani Sirokych dilcu
(tj. krycich paneld, parket atd.).

Smeér pohybu.

Pouziti specialnich kotou¢d vdm umozni fezani plas-
tovych nebo hlinikovych pfifezl. Elektronaradi je navr-
Zeno pouze pro pravaky.

]

Smér otaceni.

Soucasti elektronaradi

Stupnice Uhlu sklonu téla
Ukazatel uhlu sklonu téla

Zablokovany.

Laser oznacujici fez
Ochranny kryt
Drzadlo

Odblokovany.

Posuvny ochranny kryt
Pilovy kotou¢ *
PFidrzna lista

¢

Zakazano.

CONOOPRWN-=

Zakladova deska
10 Otocny kotou¢
11 Vlozka

12 Nastavec *

~
—
—

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

13 Svorka (sestava) *
14 Posuvna Uhlova stupnice oto¢ného kotouce
15 Ukazatel

>

Pozor. Dilezité.

16 Upinaci paka

17 Pojistka oto€ného kotouce

18 LED osvétleni

19 Ventilacni $térbiny

20 Spinac zap. / vyp. laseru oznacujiciho fez a LED

N
m

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

osvétleni
21 Rukojet
22 Odjistovaci tlacitko
23 Spina¢ zap. / vyp.
24 Spojovaci nastavec pro odstranovani pilin

Nebezpeéna zéna. Béhem
provozu udrzujte ruce mimo
nebezpecénou zénu.

25 Kridlovy $roub *

26 Pojistka uhlu téla (pro pfenos)
27 Pojistny Sroub *

28 Rukojet

29 Voditko

=l&

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

30 Prachovy vak *

31 Sestihranny kli¢ *

32 Pohybliva cast pFidrzné listy
33 Upevnovaci Sroub desky

34 Deska
35 Zamek vietena
36 Upinaci Sroub pilového kotouce

38 Vnitrni pfiruba

90°
|_'i Svisld poloha pilového ko-
touce.
45°

Naklonéna poloha pilového
kotouce.

39 Vieteno

40 Stavéci Sroub hloubky fezu

41 Pojistna matice stavéciho Sroubu hloubky fezu

42 P?jistné matice stavéciho Sroubu svislé polohy
téla

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

43 Staveéci Sroub svislé polohy téla

44 Stavéci Sroub uhlu sklonu téla

45 Pojistna matice stavéciho Sroubu uhlu téla
46 Sroub ukazatele Ghlu sklonu téla

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

47 Upinaci Sroub

48 Upinaci Sroub pfidrzné listy

49 Kryt

50 Stavéci Sroub laseru oznacujiciho fez
51 Télo laseru oznacujiciho fez

52 Stavéci Sroub hloubky drazky

53 Pojistna matice stavéciho Sroubu hloubky drazky
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54 Deska pro fezani drazky
55 Sroub desky pro fezani dfrazky
56 Sroub vlozky

* Volitelné doplriky
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A\

Prepravni poloha (viz obr. 1)

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Elektronaradi Ize pfesouvat, pouze pokud je v pfe-
pravni poloze (t€lo sklopené a upevnéné).P¥i presunu
drzte elektronaradi pouze za drzadlo 5 nebo zespod
zakladny 9.

Pred zahajenim prace uvedte elektronaradi do provoz-
ni polohy, postupujte nasledovné:
« lehce stisknéte rukojet 21;
» posunte pojistku 26, jak je znazornéno na obr. 1.
Otocte pojistku 26 0 90° v libovolném sméru a lehce
jej zatlacte, abyste jej v této poloze fixovali;
 plynule zdvihnéte télo;
» pro uvedeni elektronafadi do pfenosové polohy
provedte uvedené kroky v opaénem poradi.

Montaz / demontaz vaku na piliny (viz obr. 2)

Pfed spusténim nasadte vak na piliny 30 na spojovaci
nastavec pro odstrafiovani pilin 24 (viz obr. 2) Vak na
piliny 30 vyprazdnuijte a Cistéte v¢as.

Montaz / demontaz nastavce (viz obr. 3-4)

Pokud se chystate fezat dlouhé pfifezy, méli byste na-
montovat nastavce 12, spravné je nastavit (v zavislosti
na délce prifezu) a upevnit je pomoci Sroubu 25 (viz
obr. 3-4).

Montaz / demontaz upinaku (viz obr. 5)

Pro fadné upevnéni pfifezli namontujte upinak 13
a upevnéte jej pomoci kfidlového Sroubu 25 (viz
obr. 5.1). Nastavte upinak 13 v zavislosti na délce a
tloust’ce pfifezu (viz obr. 5.2).

Zmeéna délky pridrzné listy (viz obr. 6)

» Povolte kridlovy Sroub 25 (viz obr. 6.1).

« Posunte pohyblivou ¢ast 32 pfidrzné listy 8 na poza-
dovanou délku (viz obr. 6.2).

» Utahnéte kfidlovy Sroub 25 (viz obr. 6.1).

Vyména pilového kotouée (viz obr. 7-9, 17)
Pfi dlouhotrvajici praci se pilovy kotoué
velmi zahfiva. Sejméte jej s pouzitim ruka-
vic. Snizite tak rovnéz riziko urazu ostfim.

» Zdvihnéte télo do nejvyssi polohy.

» Povolte upeviiovaci Sroub 33 (viz obr. 7.1).

« Prfesunte pohyblivy ochranny kryt 6 do krajni horni
polohy. Deska 34 se posune ve sméru, znazornéném
na obrazku 7.2.

« Stlacte pojistku vietena 35 a ru¢né otocCte pilovym
kotou¢em 7, abyste jej znehybnili (viz obr. 8). Stlacte
pojistku vietena 35 a pomoci inbusového klice 31 od-
Sroubujte Sroub 36 (viz obr. 9). Upozornéni: Sroub 36
ma levy zavit.

« Z vietene 39 sejméte nasledujici dily: vnéjsi pfiru-
ba 37, pilovy kotou¢ 7 a vnitini pfiruba 38 (viz obr. 9).

« Za pouziti mékkého kartace vycistéte vSechny sou-
¢asti a nainstalujte je na vieteno 39: vnitini pfiruba 38,
pilovy kotou¢ 7, vnéjsi pfiruba 37 (viz obr. 9).

« Stlacte pojistku vietena 35 a inbusovym klicem 31
dotahnéte Sroub 36. Uvolnéte pojistku vietena 35.

» Provedte kroky uvedené na obr. 7 v opaéném pora-
di: pfesunte posuvny ochranny kryt 6 dolu, deska 34 se
pfesune do plvodni polohy. Vyrovnejte otvory v des-
ce 34 a ochranném krytu 4, poté zasroubujte Sroub 33.
» Dbejte, aby se pilovy kotou¢ 7 nedotykal Zzadného
prvku elektronaradi a volné se otacel.

Nastaveni fezné hloubky (viz obr. 10)

Pomoci Sroubu 40 a pojistné matice 41 nastavte fez-

poloze zasahoval do vyfezu vliozky 11 max. 5 mm.

« Uvolnéte pojistnou matici 41.

» Nastavte feznou hloubku ota€enim Sroubu 40 nebo
matice.

» Dotahnéte pojistnou matici 41.

Svislé vyrovnani téla a nastaveni 45° sklonu (viz
obr. 11-13)

« Uvedte télo do pfepravni polohy.

» Uvolnéte upinaci rukojet 28 a nastavte uhel sklonu
téla (90° nebo 45°). Dotahnéte upinaci rukojet 28.

* Umistéte strany vyrovnavaciho uhelniku 90°
nebo 45° (v zavislosti na Uhlu, ktery vyrovnavate) k po-
vrchu pilového kotou€e 7 a otocneho kotouce 10. Po-
kud strany uhelniku pfiléhaji pevné k povrchu pilového
kotouce 7 a kotouce 10, pak neni vyrovnani potfeba. V
opacném pfipadé provedte vyrovnani.

90°
I_'i Svislé vyrovnani téla provedte pomoci Srou-
bu 43 a pojistné matice 42 (viz obr. 11).
——
45°

Uhel sklonu téla 45° nastavte pomoci &rou-
bu 44 a pojistné matice 45 (viz obr. 12).

» Uvolnéte upinaci rukojet 28.

» Uvolnéte pojistnou matici.

» Otacejte stavécim Sroubem tam nebo zpét, aby stra-
ny 90° nebo 45° thelniku (v zavislosti na nastavova-
ném uhlu) pevné dolehly k povrchu pilového kotouce 7
a kotouce 10.

» Dotahnéte pojistnou matici.

« Uvolnéte matici 46 a umistéte ukazatel 2 do polo-
hy 0° (na stupnici 1) nebo 45° (v zavislosti na nasta-
vovanem uhlu), pak dotahnéte Sroub 46 (viz obr. 13).

Vyrovnani pridrzné listy (viz obr. 14-15)

« Nastavte vodorovny fezny Uhel na 0° (nasleduje po-
pis postupu).
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» Uvedte télo do pfepravni polohy.

* Umistéte strany 90° vyrovnavaciho trojuhelniku k
povrchu pilového kotou€e 7 a pfidrzovaci listy 8. Po-
kud strany trojuhelniku pevné doléhaji k povrchu pilo-
vého kotouce 7 a pfidrzné listy 8, pak neni vyrovnani
potfeba. V opaéném pfipadé provedte vyrovnani.

» Uvolnéte kfidlové Srouby 25 a Sestihrannym Kkli-
¢em 31 sejméte Srouby 47 (viz obr. 14.1).

» Pfemistéte pohyblivé ¢asti 32 pFidrzne listy 8, abys-
te se dostali k pfidrznym Sroubdm 48 (viz obr. 15.1).

» Uvolnéte pfidrzny Sroub 48 (pouzijte Sestihranny
kli¢ 31) a posurite pridrznou listu 8; ujistéte se, Ze stra-
ny 90° vyrovnavaciho trojuhelniku tésné dosedaji na
povrch pilového kotouce 7 a na povrch pfidrzné listy 8
(viz obr. 15.2).

» Utahnéte pfidrzné Srouby 48 pomoci Sestihranného
klice 31.

» Posunte pohyblivé ¢asti 32 pfidrzné listy 8 do pU-
vodni polohy a pomoci $estihranného kli¢e 31 nasrou-
bujte Srouby 47.

Vyrovnani laseru oznacujiciho fez (viz obr. 16)

Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze je laser oznacuiji-
ci fez spravné vyrovnany.

» Provedte do pfifezu fez, ale neprefiznéte jej (nasle-
duje popis postupu).

» Zapnéte laser oznadujici fez (pomoci spinace zap. /
vyp. 20) - laserovy paprsek by mél sméfovat na fez; v
opacném pripadé - laser vyrovnejte.

» Zatlacte na strany krytu 49 (pro odjiSténi zapadek) a
sejméte jej (viz obr. 16.1).

» Uvolnéte Sroub 50 (viz obr. 16.2).

» Posouvejte t€lo 51 vpravo a vlevo, dokud paprsek
laseru nesméfuje pfesné na fez (viz obr. 16.3).

+ Utahnéte Sroub 50.

» Nainstalujte kryt 49 (zapadky by mély zaskocit na
misto).

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Abyste zafizeni mohli zapnout, pfesurite jistici tla-
¢Citko 22 do polohy znazornéné na obr. 17, drzte ho v této
poloze a soucasné stisknéte vypinaé 23 (viz obr. 17).
Vypnuti:

Uvolnite spinaé zap. / vyp. €. 23.

Odsavani prachu pfi praci s elektronara-
dim

Odsavani prachu snizuje koncentraci pra-
chu ve vzduchu a zabranuje akumulaci pra-
chu na pracovisti.

PFi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
vak na piliny 30 nebo vysavac, ktery je vhodny k od-
savani pilin, které se pfi praci tvofi. Pro pfipojeni vysa-
vace ke spojovacimu nastavci 24 se pouziva specialni
adapter.

Konstrukéni vlastnosti elektronaradi
Mékky start
[CT15233PS]

Mékky start (systétm omezujici spoustéci proud)
umoznuje plynulé spusténi elektronaradi - pilovy ko-
tou¢ se postupné roztoci, bez trhavych pohybl nebo
zpétnych razu; pfi sepnuti na elektromotor nepusobi
narazové zatizeni.

Laserovy ukazatel fezu

Laserovy ukazatel fezu 3 vysila jasné Cervenou linku,
ktera oznacuje umisténi budouciho fezu.

* Chcete-li zapnout laseru oznacujiciho fez 3, stisk-
néte spinac zap. / vyp. 20 (elektronaradi musi byt pfi-
pojeno k siti).

» Pro vypnuti laseru oznacujiciho fez 3 znovu stiskné-
te spinac zap. / vyp. 20.

LED osvétleni

LED osvétleni 18 osvétluje linii fezu, coz zajistuje lepSi
viditelnost pfi praci.

* Chcete-li zapnout LED osvétleni 18, stisknéte spi-
na¢ zap. / vyp. 20 (elektronaradi musi byt pfipojeno
k siti).

* Pro vypnuti LED osvétleni 18 znovu stisknéte spi-
nac zap. / vyp. 20.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Vyrovnani vodorovného rezného uhlu (viz obr. 18)

« Uvolnéte pojistku 17 a stlacte upinaci paku 16 (viz
obr. 18).

» Stlacte paku 16 a nastavte fezny Uhel otocenim
kotou€e 10 pomoci pojistky 17. Ukazatel 15 ukazuje
nastaveny Fezny uhel na stupnici 14.

» Uvolnéte upinaci paku 16 a dotahnéte pojistku 17.

Muzete prednastavit
Uhly (45°, 22.5°, 0° atd.).

nejCastéji pouzivané

» Uvolnéte pojistku 17 a stlacte upinaci paku 16.

« Stlacte paku 16 a nastavte fezny uhel otoCenim
kotouce 10 pomoci pojistky 17. Jakmile ukazatel 15
ukazuje na stupnici 14 jeden z ¢asto pouzivanych uhlu
(45°, 22.5°, 0° atd.), uvolnéte upinaci paku 16 a vy-
brany uhel bude fadné upevnén. V tomto pfipadé neni
nutne utahovat pojistku 17.

Vyrovnani svislého fezného uhlu (viz obr. 19, 13)

« Uvolnéte pojistnou paku 28 (viz obr. 19.1).

» Nastavte fezny uhel naklonem téla elektronaradi.
Ukazatel 2 ukazuje nastaveny fezny uhel na stup-
nici 1 (viz obr. 19.2, 13).

« Dotahnéte pojistnou paku 28 (viz obr. 19.3).

Rezani bez posuvu (viz obr. 20)

+ Umistéte elektronaradi na pracovni stul, a pokud
mozno, upevnéte jej Srouby nebo upinaky.
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» Povolte Sroub 27, posurite vnéjsi kryt nastroje az k
pridrzné listé 9 a utahnéte Sroub 27 (viz obr. 20).

» Nastavte délku nastavce 12 v zavislosti na délce
dilce.

» Nastavte poZadované fezné uhly podle vySe uve-
deného popisu. Upozornéni: pokud budete fezat se
sklonénym a soucéasné otocenym télem, nejprve
nastavte Uhel sklonu a pak uhel otocéeni.

» Zapnéte oznacujici laser 3 a LED osvétleni 18,
pokud je vase elektronaradi vybaveno témito funk-
cemi.

» Nastavte pfifez a upevnéte jej pomoci upinaku 13.
» Spustte elektronaradi a nechte pilovy kotou¢ 7 roz-
tocit plnou rychlosti.

» Plynule sklopte télo elektronaradi a provedte fez. PFi
fezani nekfizte ruce a udrzujte je v bezpecné vzdale-
nosti od pilového kotouce 7 (viz obr. 21).

» Vypnéte elektronaradi a vyckejte, dokud se pilovy
kotou€ 7 zcela nezastavi.

* Plynule zdvihnéte télo elektronaradi.

Rezani s posuvem (viz obr. 20-21)

» Umistéte elektronaradi na pracovni stll, a pokud
mozno, upevnéte jej Srouby nebo upinaky.

* Povolte Sroub 27 a posouvejte vnéjsi kryt elektro-
naradi od pfidrzné listy 8, dokud se pilovy kotou¢ 7
nedostane do své polohy pfed zpracovavanym dilcem
(viz obr. 20).

» Nastavte délku nastavce 12 v zavislosti na délce
dilce.

» Nastavte pozadované fezné uhly podle vysSe uve-
deného popisu. Upozornéni: pokud budete fezat se
sklonénym a soucéasné otocenym télem, nejprve
nastavte uhel sklonu a pak uhel otoceni.

» Zapnéte oznacujici laser 3 a LED osvétleni 18,
pokud je vase elektronafadi vybaveno témito funk-
cemi.

» Nastavte pfifez a upevnéte jej pomoci upinaku 13.
» Spustte elektronaradi a nechte pilovy kotou€ 7 roz-
tocit pInou rychlosti.

» Rez provedete tak, Ze spustite vnéjSi kryt a posu-
nete jej smérem k pridrzné listé 8. Pri fezani nekfizte
ruce a udrzujte je v bezpecné vzdalenosti od pilového
kotouce 7 (viz obr. 21).

* Vypnéte elektronaradi a vyckejte, dokud se pilovy
kotou€ 7 zcela nezastavi.

» Plynule zdvihnéte télo elektronaradi.

Rezani drazky (viz obr. 22-23)

» Uvolnéte Sroub 55, posunte desku 54, utahnéte
Sroub 55 (viz obr. 22).

» Povolte pojistnou matici 53.

» Pomoci Sroubu 52 nastavte pozadovanou hloubku
fezu.

» Dotahnéte pojistnou matici 53.

» Rezte drazky, dodrzujte uvedené predpisy (viz
obr. 23).

* Po ukon¢eni prace uvolnéte Sroub 55, vratte des-
ku 54 do puvodni polohy, utdhnéte Sroub 55 (viz
obr. 22).

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Vymeéna vlozky (viz obr. 24)

V¢&as vymeérite opotfebenou nebo poskozenou vioz-
ku 11.

» Odsroubujte Srouby 56 (viz obr. 24).
* Vymérite opotfebovanou viozku 11.
» Dotahnéte Srouby 56.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 19 pravidelné Gistéte stlatenym vzduchem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilam.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném ptipadé nesmi na obal pfi pfeprave plso-
bit zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
B aterialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Pila na panely CT15233P CT15233PS
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Menovity vykon [w] 1800 1800
Vykon [\l 780 780
Prad pri napati 220-230 V [A] 8.7 8.7
Volnobezné otacky [min-] 5500 5500
Priemer pilového kotuca @ [mm] 255 255
Min. / max. @ vitania pilového kotuca [mm] 16 * /30 16 */ 30
Max. hribka pilového kotuca [mm] 2,8 2,8
5 hil ° o [mm] 80x340 80x340
Max. rezna hibka 0° / 90 [palce] 3-5/32"x 13-25/64"  3-5/32" x 13-25/64"
2 il o o [mm] 80x240 80x240
Max. rezna hibka 45° /90 [palce]  3-5/32" x 9-20/64" 3-5/32" x 9-29/64"
5 hil ° o [mm] 50x340 50x340
Max. rezna hibka 0° / 45 [palce] 1-31/32"x 13-25/64"  1-31/32" x 13-25/64"
o o) gro [mm] 50x240 50x240
Max. rezna hibka 45° / 45 [palce] 1-31/32"x 9-20/64"  1-31/32" x 9-29/64"
) [kgl 16,1 16,1
Hmotnost’ [Ib] 355 355
Trieda bezpeénosti Ol /1 Ol /1
Akusticky tlak [dB(A)] 101 101
Vykon zvuku [dB(A)] 114 114
Vahové vibracie [m/s?] 24 24
* volitelné doplinky
EN 55014-2:2015,
Informacie o hluku EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu. Mana3é W Wu Cunzh
anazér u Cunzhen
certifikacie U Cuohon/

C € Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 24.12.2020

o
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VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!



Vseobecné bezpe€nostné pravidla
VAROVANIE! Preditajte si vSetky bez-
peénostné varovania, pokyny, pozri-
te si ilustracie a technické udaje do-
dané s tymto -elektrickym naradim.

Nedodrziavanie tychto varovani a pokynov méze mat
za nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar a / alebo
vazne zranenie.

Uchovajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budice pouzitie.

Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k urazom.

» Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré mdze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze spbsobit stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spoéso-
bom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce
zasuvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym prua-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napdjaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko urazu
elektrickym pradom.

s Pri préci s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD zniZuje
riziko Urazu elektrickym prudom POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, o spésobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

e Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim moéze mat za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podmienkach, zniZzuju nebezpecenstvo
zranenia osoéb.

« Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pric¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraiite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'ic¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spbsobit’ Uraz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpec¢ne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovhovahu. To
umozriuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vasSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

« Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat' zasady bezpeénosti.
Neopatrna cinnost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie moze poc¢as prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spdsobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odpord¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nem6zu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktoru bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky
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a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

» Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

+ Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato€nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo
a nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a pracu, ktora
sa ma vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na
iné Ucely, ako su uréené, mbdze viest k nebezpecnym
situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpe¢ni manipulaciu a
ovladanie naradia v neo¢akavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzito€né pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpecnostné upozornenia

» Pokosové pily su uréené na rezanie dreva alebo
drevitych vyrobkov. Nemézu sa pouzivat’ s brus-
nymi reznymi kotiu€mi na rezanie zeleznych mate-
ridlov, ako su tyce, pruty, Capy atd’. Abrazivny prach
spOsobuje zaseknutie pohyblivych €asti, ako napriklad
spodného krytu. Iskry z brisneho rezania spalia spod-
ny kryt, zarezovu vlozku a dalSie plastové Casti.

» Vzdy, ked je to mozné, pouzite na podporu ob-
robku svorky. Ak podpierate obrobok rukou, musite
mat’ ruku vzdy najmenej 100 mm od obidvoch stran
pilového kotuc¢a. Pokosovu pilu nepouzivajte na
rezanie kusov, ktoré su prili§ malé na to, aby boli
bezpeéne uchytené alebo pridrzané rukou. Ak sa
vasa ruka nachadza prili§ blizko pilového kotuca, je tu
zvysené riziko zranenia pri kontakte s pilovym kotucom.
* Obrobok sa nesmie hybat, musi byt zopnuty
svorkami alebo fixovany proti ochrannému krytu
aj stolu. Nevkladajte obrobok do p|Ioveho kotuca
ani ho nijakym spésobom nerezte "od ruky". Ne-
prichytene alebo pohyblivé obrobky mézu byt vysokou
rychlostou vymrstene a spdsobit zranenie.

» Zatlacte pilu cez obrobok. Netahajte pilu cez
obrobok. Ak chcete rezat’, zdvihnite pilovu hlavu a
vytiahnite ju nad obrobok bez rezania, nastartujte
motor, zatlaéte pilovu hlavu nadol a pretlacte pilu

cez obrobok. Rezanie pri vytahovani pravdepodobne
spOsobi vystupenie pilového kotuc¢a na vrch obrobku a
prudké vymrstenie zostavy kotu¢a na operatora.

* Nikdy nedavajte ruku cez zamysFanu liniu rezu,
a to ani pred ani za pilovym kotu¢om. Podopretie
obrobku "na kriz", t. j. drzanie obrobku na pravej strane
pilového kotu¢a lavou rukou alebo naopak, je velmi
nebezpecné.

* Pocas otacania kotuca nesiahajte za ochran-
ny kryt rukou blizSie ako 100 mm z ktorejkolvek
strany pilového kotu¢a, aby ste odstranili zvySky
dreva alebo z inych dévodov. Blizkost krutiaceho sa
pilového kotuca pri vasej ruke nemusi byt zrejma a
méze déjst k vaznemu zraneniu.

* Pred rezanim obrobok skontrolujte. Ak je obro-
bok ohnuty alebo pokriveny, na vonkaj$ej ohnutej
strane ho upnite svorkou smerom k ochrannému
krytu. Vzdy sa uistite, ze pozdiz Ciary rezu nie je
medzi obrobkom, ochrannym krytom a stolom
Zziadna medzera. Ohnuté alebo pokrivené obrobky sa
moézu krutit alebo posuvat a pri rezani sa mézu zachy-
tavat na rotujuci pilovy kotu€. V obrobku nesmu byt
Ziadne klince ani cudzie predmety.

+ Pilu nepouzivajte, kym nie je stol zbaveny vset-
kych nastrojov, pilin atd’., s vynimkou obrobku.
Malé zvysky alebo volné kusky dreva alebo iné pred-
mety, ktoré prichadzaju do styku s otacajucim sa kotu-
¢om, mdzu byt vysokou rychlostou vymrstené.

« Naraz rezte iba jeden obrobok. Viaceré obrobky
naskladané na seba nemo6zu byt dostatocne upnute
ani pripevnené a pocas rezania sa mézu zachytavat
na kotu¢ alebo posuvat.

* Pred pouzitim skontrolujte, i je pokosova pila
namontovana alebo umiestnena na rovnej a pevnej
pracovnej ploche. Rovna a pevna pracovna plocha
znizuje riziko nestability pokosove; pily.

« Svoju pracu si naplanujte. Vzdy, ked zmenite na-
stavenie sklonu alebo pokosového uhla, uistite sa,
ze nastavitel'ny ochranny kryt je sprévne nastave-
ny tak, aby podopieral obrobok a nezasahoval do
pilového kotuca ani do ochranného systému. Bez
zapnutia nastroja "ON" a bez obrobku na stole vyko-
najte pilovym kotu¢om kompletny simulovany rez, aby
ste sa ubezpedili, Ze neddjde k Ziadnemu naruSeniu
ani nebezpecenstvu prerezania ochranného krytu.

» Pre obrobok, ktory je Sirsi alebo dlhsi ako hor-
na doska stola, zaistite primeranu oporu, ako napr.
predizenie stola, stolicka na rezanie atd. Obrobky
dihsie alebo Sirsie ako stdl pokosovej pily sa mézu pre-
vratit, pokial nie su bezpecne podopreté. Ak sa odreza-
ny kus alebo obrobok prevrati, méze zdvihnut spodny
ochranny kryt alebo byt vymrsteny rotujacim kotu¢om.
* Ako nahradu za predizenie stola alebo ako dal-
Siu podperu, nepouzivajte d’alSiu osobu. Nestabilna
opora pre obrobok méze spbsobit’ zachytavanie kotu-
¢a alebo posun obrobku poc¢as rezania a méze vas a
pomocnika vtiahnut' do rotujuceho kotuca.

« Odrezany kus nesmie byt nijako zaseknuty ani
tlaceny proti rotujicemu pilovému kotucu. Ak je
zaseknuty, t. j. s vyuZitim dizky sa zastavi, odrezany
kus sa moze zaklinit do kotuca a prudko vymrstit.

* Vzdy pouzivajte svorku alebo upinaci prvok ur-
¢eny na spravne podopretie gulateho materialu,
ako su tyce alebo rurky. Ty¢e maju tendenciu sa po-
Cas rezania otacat, ¢o spésobuje, ze sa kotu¢ "zahryz-
ne" a taha diel s vaSou rukou do kotuca.

* Pred kontaktom s obrobkom nechajte pilovy
kotu¢ dosiahnut’ pIna rychlost’. Tym sa znizi riziko
vymrstenia obrobku.

* Ak sa obrobok alebo pilovy kotu¢ zasekne, po-
kosovu pilu vypnite. Pockajte, kym sa vSetky po-
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hyblivé ¢asti zastavia a odpojte zastrcku od zdroja
napajania a / alebo vyberte batériu. Potom uvolnite
zaseknuty material. PokraCovanie v rezani so zasek-
nutym obrobkom méze spdsobit stratu kontroly nad
naradim alebo poskodenie pokosovej pily.

* Po dokonceni rezu uvolnite vypinac, drzte hlavu
pily dole a pred vybratim odrezaného kusu pockaj-
te, kym sa pilovy kotu¢ zastavi. Pohybovanie rukou
v blizkosti pilového kotuca rotujuceho na volnobeh je
nebezpecné.

* Pri nedokonéenom rezani alebo pri uvolnovani
spinaca drzte rukovat’ pevne, kym nie je pilova
hlava uplne v dolnej polohe. Brzdenie pily méze
sposobit nahle vtiahnutie pilovej hlavy nadol, ¢o méze
spOsobit zranenie.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Pred zacatim prace

» Pilové kotu€e pouzivajte v sulade s odporucanim
vyrobcu. Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré nespliaju
technické poziadavky uvedené v tejto prirucke.

» Sipka pilového kotu€a musi smerovat v rovhakom
smere ako Sipka ochranného krytu.

» Pouzivajte iba ostré a neposkodené pilové kotuce.
Prasknuté, pretlacené alebo tupé pilové kotiuce sa mu-
sia vymenit.

» Nepouzivajte pilové kotuce s rozmermi (vonkajsi a
montazny priemer), ktoré sa nezhoduju s odporucany-
mi rozmermi.

» Nepouzivajte pilové kotuce vyrobené z rychlorezne;j
ocele.

» V tomto elektronaradi nikdy nepouzivajte iné typy
reznych kotucov (brusne, diamantové atd.).

« Zaistite, aby vSetky zariadenia, ktoré zabrariuju neu-
myselnému styku s pilovym kotd¢om, boli riadne upev-
nené, funkéné a v bezchybnom stave.

» Nikdy nepracujte s demontovanymi ochrannymi za-
riadeniami. PoSkodené ochranné zariadenia musia byt
neodkladne vymenené.

» Pri praci nikdy neupevnujte (neputajte, nezaklifiujte
atd’.) posuvny ochranny kryt v otvorenej polohe.

» Dbajte na to, aby nedoslo k zablokovaniu posuv-
ného ochranného krytu alebo jeho upchaniu pilinami.
Pokial k tomu dojde, vypnite elektronaradie, opravte
poruchu a az potom pokracujte v praci.

» Nepouzivajte elektronaradie s poSkodenou vliozkou.
» Pred rezanim z prirezov odstrante vSetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

Pri praci

» Nikdy sa nestavajte na elektronaradie - ak sa pre-
vrati alebo sa neumyselne dotknete pilového kotuca,
mdze déjst k zavaznému drazu.

 Pri praci sledujte napajaci kabel (vzdy by mal byt za
nastrojom). Dbajte na to, aby sa vaSe nohy alebo paze
do kabla nezamotali.

* Prirezani s posuvom je nutné dodrziavat prislusné
predpisy.

* Pri rezani drazok je nutné sledovat pilovy kotu¢ -
mbzZe sa zaseknut v spracovavanom materiali.

Dodrzujte bezpe¢nu vzdialenost' od pi-
lového kotuca. Nebezpecné oblasti su
oznacené Specialnym symbolom.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

« Elektronaradie nepouzivajte na rezanie palivového
dreva.

* Nevypinajte motor, pokial je zariadenie zatazené.

» Ak pouzivate elektronaradie dlhSi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

* Ak je vaSe elektronaradie vybavené laserom ozna-
¢ujucim rez, dodrzujte nevyhnutné bezpeénostné opat-
renia. Nikdy sa nepozerajte do Iu€a ani nim nemierte
na iné osoby alebo zvierata - pokial I0¢ zasiahne o¢i,
méze poskodit zrak.

Po dokonéeni prace

« Elektronaradie z pracoviska presuvajte, iba ked je
pilovy kotu€ vypnuty a celkom sa zastavil.

« Nikdy sa nepokusajte spomalit’ zotrvaénu rotaciu pi-
lového kotuca pomocou poistky vretena alebo tlakom
na bo¢nu stranu pilového kotuca. Pokial pouzite poist-
ku vretena na tento ucel, déjde k poSkodeniu elektro-
naradia a vasa zaruka zanika.

» Pilové kotuce sa moézu pri praci velmi zahrievat -
nedotykajte sa ich, kym nevychladnu.

Symboly pouzité v priru¢ke

V priru¢ke su pouZité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

Pila na panely

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Stitok s vyrobnym ¢islom:
CT .. - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢Cislo.

WN [CT...

CRO
PROFESSIONAL

Ser.No.| XX XXXXXXX

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.
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Symbol

Vyznam

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Spoésob pouzitia

Smykova pokosova pila je navrhnuté na rezanie dre-
venych dielcov Je uréena predovsetkym na presné
rezanie uhlov. Moznost’ posuvu umoziuje rezanie Si-
rokych dielcov (t. j. krycich panelov, parkiet atd).
Pouzitie Specialnych kotuCov vam umozni rezanie
plastovych alebo hlinikovych prirezov. Elektronaradie
je navrhnuté iba pre pravakov.

¢

Sucasti elektronaradia

@ Smer otacania.
1 Stupnica uhla sklonu tela
2 Ukazovatefl uhla sklonu tela
3 Laser oznacujuci rez
Zablokovany. 4 Ochranny kryt
5 Drzadlo
6 Posuvny ochranny kryt
Odblokovany. 7 Pilovy kotuc *
8 Pridrzna lista
9 Zakladova doska
10 Otocny kotué
Zakazané. 11 Vlozka
12 Nadstavec *
13 Svorka (zostava) *
P : 14 Posuvna uhlova stupnica oto¢ného kotuca
@ /m E(\:/r?glatﬁy_ izolacia / trieda 1 g Hkgzov_atel’,
pinacia paka
17 Poistka oto€ného kotuca
o 18 LED osvetlenie
Pozor. Dolezite. 19 Ventilacné Strbiny
20 Spinac zap. / vyp. lasera oznacujuceho rez a LED
osvetlenia
Znacka, ktora potvrdzuje, Ze 21 Rukovat
C E vyrobok splia zakladné po- 22 Odistovacie tlacidlo
Ziadavky europskych smernic 23 Spinac zap. / vyp.
a harmonizovanych noriem. 24 Spojovaci nadstavec na odstraniovanie pilin
25 Kridlova skrutka *
Nebezpecéna zona. Pogas 26 Poistka uhla tela (na prenos)
N prevadzky udrzujte ruky 27 Poistna skrutka *
mimo nebezpecénej zony. 28 Rukovat
29 Vodidlo
30 Prachovy vak *
Pouzivajte ochranné ruka- 31 Imbusovykfac*
vice. 32 Pohybliva Cast pridrzne;j listy
33 Upeviovacia skrutka dosky
34 Doska
90° , o o 35 Zamka vretena
Ii tZ,VjS|a poloha pilového ko- 36 Upinacia skrutka pilového kotuéa
—— uca. 37 VonkajSia priruba
38 Vnutorna priruba
50 39 Vreteno
. a 40 Nastavovacia skrutka hibky rezu
N ll;lc?tlalggena poloha pilového 41 Poistna matica nastavovacej skrutky hibky rezu
N — : 42 P?lstna matica nastavovacej skrutky zvislej polohy
tela
43 Nastavovacia skrutka zvislej polohy tela
& Pocas prevadzky odstraruj- 44 Nastavovacia skrutka uhla sklonu tela
vy te nahromadeny prach. 45 Poistna matica nastavovacej skrutky uhla tela
46 Skrutka ukazovatela uhla sklonu tela
47 Upevnovacia skrutka
48 Upevnovacia skrutka pridrzné listy
Elektronaradie nevhadzujte 49 Kryt L
do kontajnera s komunal- 50 Nastavovacia skrutka lasera oznacujiceho rez
nym odpadom. 51 Telo lasera oznadujuceho rez
. 52 Nastavovacia skrutka hlbky drazky
53 Poistna matica nastavovacej skrutky hibky drazky
Slovensky
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54 Doska na rezanie drazky
55 Skrutka dosky na rezanie drazky
56 Skrutka vlozky

* Volitelné doplnky
Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky

prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zaénete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

A\

Prepravna poloha (pozrite obr. 1)

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poSkodeniu zavitu.

Elektronaradie je mozné presuvat, iba ked je v pre-
pravnej polohe (telo sklopené a upevnené). Pri presu-
ne drzte elektronaradie iba za drZadlo 5 alebo zospodu
zakladne 9.

Pred zacatim akejkolvek prace umiestnite elektrické
naradie do prevadzky, postupujte podla tychto krokov:
 Tahko stlacte rukovat 21;
» posunte zamku 26 tak, ako je znazornené na ob-
razku 1. Otocte zamku 26 o 90° v fubovolnom smere
a jemne ho zatlacte, aby ste ho upevnili v tejto polohe;
* plynule zdvihnite telo;
» pre uvedenie elektronaradia do prenosovej polo-
hy vykonajte uvedené kroky v opacnom poradi.

Montaz / demontaz vaku na piliny (pozrite obr. 2)

Pred spustenim nasadte vak na piliny 30 na spojovaci
nadstavec na odstrafiovanie pilin 24 (pozrite obr. 2).
Vak na piliny 30 vyprazdriujte a Cistite v¢as.

Montaz / demontaz nadstavca (pozrite obr. 3-4)

Pokial sa chystate rezat’ dlhé prirezy, mali by ste na-
montovat nadstavce 12, spravne ich nastavit (v za-
vislosti od dlzky prirezu) a upevnit ich pomocou skru-
tiek 25 (pozrite obr. 3-4).

Montaz / demontaz upinaca (pozrite obr. 5)

Pre riadne upevnenie prirezov namontujte upina¢ 13
a upevnite ho pomocou kridlovej skrutky 25 (pozrite
obr. 5.1). Nastavte upina¢ 13 v zavislosti od dizky a
hrabky prirezu (pozrite obr. 5.2).

Zmena dizky pridrznej listy (pozrite obr. 6)

» Uvolnite kridlovu skrutku 25 (pozrite obr. 6.1).

» Posunte pohyblivl €ast' 32 pridrznej liSty 8 do poza-
dovanej diZky (pozrite obr. 6.2).

« Utiahnite kridlovu skrutku 25 (pozrite obr. 6.1).

Vymena pilového kotuca (pozrite obr. 7-9, 17)
Pri dlhotrvajucej praci sa pilovy kotué¢
velmi zahrieva. Snimte ho s pouzitim ru-
kavic. Znizite tak tiez riziko urazu ostrim.

« Zdvihnite telo do najvysSej polohy.

« Uvolnite upeviiovaciu skrutku 33 (pozrite obr. 7.1).
« Posunte pohybujuci sa posuvny ochranny kryt 6 do
krajnej hornej polohy; doska 34 sa pohne v smere uve-
denom na obr. 7.2.

» Zatlacte zamku vretena 35 a rucne otocte pilovy
list 7, aby ste ho znehybnili (pozrite obr. 8). Pri zatlace-
ni zamky vretena 35 vyskrutkujte skrutku 36 imbuso-
vym kluc¢om 31 (pozrite obr. 9). Upozornenie: skrut-
ka 36 je s Favoto€ivym zavitom.

» Odstrante nasledujuce prvky z vretena 39: vonkajSia
priruba 37, otacavy pilovy kotd€¢ 7 a vnutorna priru-
ba 38 (pozrite obr. 9).

» Pomocou makkej kefy vycistite vSetky Casti a na-
inStalujte na vretene 39: vnutornu prirubu 38, ota-
¢avy pilovy kotu¢ 7, vonkajSiu prirubu 37 (pozrite
obr. 9).

» Pri zatlaGeni zamky vretena 35 utiahnite skrutku 36
imbusovym klu€om 31. Uvolnite zdmku vretena 35.

» Vykonajte ¢innosti uvedené na obrazku 7 v opac-
nom poradi: posufite pohyblivy kryt posuvného chra-
ni¢a 6 nadol, doska 34 sa posunie do svojej pdvodne;j
polohy. Zarovnajte otvory v doske 34 a ochrannom
kryte 4, nasledne zasunte skrutku 33.

« Dbajte na to, aby sa pilovy kotu¢ 7 nedotykal ziad-
neho prvku elektronaradia a volne sa otacal.

Nastavenie reznej hibky (pozrite obr. 10)

Pomocou skrutky 40 a poistnej matice 41 nastavte
reznt hibku tak, aby p|Iovy kotu€ 7 vo svojej najnizsej
polohe zasahoval do vyrezu vlozky 11 max. 5 mm.

* Uvolnite poistnu maticu 41.

» Nastavte reznu hlbku otacanim skrutky 40 alebo
matice.

+ Dotiahnite poistnu maticu 41.

Zvislé vyrovnanie tela a nastavenie 45° sklonu (po-
zrite obr. 11-13)

» Uvedte telo do prepravnej polohy.

» Uvolnite upinaciu rukovat 28 a nastavte uhol sklonu
tela (90° alebo 45°). Dotiahnite upinaciu rukovat 28.

» Umiestnite strany vyrovnavacieho uholnika 90° ale-
bo 45° (v zavislosti od uhla, ktory vyrovnavate) k po-
vrchu pilového kotuca 7 a otoéného kotuca 10. Pokial
strany uholnika priliehaju pevne k povrchu pilového
kotuc¢a 7 a kotuc¢a 10, potom nie je vyrovnanie potreb-
né. V opacnom pripade vykonajte vyrovnanie.

90° ,

Zvislé vyrovnanie tela vykonajte pomocou
skrutky 43 a poistnej matice 42 (pozrite
obr. 11).

Uhol sklonu tela 45° nastavte pomocou
skrutky 44 a poistnej matice 45 (pozrite
obr. 12).

+ Uvolnite upinaciu rukovat 28.

» Uvorlnite poistnu maticu.

« Otacajte nastavovacou skrutkou tam alebo spat,
aby strany 90° alebo 45° uholnika (v zavislosti od na-
stavovaneho uhla) pevne dofahli k povrchu pilového
kotuca 7 a kotuca 10.

* Dotiahnite poistna maticu.

+ Uvolnite maticu 46 a umiestnite ukazovatel 2 do po-
lohy 0° (na stupnici 1) alebo 45° (v zavislosti od nasta-
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vovaného uhla), potom dotiahnite skrutku 46 (pozrite
obr. 13).

Vyrovnanie pridrznej liSty (pozrite obr. 14-15)

» Nastavte vodorovny rezny uhol na 0° (nasleduje po-
pis postupu).

» Uvedte telo do prepravnej polohy.

» Umiestnite strany 90° vyrovnavacieho trojuholnika
k povrchu pilového kotuc¢a 7 a pridrziavace;j listy 8.
Pokial' strany trojuholnika pevne doliehaju k povrchu
pilového kotuca 7 a pridrznej listy 8, potom nie je vy-
rovnanie potrebné. V opa¢nom pripade vykonajte vy-
rovnanie.

» Uvorlnite kridlové skrutky 25 a pomocou imbusové-
ho klu¢a 31 zakrutte upeviovacie skrutky 47 (pozrite
obr. 14.1).

» Posunte pohyblivé ¢asti 32 pridrznej liSty 8, aby
ste sa dostali k poistnym skrutkdm 48 (pozrite
obr. 15.1).

* Uvolnite poistnu skrutku 48 (pouzite imbusovy
kra€ 31) a posunite pridrznu listu 8; uistite sa, ze strany
korekéného trojuholnika su tesne 90° k povrchu ota-
¢avého pilového kotu€a 7 a k povrchu pridrznej listy 8
(pozrite obr. 15.2).

» Pomocou imbusového kli€a 31 utiahnite poistné
skrutky 48.

» Posunite pohyblivé Casti 32 pridrznej listy 8 do po-
vodnej polohy a zaskrutkujte upevnovacie skrutky 47
pomocou imbusového kltuca 31.

Vyrovnanie
obr. 16)

lasera oznacujuceho rez (pozrite

Pred zagatim prace sa uistite, Ze je laser oznacujuci
rez spravne vyrovnany.

» Vykonajte do prirezu rez, ale neprerezte ho (nasle-
duje popis postupu).

» Zapnite laser oznalujuci rez (pomocou spinaca
zap. / vyp. 20) - laserovy 1U¢ by mal smerovat na rez; v
opacnom pripade - laser vyrovnajte.

» Stlacte pevne bocné strany krytu 49 (aby ste odblo-
kovali zapadky) a odstrante ho (pozrite obr. 16.1).

» Uvorlnite skrutku 50 (pozrite obr. 16.2).

» Presunte telo 51 doprava a dolava, az kym laserovy
1G€ neukazuje presne na rez (pozrite obr. 16.3).
 Utiahnite skrutku 50.

» Nainstalujte kryt 49 (zdmky by mali zapadnut na
miesto).

Pociatoéna prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikaénom S§titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Ak chcete elektrické naradie zapnut, stlacte bloko-
vacie tlacidlo 22, ako je uvedené na obr. 17, a kym
ho drzite v tejto polohe stlacte vypina¢ 23 (pozrite
obr. 17).

Vypnutie:

Uvolnite spinaé zap. / vyp. é. 23.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-
radim

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu pra-
chu vo vzduchu a zabrafuje akumulacii pra-
chu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
vak na piliny 30 alebo vysavag, ktory je vhodny na od-
savanie pilin, ktoré sa pri praci tvoria. Na pripojenie
vysavaca k spojovaciemu nadstavcu 24 sa pouziva
$pecialny adapter.

Konstrukéné prvky elektronaradia
Mikky Start
[CT15233PS]

Makky Start (systém obmedzujici spustaci prud)
umoznuje plynulé spustenie elektronaradia, pilovy ko-
ta¢ sa postupne rozto€i, bez trhavych pohybov alebo
spatnych razov; pri zopnuti na elektromotor nepésobi
narazoveé zatazenie.

Laserovy ukazovatel rezu

Laserovy ukazovatel rezu 3 zobrazuje jasne ¢ervenu
Ciaru oznacujucu umiestnenie buduceho rezu.

« Ak chcete indikator zarezového laseru 3 zapnut,
stlacte spinac 20 (elektrické naradie musi byt pripoje-
né do elektrickej siete).

* Ak chcete indikator zarezového laseru 3 vypnut,
stlacte spinac 20 znovu.

LED osvetlenie

LED osvetlenie 18 osvetluje liniu rezu a poskytuje lep-
Siu viditelnost pri praci.

« Ak chcete LED osvetlenie 18 zapnut, stlacte spina¢
zap. / vyp. 20 (elektrické naradie musi byt pripojené k
elektrickej sieti).

* Ak chcete vypnut LED osvetlenie 18, opat’ stlacte
spinac zap. / vyp. 20.

Odporucania pre pracu s elektronaradim

Vyrovnanie vodorovného rezného uhla (pozrite
obr. 18)

« Uvolnite poistku 17 a stlacte upinaciu paku 16 (po-
zrite obr. 18).

 Stlacte paku 16 a nastavte rezny uhol otoenim ko-
tu¢a 10 pomocou poistky 17. Ukazovatel 15 ukazuje
nastaveny rezny uhol na stupnici 14.

« Uvolnite upinaciu paku 16 a dotiahnite poistku 17.

Mbzete  prednastavit
uhly (45°, 22.5°, 0° atd".).

najcastejSie  pouzivané

» Uvolnite poistku 17 a stlacte upinaciu paku 16.

« Stlacte paku 16 a nastavte rezny uhol oto¢enim ko-
taca 10 pomocou poistky 17. Hned ako ukazovatel 15
ukazuje na stupnici 14 jeden z €asto pouzivanych uh-
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lov (45°, 22.5°, 0° atd.), uvolnite upinaciu paku 16 a
vybrany uhol bude riadne upevneny. V tomto pripade
nie je nutné dotahovat poistku 17.

rezného uhla

Vyrovnanie zvislého

obr. 19, 13)

(pozrite

» Uvolnite poistni paku 28 (pozrite obr. 19.1).

» Nastavte rezny uhol naklonenim tela elektronaradia.
Ukazovatel 2 ukazuje nastaveny rezny uhol na stupni-
ci 1 (pozrite obr. 19.2, 13).

» Dotiahnite poistnu paku 28 (pozrite obr. 19.3).

Rezanie bez posuvu (pozrite obr. 20)

» Umiestnite elektronaradie na pracovny stdl a pokial
je to mozné, upevnite ho skrutkami alebo upinacmi.

» Povolte skrutku 27, posurite vonkajsi kryt nastroja
az k pridrznej liste 9 a dotiahnite skrutku 27 (pozrite
obr. 20). ) ’

» Upravte dizku nadstavcov 12 v zavislosti od dizky
obrobku.

» Nastavte pozadované rezné uhly podla vy$Sie uve-
deného popisu. Upozornenie: pokial budete rezat’
so sklonenym a suc€asne otocenym telom, najprv
nastavte uhol sklonu a potom uhol otoc¢enia.

» Zapnite laser oznacujuci rez 3 a LED osvetlenie 18,
ak je vase elektrické naradie vybavené tymito funkcia-
mi.

» Nastavte prirez a upevnite ho pomocou upinaca 13.
» Spustite elektronaradie a nechajte pilovy kotu¢ roz-
toit’ 7 plnou rychlostou.

» Plynule sklopte telo elektronaradia a vykonajte rez.
Pri rezani nekrizte ruky a udrzujte ich v bezpecnej
vzdialenosti od pilového kotuca 7 (pozrite obr. 21).

» Vypnite elektronaradie a vyCkajte, kym sa pilovy ko-
tu¢ 7 celkom nezastavi.

* Plynule zdvihnite telo elektronaradia.

Rezanie s posuvom (pozrite obr. 20-21)

» Umiestnite elektronaradie na pracovny stol a pokial
je to mozné, upevnite ho skrutkami alebo upinacmi.

» Povolte skrutku 27 a posuvajte vonkajsi kryt elek-
tronaradia od pridrznej listy 8, pokym sa pilovy kotu¢ 7
nedostane do svojej polohy pred spracovavanym diel-
com (pozrite obr. 20). ’

» Upravte dizku nadstavcov 12 v zavislosti od dizky
obrobku.

» Nastavte pozadované rezné uhly podla vy$Sie uve-
deného popisu. Upozornenie: pokial budete rezat’
so sklonenym a suc€asne otocenym telom, najprv
nastavte uhol sklonu a potom uhol otoc¢enia.

» Zapnite laser oznacujuci rez 3 a LED osvetlenie 18,
ak je vase elektrické naradie vybavené tymito funkcia-
mi.

» Nastavte prirez a upevnite ho pomocou upinaca 13.
» Spustite elektronaradie a nechajte pilovy kotu¢ roz-
tocit’ 7 plnou rychlostou.

» Rez vykonate tak, Ze spustite vonkajsi kryt a posu-
niete ho smerom k pridrznej liSte 8. Pri rezani nekrizte
ruky a udrzujte ich v bezpecnej vzdialenosti od pilove-
ho kotuca 7 (pozrite obr. 21).

» Vypnite elektronaradie a vyckajte, kym sa pilovy ko-
tu¢ 7 celkom nezastavi.

» Plynule zdvihnite telo elektronaradia.

Rezanie drazky (pozrite obr. 22-23)

« Uvolnite skrutku 55, posunte dosku 54, utiahnite
skrutku 55 (pozrite obr. 22).

» Povolte poistnu maticu 53. i

» Pomocou skrutky 52 nastavte pozadovanu hibku rezu.
+ Dotiahnite poistnu maticu 53.

» Rezte drazky, dodrzujte uvedené predpisy (pozrite
obr. 23).

» Po dokonceni prace uvolnite skrutku 55, vratte do-
sku 54 do pévodnej polohy a utiahnite skrutku 55 (po-
zrite obr. 22).

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat’ udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Vymena vlozky (pozrite obr. 24)
V¢as vymerite opotrebovanu alebo poskodenu viozku 11.

» Odskrutkujte skrutky 56 (pozrite obr. 24).
* Vymerite opotrebovanu vlozku 11.
« Dotiahnite skrutky 56.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné pou-
Zivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cistota. Vet-
racie otvory 19 pravidelne Cistite stlaenym vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vase otazky k udrzbe
a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym dielom. In-
formacie o servisnych strediskach, schémach dielov a
informacie o nadhradnych dieloch najdete aj na adrese:
www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

» V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit Ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Eenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaGeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau circular cu glisare CT15233P CT15233PS
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Puterea absorbita [W1] 1800 1800
Putere W] 780 780
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 8.7 8.7
Numar de turatii in gol [min-] 5500 5500
Discuri de ferastrau @ [mm] 255 255
Calibru @ min. / max. al lamei ferastraului [mm] 16 */ 30 16 */ 30
Grosime max. a lamei ferastraului [mm] 2,8 2,8
Adancime max. de taiere 0°/ 90° HE?:H 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
Adéncime max. de taiere 45° / 90° o N 351390 X 4
Adancime max. de taiere 0° / 45° ETEL'H 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Adancime max. de taiere 457/ 45° ET,L'H 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
I 2
Clasa de protectie Ol /1 Ol /1
Presiune acustica [dB(A)] 101 101
Putere acustica [dB(A)] 114 114
Vibratii ponderate [m/s?] 24 24
* accesorii
EN 55014-2:2015,
Informatii despre zgomot EN 61000-3-2:2014,
’ EN 61000-3-3:2013.
A Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).
Wu Cunzhen

C € Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

Manager de
certificare M Cuoton/

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 24.12.2020

teasca manualul de instructiuni!

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
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Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-
le de siguranta, msfructlunlle ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu
aceastd unealta electrica. Nerespectarea

avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept re-

zultat un soc electric, incendiu si/ sau vatdmarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

truo referlnta viitoare.

Termenul de "unealta electrica” din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

+ Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

+ Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafulm inflamabil. Uneltele electnce creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

* Tineti copiii i martorii la distanta atunci cand
utlilzatl o unealta electrica. Dlstractule va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice |mpamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

+ Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasd sau umeda. Pitrunderea apei intr-o

unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta impinge sau scoate unealta
electrica din prlza Tineti cablul la distanta de caldu-
ra, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Cablurile
detenorate sau incalcite sporesc riscul de soc electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungltor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul “disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

+ Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
S|mtul practlc atunci cand utilizati o unealta elec-

trica. Nu utilizati o unealta electricd daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

+ Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in condi’giile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

+ Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupétorul se afla in pozitie oprit nainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerup&torul pornit duce la accidente.

. Indepartatl orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrici. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

» Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

. Imbracatl-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la dlstanta de’ piesele mobile. Imbrica-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in plesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, a5|gurat|-va ci acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
col?ctare a prafului poate reduce pericolele legate de
pra

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune negfljenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractlune de secunda.

« Avertisment!" Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale Thainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu ut|||zat| unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, s schimbati accesoriile sau
sa dep02|tat| uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.
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+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

+ Efectuati |ntret|nerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gre§|ta sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparatl-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice mtretlnute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

+ Pastrati uneltele de tiiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
apllcate etc. in conformltate cu aceste |nstrucf|un|
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

+ Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificatd in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

» Fierastraiele cu mitra sunt concepute pentru
taierea lemnului sau a produselor asemanatoare
lemnului. Acestea nu pot fi utilizate cu roti abra-
zive pentru tiierea materialelor feroase, cum ar fi
bare, tije, stifturi etc. Praful abraziv duce la blocarea
pért,ilor aflate in miscare, cum ar fi protectia inferioara.
Scanteile formate atunci cand taierea abraziva este fo-
losita vor arde protectia inferioara, insertia de taiere si
alte parti din plastic.

* Folositi cleme pentru a sustine piesa de prelu-
crat ori de cate ori acest lucru este posibil. Daca
sustineti piesa de prelucrat cu mana, trebuie sa ti-
netl mana intotdeauna la cel putin 100 mm dlstanta
de’ partile panzei de ferastrau. Nu folositi acest fe-
rastrau cu mitra pentru a taia bucati prea mici care
sunt fixate tare sau tinute cu méana. 'Daci mana dvs.
este prea aproape de panza ferastraului, riscul de ra-
nire este crescut datorita contactului cu panza de fe-
rastrau.

» Piesa de prelucrat trebuie sa stea fixa si sa fie fi-
xata sau tinuta stabil fata de cutia de protectie sau
masa. Nu introduceti niciodata piesa de prelucrat

in panza de ferastrau si nu taiati "manual”. Piese-
le de lucru nefixate sau care se afla in miscare pot fi
aruncate la viteze mari, provocand rani.

 Impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu
trageti ferastraul prin piesa de prelucrat. Pentru
a face o taietura, ridicati capul ferastraului si tra-
geti-l deasupra piesei de prelucrat fara sa taiati,
porniti motorul, apasati capul ferastraului in jos si
impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Taierea
cursei de tractiune poate determina migcarea panzei
de ferastrau deasupra piesei de prelucrat si aruncarea
violenta a ansamblului panzei in directia operatorului.

* Nu treceti niciodata mana peste linia de taiere
prevazuta, nici in fata, nici in spatele panzei de
ferastrau. Sprijinirea piesei de lucru "cu mana incru-
cigatd", adica sustinerea piesei in dreapta panzei de
ferastrau cu mana stanga sau invers este foarte pe-
riculoasa.

* Nu treceti in spatele cutiei de protectie atunci
cand mana este mai aproape de 100 mm de partile
panzei de ferastrau, pentru a indeparta resturile de
lemn sau pentru orice alt motiv in timp ce panza
se invarte. Apropierea panzei rotative de ferastrau de
mana dumneavoastra poate sa nu fie remarcata si va
puteti rani grav.

* Verificati piesa de prelucrat inainte de taiere.
Daca piesa de prelucrat este inclinata sau defor-
mata, prindeti-o cu fata inclinata spre exterior catre
cutia de protectie. Asigurati-va intotdeauna ca nu
exista niciun spatiu liber intre piesa de prelucrat,
cutia de protectie si masa de-a lungul liniei de ta-
iere. Piesele de prelucrat care sunt indoite sau defor-
mate se pot rasuci sau isi pot schimba pozitia si se pot
lega de panza de ferastrau in timpul taierii. Nu trebuie
sa existe cuie sau obiecte straine in piesa de prelucrat.
* Nu folositi ferastraul doar daca masa este elibe-
rata de toate uneltele, resturile de lemn etc., cu ex-
ceptia piesei de prelucrat. Resturile de mici dimen-
siuni sau bucétile de lemn sau orice alte obiecte care
se afla in contact cu panza rotativa pot fi aruncate cu
viteza mare.

+ Taiati doar o singura piesa. Daca piesele care ur-
meaza sa fie prelucrate sunt suprapuse, acestea nu
vor putea fi fixate corespunzator si se pot lega de pan-
z3 sau se pot deplasa in timpul taierii.

* Inainte de utilizare, asigurati-va ca ferastraul cu
mitrd este montat sau agezat pe o suprafata de lu-
cru ferma si nivelata. O suprafata de lucru ferma si
nivelata reduce riscul ca ferastraul cu mitra sa devina
instabil.

* Planificati-va munca. La schimbarea setérilor de
oblicitate sau a unghiului mitrei, asigurati-va de
fiecare data ca cutia de protectie reglabila este re-
glat corect pentru a sprijini piesa de prelucrat si ca
aceasta nu va interfera cu panza de ferastrau sau
cu sistemul de protectie. Fara a comuta instrumen-
tul pe "ON" si fara nicio piesa de prelucrat pe masa,
deplasati panza de ferastrau printr-o taietura simulata
completa pentru a va asigura ca nu vor exista interfe-
rente sau pericol de taiere a cutiei de protectie.

+ Oferiti suport adecvat, cum ar fi extensii de
masa, capre, etc. pentru o piesa care este mai lata
sau mai lunga decat blatul mesei. Piesele de prelu-
crat care sunt mai lungi sau mai late decat masa pe
care se afla ferestraul cu mitra se pot inclina daca nu
sunt sprijinite n siguranta. Bucatile taiate sau varful
piesei de prelucrat pot ridica protectia inferioara sau
pot fi aruncat de panza care se invarteste.
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* Nu folositi o altd persoana in locul unei extensii
a masei sau ca suport suplimentar. Suportul instabil
pentru piesa de prelucrat poate determina legarea pan-
zei sau deplasarea piesei de prelucrat in timpul taierii,
iar acest lucru va poate trage pe dumneavoastra si pe
ajutorul dumneavoastra in panza care se invarteste.

» Piesa taiata nu trebuie blocata sau apasata in
niciun fel inspre panza de ferastrau care se invar-
teste. Daca spatiul este limitat, mai precis daca se fo-
losesc opriri de lungime, piesa taiata poate fi prinsa de
panza si aruncata violent.

+ Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv
conceput pentru a sprijini in mod corespunzitor ma-
terial rotund, cum ar fi tije sau tuburi. Tijele au tendin-
tadease rostogoli in timp ce sunt taiate, astfel ca panza
0 sa "muste” si 0 sa traga piesa cu mana in panza.

* Lasati panza de ferastrau sa atinga viteza ma-
ximi inainte de contactul cu piesa de prelucrat.
Acest lucru va reduce riscul de aruncare a piesei.

. Oprltl ferastraul daca piesa de prelucrat sau
panza de feristrau s-a blocat. Asteptati pana cand
toate partile care sunt in migcare se opresc si de-
conectati stecherul de la sursa de alimentare si /
sau |ndepartat| bateria. Apoi |ncerca§| sa scoateti
afara materialul blocat. Daca continuati sa taiati cand
o piesa este blocata, acest lucru poate provoca pierde-
rea controlului sau deteriorarea ferastraului cu mitra.

» Dupa terminarea taierii, opriti comutatorul, }lnetl
capul ferastraului in jos si a§teptat| oprirea panzei
de ferastrau inainte de a scoate bucata taiata. Este
periculos sa va apropiati mana de panza de ferastrau.

* Tineti ferm manerul cand faceti o taietura incom-
pletd sau cand eliberati comutatorul pana cand
capul de ferdstrau este complet in pozitia de jos.

Actiunea de frénare a ferastraului poate duce la tra-
gerea capului de ferastrau brusc in jos, ceea ce poate
reprezenta un risc de ranire.

Linii directoare de sigurantd in timpul
utilizarii uneltei electrice

fnainte de executarea lucrérii

» Lamele trebuie utilizate in conformitate cu recoman-
darile producéatorului. Nu utilizati lame care nu inde-
plinesc cerintele tehnice mentionate in acest manual.
» Sageata de pe lama trebuie sa indice intotdeauna in
aceeasi directie cu sageata de pe capacul protectiei.
» Utilizati numai lame ascutite si intacte. Lamele cra-
pate sau tocite trebuie inlocuite.

* Nu utilizati lame cu alte dimensiuni (diametru exteri-
or si de montare) decat cele recomandate.

* Nu utilizati lame fabricate din otel rapid (HSS).

* Nu utilizati niciodata alte tipuri de lame de taiere
(abrazive, cu diamant etc.) pentru aceasta unealta.
= Asigurati-va ca toate dispozitivele care trebuie s&
previna atingerea accidentald a lamei sunt montate
corect, sunt in functiune si in stare perfecta.

* Nu Iucratl niciodata cu dispozitivele de protectie de-
mantate. Protectiile avariate trebuie inlocuite imediat.
« In timpul utilizarii nu blocati (legati, intepeniti etc.)
capacul glisant de protectie in pozitie deschisa.

+ Evitati blocarea capacului glisant de protectie sau
infundarea sa cu praf. Daca este cazul, opriti unealta
electrica, reparati defectiunea si numai atunci continu-
ati operatiunea.

» Nu utilizati unealta avand componente avariate.
 Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
fnainte de taiere.

in timpul executarii lucrérii

* Nu stati sprijinit de unealta - daca se rastoarna sau
atingeti din greseala lama exista risc de ranire.

+ Tn timpul operatiunii urmariti pozitia cablului de ali-
mentare (acesta trebuie p02|t|onat tot timpul in spatele
uneltei). Nu permiteti incolacirea acestuia n jurul pi-
cioarelor sau mainilor.

» Este necesara respectarea regulilor aplicabile taierii
transversale.

* Atunci cand executati santuri este necesar sa tineti
tot timpul sub observayle lama ferastraului - poate ra-
mane blocata in materialul procesat.

* Nu se permite prelucrarea semifabricatelor care
contin asbest.

+ Nu utilizati unealta pentru a taia lemne de foc.

« Evitati oprirea motorului uneltei in timpul utilizarii.

« Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

* In cazul in care unealta este dotata cu un laser pen-
tru indicarea fantei, respectati masurile de siguranta
necesare. Nu va uitati niciodata la raza si nu o indrep-
tati catre oameni sau animale - daca raza laser este
indreptata catre ochi poate dauna vederii.

Pastrati-va mainile la o distanta sigura
de lama ferastraului. Zonele periculoase
sunt marcate cu un semn special.

La finalizarea lucrarii

» Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
lucru numai dupa ce lama ferastraului s-a oprit complet.
» Nu incercati niciodatad sa incetiniti rotatia inertiala
a lamei cu siguranta pentru ax sau prin aplicarea de
presiune pe suprafata laterala a lamei. Daca veti utiliza
siguranta pentru ax in acest scop, unealta se va strica
si veti pierde garantia.

+ Lamele de taiere se pot incalzi foarte tare in timpul
operatiunilor - nu le atingeti pana cand nu s-au racit
complet.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate Tn manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Semnificatie

Ferastrau circular cu gli-
sare

Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

OWN [CT ..

PROFESSIONAL

Ser.No.:| XX XXXXXXX
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Symbol

Semnificatie

Symbol Semnificatie

O

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

CAC

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea Tnainte de in-
stalare sau de ajustare.

}-Ii Pozitia verticald a lamei de
p— ferastrau.
45° . .
4 Pozitia inclinata a lamei de
ferastrau.
I
& In timpul functionérii, inde-
oy partati praful acumulat.
Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.
I

Descrierea uneltei electrice

Directia de deplasare.

Ferastraul circular este destinat taierii pieselor din
lemn. Este perfect pentru taiere precisa la diferite
unghiuri. Posibilitatea de traversare permite taierea
buc;étilor late (de ex. panouri, bucati mari de parchet
etc.).

)

A

Directia de rotatie.

Utilizarea lamelor speciale permite taierea blocurilor
de plastic si aluminiu. Unealta este destinata numai
utilizarii cu ména dreapta.

Blocat.

Parti componente

Deblocat.

Gradatie pentru unghiul de inclinare a corpului
Indicator unghi inclinare corp ferastrau
Laser pentru indicarea fantei

X%@g§@®@

Interzis.

Capac protectie
Maner transport
Capac protectie glisant
Lama ferastrau *

Bara retinere

[l

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Placa de baza
Placa turnanta
Insertie

>

Atentie. Important.

QY
N=0CWONOUORWN=

Extensie de sustinere *

13 Clema (asamblare) *

14 Gradatie unghi de pivotare a placii turnante
15 Indicator

16 Parghie fixare

N
m

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

17 Siguranta placa turnanta

18 Bec LED

19 Orificii pentru ventilare

20 Intrerupator pornit / oprit pentru laserul de indicare
a fantei si becul LED

21 Maner

Zona periculoasa. In timpul
functionarii, feriti-va mainile
de zona periculoasa.

22 Buton de deblocare

23 Intrerupator pornit / oprit

24 Cuplaj pentru indepartarea prafului
25 Surub fluture *

=l&

Purtati mé&nusi de protectie.

26 Blocaj unghi corp unealta (pentru transport)
27 Surub de fixare *

28 Maner

29 Ghidaj

30 Sac pentru praf *
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31 Cheie hexagonala *

32 Parte mobila a barei de retinere

Surub de fixare a placii

Placa

Blocaj ax

Bolt de fixare lama ferastrau

Flansa externa

Flansa interna

39 Ax

Bolt ajustare adancime taiere

41 Piulita de fixare a ajustarii adancimii de taiere

42 Piulita fixare bolt de ajustare a pozitiei verticale

Bolt de ajustare a pozitiei verticale a corpului

Bolt ajustare unghi de inclinare a corpului

P|u||ta fixare bolt ajustare unghi inclinare corp

Surubul indicatorului unghiului de inclinare a cor-

pului

Surub de fixare

Bolt de fixare pentru bara retinere

Capac

50 Surub ajustare lase indicare fanta

51 Corp laser care indica fanta

52 Bolt de ajustare a adancimii de taiere a santului

53 Piulita de blocare a surubului de ajustare a adanci-
mii de taiere a santului

54 Placa pentru taiere sant

55 Surub placa pentru taiere sant

56 Surub insertie

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

A\

Pozitia de transport (consultati fig. 1)

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Unealta electrica nu poate fi transportata decat daca
este pozitionata pentru transport (corpul uneltei pliat i
fixat). In timpul transportului, unealta trebuie tinutd nu-
mai de manerul pentru transport 5, sau placa de baza
de dedesubt 9.

Inainte de a incepe sa lucrati, pozitionati unealta elec-
trica pentru functiune, urméand urmatorii pasi:
» apasati usor manerul 21;
+ mutati dispozitivul de blocare 26 agsa cum se arata
pe fig. 1. Rotiti incuietoarea 26 90° in orice directie
si apasati usor pentru a o fixa in aceasta pozitie;
« ridicati cu atentie corpul uneltei;
» pentru a instala unealta in pozitie de transport re-
petati operatiunile indicate Tn ordine inversa.

Montarea / demontarea sacului de praf (consultati
fig. 2)

Inaintea inceperii operatiunii puneti sacul de praf 30
pe cuplajul pentru indepartarea prafului 24 (consultati
fig. 2). Aruncati si curatati la timp sacul de praf 30.

Montarea / demontarea extensiei de sustinere
(consultati fig. 3-4)

Daca intentionati sa efectuati taieri pe lungime, montati
extensiile de sustinere 12, ajustati-le corespunzator (in
functie de lungimea piesei) si fixati-le cu ajutorul suru-
burilor 25 (consultati fig. 3-4).

Montarea / demontarea clemei (consultati fig. 5)

Pentru a fixa piesele corespunzator, montati clema 13
si fixati-o cu ajutorul surubului fluture 25 (consultati
fig. 5.1). Ajustati clema 13 in functie de lungimea si
grosimea piesei (consultati fig. 5.2).

Schimbarea lungimii barei de retinere (consultati
fig. 6)

+ Desfaceti surubul fluture 25 (consultati fig. 6.1).

+ Deplasati partea mobila 32 a barei de fixare 8 |a lun-
gimea dorita (consultati fig. 6.2).

» Strangeti surubul fluture 25 (consultati fig. 6.1).

inlocuirea lamei ferastraului (consultati fig. 7-9, 17)

Dupa utilizare indelungata, lama ferastra-
ului se poate incalzi excesiv, indepartati-
o purtand manusi. Acest lucru va reduce
de asemenea riscul de accidentare prin
taiere.

» Ridicati corpul uneltei in pozitia cea mai de sus.
 Slabiti surubul de fixare 33 (consultati fig. 7.1).

» Mutati capacul de protectie glisant 6 deplasandu-Il in
pozitia extrema superioara; placa 34 se va deplasa in
directia prezentata in figura 7.2.

. Apasatl blocajul axului 35 i rotiti manual lama feras-
traului 7 pentru a-I imobiliza (consultati fig. 8). In timp
ce apasati blocajul axului 35, opriti boltul 36 cu cheia
imbus 31 (consultati fig. 9). Atentie: boltul 36 este
filetat in partea stanga.

+ Scoateti urmatoarele componente de pe ax 39: flan-
sa externa 37, lama fierastrau circular 7, flansa inter-
na 38 (consultati fig. 9).

* Cu o perie moale, curatati toate componentele si
montati pe ax 39: flanga interna 38, lama fierastrau cir-
cular 7, flansa externa 37 (consultati fig. 9).

» In timp ce apasati blocajul axului 35, strangeti bol-
tul 36 cu cheia imbus 31. Eliberati blocajul axului 35.

» Efectuati pasii prezentati in fig. 7 in ordine inversa:
mutati capacul glisant de protectie 6 in jos, placa 34
se va deplasa in pozitia initiala. Aliniati orificiile in pla-
ca 34 si in capacul de protectie 4, dupa care actionati
n surubul 33.

» Asigurati-va ca lama ferastraului 7 nu atinge nici un
element component al uneltei si se roteste liber.

Ajustarea adancimii de taiere (consultati fig. 10)

Cu ajutorul boltului 40 si piulitei de fixare 41 ajustati
adancimea de taiere astfel incat lama ferastraului 7 sa
intre In deschizétura insertiei 11 cu maxim 5 mm in
pozitia sa cea mai joasa.

 Slabiti piulita de fixare 41.

» Ajustati adancimea de taiere prin rotirea boltului 40
fnauntru sau in afara.

» Strangeti piulita de fixare 41.
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Alinierea verticala a corpului uneltei si ajustarea
inclinarii la 45° (consultati fig. 11-13)

« Pozitionati corpul uneltei pentru transport.

« Slabiti manerul de strangere 28 si stabiliti unghiul
de inclinare (90° sau 45°). Strangeti manerul de stran-
gere 28.

» Pozitionati un echer la 90° sau 45° (in functie de un-
ghiul de aliniere) intre suprafata lamei ferastraului 7 si
placa turnanta 10. Daca laturile echerului se potrivesc
fix suprafetelor lamei 7 si placii 10, atunci nu este ne-
voie de aliniere, In caz contrar aceasta este necesara.

90°

™

I
45°

N
I

Utilizati boltul 43 si piulita de fixare 42 pen-
tru alinierea verticala a corpului (consultati
fig. 11).

Utilizati boltul 44 si piulita de fixare 45 pen-
tru ajustarea corpului la unghi de 45° (con-
sultati fig. 12).

+ Slabiti manerul de strangere 28.

+ Slabiti piulita de fixare.

 Prin ajustarea boltului spre interior sau spre exterior,
lipiti fix lateralele echerului la 90° sau 45° (in functie de
unghiul de ajustare) de suprafetele lamei ferastraului 7
si placii 10.

+ Strangeti piulita de fixare.

+ Slabiti surubul 46 si amplasatl indicatorul 2 pe
pozitia 0° (pe gradatia 1) sau 45° (in functie de un-
ghiul de ajustare), iar apoi strangeti surubul 46 (con-
sultati fig. 13).

Alinierea barei de retinere (consultati fig. 14-15)

+ Stabiliti unghiul orizontal de taiere la 0° (procedura

este descrisa mai jos).

» Pozitionati corpul uneltei pentru transport.

» Pozitionati laturile echerului la 90° intre suprafata

lamei ferastraului 7 si bara de retinere 8. Dac3 laturile

echerului sunt fix lipite de lama 7 si bara de retinere 8

nu este nevoie de aliniere, in caz contrar aceasta este

necesara.

» Desfaceti surubul fluture 25 si scoateti bolturile 47

cu cheia hexagonala 31 (consultati fig. 14.1

* Deplasati partile mobile 32 ale barei de retinere 8,

?engrg 1a) ajunge la bolturile de retinere 48 (consultatl
19

» Desfaceti boltul de retinere 48 (folosind cheia hexa-

gonala 31) si deplasati bara de retinere 8, asigurati-va

ca laturile aliniamentului unghiului de 90° se fixeaza

strans pe suprafata lamei de ferastrau circular 7 si la

suprafata barei de retinere 8 (consultati fig. 15.2).

» Strangeti bolturile de retinere 48 cu ajutorul cheii

hexagonale 31.

» Deplasati partile mobile 32 ale barei de retinere 8 in

pozitia initiala si insurubati bolturile 47 cu cheia hexa-

gonala 31.

Alinierea laserului pentru indicarea fantei (consul-
tati fig. 16)

Tnainte de inceperea oricarei operatiuni, asigurati-va
ca laserul pentru indicarea fantei este aliniat cores-
punzator.

» Faceti o fanta in piesa, dar nu o taiati (procedura
este descrisa mai jos).

» Porniti laserul de indicare a fantei (cu ajutorul buto-
nului de pornire / oprire 20) - raza laserului trebuie sa

indice cu acuratete fanta, in caz contrar este necesara
alinierea laserulul.

» Apasati cu putere pe partile laterale ale capacului 49
(pentru a debloca incuietorile) si indepartati-l (con-
sultati fig. 16.1).

+ Slabiti surubul 50 (consultati fig. 16.2).

» Deplasati corpul 51 spre dreapta si spre stanga,
pana cand fasciculul laser indica cu precizie fanta
(consultati fig. 16.3).

» Strangeti surubul 50.

» Montati capacul 49 (clemele ar trebui sa se fixeze
n pozitie).

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Pentru a porni unealta electrica, deplasati butonul de
blocare 22 asa cum se arata in figura 17 si apasati
intrerupatorul de pornire / oprire 23 (consultati fig.17)
in timp ce il mentineti in pozitie.

Oprire:

Eliberapi butonul pornire / oprire 23.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea canti-
tatii de praf din aer si impiedica acumularea
acestuia in zona de lucru.

In timpul utilizarii uneltei, utilizati intotdeauna
sacul de praf 30 sau un aspirator pentru strangerea
prafului rezultat in timpul operatiunilor. Pentru conecta-
rea aspiratorului la cuplajul 24 este necesar un adaptor
special.

Caracteristici ale uneltei electrice
Pornirea lina
[CT15233PS]

Pornirea lina (limitarea curentului de inceput) permi-
te un start progresiv al uneltelor electrice - ferastraul
circular este accelerat gradual fara socuri sau rateuri
; fara cresteri bruste de tensiune impuse motorului o
data cu activarea sa.

Laser pentru ghidarea taierii

Laserul pentru ghidarea taierii 3 proiecteaza o linie ro-
sie luminoasa, indicand locul urmatoarei taieturi.

» Pentru a porni indicatorul laserului fantei 3, apasati
butonul de pornire / oprire 20 (unealta electrica trebuie
conectata la priza).

» Pentru a opri indicatorul laserului fantei 3, apasati
din nou butonul de pornire / oprire 20.
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Bec LED

Becul LED 18 lumineaza linia de taiere, asigurand o
vizibilitate mai buna in timpul utilizarii.

» Pentru a aprinde becul LED 18, apasati intrerupato-
rul pornit / oprit 20 (unealta electrica trebuie conectata
la retea).

» Pentru a stinge becul LED 18, apasati din nou intre-
rupatorul pornit / oprit 20.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Alinierea unghiului orizontal de taiere (consultati
fig. 18

 Slabiti siguranta 17 si apasati parghia de fixare 16
(cqnsultati fig. 18).

» In timp de apasati parghia 16, stabiliti unghiul de ta-
iere prin rotirea placii 10 de siguranta 17. Indicatorul 15
indica unghiul de taiere stabilit pe gradatia 14.

+ Eliberati parghia de fixare 16 si strangedi siguranta 17.
Puteti pre-seta cele mai frecvent utilizate un-
ghiuri (45°, 22.5°, 0°, etc.).

+ Slabiti siguranta 17 si apasati parghia de fixare 16.

» In timp de apasati parghia 16, stabiliti unghiul de
taiere prin rotirea placii 10 de siguranta 17. Atunci
cand indicatorul 15 indica unul din unghiurile frecvent
utilizate (45°, 22.5°, 0°, etc.) pe gradatia 14 - eliberati
parghia 16, astfel unghiul ales este fixat corespunzator
si in acest caz nu trebuie sa mai strangeti siguranta 17.

Alinierea unghiului vertical de taiere (consultati
fig. 19, 13)

+ Slabiti parghia de siguranta 28 (consultati fig. 19.1).
. Stabi|itj unghiul de taiere prin inclinarea corpului
uneltei. Indicatorul 2 indica unghiul de taiere pe grada-
tia 1 (consultati fig. 19.2, 13).

+ Strangeti parghia de siguranta 28 (consultati fig. 19.3).

Taierea fara traversare (consultati fig. 20)

» Amplasati unealta pe bancul de lucru, preferabil fi-
xand-o cu bolturi sau cleme.

+ Desfaceti surubul 27 si miscati carcasa uneltei elec-
trice pana la capat catre bara de fixare 9 si apoi stran-
geti surubul 27 (consultati fig. 20).

. Reglat_i lungimea extensiilor de sustinere 12 in func-
tie de lungimea piesei de prelucrat.

+ Stabiliti unghiurile de taiere dorite dupa cum a fost
descris anterior. Atentie: in cazul in care veti efec-
tua taierea cu corpul inclinat si rasucit in acelasi
timp, stabiliti mai intai unghiul de inclinare si apoi
unghiul de rasucire.

= Aprindeti indicatorul laser 3 si becul LED 18, daca
unealta dvs. electrica este echipata cu aceste functii.
* Instalati piesa si fixati-o cu clema 13.

» Porniti unealta si agteptati pana cand lama 7 ajunge
la viteza completa de rotatie. R
» Apasati usor corpul uneltei si efectuati taietura. In
timpul taierii, nu va incrucisati mainile si tineti-le la o dis-
tanta sigura de lama ferastraului 7 (consultati fig. 21).

. Oprit,i unealta gi asteptati pana cand lama
ferastraului 7 se opreste complet.

* Ridicati ugsor corpul uneltei.

Taiere cu traversare (consultati fig. 20-21)

* Amplasati unealta pe bancul de lucru, preferabil fi-
xand-o cu bolturi sau cleme.

+ Desfaceti surubul 27 si miscati carcasa uneltei elec-
trice dinspre bara de fixare 8 pana cand lama ferastra-
ului 7 ajunge n pozitie corespunzatoare, in fata piesei
prelucrate (consultati fig. 20).

» Reglati lungimea extensiilor de sustinere 12 in func-
tie de lungimea piesei de prelucrat.

+ Stabiliti unghiurile de taiere dorite dupa cum a fost
descris anterior. Atentie: in cazul in care veti efec-
tua taierea cu corpul inclinat si rasucit in acelasi
timp, stabiliti mai intai unghiul de inclinare si apoi
unghiul de rasucire.

* Aprindeti indicatorul laser 3 si becul LED 18, daca
unealta dvs. electrica este echipata cu aceste functii.

« Instalati piesa si fixati-o cu clema 13.

» Porniti unealta si asteptati pana cand lama 7 ajunge
la viteza completa de rotatie.

« Pentru a efectua o taiere, coborati carcasa si mis-
cati-o catre bara de fixare 8. Evitati incrucisarea mai-
nilor si tineti-le la distanta sigura de lama ferastraului 7
n timpul taierii (consultati fig. 21).
» Opriti unealta si asteptati
ferastraului 7 se opreste complet.
» Ridicati ugor corpul uneltei.

pana cand lama

Taierea santurilor (consultati fig. 22-23)

 Slabiti surubul 55, deplasati placa 54, strangeti suru-
bul 55 (consultati fig. 22).

» Desfaceti piulita de fixare 53.

» Ajustati adancimea de taiere cu ajutorul boltului 52.
» Strangeti piulita de fixare 53.

» Efectuati santurile, respectand regulile descrise
(consultati fig. 23).

» Cand ati terminat de lucrat, slabiti surubul 55, rea-
duceti placa 54 in pozitia initiala, strangeti surubul 55
(consultati fig. 22).

Masuri de intre;inere a uneltei electrice /
masuri preventive

fnainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

inlocuirea insertiei (consultati fig. 24)
Tnlocuiti la timp insertia 11 avariaté sau uzata.

+ Desfaceti suruburile 56 (consultati fig. 24).
* Inlocuiti insertia uzata 11.
» Strangeti suruburile 56.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 19.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
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servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

» In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
Romana
108



TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

Linpkynsip 3a namnepus CT15233P CT15233PS
Kon enekTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
HomuHanHa mowHocT [W1] 1800 1800
U3xoaHa mMowHoCT W] 780 780
Cwuna Ha ToKa npuv HanpexeHue 220-230 V [A] 8.7 8.7
O6opoTH Ha Npa3HuA xoa [min-] 5500 5500
OcTtpue umpkynsip anam. @ [mm] 255 255
MwuH. / Mmakc. AanameTsLpP Ha oTBOpa * *
Ha LPKYNSPHUA ANCK [mm] 16*/30 16*/30
Makc. ne6envHa Ha LMpPKYNApPHUSA AUCK [mm)] 2,8 2,8
o o [mm] 80x340 80x340
Maxke. ALnboumHa Ha pasate 0° /90 linches] 3-5/32" x 13-25/64"  3-5/32" x 13-25/64"
o ° [mm] 80x240 80x240
Makc. abn6ounHa Ha psisaHe 45° / 90 [inches]  3-5/32" x 9-29/64" 3.5/32" x 9-20/64"
o o [mm] 50x340 50x340
Make. A1n6oumHa Ha prsane 07/ 45 linches] 1-31/32" x 13-25/64"  1-31/32" x 13-25/64"
o o [mm] 50x240 50x240
Makc. Abn6ounHa Ha pasaHe 45° / 45 [inches] 1-31/32" x 9-29/64" 1-31/32" x 9-29/64"
[kga] 16,1 16,1
Terno [Ib] 355 355
Knac Ha 6esonacHocT Ol /1 Ol /1
3ByKOBO HansraHe [dB(A)] 101 101
AKycTU4Ha MOLHOCT [dB(A)] 114 114
Bubpauus [m/s?] 24 24
* OOMbIHUTENHA ekcTpa
EN 55014-1:2017,
NH M usa wym EN 55014-2:2015,
popmauys 3a wy EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
BuHarm HoceTe 3alyUTHU crylianku, ako
A 3BYKOBOTO HansiraHe HaaBuwasa 85 dB(A).
MeHungxbp W Wu Cunzhen
cepTudKaLms U Cunohon/

C € Deknapauus 3a cbOTBETCTBUE

C nbnHa OTrOBOPHOCT HUWE Jeknapupame, 4e onu-
caHuAaT B pasgena "TexHUYecku XxapakTepucTukM Ha
eNeKTPUYECKMS MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW un3nckeaHua Ha gupektusute 2006/42/EC,
BKITIOYMTENHO Ha W3MEHEHMsATa UM 1 MOKpMBa U3UC-
KBaHWATA Ha cTaHgapTuTe:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

Merit Link International AG
Stabio, LLsevinapus, 24.12.2020

o

NMPEOYNPEXOEHUE - 3a pa HamanuTte
puUcKka OT HapaHsiBaHe, NoOTpebuTensaTt
TpA6Ba ga npo4yeTe Hapb4YHUKA C WH-
cTpyKuum!
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OcHoBHM nNpaBuna 3a 6e3onacHoOCT

NMPEOYNPEXOEHUE! MNpouetete Bcuu-
KM mnpeaynpexpeHus 3a 6e3onacHOCT,
MHCTPYKUUKU, UMcTpauum u cneuudu-
Kauuu, NpefoCcTaBeHU C eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa. HecnasBaHeTo Ha npegynpexaeHusita u
VHCTPYKUMUTE MOXe [a [oBefde [0 enekTpuyecku
yAap, noxap 1 / unv cepuosHo HapaHsiBaHe.
3anaseTte BCUYKM NpeaynpexaeHns u MHCTPYKLUU
3a 6baelm cnpaBku.
TepMUHBT "eneKTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexneHuns-
Ta ce oTHacst Ao Bawwus, cBbp3aH B enekTpuyeckarta
mMpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTeLl
c batepus (6e3KNYEH) ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Be3sonacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MNopabpxante paboTHaTa 30Ha uucta U gobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprisiHW UM TbMHU 30HW NPEAV3BUK-
BaT MHUMOEHTU.

+ He pa6oteTe C €neKTPOMHCTPYMEHTU B eKc-
Nfo3MBHU aTMocdepyu, KaTo MpPU HanuyneTo Ha
Bb3NNamMeHUMU TEYHOCTU, rasoBe U npax. Enek-
TPOWHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT WCKPWU, KOUTO Moxe Ja
rnoanansiT npax unu nanapexus.

+ [pbxTe AeLaTa U OKONHUTE Aaney npu padoTa c
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. OTBMNNYAHETO Ha BHUMaHue-
TO MOXe [a NpUYNHK 3ary6a Ha KOHTPOS.

EnekTpuyecka 6e3onacHocT

* Lllencenute Ha €enNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Tps6-
Ba Aa CbOTBeTCTBaT Ha KoHTakTute. Hukora He
MoaucuumnpanTe No HMKaKbLB HayuH wencen. He
nu3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu Cbe 3ase-
MeHU (3aHyreHu) eneKTPOMHCTPYMeHTU. Hemoau-
hrumMpaHuTe LWencenu 1 CboTBETCTBALLIM KOHTaKTH Lie
HamansiT pycka oT enekTpuyecky yaap.

* MN30ArBanTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WNU 3aHyNeHU NOBbPXHOCTU, KaTo TPbOU, paaua-
Topu, pusepu 1 xnagunHmym. CoLuecTsyBa Nosu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYEckn yaap, ako Tanoto Bu 6bae
3a3EMEHO WK 3aHYINeHo.

* He n3narante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
OeCTBMETO Ha ObXA, BnaXxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B €MNeKTPOMHCTPYMEHTa Lie MOBWLUM pucKka OT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpanTe kabena. H1ukora He usnonssamn-
Te kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNU U3KIYBaHe
OT MpexaTa Ha eNneKTPOUHCTPYMEHT. [ipbxkTe kabe-
nia Aaney oT TOMSIMHA, Macno, ocTpu pb6oBe UnNKn
noABWXHM YacTu. [oBpeneH wnu 3anneteH kaben
noBMLLIABaT pUcka OT eNneKTPUYecKn yaap.

» [Mpu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
n3nonsBanTe yabIDKUTENEH Kaben, noaxoasuy 3a
ynoTtpeba Ha oTKpuTO. /3non3BaHeTo Ha noaxoasiy
kabern 3a BbHLIHa ynoTpeba HamarnsBa pucka OT enek-
TpUYeckn yaap.

* Ako pabortaTta C eneKTPOUHCTPYMEHT Ha BRnax-
HO MSICTO He MoOXe fAa ce usberHe, usnonssauTe
yCTpOMCTBO 3a AudiepeHuManHa TOKOBa 3aliurta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3non3saHeto Ha RCD Ha-
MansiBa pucka ot enektpuyecku yaap. SABEJNEXKA!
TepMUHBLT "yCTPONCTBO 3a AndepeHLpmanHa Tokosa 3a-
wuta (RCD)" moxe aa 6bae 3aMeHeH ¢ TepMuHa "Be-
pWXXeH npekbcBad 3a HenanpaBHO 3a3emsiBaHe (GFCI)"
1nu "BepuxeH NpeKkbCBay 3a yTedka Ha 3ems (ELCB)".
* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBante M3no-
XKEHU MeTarHn NoBbPXHOCTU Ha npedaBaTeniHaTa Ky-

U4, eKpaHa u np., 3aloTo JOKOCBAHETO Ha MeTanHu
NOBBLPXHOCTU LUe NOoBKUAE Ha enekTpoMarHutTHata
BbJ1HA, KaTO Mo TO3U HAa4YuH NPUYNHN NOTEeHUMArHo Ha-
paHaBaHe U UHUMOEHTU.

Jlnyna 6e3onacHocT

+ BbbpeTe BHMUMaTenHu, rnepganTe KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6baeTe npeanasnueu npu pabora c
eNeKTPOUHCTpyMeHTU. He nsnonseante enekrpo-
MHCTPYMEHTA, KOraTto CTe U3MOPEHU UMK NoA Bb3-
OelCTBUETO Ha fekapcTBa, ankoxorn Unu meauvka-
MeHTU. MOMEHT Ha HEBHVMMaHMWe Mo BpeMe Ha paboTa
C eNEKTPOVHCTPYMEHTM MOXe [ia AoBeAE A0 CEPUO3HU
NepcoHarnHy HapaHsiBaHus1.

* W3nonsBante nuyHu npepnasHu cpeacrtsa. Bu-
HarM HoceTe 3awuTa 3a ouute. [NpeanasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTUBOMNPaxoBa Macka, Henmb3rawy ce
00yBKM, Kacka ¥ 3aluTa 3a cryxa, M3non3BaHu npu
noaxoasiluMTe YCroBUsi Le HaMansiT puUcK OT mepco-
HarnHW HapaHsiIBaHUS.

» MpepoTBpaTteTe HeBONMHO cTapTUMpaHe. YBepeTe
ce, Ye NPeBKJIHOYBaTers € B U3KITHO4YEHO MOoroXeHue,
npeau na cBbpXeTe 3axpaHBaHeTo U / unu 6atepu-
AT, BOUrHETe UM HOCUTe MHCTpyMeHTa. HoceHeTo
Ha eneKTPOVMHCTPYMEHTU C NPBbCT Ha NpPeBKoYBaTeNs
WM BKIIOYBAHE Ha TakKyBa KbM Mpexara, Korato rpe-
BKIHOYBATENS € BKIOYEH, BOAM 10 MHLMAEHTU.

* OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOYOBEe 3a HAaCTPOMKa unm
raeyHu Knio4ose, Npeau Aa BKNIOYUTE eNeKTPOUH-
CTpyMmeHTa. [aeyeH KoY Unv apyr Ko, npukadeH
KbM BbpTsllaTa Ce 4YacT Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTa
MOXe [a AoBefe [0 NMYHO HapaHsiBaHe.

* He ce nporsiranTe. CTbneTe fobpe Ha KpakaTa 1
noaabpxanTe 6anaHc no BCSIKO Bpeme. ToBa nos-
BOJsiBa NO-A006bP KOHTPOI BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpU HEOYaKBaHU CUTyaLUN.

+ O6nuuainTe ce nogxopsuwo. He Hocete pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. [ipbKTe KocaTa cu, ape-
XWUTe U pbKaBULUTE Aarney OoT NOABWXHMU YacTu.
PasxnabeHn apexu, 6uwkyTa unu gbnra koca morat aa
6baat 3axBaHaTW OT MOABWXHU YacTu.

» Ako ca npefocTaBeHM YCTPOWCTBA 3a CBbpP3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUUA U YCTPOUCTBA 3a Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu
M U3non3saHu npaBunHo. /3non3saHeTo Ha acnupa-
LMs MOXe @ Hamanu OnacHOCTWTE, CBbp3aHU C npax.
* He nosBonsBaiTe 4yecTtata ynorpe6a Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTU [a BoAM OO WrHOpUpaHe Ha
npvHUUNUTE 3a 6e3onacHocT. HebGpexHuTe aeincT-
BMSI MOXE [a MPUYMHAT HapaHsiBaHWsl B paMKuTe Ha
cekyHAa.

« MMpepynpexaeHue! o Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WMHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HWTHO norne. ToBa none MoXxe, Npu HsKou obcTosATen-
cTBa, [ja NOBMMsie Ha aKTUBHW U NAaCUBHU MEAULIMHCKM
UMMNaHTW. 3a ga Hamanute pucka OT CepUO3HU Unn
haTanHu HapaHsiBaHUs1, HUE NpenopbyBamMe nuuaTa ¢
MEAMLMHCKU UMMNIIaHTX a Ce KOHCYNTUpar ¢ nekap v
NpPOV3BOAUTENS HA MEOMLIMHCKMS UMMNaHT, npean Aa
paboTHAT C TO3U €NeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynortpe6a u rpuxa 3a enekTpu4ecku UHCTPYMEHT

* Jlnuarta CcbC 3aHMXKEHN MCUXONOTUYECKN U MeHTarn-
HW CMOCOBHOCTU KaKTO 1 Aeua He morat Aa paboTs ¢
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, aKo Te He ca Nof HaA30p Ha WH-
CTPYKTVpaHoO 3a ynotpebarta Ha enekTpouHCTPyMeHTa
nvue, OTTOBOPHO 3a TXHaTa CUIypPHOCT.

* He HacunBaunTe enekTpouMHcTpymeHTa. N3nons-
BaWTe NPaBUNMUAT eNEeKTPOMHCTPYMEHT 3a BawuTe
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npunoxeHus. [paBUMHNUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe 1 no-6esonacHo B guana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3fadeH.

* He usnonsBsaite eneKTPOMHCTPYMEHT, aKo npe-
BKNIOYBaTensi He ro BKMOYBa MW WU3KIOYBA.
Bcuykn enekTpovHCTPYMEHTU, KOUTO He moraT Aa bb-
[OaT KOHTPONUpaHU C NPEBKOYBATENS CU Ca OMaCHU 1
TpsbBa Aa 6baaT PeMOHTMPaHMW.

+ Pa3sckaueTe Liencena ot KOHTakTa u / unu 6atepu-
siTa OT eNIeKTPOUHCTPYMEHTA, NpeAn Aa npaBuTe Ka-
KBUTO U ia e perynupaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu unu
CbXpaHsiBaHe Ha eneKTPOMHCTPYMEeHTUTe. Takuea
npeBaHTMBHU Mepku 3a 6e3onacHOCT HaMansBaT pucka
OT VHUMAEHTHO CTapTUMpaHe Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTa.

* CbxpaHsABanTe eneKTPOUHCTPYMEHTU B ro-
TOBHOCT, Aaney oT Aeua U He Aonyckante nuua,
He3ano3HaTW C eneKTPOMHCTPYMeHTa Wnu Te3u
VHCTPYKUUU Aa paboTAT C eneKTPOMHCTPYMEHTa.
EneKTpoMHCTPYMEHTUTE ca OMnacHW, ako nonagHat B
pbLeTe Ha Heoby4yeHn noTpebutenu.

* MNopabpxante enekTpouHCTpymeHTUTe. MpoBe-
peTe 3a HeUspaBHsIBaHe UNU OUeHe Ha MOABUXHU
yacTu, cYynBaHe Ha YacTy UMY KakBUTO U Aa e Apy-
I'M YCrIOBUSA, KOUTO MOXe Aa NMOBNUAAT BbpXy pa-
6oTaTa Ha eneKTPOMHCTPYMeHTUTe. AKO e noBpe-
AeH, PEMOHTUpanTe eneKTPOUHCTPYMEHTa npeau
pa6ota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTM HacTbMNBAT Nopaau
nowa noaapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MNopabpxante pexewmute UHCTPYMEHTU OCTpU
M 4YnucTu. [paBUnHO NoaabpXKaHUTE peXeLLn UHCTPY-
MEHTU C OCTPU pexeLLy pbOoBe e No-mMarnko BEPOSATHO
[a 3as4aT 1 C KOHTPONMpaT Mo-NecHo.

* M3nonsBaiTe eneKkTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HaKkpaHULUTEe B CbOTBETCTBUE C Te3U UH-
CTPYKUMU, NpeaBua paboTHUTE YCIIOBUA U U3BBPLU-
BaHaTa pabota. YnotpebaTa Ha enekTpoMHCTPYMEHTH
3a ornepauuu, pasnnyHn OT TE3N 3a KOUTO ca NpeaHas-
HayeHn MoXe [a [AoBene [0 ONacHU cUTyauum.

* MNopabpxanTe pbLKOXBAaTKMTE U MOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBaljaHe Cyxu, Y4ACTU U 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBuTe pbKOXBATKM U NMOBBPXHOCTM 3a 3axBalla-
He He no3sonsBaT Ge3onacHata pabota U KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE MPY HEOYAKBAHU CUTYaLUN.

* Wmante npepsun, ye korato pabotute C enekTpo-
WHCTPYMEHT [a ObpXWTe AOMbIIHUTENHATA PbKOXBAT-
Ka NpaBWIHO, KOETO € MOIe3HO MpW KOHTPONMpaHe Ha
eneKTpoMHCTpyMeHTa. ETo 3alLo, npaBunHoTo AbpxaHe
MOXe [1a HaMarnu pycka OT MHLUUAEHTN U HapaHsIBaHWs.

CepBus

+ CepBusupanTe cBosl €JIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nucuumMpaH cepB13 UK OT TakoBa nuue, U3Nons-
BaMKM cCaMO MOEHTUYHU CMEeHHM 4vacTu. ToBa Lie
ocurypv nogabpXkaHeTo Ha GesonacHOCTTa Ha ernek-
TPOUHCTPYMEHTA.

» CnepgBanTte MHCTPYKUMUTE 32 CMa3BaHe 1 CMsHa Ha
akcecoapu.

CneuuanHu npegynpexpeHus 3a 6eso-
nacHocTt

* LIMpKynsipHMTe TPUMOHM ca NnpeAHa3HauyeHu 3a
psA3aHe Ha AbPBO, NOAOGHU Ha ABLPBO MPOAYKTH,
Te He MoraT Aa 6bAaTt M3non3BaHU ¢ abpasvMBHU
OTpe3HM Korena 3a psi3aHe Ha Xerne3Hu MaTepuanu
KaTo NPbTU, LUMHU, MUPOHU U NP. AGPasvBHUST Npax
NpVYKHsBa 3acsijaHe Ha MOABWIKHWTE YacTu KaTo [o-

nHUs npegnasuten. VickpuTte oT abpa3nBHOTO psizaHe
LLie U3ropsiT AONHMA NpeanasuTen, Whnvuesarta Broxka
1 Opyrv nnacTMacoBy YacTy.

* W3nonsBanTte cTArn 3a uKcMpaHe Ha 3arotoBka-
Ta, KoraTto € Bb3MOXHo0. AKo puKcupare 3arotoBka-
Ta Ha pbka, BUHaru TpsibBa Aa AbpXuTe pbLeTe cn
noHe Ha 100 MM OT BCsiKa CTpaHa Ha LIUPKYNAPHOTO
ocTpue. He nsnonseante 103U LUPKYyNsipeH TPUOH
3a psisaHe Ha 4acTu, NMpekarneHo Manku ga 6baar
AbpXaHu ¢ pbKa. AKo pbkaTa BU NnonagHe npekaneHo
6130 [0 LMPKYNSPHOTO OCTPUE, PUCKBT OT HapaHsiBa-
He MpY KOHTaKT C OCTPUETO € ronsiMm.

« 3arotoBkaTta TpsA6Ba Aa 6bae HenoABWXHa WU
cdomkcupaHa unu gbpxaHa KbM nperpagara U ma-
cata. He nogaBanTe 3arotoBkaTta KbM LIMPKYnsip-
HOTO OCTpue U He pexeTe "cBO60AHO" MO KaKbBTO
M Aa e Ha4MH. HeonpeHnTe unu ABWMXeELLM ce 3aroTo-
BKW Morat a 6baT U3XBbPIIEHN CbC BUCOKa CKOPOCT,
NPUYNHSBANKN HapaHsiBaHe.

» HatucHete TpuvoHa kbM 3arotoBkaTa. He abp-
nanTe TpMoHa npe3 3aroToBKaTa. 3a Aa HanpaBute
paspes, noBAMrHeTe rnaBaTa Ha TPUOHA U A U3ABLP-
nante BbpXy 3arotoBkarta 6e3 psizaHe, cTapTupan-
Te MOTOpa, HaTUCHEeTe rnaBaTa Ha TPMOHa Hagony
M n3byTanTte TpUoHa npe3 3arotoBKaTa. PAsaHeTo
Ha ¢ O6bp3n Xxo4oBe BEPOSTHO Lie AoBede A0 M3cKa-
YaHe Ha LMPKYNSpHOTO OCTpUe BbPXy 3arotoBkaTa u
OnacHO Ja M3XBbpnv MoAyna Ha OCTPUETO KbM orne-
paTopa.

* Hukora He npecsiraiTe ¢ pbKa npe3 NUHUATa Ha
pA3aHe, He3aBMCUMO oTpea unu or3ag. OnupaHeTo
Ha 3aroToBKaTa HamnpeyHo C pble, T.e. AbpPXaHeTo Ha
3aroToBkaTa OT AsICHO Ha LMPKYNSPHOTO OCTpue C ns-
BaTa pbka unv obpaTHO € MHOro OnacHo.

* He poctbnBarTe 3a4 nperpagarta ¢ KOAATO U Aa
e pbKa Ha pa3cTosiHue no-manko ot 100 Mm Hesa-
BUCUMO OT KOSl CTpaHa Ha LMPKYNAPHOTO ocTpue,
3a Ja OoTCTpaHUTe CTPYXKKWA UMK MO KaksBaTo 1 ga e
Apyra npv4vHa, AoKaTo ocTpueTo ce BbpTU. brin-
30CTTa Ha BbPTALLOTO Ce LUPKYNSPHO OCTpMe A0 Pb-
kaTa Bu moxe Oa He e o4eBUAHO 1 Moxe da ObaeTe
Cepro3HO HapaHeHw.

» MpoBepeTe 3arotoBKkaTa nNpeaun psizaHe. Ako 3a-
rotoBkata e gecopmupaHa unum orbHara, puKkcu-
paiTe s ¢ BbHLIHATa orbHaTa cTpaHa KbM nperpa-
pata. BuHarn 6baete curypHm, 4ye Hama xnabuHa
Mexay 3arotoBkarta, nperpagara u macarta no nm-
HUATa Ha pasaHe. OrbHaTV unu gedopmMmnpaHun 3aro-
TOBKM MoOraT da ce ycyyaT unv Aa ce OTKIOHAT 1 aa
Ce 3aKMUHAT BbB BbPTSALLOTO Ce LMPKYNSPHO OCTpure.
He TpsibBa ga vmMa NUPOHM ¥ YyXau npegMeTn B 3a-
rotoBkaTta.

* He usnonsBanTe TpMOHa, AoKaTO Macara uma
Opyro, oCBeH 3aroToBKaTa - MUHCTPYMEHTU, CTPYKKU
1 np. Manku obpeskn unu napyeta obpBO, Unu OpYyrn
npeaMeTn Morat Aa Bfsi3aT B KOHTaKT C BbPTALLOTO ce
ocTpue u fa 6baaT U3XBbPMEHU C BUCOKA CKOPOCT.

» Pexere camo no epgHa 3arotoBka. CTuKoBaHu
MHOrO 3aroTOBKM He MoraT Aa 6baat mKeMpaHu agek-
BaTHO UNu Aa 6baaT CBbp3aHN U MOXe Aa 3aKMUHAT B
OCTPUETO MO BPEME Ha psi3aHe.

* YBepeTe ce, Y4e UUPKYNSAPHUAT TPUOH € MOH-
TUpaH UM NOCTaBeH Ha paBHa, TBbpAa paboTHa
NOBBLPXHOCT, NPeaAu Aa ro usnonssarte. PaBHaTa n
TBbpAa paboTHa NOBbLPXHOCT HamarnsBa pucka TPUOH-
BT fAa cTaHe HecTabuneH.

* MnaHupante pabGortata cu. Bceku nbT, Korato
CMEeHATe HaKMoHa WNU brbNa Ha LUUPKYNSAPHUA
TPUOH ce yBepsiBanUTe, Ye perynupyemara nperpa-
[a e NnocTaBeHa NpaBUIIHO 3a NogabpXKaHe Ha 3a-
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rotoBKkaTta U HAMa Aa nonpe4yv Ha LUPKYNsAPHOTO
ocTpue unu npeanasHara cuctema. bes BknouBaHe
Ha uHcTpymeHTa - "ON" 1 npu 3arotoBka Ha macara,
npemecTeTe LUMPKYNSpPHOTO OCTpUE Npe3 MbiliHa CuMy-
nauus Ha paspesa, 3a ga CTe CUTypHW ,Ye HAma da
1MMma npenpeyBaHe UM onacHoCT OT Cpsi3BaHe Ha npe-
rpagarta.

» OcurypeTe agekBaTHa onopa KaTo yAbIKeHUs
Ha macara, marapeTa u np. 3a 3arotoBKa, no-gbinra
oT Macara. 3aroToBku, MO-AbMMM OT Macata Ha Lump-
KyNSpHUS TPUOH MOXe Aa ce npeobbpHart, ako He ca
UKCUpaHU NpaBuNHO. AKO OTPS3aHOTO Mapye Wnu
3arotoBkata ce npeobbpHe, TOBa MOXe [a NoBAWrHe
[OOnHWSA npeanasvTen unu fa 6b4e 3XBbprieH oT Bbp-
TALWOTO Ce OCTpuUeE.

* He u3nonseanTte ppyru nuua kato nomoly 3a
YABIMDKEHUAA Ha MacaTa WIM KaTto AOMbIIHUTErNHa
onopa. HectabunHa onopa wnu 3arotoBka Moxe Aa
Aosefe [0 3aKMMHBaHe Ha OCTPUETO UMW MPexXBbpIs-
He Ha 3aroToBKaTa Mo BpeMe a psidaHe, U3AbprBaiiku
Bac nnu nomoLlHMKa KbM BbPTSALLOTO CE OCTpUE.

* OTpsizaHOTO Napye He TpPAGBa Aa 6bAe 3aKnUH-
BaHO MUIU HaTUCKaHO NO HUKAKbLB Ha4UH KbM Bbp-
TAWOTO Ce LUPKYNAPHO ocTpue. AKO MMa orpaHu-
YeHwue, Hamp. OrpaHNYUTENN 3a AbJDKMHA, OTpA3aHuTe
napyeta Moxe Aa 6baaT 3aKNMHEHN KbM OCTPUETO U
N3XBBbPIIEHN OMacHO.

* BuHaru usnonsBaiTte cTara unu cukcatop 3a
npaBunHo ¢GuKCcMpaHe Ha CypoB MaTepuan Karto
npbTU UK TPLOMU. MpbTUTE MMaT TeHAEHUWS Aa ce
TbpKanaT no BpeMe Ha psi3aHe, NpuyvHSaBankn "xane-
He" Ha OCTpUeTO M u3gbpnBeaiiku paboTtata ¢ pbUeTe
Bwu kbMm ocTpueTo.

+ OcTaBeTe LMPKYNSAPHOTO OCTpMEe Aa AOCTUTHe
NbfiHaTa CU CKOPOCT Npeau KOHTaKT CbC 3aroto-
BKaTa. ToBa LLe Hamanu pucka oT U3XBbprisiHe Ha 3a-
rotoBkarta.

» Ako 3arotoBKaTa UInu LIUPKYNAPHOTO ocTpue 6b-
[aT 3aKNMHeHW, U3KNYeTe LUPKYNSPHUSA TPUOH.
M34yakanTe BCUMYKM OABMXKELLM Ce YacTu Aa cnpart u
npeKkbCcHeTe Liencena oT efekTpuyeckara mMpexa
n | nnn orctpaHeTe G6atepuuTte. Cnen ToBa OCBO-
6opeTe 3acepgHanuaT matepuman. lNpoabmxaBaHe Ha
psid3aHe CbC 3aKkfVHEeHa 3aroToBka MOXe [fAa [osefe
[0 3aryba Ha KOHTPON Wi NoBpeAa Ha LIMPKYNSPHUS
TPUOH.

+ Cnep npuknioyBaHe Ha psi3aHeTo, ocBoGopeTte
npeBKnYBaTens, 3agpbXTe rrnaBarta Ha TPUOHa
Hagony 1M u34yakanTe 4o crivpaHe Ha OCTPUETO npe-
OV Aa oTCTpaHUTe OTpA3aHOTO napue. [lpoTtsraviku
pbkaTa cu B BnM30CT A0 OBUXKELLOTO ce MO MHepLMs
LIMPKYNSPHO OCTpME € onacHo.

+ 3aApbXTe 34paBO pbKOXBaTKaTa, KoraTo npa-
BUTE HEMbIIEH pa3pe3 Unu Korato ocBoboxaaBare
npeBKnoYBaTensa Npeau NbIHOTO cBansHe Hapo-
Ny Ha rnaBaTa Ha TpuoHa. CrnupaHeTo Ha TpUOHa
MOXe Aa [AoBefe A0 BHE3anHOTO AbprnaHe Ha rnasara
Ha TpVMOHa HaZony, BOAELLO A0 PUCK OT HapaHsiBaHe.

PLkoBoacTBO 3a 6e3onmacHOCT npu pa-
60Ta C eneKTPONHCTPYMEHTH

Mpeau 3anouBaHe Ha paboTta

* LimpkynspHuTe ocTpreta TpsioBa Aa 6baat 13nons-
BaHW CbIMACHO NpenopbkuTe Ha npoussoauTens. He
U3ronssanTe LUMPKYNSPHU MHCTPYMEHTU, KOWUTO He
OTrOBapsiT Ha TEXHWYECKUTE U3WUCKBAHWS, B TO3W Ha-
PBYHWK.

» CTpernkarta Ha LMpKYJSPHOTO OCTpue BuUHaru Tpsib-
Ba [ja COYM B CbllaTa MOCoKa, KaTo Ta3n Ha npeanas-
HUS Kanak.

* M3nonseavite camo OCTpueTa, KOUTO ca OCTpU U
B u3npaBHOCT. CnykaHu, Ha3bbeHu unu 3artbhneHu
LUMPKYNsipHM ocTpueTa TpsibBa Aa OGbaaT CMEHEHW.
* He usnonseante uupkynspHu octpueTa (BbHLUEH U
MOHTaXeH AMamMeTbp) PasfMyHN OT NpenopbYaHnTe.

* He usnonssante uMpkynsipHu octpueTa, uspaborte-
HY OT 6BP30 pexeLla MHCTPYMeHTanHa ctoMaHa.

* Hukora He n3nonssavite TUNOBE LMPKYMSAPHY OCTPU-
eTa (abpasunBHW, JUAMaHTEHN U T.H.) 3@ TO3U ENEKTPO-
MNHCTPYMEHT.

* YBepeTe ce, Ye yCTPONCTBA, NpefoTBpaTaABaLlLmn nH-
LMOEHTHOTO JOKOCBaHE Ha LMPKYMSAPHOTO OCTpue ca
NPaBUMHO MOHTUPaHMW, (PYHKLMOHAMHU U B OTIIMYHO
CbCTOSIHME.

* Hukora He paboTeHe, ako npeanasHWUTE YCTPOWi-
cTBa ca [AeMOHTMpaHu. [loBpegeHu npegnasHu yc-
TpoicTBa TpsibBa Oa ObaaTt CMeHeHu HesabaBHO.
» [Mlo Bpeme Ha paboTta, HMKOra He (uKcupainTe B
OTBOPEHO MONOXEHNE (Bpb3BaHe, 3aKNHBaHE U T.H.)
Nnb3ralms ce npegnaseH Kanak.

* M3bsAreanTe GNOKMpaHETO Ha Mib3rawims ce kanak
U HEroBOTO OnokupaHe OT Mpax, ako criyyas e Ta-
KbB, M3KIOYETE ENEKTPOMHCTPYMEHTA, OTCTpaHeTe
HEen3npaBHOCTTa M caMO crej TOBa NpoabIDKETE pa-
6ora.

* He unsnonssante enekTpOMHCTPYMEHTA, ako BIIOX-
KaTa e 4EMOHTUpaHa.

+ [leMoHTVpaiTe BCUYKM NUPOHU WU KaKBUTO M Aa e
MeTanHyW npeaMeTy OT 3aroTOBKUTE Npeau psi3aHeTo
M.

Mo Bpeme Ha pa6oTa

 Hvkora He cTOTe BbpXy eNEKTPOUHCTPYMEHTA - ako
Toii ce NpeoBbpHE WM ako WHUMAEHTHO AOKOCHETe
LMPKYNSpHOTO OCTpUe, Moxe Ada 6Gbaere CepuosHo
HapaHeH.

+ [lo Bpeme Ha pabota HabniogaBaiite NONOXEHNETO

Ha 3axpaHBalyusi kaben (To BMHaru TpsibBa Aa 6bae

NoCTaBeH 3aj enekTPoOMHCTpyMeHTa). He no3sonsisan-

TBe kabenbT Aa ce yBUe OKOMO KpakaTta unu pameHata
n.

* Heobxogumo e Aa cnassaTte NpunoXxvmmnTe npasuna

npu psisaHe C XOPU3OHTarneH Xxop.

* [pwu pasaHe Ha yneu e HeobxoaMMO, CbLLO Taka, Aa

HabntofaBaTe OCTPUETO Ha TPUOHA - TO MOXe Aa 3a-

sane B 06paboTBaHus Matepuarn.

* He paboTeTe ¢ MaTepuanu cbabpxalym asbect. As-

6ecTbT ce cMsTa 3@ KaHLEPOreHeH.

* He wn3nonaeavite eneKTpOMHCTPYMEHTa 3a psidaHe

Ha ObpBa 3a Orpes.

* M3bdArsainiTe cnmpaHe Ha ABuratens Ha enekTpouH-

CTPYMEeHTa Npu HaToBapBaHe.

* 3bsArsaiiTe nperpsiBaHe Ha €neKTPOMHCTPYMEHTa,

KoraTo ro mn3nonssare AbMro Bpeme.

¢ Ako Bawuat enektponHCTpymeHT e obopyaBaH C

nasepeH MHAMKaTop 3a LUMpKHa Ha Npopesa, crnassBan-

Te HeobxoauMuTe Mepku 3a GesonacHocT. Hukora He

rmefanTe B Mbya, HUTO o HAacoYBanTe KbM Xopa unu

XUBOTHW - aKO Na3epHUAT MbY [JOKOCHE ouuTe, TOn

MOXe fa YBPEAn 3pEHNETO.

OpbxTe pbuUeTe cu Ha Ge3omacHo pas-
CTOAAHNe OT UUPKYNApPHOTO oOCTpuUe.
OnacHuTe y4dyacTtbuUuU ca MapKMpaHuU CbC
cneuuarneH 3Hak.
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Cnep 3aBbpLluBaHe Ha paboTa

* EnekTpouHCTpymMeHTBT Moxe Aa 6bae oTcTpaHeH
OT paboTHOTO MSICTO CamO cref U3KMIOYBAHETO MY U
MbIIHOTO CNMpaHe Ha LUPKYNAPHOTO OCTpue.

* Hukora He 3abaBsliTe BBLTPELUHOTO BbpTEHE Ha
LMPKYNAPHOTO OCTpue ¢ BrnokupaHe Ha wnuHaena
UKW Ypes npunaraHe Ha ycunue BbpXy CTpaHW4HaTa
NMOBBPXHOCT Ha LMPKYNAPHOTO ocTpue. AKO U3nonsea-
Te GMokMpoBKa Ha WNMHAena 3a Tasn Ler, enekTpo-
VMHCTPYMEHTBT LUe Ce MoBpeau v rapaHuusata Bu we
Obae OTMeHeHa.

* LnupkynspHute octpueTta moraT fa ctaHaT MHOTO ro-
peLyu No Bpeme Ha paboTa - He M JoKOCBanTe AoKaTo
He ce oxnagsaT.

Cumson

3HaueHue

[Nocoka Ha ABWXeHue.

[Mocoka Ha BbpTeHe.

BriokupaH.

CVIMBOHVI, n3nonisBaHn B Hapb4YHUKa

CnegHuTe CMMBONY ca M3MON3BaHM B HapbyHUKa 3a
ekcnnoatauusi, Moss, 3anoMHeTe 3HaYEeHUETO WM.
lMpaBunHaTa uHTEpnpeTauMss Ha CUMBOMUTE Lie BU
no3BoNu npaesunHa u G6esonacHa ynortpeba Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTA.

OTKMOYEH.

3abpaHeHo.

Cumson 3Ha4yeHue

Linpkynsp 3a namnepus

Pasgenun, mapkupaHn cbc
CMBO - Meka pbKoxBaTka (C
1N30MnaunoHHa NOBbPXHOCT).

CTukep cbC cepueH Ho-
mMep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npoun3BoACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

GROWN [cT.. |
Ser.No.:| XX XXXXXXX

MpoyeTeTe BCUYKM perna-
MEHTW U MHCTPYKLMK 3a 6es-
OMacHoCT.

Hocete npegnasHu ovuna.

Hocete 3awuTa 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTMBONpaxosa

Paskauete enekTpouHCTpY-
MeHTa OT ernekTpuyeckarta
Mpexa npeay WHCTanupaHe
UK perynupaxe.

[BowHa n3onauumsa / knac Ha
6e3onacHoCT.

BHumaHwue. BaxHo.

3HakbT ygocToBepsiBa, 4e
NpofyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHUTE WU3WNCKBAHWUS Ha Au-
pektusuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3upaHuTe ctaHgapTu Ha EC.

OnacHa 3oHa. [lo Bpeme
Ha ekcnnoartauusi, ApbXTe
pbLETe CU M3BLH OnacHaTa
30Ha.

HoceTe npeanasHn pbkaBu-
uu.

BepTtukanHa nosmums Ha oc-
TpVie Ha TPVOH.

HaknoHeHa no3uums Ha oc-
Tpue Ha TPUOH.

Mo Bpeme ekcnnoartauus,
oTcTpaHeTe cbbpaHus npax.

He wu3xBbpnsanTte enekrpo-
WHCTPYMEHTa B KOHTEWHep
3a JOMaKMHCKM oTnagbLu.
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I'Ipenl-lasuaqel-me Ha eneKTPOUHCTpPYy-
MEeHT

Mnb3rawusT LMPKYNSIPEH TPUOH € NPOEKTMPaH 3a psi-
3aHe Ha ObpBEHU 3aroToBKM. TOM e Han-noaxoasiy, 3a
TOYHO psi3aHe Mnof brbf. Bb3MoXHOCTTa 3a XOPU3OH-
TarneH Xof No3BosisiBa PSA3aHETO Ha LUMPOKU 3arOTOBKM
(Hanp. KpaiiHu1 naHen, 6riokyeTa 3a NapkeT U T.H.).
Ynotpebata Ha cneumanHy UMPKYNsSipHU ocTpueta
no3BorsiBa a pexere nnactmaca u anymvHui. Enek-
TPOUHCTPYMEHTBT € MPOoeKTMpaH camo 3a pabota c
[OsiCHa pbKa.

EnemeHTM Ha yCTPOMCTBOTO Ha €JeKTPO-
MHCTPYMEHTa

Ckarna 3a bInoB HaKIoH Ha kopryca

MHamkaTop 3a Brbi Ha HaKMoH Ha Kopryca

Jlasep 3a HAMKaumMs LWMpMHaTa Ha npopesa

MpennaseH kanak

[pbxKa 3a HoceHe

Kanak Ha nnb3raly ce npegnasuten

LinpkynspeH guck *

Mopabpxkalya wrHa

OcHoBa

10 Bwbprawa ce nnardopma

11 Bnoxka

12 KoHsona Ha pasiwumpeHue *

13 3axsart (crnobka) *

14 Ckana 3a brbi Ha 3aBbpTaHe Ha OcHoBaTa

15 VHgukaTop

16 ®ukcumpaly noct

17 BrnokupoBska Ha BbpTSALLa ce Maca

18 Csetoanop

19 BeHTunauvoHHun oTBOPU

20 [MpeBknoyBaTen BKi. / U3KM. 3a fa3epeH UHauka-
TOp 3a paspes 1 LED namna

21 PwbkoxBaTka

22 ByTOH 3a OTKM0YBaHe

23 [MpeBkntoyBaTen BKI. / U3K.

24 CrvepuHuTenHa myda 3a oTCTpaHsBaHe Ha npax

25 Kpunuara raika *

26 bBnokupoBka Ha brbna Ha Kkopnyca (3a HoceHe)

27 OrpaHu4nUTENEH BUHT *

28 PwbkoxBaTka

29 Bopau

30 Topba 3a npax *

31 LecTorpaHeH krtoy *

32 [loaBwxHa4acT Ha orMopHa nnaHka

33 dukcupally BUHT Ha nnaHka

34 lnaHka

35 dukcaTop Ha wnuHaena

36 Pukcupaly 60MT 3a UMPKYNSPEH AMCK

37 BbHLWweH chnaHey

38 BwTpelueH cdnaxey

39 WnuHagen

40 bBonT 3a perynupaHe gbnboynHaTa Ha ps3aHe

41 KoHTpa raika Ha 6onTa 3a perynupaHe obnboun-
HaTa Ha psisaHe

42 KoHTpa raiika Ha 6onTa 3a perynupaHe Ha BepTu-
KarnHOTO MOMIOXKeHNe Ha kopnyca

43 bonT 3a perynupaHe BepTUKarnHOTO MNOMOXeHue
Ha Kopryca

44 bBonT 3a perynupaHe brbra Ha HakmnoH Ha kopnyca

45 KoHTpa ranka Ha bonTta 3a perynvpaHe brbna Ha
HaKIOH Ha Koprnyca

46 BWHT Ha MHAOMKATOP 3@ bIbSl HA HAKMOH Ha KOp-

nyca

CONORWN=

47 dukcupauy 6ont

48 dukcupaly 6onT 3a noaabpKaLla LWuHa

49 Kanak

50 BwHT 3a perynupaHe Ha WHAMKaTOPHWUS Nnasep 3a
LUMPUHa Ha pa3pe3

51 Kopnyc Ha nasepeH ngHukaTop 3a paspes

52 bonT 3a perynvpaHe gbnboynHarta Ha psi3aHe

53 KoHTparaiika 3a 6onta ga perynupaHe Abnooyn-
HaTa Ha psisaHe

54 TnaHka 3a psidaHe Ha ynen

55 BWHT Ha nnaHka 3a psisaHe Ha ynew

56 BuHT Ha Bnoxka

* NonbrnHuTENHa ekcTpa
U36poeHuTe, a cblo Taka U M3obpaseHUTe npu-

HaANeXHOCTU, YaCTUYHO He BNU3aT B KOMNMeKTa
3a gocTaBKa.

MoHTupaHe n perynupaHe Ha KOMMOHEH-
TUTE Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTA

Mpean u3nbriHeHMe Ha BCUYKM Mpouenypwu, 3a-
OBbIDKUTENHO U3KITIOYEeTe ypeaa OT KOHTAaKTa.

He 3aBuBaiiTe NpekaneHo MHOro Kpenex-
HU enleMeHTH, 3a Aa u3berHete NoBpPeX-
OaHe Ha pe3bara.

Mo3numa Ha wacuTo (BuX. dwr. 1)

EnekTpoMHCTpyMeHTBbT Moxe Aa Obae MecTeH camo
koraTo 6bJe No3NLMOHMPaH Ha LwacuTo (TanoTto 6bae
cnycHato Hapony v dukcupaHo).Korato ro mectute,
€reKTPOUHCTPYMEeHTa TpsibBa Aa 6bae AbpxaH caMo
3a pbKoOxBaTKaTa 3a HoceHe 5 unu nog ocHosaHaTta 9.

Mpeon pa 3anodHeTe paboTa, NO3MUMOHUPaNTE enek-
TPOMHCTPYMeHTa 3a paboTa, creapainTe Tasw nocre-
[0BaTenHoCT:
* eko HaTMcHeTe pbkoxBaTkaTa 21;
* npemecrteTe GrnokupoBkaTta 26, KakTo e nokasa-
HO Ha cur. 1. 3aBbpTeTe Grnokuposkata 26 Ha 90°
B KOSITO M [ia € MocoKa W HaTUCHeTe Nleko, 3a Aa s
cprKkcmpare B TOBa MOSNOXEHWUE;
* MOBAOWrHETE MIaBHO KOpMyca;
* 33 [a no3vuuoHupaTe enekTPOMHCTPYMeHTa 3a
HOCeHe, N3BbpLUETE onepauunTe B obpaTteH pea.

MoHTax Ha Top6a 3a npax / AeMoHTax (BuX. cur. 2)

Mpenu pabota noctasete Topba 3a npax 30 Ha Myda-
Ta 3a OTCTpaHsaBaHe Ha npax 24 (Bux. cdur. 2). Manpas-
BaWiTe 1 noyncTBanTe Topbara 3a npax 30 perynsipHo.

MoHTax / AeMOHTaX Ha paswmpuTenHa KoH3ona
(Bux. chur. 3-4)

AKko nnaHupaTte ga pexeTe AbMrvM 3arotoBku, TpsibBa
Aa MOHTMpaTe pasLumpuTenHn kowsonu 12, ga rm pe-
rynupaTe nNpaBuIIHO (B 3aBMCMMOCT OT AbIKMHATa Ha
3aroToBkaTa) U Aa rvm cukcmuparte ¢ NoMoLTa Ha BUH-
ToBe 25 (BX. dour. 3-4).

MoHTupaHe / AeMoHTUpaHe Ha cTara (Bux. cwr. 5)

3a fa ukecvpate npaBUMHO 3aroTOBKWUTE, MOHTUPaTe
crarata 13 u 5 dukcmpanTe ¢ kpunyata ranka 25 (BUx.
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dwur. 5.1). Perynupante crarata 13 B 3aBuMcUMMOCT
OT AbMkuHaTa u fgebenuHata Ha 3arotoBkaTa (BUX.
dwr. 5.2).

CMsiHa Ha AbMKMHATA Ha onopHaTa nnaHka (BUX.
cour. 6)

» Pa3xnabetekpunuarta ranka 25 (Bux. cur. 6.1).

» [lpemecTeTte noaBwxkHaTa YacT 32 Ha noaabpXalla-
Ta WWHa 8 0o UckaHaTa AbiikuHa (BUXK. our. 6.2).

» 3arterHere kpunuara ranka 25 (Bux. cpur. 6.1).

CwmsiHa Ha LMpPKYNAPHOTO ocTpue (BuX. dowmr. 7-9, 17)

Cnep npoabmkuTenHa pa6ota, LMPKY-
NSIPHOTO OCTpUE MOXe Aa CTaHe MHOro
ropello, CMeHeTe ro KaTo u3nonssaTe
pbkaBuuu. ToBa We HaManu U pucka oT
HapaHsiBaHe OT pexelwuTte pb6oBse.

» [NoBaurHeTe Kopnyca B Haii-ropHO MOSIOXKEHUE.

» Pa3xnabete dumkcmpalums BuHT 33 (Bux. dur. 7.1).

» [loBauraHeTo Ha Nb3rawWmAT ce npegnaswTen 6 oo
MHOTO FOpPHO MONOXeHWe; NnaHka 34 e ce npemecTu
B MocoKaTa, MocoYveHa Ha . 7.2.

» HatucHete bnokvpoBkaTa Ha WwnuHaena 35 n pbyHo
3aBbpTETE OCTPUETO Ha TpUOHA 7 3a Ja ro 3axBaHe-
Te (Bwx. cour. 8). [lokato HaTuckate BriokupoBkaTta Ha
wnuHgena 35, n3sagete 6ont 36 ¢ raedeH knioy 31
(Bvx. cpur. 9). BHMMaHue: 6onTbT 36 e ¢ nsBa pe3ba.
» OTcTpaHeTe cnefHuTe getannu oT wnuHgena 39:
BbHLWEH dnaHel 37, ocTpue Ha UMPKYNspeH auck 7 un
BbHLUEH conaHey, 38 (BuX dur. 9).

* C nomowiTta Ha Meka 4eTka, NoYMcTeTe BCUYKU Ae-
TanM nU MOHTMpanTe Ha wnuHaena 39: BbTpeLueH
dnaHey 38, ocTpue Ha UMPKyNsipeH AUCK 7, BbHLUEH
dnaHey 37 (Bux. cur. 9).

» [okaTo HaTuckaTe GrokvMpoBkaTa Ha wnuHaena 35,
3aterHete 6onT 36 c raeyeH knov 31. OcBobopete
GrokvpoBkaTa Ha wnuHaena 35.

* V3BbpLueTe AeNCTBUATA, NOKasaHn Ha dur. 7 B 06-
paTeH peq;: NpeMecTeTe Nib3rallms ce kanak Ha npea-
nasutens 6 Hagony, nnaHkarta 34 e ce nNpemecTv B
OpWrMHarHoOTO cu nonoxeHwue. MapaBHeTe oTBOpUTE B
nnaHka 34 v kanaka Ha npegnasuTens 4, crnieq Toea
3aBuinTe BUHT 33.

* YBepeTe ce, Ye UUPKYNAPHOTO ocTpre 7 He JOKOC-
Ba KOWTO U [a € ENeMEHT Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTa U
MOXe [ia ce BbpTU CBOOOAHO.

PerynupaHe pabn6GouvMHata Ha psisaHe
cour. 10)

(BUXK.

KaTto u3nonssate 6ont 40 1 KoHTpa ravikata 41, pe-
rynupante AbnbouvMHaTa Ha psi3aHe Taka 4e uup-
KyNsIpHOTO OCTpue 7 Oa HaBrnese B LEenHaTMHaTa Ha
Bnoxkara 11 MakcumyMm Ha 5 MM OT Hal-O0NMHOTO My
NnonoXeHue.

» 3aTerHete KOHTpa ramnka 41.

* Perynupante gbnboynHaTa Ha psisaHe KaTo 3aBbp-
TuTe 6onT 40 HaBbTPE U HaBbH.

» 3aTerHete KOHTpa ranka 41.

BepTukanHo perynupaHe Ha koprnyca v perynupa-
He Ha HaknoH 45° (Bux. dwmr. 11-13)

 [lo3numoHupaiiTe Kopryca 3a npeHacsiHe.

» Pasxnabete 3akpenBaljata pbkoxBaTka 28 u 3a-
navite brbn Ha HaknoH (90° unu 45°). 3aTerHeTe 3a-
Kpeneallata pbKkoxBaTka 28.

« [locTaBeTe cTpaHUTE Ha W3paBHWUTENEH bIbM-
HYK 90° unu 45° (B 3aBUCMMOCT OT bIbna Ha U3paBHS-
BaHe) KbM MOBbPXHOCTTa Ha LUMPKYNAPHOTO ocTpue 7
1 BbpTALWarta ce ocHoBa 10. AKO CTpaHWUTe Ha brbr-
HWKa AocTUraT A0 MOBbPXHOCTUTE Ha LMPKYNSPHOTO
ocTpue 7 n macata 10 nNbTHO, TO HE € HeobxoanMo
n3paBHsBaHe, B NPOTUBEH criyyan Tpsbsa da ro us-
BbpLUMTE.

ManonaeainTte 60nT 43 1 KOHTpa ravika 42 3a
BepTMKanHo u3paBHsBaHe Ha kopnyca (BUX.

dur. 11).

Manonssavte 6onT 44 n KoHTpa ravika 45
3a perynupaHe brbia Ha HakfoH Ha Kopmny-
ca 45° (Bux. cour. 12).

» Pasxnabete 3akpenBallata pbkoxBaTka 28.

» Pasxnabete KoHTpa raikara.

+ 3aBbpTaHETO HaBbTPe WM HaBbH perynupaims
6onT, npaBu u3paBHABa cTpaHuTe nog bren 90°
unu 45° (B 3aBMCUMOCT OT bIbfia Ha perynupaHe)
[0CTUra NOBbPXHOCTUTE Ha LIMPKYNSPHOTO ocTpue 7 1
macata 10 nnbTHO.

» 3arerHere KoHTpa ravikara.

» Pasxnabete BMHT 46 1 noctaBeTe MHAMKaTopa 2 B
nonoxexue 0° (Ha ckana 1) unm 45° (B 3aBucumocT
OT brbfla Ha perynupaHe), creg ToBa 3aTerHete
BUHT 46 (Bvx. cour. 13).

PerynupaHe Ha npuTArawara wuHa (Bux. ur. 14-15)

» 3apaiiTe XOpu3oHTaneH bron Ha pssaHe 0° (npoue-
gypata e onvcaHa no-gony).

* [NosuumoHuparite Kopryca 3a npeHacsHe.

+ [locTaBeTe cTpaHUTE Ha BIBLMAHUK HA 90° KbM no-
BbPXHOCTTA Ha LIMPKYNSAPHOTO OCTpue 7 v nputsra-
lwaTta wuHa 8. AKo CTpaHuTe Ha bIbiHUKa JocTurat
NAbTHO MOBBPXHOCTUTE HAa LUPKYNSIPHOTO ocTpue 7
1 Ha npuTsrawata wuHa 8, To He e Heobxoaumo 13-
paBHsIBaHe, B NPOTMUBEH cny4van TpsibBa Aa ro n3sbp-
LwmTe.

« PasxnabetekpunHute ranku 25 n passunte 6onto-
BeTe 47 ¢ wecTtorpaHeH kmod 31 (Bux. cur. 14.1).

* [lpemecTeTe nNoaBWXHUTE YacTu 32 Ha nogabpxa-
la WwuHa 8 3a Joctbn o npuctsarawmTe 6ontose 48
(Bvx. dour. 15.1).

» Pasxnabete npuabpxawms 6ont 48 (n3nonssaiite
wecTorpaHeH kntod 31) n npemecTete nogabpxallia
LWnHa 8; yBepeTe ce, Ye CTpaHUTe Ha U3PaBHUTENHUS
brbnHuk 90° nacsat NAbTHO KbM MOBBbPXHOCTTA Ha OC-
TPUETO Ha LIMPKYNSIPEH OUCK 7 1 KbM NMOBBbPXHOCTTA Ha
nogobpaiia wuHa 8 (Bux. cour. 15.2).

+ 3arterHete npuabpxawms 6ont 48 ¢ nomowiTa Ha
LecTorpaHeH Koy 31.

* [lpemecTeTe NOABMXHUTE YacTu 32 Ha nopabpxa-
LA LWMHa 8 0O OPUrMHANHOTO UM MOMOXEHWE 1 3aBUIA-
Te 6onToBeTe 47 C LecTorpaHeH kod 31.

U3paBHABaHe Ha MHAMKATOPHMUSA nasep 3a LWMPUHa
Ha cpsA3BaHe (BuxX. dur. 16)

Mpenw 3ano4BaHe Ha KakBaTo U Aa e pa60Ta ce yBepe-
Te, Ye NHOUKaTOPHUA Nnasep 3a LWpnHa Ha cpA3BaHe €
NpaBUJTHO N3PaBHEH.

* HanpaBeTe cpes B 3arotoBkaTta, HO He S cpsi3BaniTe
HanmbMHO (MpoLeayparta e onucaHa no-A4ony).

+ 3aBbpTeTe VMHAMKATOPHUST nasep 3a LUMpUHa Ha
cpsisBaHe (kaTo u3nonaeate npesknoyBaTens BkI. /
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n3kn. 20) - nasepHUST by TpAOBa Aa COYM TOYHO B
cpesa, B NPOTUBEH Cllyya - U3paBHeTe nasepa.

* HaTtucHeTe nnbTHO OTCTpaHu kanaka 49 (3a Aga
oTKNo4MTEe OnNOKMPOBKUTE) M O OTCTPaHeTe (BWX.
dur. 16.1).

» Pa3xnabete BuHT 50 (BvX. dour. 16.2).

» [lpemecTtete kopnyca 51 HagscHO M nsBO, OOKa-
TO Na3epHVAT MbY HE COYM TOYHO B paspesa (BUX.
dur. 16.3).

+ 3aterHete BUHT 50.

* MoHTupaiite kanaka 49 (6rnokupoBkuTe Tpsbea Aa
nacHaTt Ha mMecTara cu).

MbpBoHayanHa paboTta Ha eneKTPOMH-
CTPYMEHT

BuHary usnonssaiite 3axpaHBaHe C MPaBUIHO Harpe-
KEHUE: HAaNPEKEHNETO Ha eNeKTPO3axpaHBaHETo TPsi6-
Ba [la CbBMNaja C noco4eHarta MHopMaLyis Ha UAEHTM-
hukaumoHHaTa Tabena Ha enekTPOUHCTPYMEHTa.

BkniouBaHe / U3KIOYBaHe Ha €NeKTpo-
MHCTPYMEHT

BkniousaHe:

C ornep BKIOYBAHETO HA EMNEKTPOUHCTPYMEHTA, HaTW-
CHeTe DyTOHa 3a OTKMIOYBaHe 22, KaKTO € NokasaHo Ha
dur. 17 n gokaTo ro AbpXuUTe B TOBA NOMNOXEHWE, Ha-
TucHeTe ByTOHa 3a BKIOYBaHe / U3KoYBaHe 23 (BUIX.
dur. 17).

N3kniouBaHe:

MpeBkntoyBaTen 23 Aa ce OTnycHe.

BcmykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pabo-
TaTa

BcmykBaHeTo Ha npax nossonsiBa peayuu-
paHeTo Ha KOHLEeHTpauus-Ta Ha npax BbB
Bb3yXa U HaTpynBaHETO My BbpXy paboT-
HOTO MSCTO.

[lokato paboTuTe C enekTPOMHCTPYMEHTa, BUHAaru
n3nonasante Topba 3a npax 30 vnu npaxocMmykadka,
noaxoAsiiia 3a cbbvpaHe Ha npaxa, NPoM3BeXaaH no
Bpeme Ha pabota. 3a BknoyBaHe Ha npaxocMmykau-
Ka ce u3nonsea cneuuaneH agantep KbM CbeauHe-
Hue 24.

PYyHKUMM Ha AOu3aHa Ha eneKTPOWUH-
CTPyMeHTa

MnaBeH cTapTt

[CT15233PS]

MnaBeH cTapT (orpaHnyaBa CTApTOBUSI TOK Ha CUC-
Temara) no3BonsBa NnaBHO CTapTuparte Ha enekTpo-
VNHCTPYMEHTUTE - LMPKYNSPHOTO OCTpME ce 3aBbpTa
nocTeneHHo 6e3 pesku ABWXEHUS 1 OTKaT; HAMa u3na-
raHe Ha oTckayaHe Ha MoTopa Npu BKMHOYBaHE.
NazepeH nHaukaTop 3a paspes

JlazepHuAT MHaUKaTop 3a pas3pes 3 NpoekTpa sipka Yep-
BeHa JMHUS, yKasBalla MSACTOTO Ha ObaeLuysi paspes.

* 3a pa BKMIOYMTE WMHAOMKATOPHUAT nasep 3a Luu-
pvHa Ha pa3pe3 3, HaTUCHeTe MpeBKIYBaTens
BKN. / u3kn. 20 (EnekTpoMHCTPYMEHTBLT TpsibBa AOa
6bae cBbp3aH KbM 3axpaHBallata Mpexa).

+ 3a pa u3knouMTe NasepHUAT UHOMKaTOp 3a pas-
pe3 3, HaTUCHeTe OTHOBO MpeBKMoYBaTens BkM. /
n3skn. 20.

LED namna

LED namnata 18 ocseTsiBa NMHUATa Ha ps3aHe, npe-
focTaBavikv no-gobpa BMAMMOCT npu paboTa.

« 3a pa sknounTe LED namnata 18, HaTucHete npe-
BKItouBaTens BKM. / n3kn. 20 (ENeKTPOUHCTPYMEHTBT
TpsibBa Aa 6be cBbp3aH KbM 3axpaHBallaTa Mpexa).
* 3a pga uskntounte LED namnata 18, HaTucHeTe OT-
HOBO NpeBktoYBaTens Bk. / nskn. 20.

Mpenopbkn npu paboTta C eneKkTPoOUH-
CTPYMEHT

U3paBHABaHe Ha XOPU3OHTamNHMA bIbN Ha pA3aHe
(Bux. chur. 18)

» Paaxnabete 6rnokuposka 17 n HaTucHeTe dmkcupa-
wms noct 16 (Bvx. dur. 18).

« [lokato HatuckaTe nocT 16, 3apanTe brbna Ha psi-
3aHe kaTo 3aBbpTUTEe MacaTta 10 upes 6rnokvposka 17.
MHaukaTopbT 15 nokasBa brbna Ha psisaHe Ha cka-
na14

* OcBobogete dukeupawimsa noct 16 u 3arerHete
6nokuposka 17.

MoxeTe fa 3agageTe npeaBapuTeNHO Hal-4ecTo U3-
nonaearte bru (45°, 22.5°, 0°, n T.H.).

» Paaxnabete 6rnokuposka 17 n HaTucHeTe dmkcupa-
wms noct 16.

« [lokato HaTuckaTe nocta 16, 3aganTte brona Ha psi-
3aHe 4pes BbpTALwara ce maca 10 upes 6rnokvposka 17.
Hokato nHankatopbT 15 nokassa eguH OT YeCcTo U3-
nonseaHuTe b (45°, 22.5°, 0°, n T.H.) Ha ckana 14 -
ocBobogeTe cukcmpalms noct 16, n n3dpaHus brbn
e 6bae nNpaBWiHO (UKCUpaH, B TO3M CryyYan HAMa
Hy>[a fa 3atsrate 6rokvposka 17.

U3paBHABaHe Ha BepTUKaNHUsA bIbl Ha ps3aHe
(Bux. dour. 19, 13)

» Pa3xnabete noct 28
dwur. 19.1).

* 3apanTte brbf Ha ps3aHe Ype3 HaKMaHsiHe Ha Kop-
nyca Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa. VIHaMKaTopbT 2 nokas-
Ba bIbfla Ha psidaHe Ha ckana 1 (Bux. cour. 19.2, 13).
» 3arerHete 6noknpoBbYHMSA NOCT 28 (BUX. ur. 19.3).

BnokvpoBBbYEH (BUX.

PsizaHe 6e3 xopu3oHTaneH xop (Bux. dur. 20)

» [locTaBeTe enekTPOMHCTPyMEHTa Ha paboTHaTta
Maca u 3a npegrnovuTaHe ro dukcupante ¢ bontose
Unm cTeru.

» Pa3xnabete BMHT 27 1 NpemecTeTe KoXyxa Ha enek-
TPOVMHCTPYMEHTa A0 OrpaHuMYMTenHara wuHa 9, cneq
TOBa 3aTterHete BUHT 27 (BWX. ur. 20).

* Perynvpaiite gbmkuHaTa Ha KOH30nuUTe 3a pasLmpe-
Hue 12 B 3aBMCMMOCT OT AbIIKMHATA Ha 3aroToBKaTa.
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+ 3apaviTe UCKaHWTE BIMY Ha psidaHe, KakTo e onuca-
Ho no-rope. BHMMaHue: ako cMATaTe Aa M3BbLPLUBA-
Te psi3aHe C HaKNaHsAHe Ha Koprnyca u BbpTeHe B
CbLIOTO BpeMe, MbPBO 3ajAanTe brbia Ha Hakna-
HsIHe, a cnef TOBa bIbila Ha BbpPTEHe.

» Bkniovete uHgmkatopHust nasep 3 u LED namna-
Ta 18, ako Bawuusi enekTponHCTpyMeHT e obopyaBaH
C Te3un pyHKumN.

» [loctaBeTe 3arotoBkaTta u 1 UKCMpaNTE CbC CTS-
ra13.

+ BkrnioyeTe enekTpoMHCTPyMeHTa, ocTaBeTe LMPKY-
NAPHOTO ocTpue 7 Aa AOCTUIHE A0 MbflHaTa CU CKO-
POCT Ha BbpTEHE.

+ [NnaBHO M3gbpnanTe Kopnyca Hagony u HanpaeeTe
cpsasBaHeTo. [lokaTo pexere, He MOCTaBsNTe pbLeTe
CV HarnpeyHo 1 M ApbxXTe Ha 6e3onacHo pa3cTosiHve
OT UMpPKYnsSipHOTO ocTpue 7 (BuX. cour. 21).

* V3knioyeTe enekTpoOMHCTPYMEHTA U n3vakanTe Oo-
KaTo LUMPKYNAPHOTO OCTpUeE 7 Crpe HambIHO.

+ [NoBaurHeTe enekTPOMHCTPYMEHTA NaBHO HOrope.

PsizaHe c xopu3oHTaneH xop (Bux. dwur. 20-21)

» [locTaBeTe eneKTPOMHCTPyMEHTa Ha paboTHaTa
Maca 1 3a npegnovutaHe ro dukcupante ¢ bontose
unm cTeru.

» Pa3xnaberte BUHT 27 1 NnpemMecTeTe KoXyxa Ha enek-
TPOVHCTPYMEHTA OT OrpaHnyMTenHara WwmHa 8 gokato
HOoXa 7 [OCTUrHe MOMOXEeHWeTo cu npep obpaboTsa-
HaTa 3aroToBka (BuX. dwur. 20).

* Perynuparite gbmkuHaTta Ha KOH30MMTe 3a pasiuu-
peHne 12 B 3aBUCUMOCT OT AbJDKMHATa Ha 3aroToBKa-
Ta.

+ 3apaviTe UCKaHWTE BIMY Ha psidaHe, KakTo e onuca-
Ho no-rope. BHMMaHue: ako cMATaTe Aa M3BbLPLUBA-
Te psi3aHe C HaKNaHsAHe Ha Koprnyca u BbpTeHe B
CbLIOTO BpeMe, MbPBO 3ajAanTe brbia Ha Hakna-
HSIHe, a cnef TOBa bIbila Ha BbpPTEHe.

» Bkniovete uHagmkatopHus nasep 3 u LED namna-
Ta 18, ako Baluunsi enekTponHCTpyMeHT e obopyaBaH
C Te3un pyHKumN.

» [loctaBeTe 3arotoBkaTta u 1 UKCMpaNTE CbC CTS-
ra13.

+ Bkrnioyete enekTpoMHCTPYyMeHTa, ocTaBeTe LMPKYy-
NAPHOTO ocTpue 7 Aa AOCTUIHE A0 MbflHaTa CU CKO-
POCT Ha BbpTEHE.

+ 3a ga HanpaBuTe cpsi3BaHe, CHVDKETE KOoXyxa W ro
npemecTteTe KbM OorpaHuyvTenHarta wuvHa 8. [lokarto
pexeTe, He KPBbCTOCBANTE pbLETE CU U M APbXTE a
He3onacHo pa3cTosiHve OT Hoxa 7 (BUX. cour. 21).

* V3knioyeTe enekTpoMHCTPYMEHTA U M3vakanTe Oo-
KaTo LMPKYNSAPHOTO OCTpre 7 cnpe HambiiHo.

» [NoBaAWrHeTe enekTPOMHCTPYMEHTA NaBHO HOrope.

N3pna3BaHe Ha kaHan (BuX. cour. 22-23)

» Pasxnabete BUHT 55, npemecTteTe nnaHka 54, 3a-
TerHeTe BUHT 55 (BuX. cour. 22).

» PasxnabeTte KoHTpa rarkara 53.

» 3Bapaiite UckaHaTa AbnboYMHa Ha psidaHe C MoMo-
wTa Ha 6onT 52.

» 3aTterHete KoHTpa ramkara 53.

* W3pexeTe kaHanuTe, cnassaiikv onncaHuTe nnasu-
na (Bvx. dur. 23).

* Korato paboTtata € npukntodeHa, pasxnabete
BUHT 55, BbpHETe nnaHkata 54 B NbpBOHAYanHoToO N
nornoxeHue, 3arerHete BUHT 55 (Bux. dur. 22).

TexHuyecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean u3nbriHeHMe Ha BCUYKM Mpouenypw, 3a-
OBLIDKUTESNHO U3KIloYeTe ypeaa OT KOHTakKTa.

CMsHa Ha Brnoxkara (Bux. dour. 24)

CmMeHsnTe n3HoceHa unu nospegeHa ernoxka 11 ceo-
€BpPEMEHHO.

» PasBwuinTe BuHTOBETE 56 (BUX. hur. 24).
» CmeHeTe n3HoceHaTa Brioxka 11.
« 3aTerHete BuHTOBETE 56.

MouuncTBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA

Heobxogmmo ycnosue 3a AbNrOTPanHOTO M3MON3-
BaHe Ha enekTPOMHCTPYMeHTa e Tou ga 6bae noa-
ObpxaH yncT. PegoBHo 06ayxBanTe enekTpouHCTPY-
MeHTa C Bb3AyX MoA HansdraHe npe3 Bb3gyLIHUTE
otBopMu 19.

Cneanpopax6eHo obGcrnyXBaHe U NPUNOXHO 06-
cnyxBaHe

Haweto cneanpogax6eHo obcnyxsaHe oTroBapsi Ha
BbMPOCUTE BM OTHOCHO NoAApbXKaTta M peMOoHTa Ha
HallWTe NPOAYKTW, KakTo U 3a pe3epBHW Yactu. UH-
chopmaLmsa OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha 4acTu 1 MHOPMaLMs 3a pe3epBHU YacTu MoraT Aa
6baaT HamMmepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

» KaTeropmyHo He u3nyckamte U He AOMyckanTe Ka-
KBUTO 1 1a € MEXaHUYHW yaapu no ornakoBkaTa no Bpe-
Me Ha TPaHCMopT.

 [lpu pastoBapBaHe / ToBapeHe He e No3BOreHo Aa
Ce M3Mon3Ba TEXHOMNOIMS OT KaKbBTO U Aa € BUA, KOSTO
paboTn Ha NpMHUMNA Ha 3aluMnBaHe Ha ONaKoBKUTE.

3awuTta Ha OKomnHaTa cpepaa

PeuMKnMpaﬁTe CypoBMHUTE, BMeCTO Aa
'M U3XBBbpnATe.

ENeKTpOVHCTPYMEHTBT, [OMbIHUTEN-
B LuTe npUHAANeXHOCTW M OnakoBKaTa
TpsiGBa Aa ce copTupaT 3a peLmKIMpaHe no eKonoru-
YEH HauUH.
MnacTmacoBWTe KOMMNOHEHTU ca 0603HaYEHM MO KaTe-
ropum 3a peuvKnpaHe.
HacTosioTo pbkoBOACTBO 3a ekcrroarauus e Hane-
yaTaHo Ha peuuKnMpaHa xapTus 6es xmnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAHETO HA MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAegiou

ZupOMEVO QAATOOTTPiOVO CT15233P CT15233PS
Kw31k6¢ NAEKTpIKOU epyaleiou [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
OvopaoTIKN 10XUg W] 1800 1800
ATrod156pevn 10X0g W] 780 780
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-230 V [A] 8.7 8.7
Tax0TnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PopTio [min-] 5500 5500
AidpeTpog TPI0VOSIoKOU [mm] 255 255
EAGY. / péy. @ oTrA¢ Sigkou [mm] 16 */30 16 * /30
Méy. dyxog Siokou [mm] 2,8 2,8
o o ane [mm] 80x340 80x340
Méy. BaBog korrri 0°/ 90 [ivioec] 3-5/32"x 13-25/64"  3-5/32" x 13-25/64"
. . . ° o [mm] 80x240 80x240
Méy. BaBog korrrig 45°/ 90 [iviceg]  3-5/32" x 9-29/64" 3-5/32" x 9-29/64"
. . - Mo ° [mm] 50x340 50x340
Méy. BaBog korrig 0°/ 45 [iviceg] 1-31/32" x 13-25/64"  1-31/32" x 13-25/64"
o + AEo ] ARo [mm] 50x240 50x240
Méy. BaBog kotrrig 45°/ 45 [ivioec] 1-31/32" x 9-20/64"  1-31/32" x 9-29/64"
. [kgl 16,1 16,1
Bdpog [Ib] 355 355
KAdon acgalsiog Ol /1 Ol /1
HxnTikn Trieon [dB(A)] 101 101
AKouoTIKN 100G [dB(A)] 114 114
Z1alpiopévn dévnon [m/s?] 2,4 2,4
* TIPOAIPETIKOG EEOTTAICHOG
EN 62841-3-9:2015+A11,
MAnpo@opis 100 66puo EN 55014-1:2017,
npPogoplesy P B EN 55014-2:2015,
Na @opdTe wraoTideg yia Tnv Tpoota- EN 61000-3-2:2014,
oia Twv opydvwv akorjg ot ouvlrikeg EN 61000-3-3:2013.
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A). A ) W Wo Congh
I0XEIPIOTAG u Cunzhen
ToTOTIOINGNG W Curoton/

CE€ H avTioToiXia oTa atrapaitnTa Tpo-
TUTTO

AnAWVOUNE e ATTOKAEIOTIKY) pag €uBuvn, 611 TO TTPO-
i6v TTou TTEPIypageTal aTta "MNpodiaypapEg NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioToIXEl OE OAEG TIG OXETIKEG DIATALEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuuTrepIAauBavouévwy Twv
aAAaywv TOugG Kal TauTiCeTal e Ta akOAouBa TTpdTuTIa:
EN 62841-1:2015,

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 24.12.2020

MPOZOXH - Na Tn peiwon Tou KivdUuvou
TPAUUATIOHOU, 0 XPAOTNG TTPETTEl VA Sia-
Bdoel To gyxeIpidio odnyiwv!
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Kavoveg yeviKRg ao@aAeiag
MPOEIAOMNOIHZH! Aiafdote OAeg TIg
C} mwposIdomoINCelg ao@aAgiag, TIG odn-
Yi€G, TIG €IKOVOYPOAQPAOEIS KAl TIG TTPO-
S1aypaPEG TTOU TTOPEXOVTOl UE AUTO TO
NAEKTPIKG gpyalgio. H un 1Apnon Twv TTPOEIBOTTONN-
OEWV Kal 0dNYIWV PTTOPEI Va TTPOKOAETEI NAEKTPOTTAN-
¢ia, TTupkayia A / ka1 coBapr BAGRN.
ATroOnKeloTE OAEG TIG TTPOEIGOTTOINCEIG KAl TIG
odnyieg yia JEAAOVTIKA ava@opd.
O 06pog "nAekTpIk® epyaleio” OTIG TTPOEIOOTTOINCEIG
ava@épeTal oTo OIKO 0ag NAEKTPIKO EPYAAEIO (UE KAAW-
O10) TTou AciToupyei 0To OIKTUO 1I0XUOG 1 TO NAEKTPIKO
epYaAEio TTou AeImoupyei ge prratapia (xwpig KaAwdIo).

Aoc@dAeia xwpou epyaaciag

* AlaTnpeite TO XWPO gpyaciag KaBapod kai KaAd
PWTIOUEVO. X€ AKATAOTATEG j OKOTEIVEG TTEPIOXEG
JTTOpPEl va TTpoKANBoUV aTuxAiuaTa.

* Mnv Xpnoigotroleite NAEKTPIKA epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUHOOPAIPEG, OTTWG €ival N TTapouasia
€UPAEKTWV UYPWV, aEPiwWV A OKOVNG. Ta NAEKTPIKG
epyaAeia dnuioupyolv oTTIVErPEG TTOU UTTOPEI Va TTPO-
KOAEOOUV avAPAECN TNG OKOVNG 1 avaBUNIACEIG.

* KpaTtAoTe Ta TTad1d KOl TOUG TTAPEUPIOCKOUEVOUG
HOKPId, OTOV XPNOIMOTIOIEITE £V NAEKTPIKO £pya-
Agio. Tuxov amméoTracn NG TTPOCOXNG UTTOPEI VO 0Og
avaykdoel va XAoeTe ToV £AeyXO0.

HAekTpIKR ao@dAsia

* Ta @iIg Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou TI‘p£1T£I va Tal-
piadouv oTnVv Tpila. Mnv TPOTTOTIOIEITE TTOTE TO PIG
pe otolovdnToTe TPSTO. Mn XpnoipoTrolEiTe TU-
XOV TpocapuoyE @I uE NAEKTPIKA epyaleia TTou
€XOUV yeiwan. Ta un TPOTTOTTOINUEVA PIG KAl Ol KOTAA-
ANAEG TTPICEG PEIWVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIaG.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG HE YEIWHE-
VEG EMIPAVEIEG, OTTWG OCWANVEG, KaAoplpép, Koudi-
VEG Kal yuyeia. YTTapyel augnuévog Kivduvog NAeKTpo-
TANgiag edv T0 CWPA 0OG Eival YEIWUEVO.

* Mnv ekBéteTe Ta NAEKTPIKA gpyaAegia oTn Bpoxn
| o€ Uypég ouvlnkeg. To vepd TTou EIGEPXETAl O€ €va
NAEKTPIKO £pYaAEio autdvel ToV Kivouvo NAeKTPOTTANEiOG.
* Mnv kokopetTayelpieaTte T0 KaAwdio. MoTé pnv
XPNOIUOTTOIEITE TO KOAWSIO yIa Th METOPOPC, Yia
va TPABATE | VA ATTOCUVOEETE TO NAEKTPIKO Epya-
Agio. KpatioTe 10 KaAwS10 pakpid atrd OeppoTnTa,
AGd1, aixunpég Akpeg 1 Kivouueva pépn. Kareatpap-
Méva ) pTTePdEPEva KaAWDBIO auédvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIOG.

* Orav Xxpnoipotrolgite Eva NAEKTPIKO epyaleio o€
£§WTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOINOTE £vVa KAAW-
b10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
xpron evég kaAwdiou KaTdAANAou yia eEWTEPIKA XPr-
an PEILVEN TOV KivOUVo NAEKTPOTTANEIAG.

* Edv n Xpnon Tou nAekTpikoU gpyaAeiou o€ Hia
uypr TOTroBegia gival AVOTTOQEUKTN, XPNOIUOTTOI-
AoTe piIa SiIdTagn TTPooTaCiag PEUUATOG SIAPPORS
(RCD). H xprion evog RCD peiver Tov Kiviuvo NAeKTpO-
mAngiag. 2HMEIQZH! O épog "diaragn mpooTaaciag peu-
parog dlappong (RCD)" ptropei va avtikataoTabei amd
TOV 6pO "dIOKOTITN KUKAWMATOG BAGBNG yeiwong" (GFCI)
1 "auTopaTo dIaKATITN dlagopikng TTpooTaciag (ELCB)".
* MMposgidotroinon! MNote pnv ayyifete TIG eKTEDEIUE-
VEG METAAAIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TOXUTATWY,
aoTridag, kal oUTw KaBegng, dIOTI ayyifovtag PeTAAAI-
KEG em@dveleg Ba TTpokaholoaTe TTAPEPPBOAR pE TO

NAEKTPOUAYVNTIKO KUUQ, TTPOKAAWVTAG €11 TTBavA A
{nuia f aTuxnuara.

ATOMIKA TTpOCTACIO

* Na gioTe o€ €TOINOTNTA, VO BAETTETE AQUTO TTOU KA~
VETE KOI VO XPNOIMOTIOIEITE TNV KOIVH AOYIKA OTav
XpnolyoTtroleite Eva nAekTPIKO epyaAeio. Mn xpnoipo-
TroIEiTE NAEKTPIKA EpyaAEia OTAV EI0TE KOUPATUEVOI 1
UTT6 TNV ETTNPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA 1} QOPUAKWV.
Mia aTiypr ammpooegiog Katd T Aeimoupyia NAEKTPIKWY
EPYOAEIWV PTTOPE] va TTPOKAAETEI GOBAPO TPOUUATIONO.

+ Xpnoiyotrolgite péoa aTopIKNAG TTpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAld. MMpooTtareu-
TIKOG €E0TTAIONGG, OTTWG PACKA YIA TN OKOVN, AVTIOAI-
oONTIKA UTTOdNPOTA AoPaAEiag, KpAvog, 1 TTPoaTaaiag
NG AKOX|G TTOU XPNOIKOTIOIOUVTAI OTIG AVTIOTOIXEG OUV-
BrKeg PEIVOULV TIG TWUATIKEG BAABES.

* AmoTpéyTe TNV aKoUola ekkivnon. Befaiwdeite
611 0 S10kOTTNG BpiokeTal oTn Béon off wpiv amd
TN ouvdeon Pe TRV TTNyN Tpopodoaiag Kal / | TG
HUTTATOPIOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYa-
Agio. H peta@opd NAEKTPIKWYV ePYOAEiwV pe TO SEKTUAG
0ag 01O BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWYV £PYQA-
Agiwv pe evepyotToinpévo Tov SIAKOTITN €ival TBavo va
TIPOKOAAEDEI OTUXIMATA.

* AQaIp€éoTE TUXOV KOUMTTIG pUBUIoNg R KA&idid
mpIv BéoeTe TO epyaAeio oe Asitoupyia. ‘Eva KAEIDi
f éva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE €va TTEPIOTPEPOUEVO
HEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pTropei va odnynoel
O€ TPAUHATIOUO.

* Mnv tevtwvete. KpatRoTe To KATAAANAO TTATNHA
KOl ICOPPOTTiO aVA TTACa OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU €PYaAeiou Oe aTTpo-
OMEVEG KATOOTATEIG.

* NrtuBcite KatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
1| koopnparta. KpatioTte Ta paAlid oag, Ta pouxa
KOI TO YAVTIO MOKPIG OTré Ta KIVOUHEVA Hépn. Ta
¢apdia polxa, KOoPMUaTa 1 HOKPIA HOANIG ITTOPET VO
TMacToUV OTa KIVOUUEVA PEPN.

* Av Trapéxovrtal §apTipaTa yia TNV ouvdeon o€
EYKATAOTAOEIG VIO THV OTTOPGKPUVOT Kal T GUAAO-
yn okévng, BePaiwBeite 671 gival ouvdedepéva Kai
XpnoigotroloUvTal owoTd. H xprion NG ouAloyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
ovtai We ) OKOVN.

* Mnv a@nAVETE TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEl ATTOKTNOEI
a6 TN CUXVA XPNON TwV gpyaAtiwv oag va oag
KAGVEI OUTAPECKOUG KOI VO OYVOAOETE TIG OPXEG
ao@aleiag epyaleiou. Mia atmpOTeKTn EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpoKaAEoEl coBapd TPAUUATIONO PECT O€ €va
KAQOHQ TOU BEUTEPOAETTTOU.

* Mpoeidotroinon! Ta NAEKTPIKG epyOAEia pTTOpE Vo
TIAPAYOUV £VO NAEKTPOHOYVNTIKG TTEDIO KaTa TN BIGPKEI
NG Aeiroupyiag. AuTO To TIEdI0 UTTOPET UTTO OPICHEVEG
OUVONKEG va TrapepPaivel o€ evepynTIKG 1) TTaBNTIKA 10-
TPIKA eppuTEUPATA. [0 va JEIOETE TOV Kivouvo cofa-
pou 1) Bavdoiyou TpaupaTiopou, GUVICTOUUE OTA GTONA
ME 10TPIKA gPpUTEUPATA va oupBoulelovTal To yIaTpd
TOUG KOI TO KATOOKEUOOTH TWV IATPIKWY EUPUTEUHATWV
TIPIV a1 TN ASITOUPYia QUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

XpnRon nAekTpIkWYV gpyaAeiwv Kal @povTida

* Ta dTopa PE PEIWPEVEG WUXOOWHOTIKEG 1 WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG KAl Ta TTaIdIG BV UTTOPOUV va Xpn-
OIhJOTTOI0UV TO NAEKTPIKO epyaAeio, av dev eTToTITEUO-
vTal ) av 8ev kaBodnyouvTal GXETIKA e TN XPrion Tou
gpyaAgiou atré aTopo UTTEUBUVO YIa TNV AC0QAAEIG TOUG.
* Mnv médeTe To NAEKTPIKO epyaleio. XpnoiyoTtrol-
AOTE TO CWOTO £pyaleio ylo TNV €@apuoyn oag.
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To katdAANAo NAekTPIKG epyaAeio Ba kavel Tn douAeid
KOAUTEPO KOl AOPAAETTEPO OTO PUBUG yia TOV OTTOI0
OXEBIGOTNKE.

* Mn xpnoipotrolcite To epyaAeio av o S1AKOTTNG
dev evepyoTrolEiTal Kol atrevepyoTrolgital. Kabe nAe-
KTPIKG gpyaAeio TTou dev pTTopEi va eAeyxOei pe 10 OI-
aKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUOOTEI.

* AmoouvdéoTe TO @IG ATTO TNV Tpida Kal / } TNV
HTTaTapPio a1rd TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
oTmroleadTroTe pubpioelg, aAAdgeTe e§apTApOTA N
aTroBnNKeUCETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKG PETPA OOPAAEIOG PEIWVOUV TOV KivOUVO va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO pyaAEgio kaTd AGBoG.

* AmoOnkeUeTe Ta EpyaAgia paKPIG Ao Ta TTaISIA
KOl NV AQVETE TA ATOUO TTOU SeV gival EEOIKEIWME-
Vo PE TO NAEKTPIKO epyaAEio | M AUTEG TIG 0dNYiEg
va XpNnoi1JoTToloUV 1o NAEKTPIKO epyaAegio. Ta nAe-
KTPIKG epyoaAcia gival emmikivduva oTa XEPIA Pn EKTTAl-
OEUMEVWV XPNOTWV.

» AlatnpnoTe Ta NAeKTPIKA epyaleia. EAéyETe TRV €U-
BuypApMIoT) TOUG N TO HTTAOKAPICUO TWV KIVOUHEVWYV
HEPWV, TN Bpaldon Twv £§0PTNUATWY KOl OTToIadN-
TroTe AAAN KOTAOTOOT TTOU MTTOPEi VA ETTNPEACE! TN
Aeiroupyia Tou NAEKTPIKOU £pyaAEiou. Z€ TTEPITITWON
BAGBNG, TO NAEKTPIKO EPYOAEIO TIPETTEI VO ETTIOKEU-
aoTei TPIV amrd TN XpAon. MoAAG aTtuxAipaTa TTpoKa-
AouvTal aTTd KOKA OUVTHPNOT TWV NAEKTPIKWY EPYAAEiwV.
» AlaTnpeite Ta EPYAAEIa KOTTAG QIXUNPA Kal Kada-
pd. Ta cwoTd diartnpnuéva pYaAEia KOTTAG PE KOPTE-
PES OKUES KOTTAG Eival AlyOTEPO TNBAVO va PTTAOKAPOUV
Kal va gival TTI0 EUKOAO va eAeyxBoUv.

* XpnoIPoTroINOTE TO NAEKTPIKS EpyaAEio, Ta e§ap-
TAHATA KOl TO KOUPATIO TOU EPYOAEiOU KTA CUHPW-
va PE auTég TIG 0dnyieg, AapBdvovrag utrdwn Tig
oUVOIKES EPYATiag Kal TIG EPYATIES TTOU TTPETTEI VA
€KTEAEOTOUV. H Xprion Tou NAEKTPIKOU €pyaAEiou yia
€PYacieg SIAPOPETIKEG ATIO EKEIVEG TTOU TTPOOPICOVTal
MTTOPEi va 0dNyNOEl O€ Hia €TTIKIVOUVN KATAoTaon.

* Kparnote 1ig AaBég kai Tig emipaveieg AaBRg
OTEYVEG, KaBapEG Kal atraAAaypéveg atrd Addia Kal
ypdoa. O1 yYAIoTepEG AafEG Kal eTTIQAveIEG Aafng dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAAN XEIPIOPO Kal EAEYXO TOU EPYO-
Agiou o€ aTTPOOHEVEG KATOOTAOEIG.

* ZNUEIWOTE OTI OTaV ASITOUPYED €va NAEKTPIKO €pya-
Aeio, TrapakaAoUpe KpaTAaTE TN BondNTIKA AaBr owoTd,
n oTToia €ival XPAOIKN YA TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou. Qg €k ToUTOU, 0 OWOTOG XEIPIOWOG PTTOPET va
MEIWOEI TOV KivVOUVO aTUXNUATWY R TPAUUATIOHWVY.

Zuvtipnon

* Na mwpoTipdre yia TR OUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
gpyoaAgiou a1ré KAaTtdAAnAa ekTraIdeupéva droua Kai
VO XPNOIUOTIOIEITE HOVO YVAOIA aVTAAAAKTIKA. AUTO
Ba ecaopalioel TNV ac@AaAeia Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.
» AkoAouBnoTe TIG 0dnyieg yia Tn AiTTavan kal aAAayr
eCapTNUATWV.

Ei181kég rpogi1doTtroInoeig ao@aAsiag

* Ta @oAtrooTmrpiova TrpoopifovTal yio TRV KON
§UAou N opoeIdwV TTPOIGVTWYV. Agv PTTOPOUV Va
Xpnoigotrroinfouv pe AglavTikoUg TPoxXoUg KOTTAG
yla TNV Kot o1dnpoUxwv UAIKwV 6TTwg pdpdol,
Bépyeg, Kap®@id, K.ATT. H okévn amrd 1n Asiavon onpi-
OUPYOUV EUTTAOKEG OTA KIVOUPEVA PEPN, OTTWG O KATW
TPOoQUAaKTAPAG. O oTIVBAPEG atrd TNV KOTIN PE Agl-
QAVTIKOUG TPOXOUG Kaive TOV KATW TTPOQUAAKTHPA, TOV
apuO KOTTAG Kal GAAa TTAQOTIKG pépn.

* XpNOIYOTTOINOTE CPIYKTAPES VIO VO UTTOOTNPISETE
TO QVTIKEIMEVO TTPOG KaTEPYAOia OTroTe €ival duva-
TOV. Edv oTnpifeTe e TO XEPI TO QVTIKEIPJEVO TTPOG
KaTtepyaoia, 8a TPETTEl va KPOTATE TTAVTA TO XEPI TOG
o€ arooTach TouAdyioTov 100 mm a1ré kdle TTAgupa
Tou diokou. Mn XpnoipoTroieiTe auté To aAToompio-
VO Y10 VO KOWETE TTAPX TTOAU JIKPG KOUUATIO TToU Sev
HUTTropoUV va oTePEwWBOUV e Ao @AAEIN UE OQIYKTHPA,
A va To KPOTAOETE Pe To XEPI. EGv TO XEpI oag Bpioke-
Tal TTOAU KOvTd oTov OioKO, UTTAPXEl AuEnUEVOG KivOUVOG
TPOAUUOTIONOU aTTd TNV £TTAQPH WE TOV SioKO.

» To avTIKEIYEVO TTPOG KATEPYOTiO TTPETTEI VA Eival
oTaBePO Kal va To £XETE OQigeEl oTN BEON TOU PE OPI-
YKTAPA, i} VO TO TNECETE TTAVW OTOV 03NnYO KAl OTOV
TAYKO. Z& KOMia TTEPITITWON NV TPOPODOTEITE TO
QVTIKEIMEVO TTPOG KaATEPyooia omreubeiag Tavw
oTov SioKo Kol unv KOBeTe "eAeuBepa™. AvTikeipeva
TIPOG KATEPYAOTia TTou BV EAEyXOVTaI 1} KIvOUVTal UTTO-
pEi va TTETaYTOUV e PHEYAAN TaxUTNTA KAl VA TTPOKOAE-
OOUV TPOUUATIOUO.

+ MéoTe 1O TTPIGVI TTPOG TO AVTIKEIPEVO TTPOG KO-
Tepyaoia. Mnv TpaBdre To TPI6VI pEGa AT TO AVTI-
Keipevo pog katepyaoia. Ma va koyere, avefdoTe
TNV KEPOAN Tou Trpioviol kai TpaBngTe TV Tpog
Ta £§W, TTPOG TO OVTIKEIMEVO TTPOG KATEPYATIia XW-
pig va KOWETE, EEKIVAOTE TOV KIVNTAPA, TTIECTE TV
KEQOA TOU TTPIOVIOU TTPOG TA KATW KOI OTTPWETE
TO TTPIOVI HECO OTO OVTIKEIPEVO TTPOG KATEPYATIa.
Edv yivel KOTT pe Kivnon Tou TIpiovioU TTpog T OWua
TOU XEIPIOT] EVOEXETOI VA TTIECEI TOV BiOKO ETTAVW OTO
QVTIKEIJEVO TTPOG KATEPYATIA KAl va TTETAEEN TN SIGTAgN
Tou diokou Biala TTPOgG ToV XEIPIOTH.

* MMoté unv mepvdTe 10 X€PI OOG TTAVW OTTO TV
TPORAETTOUEVN YPAUPI| KOTTAG EiTE UTTPOOTA EiTE
iow a1roé Tov Sioko. Eival TToAU £Tr|K|v6uvo va oTnpi-
Gete 0 QVTIKEIUEVO TTPOG KATEPYATTA "HE OTAUPWHEVA
Xépia”, dnAadn va KPATATE TO AVTIKEIPEVO TIPOG KATEP-
yacia ota de€1d Tou diokou Pe TO aploTePd aag xEPI i
TO QVTIOTPOYO.

* Mnv amrAwveTe Ta Xépla 00g Tiow a1rd Tov 0dnyo
TeEPICoOTEPO a1rd 100 mm a1 otroladrroTe TAeu-
pA Tou BioKOU, YIO VO a@aIPECETE Ta UTTOAEippaTA
SUAou, 1 yia o1'r0|06n1'rors dAAo Adyo, evoow akopa
meEPIOTPEPETAI 0 Siokog. MTTopei va pnv gival rpoga-
VEG TIO00 KOVTG BPIOKETAI O TIEPIOTPEPOUEVOG DIOKOG
OTO X£pI 0OG KAl HTIOPE] VO TPAUNATIOTEITE oBapd.

+ EmBewpnioTe TO avTIKEiuEVO TTPOg KATEPYATia
mpIv TRV Kotrf}. Edv TO avTikeipevo Tpog Katepya-
oia €xel Kapyn R oTpéBAwon, oTnPISTE TO PE CPI-
YKTAPA HE TNV £EWTEPIKN EMIQAVEIN OTPEBAWONG
va BAérrer Tpog Tov 0dny6. Na gpovrilete TavTa
va pnv UTrdpxel SIGKEVO OVAUETO OTO OVTIKEiNE-
VO TIPOg KaTEPyacoia, OToV 0dNyo Kal OTOV TTAYKO
KoTd PAKOG TNG YPOAUPAS KOTING. AVTIKEIUEVA TTPOG
karepyaoia pe kapwn N oTpEBAWON pTTOpE va TTep!-
oTPa@OUV i VO PETATOTTIOTOUV Kal WTTOPEI VO JAYKW-
o€l 0 Oi0KOG TTAVW TOUG KATA TNV KOTTA. Agv TTPETTEI val
UTTGPXOUV KOPQIG 1) GEVA QVTIKEIUEVO OTO QVTIKEINEVO
TIPOG KaTEPYATIaA.

+ Mn Xpnoipotmolgite T0 TPIGVI PEXPIG 6TOU O Td-
YKOG vd unv Trsplsxsl GAAa EpYG)\EIC( UTTOAgippaTa
§UAov, K.ATT., EKTOG OTT6 TO QVTIKEIUEVO TTPOG KO-
TEPYOQODIia. Mlea Bpavopata A Koppartdkia {UAou W
KI €KEl, ] GAAQ QVTIKEIYEVA TTOU EPYOVTAI O€ ETTAPA ME
TOV TTEPIOTPEPOUEVO OIOKO, PTTOPEI VA TTETAXTOUV ME
JeydAn TaxuTnTa.

« Koyre éva JOVO QVTIKEIJEVO KOTEPYOOiag KABE
@opd. Edv oToifddete TTOMOTIAG avTIKEIMEVA TTPOG
Katepyaoia Oev PTTOPEi va yivel TTApKAG oUo@IEn N
€vioxuon Kal YTTopEi va paykwoouv otov 8ioKo f va
METATOTTIOTOUV KATA TNV KOTTH.
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* @®povTioTe TO PAATCOTTPioVo va £xel TOTTOBETN B¢
o€ €MMESN KAl OTABEPN EMIPAVEIN EPYOTiag TIPIV
atré Tn Xpnon. Me emimedn otabepn emedveia epya-
oiag pelwveTal o Kivduvog va atrooTabepoTroindei 1o
@QAATOOTTPIOVO.

« ZxediaoTe TNV gpyaoia cag. Kabe @opd Tou aA-
AadeTe TN pUBMION KAiong R @AATOOU, PPOVTIOTE O
puBuIfopEVOG 0ONYOG va £XEl pUBNIOTEI CWOTA Yid
va oTnpidel TO AVTIKEIJEVO TTPOG KATEPYATia Kal
va pnv gumodidel Tov dioko | To oUCTNUA TTPOPU-
Aagng. Xwpig va €xeTe evepyoTToIfOEl TO EPYOAEio Kal
XWPIG QVTIKEIMEVO TTPOG KATEPYATTA TTAVW OTOV TTAYKO,
METOKIVAOTE TOV OiOKO KATA pia TTARPN TTPOCOoUoiwan
KOTTAG WOTE va €ioTe aiyoupog 6Tl dev Ba UTTaPEEl Ka-
Mia TTapéuBaon A kivduvog KOTTAG Tou 0dnyou.

* Na £xete d100€01UN ETTAPKN UTTOOTAPIENG, OTTWG
TIAYKO ETTEKTAONG, KABOAETA, K.ATT. YIO OVTIKEIPJEVA
TPOG KATEPYATia TTOU gival TTAATUTEPO 1] MOKPUTE-
pA OaTré TNV £MIQAVEIA TOU TTdyKou. OTav Ta avTikei-
MEVA TTPOG KaTepyaoia gival HakpuTepa 1) TTAATUTEPO
atré TOV TTAYKO TOU POATCOTIPIOVOU PTTOPEI va avarpa-
TToUV av dgv uTToOTNPIjoVTal KOAA. EdV yeipel TO KOPE-
VO KOJMATI 1] TO QVTIKEIYEVO TTPOG KOTEPYATIA, PTTOPE]
Va ONKWOElI TOV KATW TIPOQUAGKTAPA 1 va TTETAXTEN
atrd TOV TTEPIOTPEPOUEVO diOKO.

* Mn xpnoipotrolgite GAAO ATOPO WG UTTOKATACTA-
TO ETTEKTOONG TTAYKOU i} WG TTPOCBeTn oTAPIEN. EdV
UTTApYEl AOTABNG UTTOOTAPIEN TOU QVTIKEIMEVOU TTPOG
KOTEPYAOIia YTTOPEI VA PAYKWOEN 0 &i0KOG 1 va PETO-
TOTTIOTEN TO QVTIKEIPUEVO TTPOG KATEPYATia KOTA Tn O1dp-
KEIO TNG A€ITOUpyiag KOTTAG Kal va TpapAgel e0dg Kal
ToV Bon66 oTOV TTEPIGTPEPOEVO BiOKO.

* To KOuPEVO KOUMATI Bev TrPETTEl va EUTTAOKET
Va TECTEI HE OTTOIOBATIOTE TPOTTO £VAVTI TOU TrE-
pioTpE@OPEVOU diokou. Av 1TEpIOpIO'T€I 6n)\a6n ME
0dnyo6 puBHIONG HIKOUG, TO KOPHEVO KOUHGT Ba pTTo-
pouce va oenVWoel aTov digKo Kal va TTeTaxTel Biaia.

* MNdvra va XpnoIYOTIOIEITE TPIYKTAPA 1 KATTOIO
e§apTnUa oXeSI00PEVO VO UTTOOTNPI{EI CWOTA KU-
KAIKA OaVTIKEIPJEVA, 6TTWG o1 PpdRdol [ o1 cwAnvw-
oei1g. O1 pafodor éxouv TV TEoN va KUAoUV Katd Tnv
KOTTH, ME ATTOTEAECHA O QiOKOG VO HOYKWOEI KAl va
TPARNXTEI TO AVTIKEIUEVO TTPOG KATEPYATia padi e 1o
XEPI 0AG TTAVW OTOV BioKO.

* A@noTe Tov Sioko va PTACEl OTn MEYIOTN TaXU-
TNTO TTPIV TOV PEPETE OE ETTAPN ME TO AVTIKEINEVO
TPOG Karepyaaia. 'ETol pyeiwveral o Kivduvog va Tre-
TaXTEl TO QVTIKEIUEVO TTPOG KATEPYATia.

» Edv p1rAokdpel To aVTIKEIJEVO TTPOG KATEPYATIia
| o 3ioKOG, OTTEVEPYOTTOINCETE TO PAATOOTTPiOVO.
Mepipévere va oTapatAoouv OAa Ta KIVOUMEVO
HEPN Kal ATTOCUVOEOTE TO @QIG aTT6 TNV TrPida 1 / Kal
AQAIPECTE TNV PTTOTAPIA. TN CUVEXEID, ATTEAEUOE-
pwoTe To PTTAOKapIoHévo UAIKG. EAv cuvexioTei va
AEITOUPYEi PHE UTTAOKAPIOUEVO AVTIKEIMEVO TTPOG KATEP-
yacia 6a umropoloe va TTPOKOAETE! ATTWAEID EAEYXOU N
{nu1G 0TO GOATOOTTPIOVO.

* A@oU oAokAnpwBei n koA, amreAeuBepwoTe
TOV SI0KOTITN, KPATAOTE TNV KEPAAR TOU TTPIoVIoU
TPOG T KATW KAl TTEPIMEVETE VA CTOMATACEI VA TTE-
PICTPEQPETAI O OiIOKOG TIPIV APAIPETETE TO KOUHUEVO
KoppdarTi. Eival emmikivduvo va TTANCIGoETE TO XEPI 0AG
oTov OiOKO TTOU TTEPICTPEPETA.

+ Kpartote Tn AaBR oTtaBepd OTav KAVETE EAAITTA
KOTTA 1} OTAV OTTEAEUBEPWVETE TOV SIOKOTITN TIPIV
Bpedei evieAwg oTNV KATW B£0N N KEQAAR TOU TIPI-
ovioU. H dpdan m€dnong Tou TTPIovIoU UTTOPET va KAVEI
TNV KEQOAR TOU TTPIOVIOU va TPARNXTEN aTTéTONa TTPOG
T KATW, TTPOKAAWVTAG KivOUVO TpaupaTiopou.

KateuBuvtApleg YPOpHEG YIO TV aO@d-
Agla kaTtd TN AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU
gpyaAegiou

Mpiv apxioeTe TNV gpyacia

« O diokol TTPETTEl VO XPNOIYOTToIoUVTal CUUQWVA UE
TIG UTTOJEIEEIS TOU KATaoKEUaoTr). Mnv xpnoiyoTroleite
8iOKOUG TTOU €V QVTATTOKPIVOVTAI OTIG TEXVIKEG ATTAI-
THOEIG Ol OTTOIEG AVOPEPOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPIBIO.

* To B€Aog Tou diokou Kkal To BEAOG TOU TTPOCTATEUTI-
KOU KOAUPUOTOG TTPETTEl VO €ival OTPAPUEVA TTAVTOTE
TTPOG TNV idia KaTewbuvon.

» XpnoIYoTToIEiTE POVO KOPTEPOUG Kal ABIkToug Oi-
okoug. O1 payiguévol, AUyICPEVOI 1) OTOPWHEVOI BigKOI
TIPETTEI VO AVTIKOBIoTAVTAI.

* Mnv xpnoigotroieite diokoug pe dlaoTAoEIS (E0W-
TEPIKA KOl €EWTEPIKY DIAPETPO) DIAPOPETIKEG ATTO TIG
OUVIOTWHEVEG.

* Mnv xpnoipoTrolgite dioKoug aTrd TayxuxdAuBa.

* Mnv xpnoigotroigite TTOTé GAAoUG TUTTOUG BioKWV
(Ae1avTIKOUG, OIOHAVTOBIOKOUG K.T.A.) O QUTO TO NAe-
KTPIKO EPYOAEiO.

* BePaiwBeite 011 OAeG 01 BIOTALEIG TTOU ATTOTPETTOUV
TNV aKouoIia eTaQr We T0 ioKo £Xouv TOTTOBETNBE
owoTd, AeIToupyoUv KavovIKG KaBwg Kal OT gival o€
@pIoTn KATAOTACN.

* Mnv gpydleote ToTé pe TIG dIATAEEIS TTPOCTAGIAG
atroouvappoloynuéveg. Av ol SIaTAEEIG TTPOOTACIAg
€XOUV UTTOOTEI ¢nuia, TTPETTEl va avTIkaBioTavTtal aué-
owg.

* Mnv oTaoBepoTroleiTe TTOTE KATA TN DIGPKEID TNG €P-
yaoiag (ue déaipo, agrva K.T.A.) To GUPOPEVO TTPOOTA-
TEUTIKO KAGAUMHO OTNV avoIxTh Béan.

¢ ATTOQUYETE TO UTTAOKAPICPA TOU CUPOUEVOU TTPO-
OTATEUTIKOU KAAUPUOTOG ) TUXOV EUPPOEA TOU WE TTPI-
oVvidl. Zg TETOIO TTEPITITWOT, OTTEVEPYOTTOINOTE TO NAE-
KTPIKG epyaeio, S10pBwaOTe TN SuoAerroupyia Kar TOTE
MOVO GUVEXIOTE TNV EpyaOia.

* Mnv XpNnOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKG EPYAAEIO pe KaTE-
OTPAppEVO TTapEPBANUQ.

 [piv amroé Tnv KoTTr, apaIpEaTe OAA Ta KAPPIA Kal GAAT
METOANIKG QVTIKEIPEVA OTTO T AKATEPYAOTA TEPAXIA.

Kard tn Sidpkeia TG epyaciog

* Mnv oTnpideoTe TTOTE TTAVW OTO NAEKTPIKO EPYAAEIO -
av avaTpatrei A ayyi¢ete katd AGBog 1o 8ioko, PTTOpPEi
va TpPauPaTioTeITE coBapd.

* [pooéxeTe TN B€0n Tou KaAwdiou Tpopodoaiag Katd
Tn didpkela TnG epyaciag (Ba Tpétrel va BpiokeTal TTd-
VTQ TTIoW atré 10 pyaAEio). Mnv To a@AveTe va TUAIXOEi
yUpw o116 Ta TTOJIA ) TA XEPIA GAG.

« Eival amapaitn™n n Tpnon Twv epapuolopEVWY Ka-
VOVWV Katd TNV KOTTA YE TTaAivdopoéunon.

* Katd tn dnuioupyia QUAGKWOEWY, TTPETTEI VO TTAPA-
KOAOUBEITE TO BiOKO - PTTOPE VO OPNVWOEl OTO UAIKO
KOTEPYAOTIAG.

* MnV TO XPNOIMOTIOIEITE O€ UAIKA TTOU TTEPIEXOUV Q-
avto. O apiavTog BewpeiTal KAPKIVOyOVvoG.

* Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €PYAAEio yia va
KOBETE KAUOOEUAQ.

* ATTOQUYETE TO OTOUATNMA TOU KIVNTAPA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou 6Tav gival UTTd QopTio.

AlaTnpeiTe Ta XEPIA 0OG O AOPAAN aTré-
otaon amd 1o dioko. Ta emikivduva on-
Heia @Eépouv €181K6 oua.
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* Amo@uyeTe TNV UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU €p-
YOAgiou OTav TO XPNOIUOTIOIEITE YIA PEYAAO XPOVIKO
didoTnua.

* Av 10 nAeKTpIKO epyaAeio aag dIabETel AéiCep TTION-
pavaong Tou appou KOTTAG, TNEEITE Ta aTTapaitnTa JETPO
ao@aAeiag. Mnv koItagete TTOTE TN S€0UN Tou AEICEp Kal
pNV TNV OTPEPETE TTOTE TTPOG GAA dTopa ) {wa. Av n
O0éapn Tou A€ICEp XTUTTAOEI Ta PATIO, PTTOPEI va BAAWEl
TNV épaon.

MeTd TO TéAOG TNG EpyaTiag

* To nAekTPIKO £pyaAEio UTTOPEI va ATTOJOKPUVOET aTTd
TO XWPO £pyaciag HOVO EQOCOV ATTEVEPYOTTOINBE Kal
OTAPATACE! Va KIVEITAI TEAEIWG 0 BIOKOG.

* Mnv emmixelpAoeTe TTOTE va emMBPaduveTe TN Adyw
adpAvelag TTEPIGTPOPN TOU OiIOKOU XPNOIPOTIOIWVTAG
TNV aoQAaAeIa aTpAKTOU 1 epapuolovTag duvaun oTnv
TTAEUPIKN €TTIQAVEIQ TOU BioKOU. AV XPNOIUOTIOINCETE
TNV a0@AAEI0 ATPAKTOU YIA QUTOV TO OKOTTO, TO NAEKTPI-
KO epyaAeio Ba yxaAdaoel kal n eyyunon 6a akupwoei.
» H Beppokpacia Twv diokwv PTTopEi va augnBei TToAU
KOTG TN BIAPKEID TNG AEITOUPYiag - NV Toug ayyigeTe
MEXPI VA KPUWOOUV.

Ta ocUuBoAa TTou XpnoipoTToioUVTal GTO
gyxeipidio

Ta TTapakdtw cUPBOAa XpNOIKOTIOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
d10 Aeitoupyiag, BupunBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
EpuNVeia Twv CUPBOAwWY Ba eITPEWEI TN CWOTA Kal
ao@aAf XPrion Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

Z0pBoAO "Evvoia

ZUpOMEVO QPAATCOTTPiOVO
TuAuata  ykpilo - pOAOKA
AaBn (ue HoOvwuEévn ETTIQOA-
vela).

AuTokOAANTO  CeIplaKoU
apifuou:

CT ... - HOVTEAO;

XX - nuUeEpoPNVia KATAOKEU-

ne
XXXXXXX - oeiplokdg apib-
MOG.

ZUOpBoAO

"Evvoia

Na @opdre pdoka yia Tn
aKovn.

ATTOOUVOEDOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio atrd Tnv Tpida TPIv
atré Tnv eykatdoTaon A pub-
yion.

KarteuBuvon Tng Kivnong.

)

NS4

KareGBuvan epIoTpoPnG.

KAe1dwpévo.

=eKAgidwrTo.

X%@%§@®

AmrayopeleTal.

~
—
=

AITTA) pévwaon / katnyopia
TTpooTOCIaG.

>

Mpoooxr. ZNUavTIKO.

N

€

‘Eva GApa TTOU  TTICTOTTOIE
OTI TO TTPOIGV CUUUOPPUIVE-
TOI ME TIG BOCIKEG ATTAITATEIG
Twv 0dnyiwv TnG EE kai Twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
¢ EE.

@

Emkivouvn {wvn. Kata n
AgiToupyia, KpATACTE TO Xé-
pI0 HOKPIG aTTO TNV ETTIKiV-
ouvn dwvn.

Na @opdte TTPOCTATEUTIKG
yavria.

AiloBdoTe 6Aoug TOUG Kavo-
VIOJOUG O0OQaAgiag Kal TIG
oonyieg.

©
o
°

i

Kartaképupn 6éon tng Aetri-
dag TTpIoVIoU.

dopéoTe yuahid TTPOOTOCI-
ag.

S
a
°

KekAigévn Béon Tng Aetridag
TTpIoVIOU.

PopéaTe TTPOCTATEUTIKA QU-
TILOV.

Katd 1n Acitoupyia, atroua-
KPUVETE TN OUCCWPEUPEVN
oKovn.
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Z0pBoAO
|

Meprypa@n nAekTpikoU epyaleiou

"Evvolia

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio o€ 010 OOXEIO OIKIO-
KWV QTTOPPIUUATWY.

To oupdpevo QaATOOTIpIOVO €Xel OXEDIAOTE yia TNV
Kot EUAIVWV Tepayiwyv. Eivar 1davikd yia )\o§010un
akpieiag. H duvatotnta TaAivopounong eTITPETTEI TNV
KOTTN TEPAXiwV HEYAAOU TTAATOUG (TT.X. OKPQiWV TTAVEA,
MTTAOK TTaPKE K.T.A.).

EUAwvV Kai givar 18aviKO yia TNV TTPAYPOTOTToINGN KO-
Bapwyv @oAtookoTrwv. H xpAon €dikwv diokwv odg
EMITPETTEI VA KOPBETE TTAACTIKA Kal GAOUMIVEVIQ AKATEP-
yaoTa Tepaxia.

ESapTApaTa nAEKTPIKOU epyaAgiou

KAipoka ywviag kAiong owpartog

A€gikTNG Ywviag KAiong 0WwPaTog

N€1ep MOAPAVONG OPHOU KOTTAG

MpooTaTeuTIKS KAAUPHA

AaBn HETaPOPAG

2UPOMEVO TIPOCTATEUTIKO KAAUPUO

Aiokog *

PaBdog ouykpdtnong

MAdka Baong

MepioTpeouevn Baon

MapépBAnua

Bpaxiovag emékTaong *

>@IyKThpag *

14 KAipaka ywviag TepIoTPOPNG TIEPIOTPEPOEVNG
Baong

15 Aciktng

16 MoxAog aTaBepoTroinang

17 Ao@dAcia TTepIOTPEPOPEVNG Bdang

18 Auyvia LED

19 Xxio0pEG agpiopou

20 AlokoTITNG €vepyoTTOioNng / aTrevepyoTroinong Aé-
1{ep EMOAPAVONG appou KOTIAG kal Auyviag LED

21 Aapn

22 KoupTri atrevepyotroinong aoc@aAiong

23 AlakOTITNG EVEPYOTTOINONG / OTTEVEPYOTTOINGNG

24 Y(vdeopOoG a@aipeang okovNg

25 Bida-mretahouda *

26 Ao@dAeia aTaBepoTroinong ywviag owyarog (yia
N _HETAPOPQ)

27 Bida ouykpdTtnong *

28 Aapn

29 Odnyog

30 Xdkog okbévng *

31 KAeidi Allen *

32 Kivnté TuApa paRdou ouykpdTnong

33 Bida mpoéodeong TTAGKAG

34 TAdka

35 Ao@dAcia aTpaKTOU

36 Bida otepéwong diokou

37 ECwrepikn AAvTda

38 Eowrtepikn @AdvTCa

39 ArtpakTog

40 Bida pubuiong Baboug koTrg

41 Moagiudad aocealiong Bidag pubuiong BaBoug Ko-

mg

-
WN=_O0O0CONONRWN=

42 TMagiuad acediiong Bidag pubuiong KaTakdpueng
0é0ong ocwpaTog

43 Bida pubuiong kartaképueng BE0NG CWUATOG

Bida pubuiong ywviag kKAiong cwuatog

Magiuddl aceaAiong Bidag pubuiong ywviag KAi-

ong CWHATOG

Bida Tou deikTn ywviag kKAiong owuaTog

47 Bida Tpéodeong

48 Bida mpécdeong TnG papdou cuykpdTnong

49 KdaAuppa

50 Bida pUBuIong Aéidep etmiorpavong appou KOTTAG

51 Zwpa Tou AéICep TMIOAPAVONG OPHOU KOTTAG

52 Bida pubuiong BaBoug KoTTAG aUAGKWONG

53 Magiuadl aoeaAiong Bidag pubuiong Baboug Ko-
TG QUAAKWONG

54 TIAGKa yia €AKTIKA) TTOMIVOPOUIKT) TTAGVN QUAGKW-
gEwv

55 KoxAiag 1TAdkag eAKTIKAG TTOAIVOPOMIKAG TTAGVNG
QAUAOKWOEWV

56 KoxAiag oTreIplypaTog

* MpoaipeTikdG EOTTAIOPOG

Aev mrepiAapBdvovTal oTo BAcIKO EOTTAICNO OAa
Ta §APTAMATA TTOU ATTEIKOVIJOVTal | ava@EpovTal.

TomroBétnon kail pubuion eSapTNUATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv ekTeAéoeTE EPYOOieg OTO NAEKTPIKG EpyaAEio
TIPETTEI VO TO OTTOCUVOEDETE ATTO TO PEUMA.

A\

Oéon peTagopdg (BA. Zx. 1)

Mnv o@iyyete uTrEpBOAIKA Ta €§0pTAHATA
ouoQIgNG, yio va pnv TTPOoKANnBei {nuida
OTO OTrEipWHA.

To nAekTpikO epyaleio utmopei va peTakivndei pévo
£@Ooov AaBel Tn BE€on peTagopdg (To ocwua Tpapiétal
TPOG T KATW Kal ataBepoTroleital). OTav peTapépeTe
TO NAEKTPIKO £PYAAEiO, TTPETTEI va TO KPOTATE ATTO TN
Aapn petagopag 5 A katw atd TV TTAdKa Baong 9.

Mpiv EekivroETE OTTOIOBATIOTE EPYACTia Kal TOTTOBETAOTE
TO NAEKTPIKO €PYOAEiO yia AeIToupyia, OKOAOUBAOTE Tig
TIAPOAKATW EVEPYEIEG:
* TEOTE amaAd TN Aapn 21;
* METAKIVAOTE TNV ao@aAeia 26 OTTWG PaiveTal oTO
oX. 1. MepioTpéwTe TNV ao@aAeia 26 katd 90° TTpog
OTTOIadNTIOTE KATEUBUVON KaIl TTIECTE EAAPPE yia va
TNV OTEPEWOETE O€ AUTA Tn B€on);
* QVOONKWOTE OPAAG TO CWHA TTPOG TA TTAVW;
* yia va AGBel TO NAeKTPIKO epyaAeio Tn Béon peTa-
POPAG, EKTEAEDTE TIG AVWTEPW EVEPYEIEG PE TNV AVTI-
oTpOoYn oeIpd.

TomoBéTnon / apaipeon odkou okovng (BA. Zx. 2)

Mpiv a1m6 TNV £pyacia, ToTToBeTAOTE TO OAKO oKOVNG 30
0T0 OUVOEOHO apaipeang okovng 24 (BA. Zx. 2). Adeid-
CeTe Kal KABaApICeTe TO 0AKO OKOVNG 30 OTTOTE XPEIGLETAl.

TomoBéTnon / apaipeon Bpayxiova eméktaong (BA.
Zx. 3-4)

Av OKOTTEUETE VA KOWETE PAKPIG AKATEPYOOTA TEUAXIQ,
Ba TpETTEl va ToTToBeTAOETE Bpaxioveg eTTéKTAONG 12,
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va Toug pubuioeTte KATGAANAa (avaAoya pe TO PAKOG
TWV OKOTEPYAOTWY TEMAXIWV) KOl VO TOUG OTEPEWTETE
pe TIG Bideg 25 (BA. Zx. 3-4).

TomoBéTnon / agaipeon o@iyktipa (BA. ZX. 5)

Mo vo OTEPEWOTETE TA OKATEPYAOTA TEPAXIO OWOTA, TO-
TTOBETACTE TO OPIYKTAPA 13 KAl OTEPEWOTE TOV HE TN
Bida-treTaAouda 25 (BA. Zx. 5.1). PubuioTte 10 0QIyKTA-
pa 13 avaAoya pe TO PAKOG KOl TO TTAXOG TOU AKATEP-
yaoTou Tepayiou (BA. Xx. 5.2).

AAAayn Tou pRKoug TNG PAaRdou ocuykpdTnong (BA.
2y. 6)

» XaAapwoTe Tn Bida-reTalouda 25 (BA. Xx. 6.1).

* MeTtakivioTe 10 KivnTd TpAPa 32 Tng paRdou ou-
YKpdatnong 8 oto £mOuunTé unkog (BA. 2x. 6.2).

» ZitTe T Bida-reTahouda 25 (BA. Zx. 6.1).

7-9,17)

AvTikatdoTaon Tou diokou (BA. Zx.
“YoTepa amé TrapareTapévn Agitoupyia,
n Oeppokpacia Tou SioKou pTTOPEi va
augnbei oNUAVTIKG, OQPAIPECTE TOV ETTO-
HéVwG @opwvTag ydvria. Kdm Tétoio
HEIWVEL, ETTiONG, TOV Kivduvo TpaupaTiopoU aTrd
TNV OKHA KOTTAG.

* AvaonKwoTe TO CWHA GTNV avwTaTn B€on.

» XaAapwoTe Tn Bida Tpdadeong 33 (BA. Zx. 7.1).

e MeTaToTTioTE TO KAAUPMA TOU TTPOQUACKTAPA OAi-
obnong 6 Tpog TNV avwTepn B¢on. H TTAdka 34 Ba ki-
vnOei TTpog TNV KaTeuBuvon TTou PaiveTal oTo OX. 7.2.
» MiéaTe 10 KAEioTpPO TOU GEOva 35 Kal yupioTe KEIPOKI-
vnTa TN Adpa Trpioviol 7 yia va To aKivnToTToINoEeTE (BA.
>x. 8). Kard tnv Tiean Tou kAgioTpou Tou dfova 35, KAei-
oTe TO UTTOUAGVI 36 pe To KAEIGi AAev 31 (BA. Zx. 9). Mpo-
ooxn: To urouAovi 36 BIdwvel apIoTEPOCTPOPA.

* AgaipéoTe Ta akOAouba oToIXEid ATTO TNV dATPO-
K10 39: €€wtepIK QAAvTla 37, KUKAIKO dioko 7 Kal
eowTePIKN PAGVTa 38 (BA. ZX. 9).

+ XpnoiyoTrolwvTag pahakr Bouptaa, kabapioTe OAa
Ta gTOIXEIO KaI TOTTOBETAOTE Ta TNV ATPaKTO 39: E0W-
TEPIK QAAVT{a 38, KUKAIKO dioko 7, eCwTePIKN PAG-
viCa 37 (BA. Zx. 9).

* EvwmédeTeTokAEIOTpO Agova 35, 0QiTETO UTTOUAGVI 36
pe 10 KA€Idi Allen 31. AprioTe To KAgioTpo Tou GEova 35.
» EkTeAEOTE TIG EVEPYEIEG TTOU QaivovTal OTO OX. 7 ME
avTioTpo®n CeIpd: PETOKIVAOTE TO CUPOUEVO TTPOCTA-
TEUTIKO KAAupPa 6 TTpog Ta KATw, N TTAdka 34 Ba peta-
KIivnBei oTnVv apxiki Tng B€on. EuBuypappioTe TIG OTTéG
oTnv TTAGKa 34 Kal GTO TTPOCTATEUTIKO KAAUPUA 4, HETA
atd auTh TNV Kivnon oTtnv Bida 33.

* BeBaiwBeite 611 0 SioKOG 7 eV EPXETAI OE€ ETTAPK UE
Kavéva eEapTNUa Tou NAEKTPIKOU £pyalgiou KaBWG Kal
OTI TTEPIOTPEPETAI EAEUOEPQ.

PUBuion Tou BaBoug koG (BA. Zx. 10)

PuBuioTe pe Tn Bida 40 kal To TTagiuadl ac@aiiong 41
10 BA&60G KOTING, €101 WOTE O BIOKOG 7 va PTTaivEl OTN
axIopn Tou TapepPARparog 11 katd 5 mm 1o avwTtato
TNV Katwrartn 8€on Tou.

» XaAapwoTe 10 TTagiudd ac@aiiong 41.

» PuBpioTe 10 BdBoOG KOTTAG PIdWvovTag 1| EERIdWVO-
vTag TN Bida 40.

o Xi¢Te TO TTAgINGEDI aopaAiong 41.

Katakopuepn eubuypdupion TOu CWHOTOG Kal pUb-
Hion kAiong 45° (BA. Zx. 11-13)

« PubBuioTte 10 oWpa oTn B€0n PETAPOPAGS.

* XohapwaoTe TN AaBh cluo@igng 28 kai pubuioTe Tn
ywvia kAiong owpatog (90° ) 45°). Zgigte Tn Aafn) ou-
opIgnG 28.

* BdATe TIG TTAEUPEG pIOG YWwVIAG euBuypdappiong 90°
 45° (avaloya pe Tn ywvia guBuypdppiong) otnv

em@avela Tou diokou 7 Kal TNG TTEPICTPEPOUEVNG Ba-
ong 10. Av o1 TTAeUpEG TNG YWVIAG £QapUOlOUV KOAG
OTIG €TTIPAvEIEG Tou diokou 7 kal TnG Baong 10, dev
aTaITeiTal UBUYPAUUIoN, o€ OIAPOPETIKA TTEPITITWON
TIPETTEI VO EKTEAECETE EUBUYPAMMION.

5

Xpnoipotroiote Tn Rida 43 kal 70 TTAgINADI
acpahiong 42 yia KGTGKOpU(pI’] euBuypdppI-
on Tou owpaTog (BA. Zx. 11).

XpnaoipotroioTte Tn Bida 44 kai 70 TTAgIUAdI
aoc@daAiong 45 yia pUBuIon TNG ywviag KAi-
ong owpatog 45° (BA. Zx. 12).

» XaAapwoTe TN Aafr ouoeigng 28.

» XahapwaTe To TTagiuad ac@aAiong.

« BidwvovTtag A EefidwvovTag T Bida pubuiong, ¢po-
VTIOTE VO €QApPPOCTOUV KAAd oI TIAEUPEG TNG Ywvidg 90°
r 45° (avaAoya pe Tn ywvia TTou BEAeTE va pubpioETE)
OTIG ETTIPAVEIEG TOU Biokou 7 kai TnG Bdong 10.

* 2@i¢Te TO TTACINGDI AOPAAIONG.

» XaAapwoTe Tn Pida 46 kai BaAte 1o O€iKTN 2 OTN
B6¢on 0° (oTnv KAipyoka 1) A oTn B€on 45° (avaloya pe
TN ywvia TTou BEAETE va pUBUICETE) Kal PETA OQPIETE TN
Bida 46 (BA. Zx. 13).
papdou (BA.

EuBuypdppion ouyKkpaTnong
4-15)

zx. 14-

» EmA&ETe ywvia opigévTiag kotmg 0° (n diadikacia
TTEPIYPAPETAI TTIO KATW).

» PuBuioTe TO0 owpa oTn B€on PETAPOPAG.

* BAaATE TIG TTAEUPEG pIag ywvidg eubuypdupiong 90°
oTnV ETTIQAVEIR TOU diokou 7 Kal TNG PAROOU GUYKPATN-
ong 8. Av o1 TTAeupég Tou opBoywviou eQapudlouv KaAd
OTIG ETTIPAVEIEG TOU BioKOU 7 Kal TNG PARdOU CUYKPA-
Tnong 8, dev atraiTeital eUBUYPAUUION, O€ SIAPOPETIKA
TIEPITITWON TTPETTEI VA EKTEAECETE EUBUYPAUUION.

» XaAapwaTe TIG Bideg- TTETAAOUSEG 25 Kal aTTEVEPYO-
TroIoTe TIG Bideg 47 pe 1o KAeIdi Allen 31 (BA. Zx. 14.1).
* MeTakivijoTe Ta KivoUpeva pépn 32 Tng pdpodou ou-
yKpaTnong 8 yia va éxete poofacn oTig Bideg ou-
ykpaTtnong 48 (BA. Zx. 15.1).

+ XahapwoTe Tn Bida ouykpdtnong 48 (xpnoiuo-
TroinaTe 10 KAeIdi Allen 31) kal peTaKIVAOTE TN pdRdo
ouykpdrnong 8. BeBaiwBeite 611 01 TTAEUPEG TNG €UBU-
ypaupiong Bpiokovtal 90° oQIKTG OTNV ETTIPAVEIQ TOU
KUKAIKOU dioKou 7 kal aTnv eTmiQaveia TG paBdou ou-
ykpdatnong 8 (BA. Zx. 15.2).

» Z@igTe TIG Bideg ouykpdTnong 48 pe Tn BorBeia Tou
KAeI1dI10U Allen 31.

* MeTakivioTe Ta KIvnTa TPARPaTta 32 tng papdou ou-
YKpATNoNnG 8 oTnv apxikr B€on kai BIdwaoTe TIg Bideg 47
ue 1o KAeIdi Allen 31.

EuBuypdupion Aéilep emionuavong apuou KOTAG
(BA. ZX. 16)

Mpiv ammé Tnv €vapén omolacdiToTe epyaaiag, BeRai-
wOeite 611 TO AdiCep €MONPAVONG ApUoU KOTIAG eival
€UBUYPOPMIOPEVO CWOTA.
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* AnpioupynoTe évav apud OTO AKATEPYOOTO TEUAXIO
XWPIG va 1o kéweTe (n diadikaaia TTeplypd@eTal TTOPA-
KATW).

» Evepyotroiote 10 AéIfep €TTIOAPAVONG OPPOU KO-
TAG (XPNOIYOTTOIWVTAG TO BIOKOTITN gvepyoTroinong /
armrevepyotroinong 20). H déoun Ttou AfiICep Ba TTpéTTel
va oToxXEUEI AKPIBWGS OTOV appG KOTTAG. 2€ DIOQOPETIKN
TEPITITWON, UBUYpaPMioTE TO AéIEp.

* [li€oTe KOAG OTIG TTAEUPEG TOU KOAUPMATOG 49 (Yia va
EekAeldwaoeTe Ta PAvOaAa) Kai aaipéaTe To (BA. Zx. 16.1).
* Zegfidwate Tn Bida 50 (BA. Zx. 16.2).

* MeTakivioTe T0 cwpa 51 pog Ta deCId Kal TTPog Ta
apIoTEPE €WG OTOU N aKTiva A£ICEP EVTOTTIOEI ME AKPI-
Beia Tov appo KottAG (BA. Zx. 16.3).

* X@i¢te Tn Bida 50.

» TomroBetnoTe TO KAAUPUQO 49 (Ta pavoala TTPETTEN va
ao@alioTolv oTn B€0n Toug).

‘Evapén Asitoupyiag Twv nAEKTPIKWYV £p-
YaAgiwv

XPnOIYOTIOIEITE TIAVTOTE TN OWOTH TACON TPOPOSOTiagG: N
TGO TPOYOBOTIAg TTPETTEI VO GUUQWVET JE TNV TAON TTOU
avaypda@eTal aTnV TTIVAKIOa Tou NAEKTPIKOU £pYOAEiou.

Né&ilep emionpavong appoU KOG

O Méiep emoruavong apuou KotMg 3 Seixvel pia €vio-
vn KOKKIVN ypappr, utrodeikviovtag T B€on g HeA-
AOVTIKNG KOTTAG.

» [a va gvepyoTroiNoeTe 10 A&ICEp ETTICHPAVONG Op-
you kotmg 3, méoTe Tov dIAKOTITN evepyoTroinong /
atrevepyotroinang 20 (To NAEKTPIKO e€pyaAeio TTPETTEI
va ouvdeBei 0TO NAEKTPIKOG BIKTUO).

* Ma va otevepyotroifoeTe A€Ilep €MOAPAvONg ap-
JoU koTtAg 3, mMéaTe Eavd Tov dIOKOTITN €£vEPYOTIOIN-
ong / atrevepyotroinong 20.

Auyvia LED

H Auxvia LED 18 @wTilel Tn YPOAUUN KOTTAG, TTAPEXO-
VTag KAAUTEPN opaTATNTA PE TNV EPYOTIa.

* Mo va evepyotroinoete T Auyvia LED 18, ratroTe
10 JIAKOTITN evepyoTToinang / atrevepyotroinong 20 (To
NAEKTPIKO epyaAeio TTPETTEI va €Xel ouvOeDei OTO nAe-
KTPIKO BiKTUO).

» Ma va amevepyotroinoete Tn Auyvia LED 18, méoTe
gava Tov OIaKOTITN €vEPYOTTOINONG / aTTEVEPYOTTOIN-
ong 20.

Evepyomoinon / amevepyomroinon Tou
NAEKTPIKOU £pyaAeiou

Evepyotroinon:

Ma va evepyoTTOINCETE TO EPYOAAEIO, UETAKIVIOTE TO
KOUWTTI KAEIdWUATOG 22 6TIWG Qaivetal aTto ay. 17 kai,
KaBwg 10 KpaATdTe 0TNn B€0N TOU, TTIECTE TOV OIOKOTITH
evepyotroinong / atrevepyotroinong 23 (BA. Zx. 17).
ATmrevepyotroinon:

A@noTe 10 BIOKOTITN EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOIN-
ong 23.

Avappo@non okovng kKatd Tn AsiIToupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou

H avappdenon Tng okdvNG ETTITPETTE TN WEi-
wWaon TNG OUYKEVTPWONG OKOVNG OTOV aEpa
KOl OTTOTPETTEI T OUCOWPEUCH TNG OTO
XWPO epyaaiag.

Katd 10 XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU €pYaAEiou va Xpn-
OIMOTIOIEITE TTAVTOTE TO OAKO OKOVNG 30 1] NAEKTPIKN
okoUTTa KATGAANAN yia TN GUAoYN TNG TTapayopevng
okévng. MNa 1n olvdeon TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG OTO
oUvOECHO 24, XPNOIMOTIOIEITAI EIBIKOG TTPOCOPHO-
Y€QG.

ZxXeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hNAE-
KTPIKOU gpyaAeiou

OpaAR ekkivnon
[CT15233PS]

H opoAn ekkivnon (oUcTnNPa TTEPIOPICUOU PEUNATOG
€KKIVNONG) EMITPETTEI TNV OUAAR €vapén Asimoupyiag Twv
NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV - 0 TTPIOVOBIOKOG EEKIVE OTAOIOKA
XWPIg TIvaypaTa kal KAotorjuaTta. Katd tnv evepyoTtroin-
on, TO HOTEP BeV ETTIRAPUVETAI OTTOTOUA PE POPTIO.

ZUOCTAOEIG YIO TO XEIPIOPO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

EuBuypdppion Tng ywviag opidévriag komng (BA.
2x. 18)

« XaAapwaoTe TNV ao@daAeia 17 kal MECTE TO HOXAS
oTaBepotroinang 16 (BA. Zx. 18).

« Evw médete TO pOXAO 16, puBpioTe Tn ywvia KOTTAG
TepIoTpEéPovTag TN Baon 10 xpnoiyoTrolwvTag Tnv
ao@aAeia 17. O deiktng 15 deixvel TN puBICPEVN YWw-
via KOTTAG oTnv KAipoka 14

» Amaoc@aliote T0 HOYAO oTaBepotroinong 16 Kkai
oQigTe TNV aopdAieia 17.

Mrropeite va puBuioETE €K TwWV TTPOTEPWV TIG YWVIES
TTIOU XPNOIYOTIOIEITE TTI0 ouyva (45°, 22.5°, 0° K.T.A.).

* XahapwaoTe TNV ao@dAeia 17 kai MECTE TO HOXAO
aTaBepotoinang 16.

+ Evw meCete To poxAG 16, pubuioTe Tn ywvia Kotrng
TEPIOTPEPOVTAG T Baon 10 XPNOILOTIOIWVTAG TNV
acpaAeia 17. Mohig o deikmng 15 BeiGel pia oo Tig
YWVIEG TTOU XPNOIYOTIOIEITE TTIO OuXVa (45°, 22.5°, 0°
K.T.A.) oTnv KAipaka 14, armraoc@aiioTe T0 HOXAO oTaBE-
potroinong 16. H emAeypévn ywvia Ba kaBopioTei ow-
OTd, 0€ QUTAV TNV TTEPITITWOT ETTOPEVWG OV XPEIAleTal
va ogiteTe TNV ao@dAsia 17.

EuBuypdupion Tng ywviag KOTaKOpU@ng KOTTAG
(BA. Zx. 19, 13)

* XahapwaTe To JoxAG aagpdaAiong 28 (BA. Zx. 19.1).
« PubBuioTte Tn ywvia KoTg divovTiag KAion 0To cwua
Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou. O deikTng 2 deixvel Tn pubpI-
oMévn ywvia Kot G oTnv KAipaka 1 (BA. 2x. 19.2, 13).
o Z@i¢Te TO HOXAO ao@daAiong 28 (BA. Zx. 19.3).

Kot xwpig raAivdpéunon (BA. Zx. 20)

* BAATE TO NAEKTPIKO £pyaAEio TTAVW OTOV TTAYKO €p-
Yaoiag Kal OTEPEWATE TO KATA TTPOTIUNGCN PE MTTOUAO-
VIO 1) OQIYKTHPEG.

EAANvIKa
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» XahapwoTe Tn Bida 27 Kal YETAKIVIAOETE TO TTEPIBAN-
Ma Tou NAEKTPIKOU £PYOAEIOU PEXPI VO TEPUATIOEI OTN
pPARd0 ouykpdTnoNng 9. ZTn ouvéxela, oQiTe T Rida 27
(BA. Zx. 20).

» PuBpioTte 1O pnkog Twv Bpaxidvwy emmékTaong 12
avaAoya JE TO PAKOG TOU TEPAYiou UTTO TTECEPYATiaL.

» PuBpioTe TG €mOBUPNTEG ywvieg KOTTAG, OTTWG TTE-
pIyPAaenKe 1o TTAvw. NMPOoOoXA: av OKOTTEUETE Va
EKTEAECETE TNV KOTN HE TO CWHA UTTO KAion Kai
TAUTOXPOVA OTPOMMEVO, PUBUIOTE TTPWTA TH YwVia
KAiONG Kol JETA TN YwVid TTEPICTPOPNG.

» Evepyotroifote 10 Aéilep emonpavong 3 kai Tn Au-
xvia LED 18, av 10 nAekTpiké oag gpyaAeio gival £€o-
TTAIOUEVO PE AUTEG TIG AEITOUPYIEG.

» ToTroBeTAOTE TO OKOTEPYAOTO TEPAXIO KOI GTEPEWOTE
TO PE TO OQIyKTAPa 13.

» EvepyoTtroinoTe TO0 NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl APrOTE TO
Sioko 7 va @Tacel oTn PEYIOTN TaXUTNTa TTEPIOTPOPAG.
* TpaBnéte amaAd 10 CWPA TTPOG Ta KATW KOl TTPAY-
MaTOTTOINCTE TNV KOTT. EVw KOBETE, PNV OTAUPWVETE
Ta X€PIA 0QG Kal BIOTNPEITE T& O€ OOPAAr) aTTO0TACN
ato 1o dioko 7 (BA. Zx. 21).

* ATTEVEQYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KOl TTEPIpE-
VETE VO OTAPOTACEN VO KIVEITAI TEAEIWG O diokog 7.

* AvaonkwoTe opa)\a TO CWHA TOU NAEKTPIKOU €pya-
Agiou TTPOG Ta TTAVW.

Kot pe raAivépounon (BA. Zx. 20-21)

* BAATE TO NAekTPIKG £pyaAeio TTAvw OTOV TTAYKO €p-
Yaoiog Kal OTEPEWOTE TO KATA TTPOTIUNON PE PTTOUAS-
VvIa 1] OQIYKTAPEG.

* Xahapwaote T Bida 27 Kol ATTOPOKPUVETE TO TIEPI-
BAnpa Tou nAekTpikoU epyaAeiou atd TN pdRdo ou-
YKPATNONG 8, £wg OTOU 0 BioKOG 7 PTATEI OTN Geon TOU,
MTTPOOTA OO TO KATEPYACHEVO TEHAXIO (BA. ZX. 20).

* PuBuiote 10 YAKog Twv PBpaxiovwy emmékTaong 12
avaAoya Pe TO PAKOG Tou Tepaxiou utrd eTegepyaaia.

* PuBuioTte TIg €mOUPNTEG yWwVieg KOTTAG, OTTWG TTE-
prypaenke Mo Tavw. MNpoooxn: av OKOTEUETE va
EKTEAECETE TNV KOT HE TO CWHA UTTO KAion Kai
TOUTOXPOVA CTPOMMEVO, PUBUIOTE TTPWTA TN YWwVia
KAiONG KOl JETA TN YwVid TTEPICTPOPNG.

» EvepyotromoTte 10 Aéidep emonuavong 3 kai mn Au-
xvia LED 18, av 10 nAekTpIk6é 0ag epyaAeio gival e¢o-
TTAIOPEVO PE QUTEG TIG AEITOUPYiEG.

» ToTTOBETACTE TO AKATEPYAOTO TEUAXIO KAl OTEPEWOTE
TO UE TO OQIYKTAPa 13.

» EvepyotroioTe T0 NAEKTPIKO £PYOAEIO KAl APrOTE TO
Oioko 7 va @Tacel oTn PEYIOTN TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG.
» [a va TPayPaToTIoIOETE HIO KOTTH, KATERAOTE TO
TEPIBANUA KAl HETAKIVAOTE TO TTPOG TN PARS0 GUYKPA-
TNoNG 8. MnVv OTAUPWVETE Ta XEPIQ OAG Kal dIATNPEITE
Ta O€ aTTO0TOCN ao@aAgiag amd 10 dioko 7 KAtd Tn
S1dpkela TNG KOTTAG (BA. Zx. 21).

* ATTEVEQYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EQYAAEIO KOl TTEPIME-
VETE VO OTAPOTACEN VA KIVEITAI TEAEIWG O diokog 7.

* AvaonkwoTe opa)\a TO CWHA TOU NAEKTPIKOU epya-
Agiou TTPOG Ta TTAVW.

Anpioupyia auhakwoewv (BA. Zx. 22-23)

» Xahapwote Tn Bida 55, petakiviioTe TNV TTAGKa 54,
ogigTe T Bida 55 (BA. Zx. 22).

» XaAapwoTe 10 TTagIuadl acaiiong 53.

» PuBuioTte 10 atmaitolpevo BABog KOTTAG peE T Bon-
Beia Tng Bidag 52.

o Z@i¢Te TO TTAgINAdI aopdAiong 53.
e AnMIOUPYAOTE TIG QUAGKWOEIG TNPWVTAG TOUG KAVO-
VEG TTOU TTEpIypagnkav (BA. Zx. 23).
* Otav oAokAnpwBei n epyacia, xaAapwoTe TN
Bida 55, Tnv TTAAKa €MOTPOPNG 54 OTNV ApPXIKA TNG
B¢on, oigte T Bida 55 (BA. ZX. 22).

ZuvTAPNON Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TPOANTITIKA JETPA

Mpiv ekTeAéCETE EPyaTieg OTO NAEKTPIKO epyalgio
TIPETTEI VO TO OTTOCUVOECETE OTTO TO PEUMA.

AvTikardoTaon Tou rapeuBARuaTog (BA. Zx. 24)

AVTIKOBIOTATE TO POOPUEVO 1| KATECTPOUMEVO TTAPEU-
BAnua 11 otoTe xpeidderal.

» ZefIdwoTe TIG Bideg 56 (BA. Zx. 24).
* AvTikaBIoTATE TO PBapuEvo TTapEuPAnua 11.
» XitTe TIG Bideg 56.

KaBapiopog Tou nAekTpikoU epyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTIG0E0N YIa TN Jakpoxpovia Xpr-
on Tou epyaAegiou ivar va diatnpeital kabapd. duodre
TAKTIKG TTETTIECPEVO aépa OTIG OXIOMEG agpiopolu 19
TOU NAEKTPIKOU £pyaAciou.

ESutrnpéTtnon perd Tnv TTWANGCN Kal TTAPOXN UTIN-
PECIWV

H egumnpétnon pag PeTd Tnv TTWANON amavtd oTig
EPWTNOEIG GAG OXETIKA PE TN GUVTAPNON KAl TNV €TTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE AVTAAAGKTIKA.
MAnpogopieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTTNPETNONG, OlO-
YPAupOTa KAl TTANPOQOPIEG OVTOANOKTIKWY OXETIKA UE
Ta avTOAAOKTIKG WTTOPEITE ETTIONG Va Bpeite oTnVv 10TO0-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EpYaAgiwv

* KatnyopnuaTik@ va pnv T€CEl KOWia unXavikA €TTi-
dpaon €TTi TNG CUOKEUACIAG KATA TN PETAPOPA.

* Katd TV ekpopTwon / @OpTwon Sev EMTPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCGETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYIOG TTOU
Aeitoupyei pe Baon Tnv apxn TG oUOPIENG CUOKeUa-
oiag.

MpooTacia Tou TePIBAAAOVTOG

AvokUKAWGN TNG TPWTNG UANG avTi TNg
KATOOTPOPNG TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOCOETOG €COTTAI-
—— OMOG TOU KOl N CUOKEUACia Tou uTrdyovTal
0TN0I08IKOTIATNGOIKOAOYIKAGAVOKUKAWONG.
Mpog 6¢eN0g TNG ETTIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOQOPIOG TWV
ATTOOUPCEWY, TO CUVOETIKA CUCTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypd@ovTal avTioTolxa.
O1 TTapdv odnyieg xpAONG €xouv ekTUTTWOEI O€ XapTi
AVOKUKAWUEVO XwPIg eQappoyr XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
EAANvIKa
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

MaHenbHasa nuna CT15233P CT15233PS
Kop 3neKTpoMHCTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 423726 245074
HomuHanbHaa MolHoOCTb [BT] 1800 1800
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 780 780
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-230 B [A] 8.7 8.7
Yucno o60poToB XONOCTOro xoAa [MuH"] 5500 5500
OunameTp NUNbLHOro guUckKa [Mm] 255 255
MwuH. / makc. nocagouHbi @ NUNbLHOro AUcKa [Mm] 16 */ 30 16 */ 30
Makc. TonwmHa NUbHOro Aucka [Mm] 2,8 2,8
o/ 90° [Mm] 80x340 80x340
Maxc. rny6uxa nponuna 0% 90 [aroimbl]  3-5/32"x 13-25/64"  3-5/32" x 13-25/64"
o1 0n° [Mm] 80x240 80x240
Makc. rny6uHa nponuna 45°/ 90 [monmbl]  3-5/32" x 9-29/64" 3.5/32" x 9-20/64"
o] AE© [Mm] 50x340 50x340
Makc. rnyGuua nponuna 0°/ 45 [mroitmbl]  1-31/32" x 13-25/64"  1-31/32" x 13-25/64"
of Ao [MM] 50x240 50x240
Maxc. rny6uxa nponuna 45°/ 45 [aroimbl]  1-31/32" x 9-29/64"  1-31/32" x 9-29/64"
[kr] 16,1 16,1
Bec [byHTBI] 355 355
Knacc 6e3onacHocTu O] /11 o] /11
3ByKoBOe faBrneHue [aB(A)] 101 101
AxycTnyeckas MOLHOCTb [BB(A)] 114 114
Bubpauus [m/c?] 24 24
* NPUHAANEXHOCTM
EN 62841-1:2015,
MH(*)OpMaU,VIFI o wyme EN 62841-3-9:2015+A11,
EN 55014-1:2017,
Hocutb npucnoco6nexve ans sawmtbl EN 55014-2:2015,
opraHoB cnyxa npu ypoeHe 3BykoBoro EN 61000-3-2:2014,
naBneHus cebiwe 85 AB(A). EN 61000-3-3:2013.
MeHemxep no W Wu Cunzhen
cepTudmKaLmm W Cohen/

C€ CooTBeTcTBMA TpebyeMbiM HOp-
MamMm

Mbl 3asBnsiemM nof Hally eauHOMNUYHY OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMUCaHHbI B pasgene "TexHuyeckne
XapaKTEePUCTMKM SIIEKTPOMHCTPYMEHTA" MpOAYyKT OT-
BeyaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM nonioxeHusm [Ou-
pektnB 2006/42/EC, Bkntoyasi MX U3MEHEHUS], a Takke
CreayoLmMM HopMam:

Merit Link International AG
Stabio, LLiseninapus, 24.12.2020

©

NMPEOYNPEXOEHUE - YT106bLI CHU3UTL
PUCK nony4YeHusi TpaBM, nonb3oBaTesb
OOMKeH 03HAaKOMUTLCH C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

Pycckun
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O6wue npaBuna TeXHUKU 6e30MacHOCTHU

NMPEOYNPEXOEHUE! BHumatenbHo u3-
yunte BCe NpeaynpexaeHuss o TeXHuKe
6e30nMacHOCTU U WHCTPYKUUM, MOSICHU-
TenbHble PUCYHKU U cneuuduKaumu,
nocraBnsieMble BMeCTe C 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobnogeHve npenynpexaeHuin n UHCTPYKUMUIA Mo-
XKET MPUBECTU K MOPAKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio 1 / nnu cepbesHol TpaBMme.
CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHusi U UHCTPYKLMK
ANA fanbHenwero NCnosib30BaHuA.
TepMUH "aneKTPOUHCTPYMEHT", UCMONb3YeMbI B TeK-
CTe npenynpexaeHuin, OTHOCUTCA K SNEKTPOUMHCTPY-
MEHTY C NUTaHWEeM OT 3MEKTPOCETU (MPOBOAHON) Unn
3MNEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaAHMEM OT akKymynsitopa
(6ecnpoBogHon).

BezonacHocTb paboyero mecrta

+ Paboyee mecTo AOMKHO GbITb YNCTLIM U XOPO-
IO OCBeLLEeHHbIM. B 3axnamneHHbIX U TeMHbIX Me-
CTax BEPOSATHbI HECHYACTHbIE CryYau.

* He wcnonb3yite 3neKTPOMHCTPYMEHTLI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cpefax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBMM NETrKOBOCNIIAaMEHALWNXCA XKUAKOCTEN, ra-
30B UIU NbINKU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAIT UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMIIAMEHEHNS
MbINN UM NapoB.

* Bo Bpemsi paboTbl 3NMeKTPOMHCTPYMEHTa He [0~
nyckante npucyTcTeusa geten u gpyrux nuy. OT-
BrieYeHne BHUMaHUS MOXET NPUBECTU K NoTepe KOH-
Tpons.

PekomeHaauum no 3neKTp06e30nacuocm

* BuUnku aneKkTpoMHCTPyMeHTa AOKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He BHOCUTE M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMio BUnku. He ncnonb3yinTte apan-
Tepbl C 3a3eMNeHHbIMU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bunku opurmHansHOM KOHCTPYKLMM U COOTBETCTBYHO-
LIME PO3ETKM YMEHbLLAKT PUCK MOPaKEHUS 3MEKTpU-
YECKMM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa Cc 3a3eMiieHHbIMUA NOBepX-
HOCTSAIMM, TaKUMU KaK TpyObl, paguaTopbl, NNAUTbI
W XONOAUNBbHUKU. OTO MOBLILLAET PUCK MOpaXeHUs
3MNEKTPUYECKUM TOKOM.

* He nopBeprante 3neKTPOMHCTPYMEHT BO3aen-
CTBUIO A0XAS Ny Bnaru. [MonagaHne BoAbl BHYTPb
9MEKTPOMHCTPYMEHTA MOBLILIAET PUCK MOPaKEHUs
3MEeKTPUYECKMM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywwmn kabenb B Lensx,
Ons KOTOpbIX OH He npeAHa3HaveH. Hukoraa He
MUcnonb3ynte kabenb ANA NePeHOCKU 3reKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATArMBaHUSA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA K
cebe, UNN AN BbIKMHOYEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluuii kabenb. O6eperanTte
ToKOBeAylWUin kabenb OT HarpeBaHusi, HedpTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MIU ABUXYLUNXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. [oBpexaeHHbIN Unu cnyTaH-
HbIi TOKOBEAYLMIA Kabenb yBENWYMBaEeT OMacHOCTb
ropaeHUs! ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* Mpu paborax Ha OTKPLITOM BO3AYyXe, UCMOJb-
3ynUTe yANMHUTEeNbHble Kabenu, npeaHa3Ha4veH-
Hble ANA HapYXHbIX PaboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
NOPaXXeHUN ANEKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s n3bexaTtb paboTbl 3NIeKTPOUHCTPY-
MeHTa Ha y4YacTke C NOBbIWEHHOW BMAXHOCTbIO,
MUcnonb3ynte YCTPOWCTBO 3alUUTHOrO OTKMHOYe-
Husa (¥Y30). Ucnonb3oaHne Y30 cHuxaeT puck no-

paxeHust anekTtpuyeckum Tokom. [MPUMEYAHUE!
TepmuH "Y30 (RCD)"MoXeT 6bITb 3aMeHeH TepMUHOM
"yCTpONCTBO 3awmnTHOro oTkntoveHus (GFCI)" nnum "aB-
TOMaTUYECKU BbIKIoYaTenb ¢ PyHKUMEN 3almTbl OT
Toka yTeyku (ELCB)".

« MMpegynpexaeHune! Hukorga He npukacanWTechb K
OTKPbITbIM METaNIMYeckum MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3alMTHOrO KOXyXa M T.A., Tak Kak Ha MeTannuye-
CKMe MOBEPXHOCTN BO3AEWCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIE
BOMHbI 1 KacaHWe K HUM MOXeT NMPUBECTW K TpaBMme
U1 HeCHaCTHOMY Cryyalo.

PekomeHaaumm no nu4yHom 6e3onacHoCcTU

* ByabTe 6auTEenbHbIMU, crieauTe 3a TeM, YTO Bbl
aenaete, U npu pa6ote ¢ 3nMeKTPOUHCTPYMEHTOM
pPyKOBOACTBYUTECL 3ApaBbIM cMbicriom. He wuc-
nonb3ynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, ecrii Bbl ycTanu
WNU HaxoAuTecb NOA BO3AEWCTBMEM HapKoTU4e-
CKUX cpencTB, ankorons unu nekapcrte. Ocnabne-
HVe BHUMaHWs npu paboTe C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TPaBME.

* Wcnonb3yiTe cpepcTtBa uHAMBMAYanbHOW 3a-
wuTbl. Bceraa HageBanTe 3awmTHbIe o4ku. Cpea-
cTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alWMTHaA Macka, Heckomnb3dlas 3awuTtHas obyBb,
Kacka Unv cpefcTaa 3aLiuThl OpraHoB cryxa, KoTopble
MCMOMb3YIOTCH B COOTBETCTBYHOLLUX YCMOBUSAX, YMEHb-
LUaT BEPOSATHOCTb MOSyYEHNs TPABM.

« He ponyckanTe HenpegHamMepeHHOro 3anycka
aneKkTpouHcTpymeHta. lepea noaknoyeHuem K
MCTOYHUKY MUTaHUA U | UK akKymynsaTopy, nop-
HATMEM WNU MNEepPEeHOCOM 3NeKTPOMHCTPYMEHTa
y6eauTtech, 4YTO BKMoYaTenb / Bbikno4yaTenb Ha-
XOOUTCA B BbIKITKOYEHHOM COCTOsIHMU. [Nepemelle-
HVe 3NeKTPOMHCTPYMEHTA, Korfa nanew, HaxoauTces Ha
BKItO4aTene / BolKMoyaTene, Unu BKIOYEHNE MUTaHNS
3MEKTPONHCTPYMEHTOB C BKITHOYEHHBIM BKIoYaTenem /
BbIKIIOYaTENEM MOXET CTaTb MPUYMHON HECHACTHOro
cny4yasi.

« Tlepepn BkNoYeHNEM, Heo6xoaUMoO y6paTh U3 Bpa-
LaKLWNXCA YacTell 3MeKTPOMHCTPYMEeHTa Bce [o-
NONHUTENbHbIE KITHOYM U npucnocobnenms. Koy,
OCTaBMEeHHbIV BO BPALLAIOLLENCS YaCT ANEKTPONHCTPY-
MeHTa, MOXET ObITb NMPUYNHON CEPbE3HbIX TPABM.

« He npepgnpuHumante 4Ype3MepHbIX YCUITUN.
Bceraa coxpaHsiiTe ycToM4YMBOe TMONOXeHue u
paBHOBecue. OTO NO3BONSIET NyyLle KOHTPONMPOBaThb
3MEKTPOMHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLISIX.

* Hocute cootBeTcTByloulytlo ofgexay. He Hape-
BalTe CBOGOAHY ofexay Unu ykpaweHus. Oep-
XUTe BONOCHI, OAeXAy U nepyaTku BAanu oT ABU-
Xywuxca getanein. CeoboaHas ogexaa, ykpalleHus
WY ONIVHHbIE BOMOCHI MOTYT ObITb 3axBaveHbl MOA-
BVDKHBIMW YacCTSIMU 3NEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOWM CEPbE3HbIX TPaBM.

« Ecnu B KOHCTPYKUMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa
npegycMoTpeHa BO3MOXHOCTb Afsi NOAKMIOYEHUS
NbifieynaBAMBalOLWUX U MblNeCOOPHbIX YCTPOUCTR,
yb6eauTecb, YTO OHM MOAKMIOYEHbI U MPaBUNbHO
ncnonb3ylTcs. Vcnonb3oBaHWe Takux YCTPOWCTB
YMEHbLUAET OMacHOCTU, CBA3aHHbIE C HaKOMMeHWem
nbInu.

+ Bcerpa OyabTe OCTOpPOXHbI, HE WrHOpPUpyWUTe
npyvHUUNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM U3-32 3HAHUA U ONbITa, NONYyYeHHbIX
BCrNeACTBME YacToro nosib30BaHME 3reKTPOUH-
CTPYMEHTOM. HeoCTopoXHOe AeCTBNE MOXET Hesa-
MELUTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.
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* MNpepynpexneHne! Bo Bpemsi paboTtbl anekTpo-
WHCTPYMEHTBI MOFyT CO3[aBaTb 3MeKTPOMarHUTHoe
none. lNpu onpegeneHHbIx obBCTOATENbLCTBAX Takoe
rnone MoXeT co3daBaTb MOMEXW aKTUBHbLIM WM nac-
CUBHBIM MEAMLMHCKMM UMnnaHTaTam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK CepbesHOW UM CMepTenbHOW TpaBMbl, Nepesn
MCMOMNb30BaHNEM 3MNEKTPONHCTPYMEHTA pEKOMEHAYEM
NOAAM C MeANLMHCKMMW UMNaHTaTaMyn NPOKOHCYb-
TUPOBATLCH C BPA4YOM M U3rOTOBUTENEM MEAULIMHCKO-
ro MnnaHTaTa.

Wcnonb3oBaHMe u obGcnyxuBaHUWe 3NEKTPOUH-
CTpyMeHTa

* Jllogn C HeJoCTaToOYHbIMU  MCUXOU3NYECKUMU
UM YMCTBEHHBIMW CMOCOBHOCTAMU U OETU HE MOTyT
yNpaBnsiTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM, ECIM YEMOBEK, OT-
BETCTBEHHbIN 3a MX 6e30MacHOCTb, HEe KOHTpPONMpyeT
X UMW HE UHCTPYKTMpPYeT 06 MCMNonb30BaHUM 3rek-
TPOUHCTPYMEHTA.

* He neperpyxante anekTpouHCTpymeHT. Wc-
Nonb3yWTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOpPbIA CcoO-
OTBETCTBYeT Ballel uenu npumeHeHus. CooT-
BETCTBYIOLUMIA SMEKTPOMHCTPYMEHT ByneT paboTatb
nyywe n 6esonacHee ¢ TOM NMPOU3BOAUTENBHOCTbLIO,
01151 KOTOPOW OH ObIn CNPOEKTUPOBaH.

* He pabotainte 3nMeKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNo4vatenem / Bblkniovarenem. Onek-
TPOUHCTPYMEHT, BKITHOYEHMWE / BbIKIOYEHNE KOTOPOTO,
He MOXET KOHTPONMpOoBaTbCs MNpeacTaBnsieT onac-
HOCTb U JOMKeEH ObITb HEMEAIEHHO OTPEMOHTMPOBAH.
* Mepea BbINOMIHEHUEM KaKUX-IMO6O HACTPOEK,
CMEeHOM NpUHaaneXHOCTEN UMN XpaHeHMUeM 3rnek-
TPOMHCTPYMEHTOB - OTCOEAUHUTE BUIKY OT UCTOY-
HUKa NMUTaHUSA 1 | NN aKKYMYNATOP OT 3JIeKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3T Mepbl 6€30MacHOCTM CHIDKAOT PUCK
Crny4YanHoro 3arnycka af1eKTPOUHCTPYMEHTA.

* XpaHuUTe Heucnonb3yemble 3JeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HEeAOCTYMHOM AnsA AeTen MecTe U He
paspelwiante nvuam, KOTopble He O3HaKOMUIIUCb
C 3NIeKTPOMHCTPYMEHTOM UIU 3TUMU UHCTPYKLMUA-
MU, UCMONb30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT. ONeKTpo-
WHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKax HENOAroTOBIIEHHbIX
nonb3oBartenen.

+ Cneaute 3a COCTOSIHUEM 3FEKTPOMHCTPYMEHTA.
MpoBepsinTe oceBoe OueHME U HaOEXKHOCTb CO-
eOVHEeHUs NOABWXKHbIX AeTanen, a Takke ntobble
HEeUCNPaBHOCTU, KOTOPbIE MOTYT BbIBECTU 3N1EKTPO-
WHCTPYMEHT u3 cTposi. HeucnpaBHbIA 3NeKTPOUH-
CTPYMEHT Heo6XoAMMO OTPEeMOHTMpOBaTb nepen
vcnonb3oBaHMeM. MHorve HecyacTHble criyyYan BO3-
HVKaIOT M3-3a MNIOXOro COCTOSIHMS 3rEKTPOMHCTPYMEHTA.
* PexylimMe MHCTPYMEHTbI AOMKHbI coAepXKaTbCs
B YMCTOTE U ObITb XOPOLIO 3aTO4YeHHbIMMU. [lpa-
BUMbHO YCTAHOBMEHHbIE PEXYLUME WHCTPYMEHTbl C
OCTPbIMU PEXYLLMMU KPOMKaMMN YMEHbLLAKT BO3MOX-
HOCTb 3aKINMHUBAHWA U obneryatoT ynpaBrieHne anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3yinte aneKTPOUHCTPYMEHT, NpUHaANex-
HOCTM, HacagKu U T.N. B COOTBETCTBUUN C UHCTPYK-
LUSIMU, NPUHMMas BO BHUMaHUE YCNoBus paboTsbl
M BbINonHAeMble paboTbl. Vlcnonb3oBaHne anek-
TPOVMHCTPYMEHTa AN onepauui, Ans KOTOPbIX OH He
npegHasHa4veH, MOXeT MPUBECTU K ONMACHOW CUTYaLnN.
» lMoppepxuBanTe PYKOATKM U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMMW, YACTbIMM U CBOGOAHbLIMU OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kne pyKosiTKU UM MOBEPXHOCTM
3axBaTta npenaTcTByoT GesonacHoMmy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM U YNPaBMEHUI0 UM B HEOXWU-
[OaHHbIX CUTYaLUsIX.

* O6paTtuTe BHUMaHKE, YTO Npu paboTe C ANEKTPOUNH-
CTPYMEHTOM HeobxoanMOo NpaBuiibHO AepxaTb BCMO-
MoraTesnbHy PyKOSiTKY; BbIMOSIHEHUE 3TOro Tpebosa-
HUs obnerdyaeT ynpaBreHVe 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM.
Takum obpasom, NpaBUbHOE YAepKaHNe SNEKTPOVH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECHYACTHbIX CryYaeB
Unv TpaBMm.

TexHuveckoe obcnyxuBaHue

+ O6cnyxuBaHue Balwero 3neKTPOMHCTPyMeHTa
OOJDKHO MPOU3BOANTBLCA KBanNmUUMPOBaHHBLIMU
cneuynanucTaMmy ¢ MCMofb3oBaHMEM PEKOMEHAO-
BaHHbIX 3aNacHbIX YacTen. ATO JAET rapaHTUio, TOTo
yTo BesonacHocTb Baluero anekTpouHcTpymeHTa By-
[ieT CoXpaHeHa.

+ CobntogaiTe MHCTPYKLMK MO CMa3ke, a Takke peko-
MEeHAaLMu Mo 3aMeHe akCeccyapos.

Ocob6ble ykasaHusi No TeXHUKe Ge3onac-
HOCTHU

* TopLOBO4YHbIE NUIbI NpeAHa3Ha4YeHbl Ans pes-
KN ApeBeCUHbl UNU U3AEenuii U3 ApeBecHbIX Ma-
TepuanoB; He ycTaHaBNuBaWTe Ha 3TWU 3NeEKTpo-
MHCTPYMEHTbI abpa3nBHbIe OTpe3Hble AUCKU U He
nbiTanTecb pe3aTb MeTansM4yeckue 3arotoBKU U3
YepHbIX MeTanoB M UX CNNaBoB (NPYTKK, TPYGbl,
npodunbHbIA NpokKaT 1 nNp.). AbpasuBHas nbinb Npu-
BOAMT K 3aKNWHWBAHUIO MOABWXHBLIX AeTanei nunbl,
Hanpvmep, NOABWKHOIO 3aLLUMTHOTO KoXyxa. Mckpbl,
obpasytoLmecss BO BpeMsi abpasuBHOM pe3ku, MOryT
NpoXeYb NOABWXKHBIN 3aALLUMTHBIA KOXYX, BKNaAbIl W
Apyrve nnacTukoBble AeTany.

+ CrapanTecb Bcerga, korga 3TO BO3MOXHO, MC-
nonb3oBaTh CTPYOGLMHbI ANA HaAeXHOW hukcaumm
obpabaTbiBaemon 3arotoBku. Ecnu Bbl yaepxu-
BaeTe 3aroToBKYy PYKOW, TO paccTosiHWe Mexay
Ballel PYKOW M MUIbHbIM AUCKOM [AOIMKHO ObITb
He meHee 100 MM. He ucnonb3yiite TOpLOBOYHYIO
nuny Ans pe3ku 3aroToBOK HEOOMNbLIOro pasmMepa,
ecnv X HeBO3MOXHO HafAexHo 3acdukcupoBaTb
Unu yaepxuBaTb pykamu. Ecnu Bawua pyka HaxoguT-
€S CULWKOM 6rn3KO K NUNBbHOMY AUCKY, PUCK MoryYe-
HWSI TP@BMbl MHOTOKPATHO MOBbILLAETCS.

+ ObpabaTbiBaemasi 3aroToBKa [OMmkHa ocTaBaTb-
cA HenoaBMXHOMW; ee cnepyeT 3adukcupoBaTb,
npuxasB Npy NOMOLWMW CTPYOLMHBLI K NMOBOPOTHOM
cTony unuM ctonopHomy ynopy. Hukoraa He npo-
M3BoAUTe pe3Ky, nogaBas 3aroToBKy K NMUIIbHOMY
AVCKY, a TaKKe He Npou3BoAUTE pe3aHue He3akpe-
NIeHHOW 3aroToBKW. He3akpenneHHble 3aroToBKu
MOryT ObITb OTOPOLLEHbI Ha BLICOKOM CKOPOCTU, YTO
MOXET MPUBECTU K TpaBMe.

* Mpu pabGoTe onyckanTe KOPNYC 3NEKTPOUH-
cTpymeHTa. He pabortaite, nepemelias 3nekTpo-
VMHCTPYMEHT BAONb 3aroToBkU. YToObI caenatb
paspe3 NoAHMMUTE KOPNYC 3MEeKTPOUHCTPYMEHTa
M OMyCTUTE K 3aroToBKe He BKMoYasi nuny, BKIo-
YyuTe INEeKTPOMHCTPYMEHT M MNNaBHO onycTute
KOpnyc TaK, 4YTo6bl NUNbHbLIA AUCK pa3pe3an 3aro-
TOBKY. VI36eravite pe3koro onyckaHusi Kopryca anek-
TPOVMHCTPYMEHTa, TOMYKOB WM YAapoB, 3TO MOXET
cTaTb MPWYMHOW OTAAYM, BCREACTBUE Yero, Kopryc
3MEeKTPONHCTPYMeHTa ByaeT oTOpoLLeH no Hanpaene-
HUIO K oneparopy.

+ Mpepnonaraemasi NUHUA pe3aHUA He [OIMKHA
nepecekatb pyKy, KOTOpPbI Bbl yAepXuBaeTe 3aro-
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TOBKY - pyKa He [OMKHa HaXxoAUTbLCS nepepn Nunb-
HbIM AWCKOM MUNK c3aau Hero. Ecnu Bbl yaepxusa-
eTe paboyyto 3aroTOBKY CKpeLLmBas pyku (yaepxuvsas
3aroTOBKYy EBOV PYKOW cnpaBa OT MUIbHOTO AuUcKa
UM HaoboPOT), PUCK NONyYeHWs TPaBMbl 3HAYNTENb-
HO yBenuunBaeTcs.

* Bo Bpems paboTbl, Korga NUNbLHbLIA AUCK Bpa-
LjaeTca, Balla pyka He [OMKHa HaxoAuTbCA 3a
CTOMOPHbLIM YNOPOM, a TaKKe HaxoAUTbCA Gnuxe
yeM B 100 MM OT NUNLHOIO AUCKA, YTOObI yAanuTb
OMWIKWU UNK BbINONHUTL Apyrue aenctBusa. Onac-
HOCTb OT BNM30CTN PyKU K BpaLlaroLLemMycs NnbHOMY
[ONCKY MOXET ObITb HEOUYEBWUAHOW, U Bbl MOXETE Mory-
YNTb CEPbE3HYI0 TPaBMY.

» [epea Hayanom paboTbl OCMOTPUTE 3aroTOBKY.
Ecnu oHa usorHyta unu pecopmmupoBaHa, npu-
XMUTE ee HapyXHYI WU3OTHYTYH CTOPOHY K CTO-
nopHomy ynopy. Bcerga cnegurte 3a Tem, 4TOObI
MeXxay paboyen 3aroToBKOM, CTOMOPHbLIM YNOPOM
1 NOBOPOTHLIM CTONIOM He Oblno 3a3opa BAONb
JIMHUKU pe3a. VI3orHyTble unu gedopMmpoBaHHbIe 3a-
rOTOBKM MOFyT MPOBOpaYMBaTbCA 1 NepemMeLlarbes, a
TaKKke MOryT cTaTb NPUYMHOW 3allemiieHnst Bpallato-
LLMMCS NUMbHLIM AVCKOM BO Bpemsi peskun. B 3aroTtos-
Ke He [OIMKHO GblTb rBO3A4eN U APYrvX NMOCTOPOHHUX
3MeMEHTOB.

* Wcnonb3ynte 3nNeKTPOMHCTPYMEHT Yybeaus-
LWWCb, YTO Ha MOBOPOTHOM CTONEe HET HUKaKUX WUH-
CTPYMEHTOB, ONWIOK U T. A. Ha noBopoTHOM cTone
fomkHa ObITb Tonbko obpabaTbiBaemasi 3aroToBka.
Hebonblune npeaMeTbl, OTPe3aHHbIe KyCKU 3aroToBKM
1 apyrvie obbekTbl, MPY CONMPUKOCHOBEHWU C MUMbHbLIM
ANCKOM, MOTYT 6bITb OTOPOLLEHBI HA BLICOKON CKOPO-
cTu.

+ 3a oauH pa3 MOXHO pa3pe3aTb TONIbLKO OAHY 3a-
roToBKY. HeckonbKo CMOXEHHbIX 3aroTOBOK Herb3st
Hagnexaiwm obpasom 3adukcupoBaTb WU CKpe-
NnTb, NO3TOMY OHW MOTYT CMECTUTLCSI BO BPEMS PE3KU
UNn cTaTb NPUYMHOWM OCTaHOBKMN NWUMBbHOMO ANCKA.

» lMepea Havyanom pa6oTbl y6eauTechb, YTO 3rekK-
TPOUHCTPYMEHT YCTaHOBIEH Ha POBHOWN TBEpAoMn
pabouent NOBEPXHOCTU. DTO CHMXKAET PUCK TOrO, YTO
TOPLIOBOYHAs MWra CTaHET HeYyCTOMNYMBOMN.

+ TwartenbHO nNnaHWpyWTe cBok paboty. MNocne
M3MEHeHUs1 yrna noBopoTa WM Yyrna HaknoHa
Kopnyca 3MeKTPOMHCTPYMeHTa, ybeautecb, 4TO
NMUIbHbLIA AUCK HEe KacaeTCA Kakux-nmbo anemeH-
TOB KOHCTPYKLMM (CTONOPHOro ynopa, BKknaabiwa
M T.N.), @ CTPYOLMHbI NPaBUIIbHO YCTaHOBIEHbI U
He NPensTCTBYIOT CBOOOAHOMY BpalleHUIo Nuib-
HOro gucka unm paborte cuctemsbl 3awmThbl. [epen
BKIIO4EHNEM AMEKTPOMHCTPYMEHTa (40 YCTaHOBKM 06-
pabaTbiBaeMoOVi 3aroToBKW), NepeMecTuTe MUIbHBbIN
ONCK Mo BCeN ANVHe npeanonaraeMoro pesa, 4Ytobbl
yb6eanTbCst B OTCYTCTBUM MOMEX UNW pUcKa paspesaTb
Kakne-nnmbo aeTany aneKkTPoOMHCTPYMeHTa.

* MNpu obpaboTke ANMMHHBIX WA LUMPOKUX 3aro-
TOBOK, o6ecneyste UM HeobxoaAuMyIo Onopy uc-
nonb3ys YANIMHUTENbHbIE CKOObI, cneuyuanbHble
nunbHble KO3nbl U Np. B npotuBHoMm cnyyae, Takas
3aroToBKa, Npu OTCYTCTBUM COOTBETCTBYHOLLEN OMNOpbI,
MOXeT HakMoHWTbCS. KoHel, 3aroToBKM MOXET Nof-
HATb MOABWKHBIN 3ALLUMTHBIA KOXYX, YTO CHU3UT Oes-
OMacHOCTb UMM 3aroToBKa MOXeT ObiTb OTOpoLleHa
BpaLLaLLMMCS NMUIbHBIM AUCKOM.

+ KaTteropuyecku 3anpelyaercsi, 4ToObl TpeTbe
NUUo yaepxuBano obpabaTbiBaeMyr 3arotoBKYy
BMECTO WCMONb30BaHUA YANMHUTENbHbIX CKOO
WY goNosfIHUTeNnbHOM onopbl. HectabunbHasa ono-

pa pabo4yert 3aroToBKM MOXET CTaTb NPUYMHONM n3rnba
MUIBHOTO AMCKa UMM CMELLLEHUS! 3aroTOBKU BO BpeMSt
pes3ku, Npy 3TOM Bbl UMW BaLl NMOMOLLHUK MOTYT Nory-
YUTb Cepbe3Hble TPaBMbl OT NUMBHOMO ANCKA.

+ OTpe3aHHas 4YacTb 3aroToBKW He [OMDKHA ObITb
3axkaTta Unm npukarta Kakum-nm6o obpasom Kk Bpa-
waroliemMycs nunbLHOMy AucKy. Ecnv ato npomnsoit-
[eT, oTpe3aHHas AeTarnb MOXeT OCTaHOBUTb MUIbHbIN
AOUCK, @ Takke MOXeT OblTb OTOpoLleHa Ha BbICOKOMN
CKOpOCTHU.

+ Bcerpa ucnonb3yiTte 3aXuMHble npucnocobne-
HUA, cneumanbHO MNpeAHa3HavyeHHble Ans nop-
OEPXKU LUWNUHAPUYECKUX JeTanew, Takux Kak
CTePXXHM Unu TpyObI. LinnnHapuyeckve aetany moryT
nepemMeLLaTbCs U NPOBOPaYMBaTLCS BO BPEMS PE3KY, B
pesynsTaTte Yero NUbHbIA AMCK MOXET 3aMefnsaTbes,
UMK pyKa MOXET OblTb 3aTSHYTa B NUMbHbBIA ANCK.

* Mepea Tem, Kak NUMbHBLIA AUCK KOCHETCA 3aro-
TOBKM, NO3BONLTE €My HabpaTb MOJIHYI0 CKOPOCTh.
OTO YMEHbLUUT pUCK OTOPaCkIBaHWS 3aroTOBKM.

* B cnyyae 3aknuMHMBaHuUs paboyer 3aroToBKU
WNU NMUWNBHOTO AWUCKA BbIKMIOYUTE TOPLIOBOYHYHO
nuny. [loXauTecb OCTaHOBKM BCEX ABWXKYLUMXCS
AeTanen, orcoeaMHUTE BUNKY OT UCTOYHMKA NUTa-
HUS U [ LN N3BNEKUTE aKKyMynsiTop. 3aTem usBne-
KATe 3acTpaABwWMMA Matepuman. [lpogormkeHune pac-
MUMOBKM C 3acCTpsIBLUEN 3aroTOBKOW MOXET MPUBECTU
K noTtepe KOHTPOMNS VN NOBPEXAEHWNIO TOPLIOBOYHOW
nunbl.

* Mocne okoH4YaHUs pe3ku, OTNYCTUTE BbIKIOYa-
Tenb, yAepXnBauTe KOpnyc 3NeKTPOMHCTPYMeHTa
B HWXHEM MONIOXEHUN U [OXAUTECh OCTAHOBKM
NUNBHOrO AWCKa; Mocne 3Toro MoXHo ybupartb
OoTpe3aHHyl AeTanb. He TAHWTECb PYKOW K Nub-
HOMY AMCKY, KOTOPbIN BpaLlaeTcsi No nHepuun. 310
onacHo.

* BbINonHsAA HeCKBO3HOM Mpope3 UNM oTnyckas
nepekntyarternb, KPenko AepXuUTe PyKOSITKY, nMoka
KOPMYC 3f1IEKTPOMHCTPYMEHTa NMONHOCTLIO He ony-
ctutca. ObpaTHas peakuusi NUNbHOrO gucka MOXeT
NpYBECTU K PE3KOMY OMyCKaHWIO KOpryca aneKTPOuH-
CTPYMEHTa 1 TpaBme.

MpaBuna TexHWKM Ge3omacHOCTU NpwU
3IKCnnyaTauuu 3NeKTPOUHCTPYMEHTA

Mepen Hayanom paboTbi

« Cobniogante pekomeHgauuu npov3BoguTenen no
MCMONb30BaHMIO MUMbHBLIX AUCKOB. He npumeHsiiTe
NUNbHBIX OUCKOB, HE OTBEYAILLMX TEXHUYECKUM Tpe-
©0BaHMAM, BKITIOYEHHbBIM B JAHHOE PYKOBOACTBO.

» HanpaBneHue cTpenku Ha NUNbHOM AMUCKE OOIHKHO
BCerga coBnafaTb C HamnpasreHWem CTpesku Ha 3a-
LLIUTHOM KOXyXe.

* Vicnonb3ynTe TOMbKO OCTpble, HE MMeloLWme aedek-
TOB NMWMbHblE OUCKU. TpecHyTble, MOrHyTble Unn 3aTy-
NreHHble NUMbHbIE AUCKN HEOBXOAMMO 3aMEHUTb.

* He vcnonbayiiTe nunbHble AUCKW, pasmepbl KOTO-
pbiX (BHELUHWIA M NOCALOYHbIN AUAMETPbI), OTNNYatoT-
Cs1 OT PEKOMEHA0BAHHbIX.

* He nonb3yiitecb NUMbHBIMU AUCKaMW, U3rOTOBMEH-
HbIMW U3 BbICTPOPEXYLLEN cTanu.

« [InAa paHHOrO 9NeKTPOMHCTPYMEHTa  KaTeropu-
Yeckn 3anpeLlaeTcsi UCMonb3oBaTb OTPe3Hble au-
CK/ Apyrnx Tunos (abpasuBHble, anmasHblie U mp.).
* YgoctoBepbTECH B TOM, YTO BCE MPUCMOCOGMEHMs,
npefoTBpallarLLme criydaHoe MNpUKOCHOBEHUE K
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NUMBHOMY AMNCKY, NPaBUIIbHO CMOHTMPOBAHbI, paboTo-
CMOCOBHbI M HAXOAATCH B NMOMTHOM MOPSAKE.

» Kateropuyecku 3anpeliaetca pabotaTb C AEMOHTU-
POBaHHbLIMM 3aLUMTHLIMK YCTponcTBamu. [NoBpexaeH-
Hble 3alUMTHbIE YCTPOMCTBA AOMKHbI ObITb HEMEAIEH-
HO 3aMeHEHbI.

» MNpn pabote 3anpelaerca duKcuposaTb (NpUBS-
3blBaTb, PACKIMHMBATL W T.M.) NOABWXHbIN 3aLUMTHBIN
KOXYX B OTKPbLITOM MOSOXEHUN.

* He ponyckaiite GNOKMPOBKX NMOABWXKHOMO 3aLLIMTHOMO
KoXyxa, 3abuBaHuns ero onunkamu. Ecnv ato cnyuunnocs,
BbIKIMIOYMTE 3MNEKTPOUHCTPYMEHT, YCTpaHUTe Hewcnpas-
HOCTb W TOMNbBKO NOCHe 3TOro Npoforkante pabory.

+ 3anpeLyaeTcsi UCNOMb30BaThb ANEKTPOUHCTPYMEHT C
NoBPEeXAEHHbIM BKNagplLLeM.

 [pexae Yem NPUCTYNUTb K pacnunoBke 3aroTOBOK,
yaanuTe U3 HUX rBO3AN ¥ Apyrne MeTannuyeckme oob-
eKTbl.

Mpwu pa6ote

* Hukorgpa He cTaHoOBUTECH Ha OJTIEKTPOUHCTPY-
MEHT - eCll OH ONMPOKUHETCA UInn Bbl CJ'Iy'-IaVIHO KOC-
HeTeCb NUIbHOro ANUckKa, To MOXeTe NoJly4YnTb Cepbes-
Hble TpaBMbl.

» [lpn pabote, crneguTte 3a MOMOXeEHMEM TOKOBeay-
Liero kabens (oH Bcerga AOMmMKEH HaXoAMTbCA no3aau
3MNEeKTPOUHCTPYMeHTa). He gonyckarnTe obMaTbiBaHUs
MM HOT UNK pyK.

* [pw pacnunoBke ¢ ropusoHTarnbHbIM NepemMeLLeHu-
eM Kopryca CTporo cobntofanTte npasuna BbIMOMHe-
HWS TaKUX NPOMUIIOB.

* MNpy npopesaHun nasoB crnegute 3a TeMm, YTOObI
NUMbHBIA AUCK He 3acTpeBan B obpabaTbiBaeMom Ma-
Tepuarne.

» 3anpelyaetca obpabaTbiBaTb 3aroTOBKU copepka-
Lwme acbect. AcbecT siBnsAeTcs KaHLeporeHHbIM BeLle-
CTBOM.

+ 3anpelyaeTcs ncnonb3oBaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT
[Onsi pacrnuioBKU ApOB.

* W3beravite ocTaHOBKM ABWraTensi aneKTPOUHCTPY-
MeHTa nof HarpysKkoun.

* He ponyckamte neperpeBa 3MeKTPOUHCTPYMEHTA
Npu ANUTENbHOM UCMONb30BaHNUM.

* Ecnu Baw anekTpouHCTpyMeHT obopynoBaH na-
3epHbIM yKasaTenem nponuna - cobniopante Heob-
X0oOMMble Mepbl MPenoCcTOpoXHOCTU. KaTeropuyecku
3anpeLlaeTcs CMOTPETb Ha Jy4, HanNpaBnsTh €ro Ha
OPYrvX NoOAEN UK XUBOTHbBIX - MPY nonagaHnm nyya
nasepa B r1a3a BO3MOXHO NOBPEXAEHNE 3PEHUSI.

Depxute pykn Ha 6e3onacHoOM paccTosi-
HUM OT NUNBLHOrO AUCKa. OnacHbIe 30HbI
OTMeYeHbl CneumanbHbIM 3HAaKOM.

Mocne okoH4YaHusA paboTbl

* OneKTPOMHCTPYMEHT MOXHO ybupaTtb ¢ paboyero
MecTa TOMbKO MOCHE BbIKITYEHNS U MOMHON OCTaHOB-
K1 NUIIbHOTO Auncka.

+ KaTeropuyecku 3anpelyaetcsi 3amennsitb Bpalle-
HWe NUIBHOTO AWCKa MO WHEPLMK, Npy NOMOLLM UK-
caTtopa WnNWHAens Wunu npunarasi yeunue k 6okoBoi
MOBEPXHOCTW NWUMbHOTO Aucka. Vicnonb3oBaHue uk-
caTtopa LNVHAENs Ans 3ToW Lenu BbiBedeT U3 CTposi
3MEeKTPOMHCTPYMEHT M NULLWT Bac Npasa Ha rapaHTuii-
Hoe obcnyxuBaHve.

* [lpwn paboTte NunbHbIE ANCKM CUMBHO HarpeBarTCs -
He npuKacanTechb K HUM 0 UX OXMaXOeHus.

CuMBOnbI, UCNONb3yeMble B MHCTPYK-
ummn

B pykoBoAcTBe no akcnnyatauum UCMonb3yrTcs Hu-
KenpuBeaeHHblE CUMBOMbI, 3aNOMHUTE UX 3HAYEHUE.
MpaBurbHas MHTepNpeTauusi CMBOJIOB NMOMOXET UC-
nonb3oBaTh 3NIEKTPOUHCTPYMEHT MNpaBunbHO U Ges-
onacHo.

CumBon 3HayeHue

MaHenbHasa nuna

YyacTkw, 0603HayeHHbIe
cepbiM LBETOM Msrkas Ha-
Knagka (C M30mMpoBaHHOMN
NMOBEPXHOCTBLIO).

Haknewnka ¢ cepunHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - pata npon3BOACTBa;
XXXXXXX - cepuiHbIn HO-
mep.

CROWN [cT.. |
SerNo XK XX

OsHakoMbTECH  CO  BCEMU
yKasaHusimMM Mo TEXHUKe
6e30nacHOCTN 1 UHCTPYKLM-
AMU.

HocuTe 3almTHbIE 04K,

@ Hocute 3awmuTHblEe HayLHN-
KW.

HocwTe nbinesawuTHyo ma-
CKY.

OTkntoyanTe  3MNEKTPOMH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeq
npoBefeHneM MOHTaXHbIX U
PEeryriMpoBoYHbIX paGorT.

HanpasneHve aBMmKeHus.

Hanpasnexune BpalleHus.

O«C
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CumBon 3Ha4yeHue

3abnokuposaHo.

Pa3bnokmposaHo.

3anpelueHHoe gencTame.

X7

[BonHasa m3onsaumsa / knacc
3alWUTDI.

=]

BHumMaHwve. BaxHas nHdop-
Maums.

>

3Hak, YOOCTOBEPSIOLLNNA,
4YTO WM3genVe CoOTBETCTBY-
E €T OCHOBHbIM TpeboBaHUAM
avpektme EC 1 rapmoHuau-
poBaHHbIM cTaHpgaptam EB-
ponetvickoro Coto3a.

N

OnacHas 3oHa. Npn pabote
[epXWTe PyKn BHE OMacHom
30HbI.

Hocute 3awmTHble nepyar-
KWn.

=l&

BepTukanbHoe nonoxeHve
NUIbHOIo AnCKa.

HaknoHHoe nonoXxeHwe
NMUNbHOro Ancka.

Bo Bpemsi paboTbl yoansmnte
0o6pasyoLLyCs Mbifb.

He BbibpacbiBaviTe anekTpo-
WNHCTPYMEHT B ObITOBON MYy-
cop.

I

HasHauyeHue aneKTPOMHCTPYMeEHTA

MaHenbHas nuna npegHa3HayeHa [Ans PacrvioBKM
3aroTOBOK M3 [peBecHbIX MaTepuanos. Haunyuwum
06pas3oM MoaxoauT Ans akkypaTHOM pacruiioBKW 3a-
rOTOBOK MNof, yrnamu. Bo3MOXHOCTb rOpU3OHTanbHOro
NnepemMeLLEHNs Kopryca MO3BOISIET MPOM3BOAUTL pac-
MUMOBKY LUMPOKMX 3aroTOBOK (4E€KOPaTMBHLIX NaHenen,
napKeTHbIX JOCOK 1 Mp.).

Pycckun

Mcnonb3oBaHune cneumnanbHbIX MUIbHLIX UCKOB Aena-
€T BO3MOXHbIM PacnuiioBky 3aroToBOK U3 MniacTtuka v
aNntOMNHNUA. aﬂeKTpOVIHCprMeHT paccHnUTaH ToNbKO Ha
ncnosib3oBaHMe npasLlamm.

OnemeHTbl YCTPOUCTBA 3NeKTPOUHCTpPY-
MeHTa
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LLikana yrna HakrnoHa koprnyca

YkasaTternb yrna HakrnoHa koprnyca

JTasepHbIn ykasartenb nponuna

3aLLUMTHBIN KOXYX

PykosiTka Anst TpaHCnopTUPOBKM

Koxyx 3aLUMUTHbIN NOABMKHbIN

MunbHbLIA anck *

CTomnopHsIi ynop

OnopHas nnuta

[oBOPOTHbLIN CTON

Bknagpliww

YanuHutenbHasa ckoba *

CT1py6buuHa (B cbope) *

LLikana yrna noBopota ctona

Ykasarenb

DUKCUPYHIOLLMIA pblyar

dukcaTop NOBOPOTHOrO cTONa

LED doHapb

BeHTUnAUMoHHbIE OTBEPCTUA

BkntouaTens / BbIkntoyaTenb nasepHoOro ykasarte-
nsa nponuna un LED coHnaps

PykosTka

KHorka 6rokvpoBku BkntoyaTens / BblknoyaTens
Bkntouatens / BblknovaTenb

CoeavHnTenbHbIM NaTpybok AN yaaneHus nbinm
BapalukoBbilt BUHT *

LUTndT 6GnoKMpOoBKM MOMOXeEHWUs Kopryca (npu
TpPaHCMOPTUPOBKE)

PukcupyroLmin BUHT *

CTtonopHasi pykositka

Hanpaenstowas

MbinecbopHbIN MELLIOoK *

Krtoy wecTurpaHHbin *

[MoaBWXHBI 3NEeMEHT CTOMOPHOro ynopa
DUKCUPYIOLLMIA BUHT NNACTUHbI

MnactuHa

dukcaTtop wnuHaenst

BonT KkpennexHusi nMnbHOro amcka

BHewHun pnaney

BHyTpeHHUn cnaHey,

LUnuHaens

BonT perynupoBku rny6uHbl pe3aHus

KoHTpranka 6onTta perynnpoBku rnybuHbl pesaHus
KoHTpraka 6Gonta perynupoBKk/A BepTUKanbHOro
NONoXeHUst Kopryca

BonT perynvpoBku BepTUKaNbHOTO MOMOXEHWS
Kopryca

BonT perynvpoBku yrna HakrnoHa kopryca
KoHTpranka 6onta perynupoBku yrra HakrnoHa
Kopryca

BuHT ykasaTtens yrna HaknoHa kopnyca
Pukcupyrowmin 6ont

Pukcupyrowmii 6onT CToNopHOro ynopa

Kpbilka

PerynnmpoBoYHbI BUHT Na3epHoro ykasaTens npo-
nvna

Kopnyc nasepHoro ykasatens nponvna

BonT perynvpoBku rnybrHbl npope3aHns nasos



53 KoHTpranka 6onta perynupoBku rmybuHbl npope-
3aHMA Na3oB

54 T[nactuHa onsa nponuna nasos

55 BonTt nnacTuHbl A4nA nponuna nasos

56 BwuHT Bknagplwa

* MNprHagnexHocTn
MepeuncneHHble, a Takke N306paxeHHbIe NpUHaa-

JIe)KHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mo-
CTaBKMW.

MoHTaXX M perynupoBKa 3rIeMEHTOB
3MeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoBeaeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTefIbHO OTKIIOYUTL OT CETH.

He 3aTaruBaiTe CNMUILKOM CUNBLHO Kpe-
neXxHble 3neMeHTbl, 4YToGbl He noBpe-
AUTb UX pe3b0y.

TpaHcnopTHOe nonoxeHue (cMm. puc. 1)

MepemelyeHne aMNeKTPOMHCTPYMEHTa NpousBoauTe
TOMbKO B TPaAHCMOPTHOM MOMOXEeHUN (KOpryc omny-
LeH BHU3 1 3adumkcmpoBaH). lNepeHocuTe anekTpo-
WHCTPYMEHT fAepXacb TONbKO 3a PYKOATKY Ans
TPaHCMopTUpOBKM 5, NMGo BepuTe nNog HKU3 ONOPHON
nnuTbl 9.

Mepen Havanom paboTbl HE0OXOAMMO NPUBECTYU ANeK-
TPOWHCTPYMEHT B paboyee nonoxeHne, Ans 3Toro Bbl-
nonHuTe crnegyLume 4eiCTBUS:
* crnerka HagasuTe Ha pyKoaTKy 21;
* nepemectuTe WTUPT 26 Kak NokasaHO Ha PUCYH-
ke 1. npoBepHuTe WTUPT 26 Ha 90° B niobyto cTo-
POHY ¥ crierka HaxmuTte, 4yTobbl 3acdukcmpoBaTb B
3TOM MOSNOXEHUN;
* MNaBHO MOAHUMUTE KOPMYC BBEPX;
* ANSA NpUBEOEHWUs 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa B TpaHC-
MOPTHOE MOMOXEHNEe MOBTOPWTE BbILLEONVCAHHbIE
onepauun B obpaTHOW NocnefoBaTenibHOCTY.

MoHTax /| AeMOHTaX nbinec6opHoro meka (cm.
puc. 2)

Mepen paboTtolt HageHbTe MbinecbopHbIi Melok 30
Ha naTpy6ok Ans yaaneHus nbinv 24 (cm. puc. 2). Ceo-
€BPEMEHHO OMOPOXHSANTE M oYUnLLaNTe NblNecOOopHbIN
mewok 30.

MoHTax / geMOHTaX yANIMHUTENbHbLIX CKOO (CM.
puc. 3-4)

Ecnu Bbl nnaHupyeTe npousBOAMTb PACMMIOBKY
ONVIHHBIX 3aroTOBOK, TO nepes Havyanom paboTbl 06s-
3aTenbHO YCTaHOBUTE YANMHUTENbHbIE CKOObI 12,
npaBuIbHO HacTpoWnTe (B 3aBUCUMOCTU OT ANWHbI 3a-
roTOBKW) M 3aMKCUPyNTE UX NpU NOMOLLN BUHTOB 25
(cm. puc. 3-4).

MoHTax / geMoHTax CTpyOLUHbI (CM. puc. 5)
Ons HagexHom dukcauum 3aroToBOK YCTaHOBUTE

cTpybumnHy 13 u 3adukcupyiite ee npu nomowim 6a-
paLikoBoro BuHTa 25 (cM. puc. 5.1). OTperynupyiite

CcTpy6UMHY 13 B 3aBUCUMOCTU OT LUMPUHBI U TOMNLMHBI
3aroToBku (cM. puc. 5.2).

N3mMeHeHUe ANUHBbI CTONOPHOro ynopa (cM. puc. 6)

* Ocnabbre 6apallkoBbI BUHT 25 (cM. puc. 6.1).
* [lepemecTuTe NOABWXHBIV 3NeMeHT 32 CTOMOPHOro
ynopa 8 Ha xenaemoe paccTosiHue (cM. puc. 6.2).
« 3ataHute H6apallkoBbI BUHT 25 (cM. puc. 6.1).

3ameHa nunbHoOro Aucka (cm. puc. 7-9, 17)

Mpu AnNUTEeNbLHOM UCNONb30BaHUU NUNb-
HbIA OUCK MOXET CUNbHO HarpeTbcA -
U3BreKanTe ero, HageB nep4vyatku. ITO
TaKKe CHU3UT PUCK PaHEHUS O pexyLiue
KPOMKMW.

* [MlogHumuUTe KOpMycC B KpavHee BepxHee MNoroxe-
Hue.

* Ocnabbre dukcnpyrowwimn BUHT 33 (cm. puc. 7.1).

* YcTaHOBUTE NOABWXKHBIN 3ALLUMTHBIN KOXYX 6 B Kpaw-
Hee BepxHee nonoxehue; nnactuHa 34 dyaet nepe-
MeLLaTbCs B HanpasneHum, NokasaHHOM Ha puc. 7.2.
* HaxmuTe dumkcaTop wnmHaens 35 1 BpyyHyto npo-
BEPHUTE NMUMbHbIA ANCK 7, 4TOObI 3adnKCHpoBaTh ero
B HENOABWXHOM MONOXeHun (cM. puc. 8). Yaepxusas
HaxaTblM cpukcaTop wnuHaens 35, oTkpyTuTe LecTu-
rpaHHbIM kintovom 31 6onT 36 (cm. puc. 9). BHumaHue:
6onT 36 nMeeT neByto pe3bOY.

¢ CHuMuTe co wnuHgens 39: BHewHun dna-
Hel 37, NUNbHLIM AUCK 7 U BHYTPEHHUI draHel, 38
(cm. puc. 9).

* OuncTUTE MAMKOWN KNCTOYKOW KPeneXHble areMeHTbI
N ycTaHoBWTEe Ha wnuHaens 39: BHyTpeHHWn dna-
Hel, 38, NunbHbIA AucK 7, BHelwHWn cdnaHey, 37 (cMm.
puc. 9).

* YaoepxuBas HaxaTbiM doukcatop wnuHaens 35, 3a-
TAHUTE WecTUrpaHHbIM kntovom 31 6ont 36. OTnycTu-
Te dukcartop wnuHaens 35.

* BbInonHuTe AevcTBUS, MokasaHHble Ha pUCYHKe 7
B 0bpaTHOM Mnopsifike - nepemecTuTe NOABWKHbLIN 3a-
LMTHBIN KOXyX 6 BHWM3, nnactuHa 34 npu 3TOM Bep-
HeTcs1 B ee ucxofgHoe nonoxeHune. CoBMmectuTe oTBep-
CTVSA Ha NnacTuHe 34 v Ha 3alWMTHOM KoXyxe 4, nocne
Yyero BKpyTUTE BUHT 33.

* Yb6eauTtecb, YTO NUMbHbIA AUCK 7 He KacaeTcs Ka-
KNX-NMMBO 3NeMEeHTOB 3MEKTPOMHCTPYMEHTa U MOXET
cBob0oAHO BpallaTbes.

HacTtpowika rny6uHbl pesanus (cm. puc. 10)

Mpu nomowwm Gonta 40 u koHTprarku 41 HacTpoinTe
rnyouHy pesaHusi Tak, YTOObl B HUXKHEM MONOXEHUU
Kopnyca nNunbHbIM AWCK 7 norpyxancss B Npopesb
Bknagabiwa 11 He Gonee Yyem Ha 5 MMm.

* Ocnabbre KoHTpraviky 41.

* BkpyunBas unm Bbikpyuusas 6ont 40 npovsseaute
HaCTPOWKy rnyOuHbl pe3aHus.

» 3aTsHuTe KoHTpraviky 41.

PerynupoBka BepTMKanbHOro MnosnoxeHus Kopnyca
M HaknoHa B 45° (cm. puc. 11-13)

 [lpuBeguTe KOPMyC B TPAHCMOPTHOE MOSOXEHME.

* OcnabbTe CTOMOPHYK PYKOATKY 28 U yCTaHOBUTE
yron HakrnoHa kopnyca (90° unu 45°). 3ataHute cTo-
MOPHYIO0 PYKOATKY 28.
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* [lpunoxuTe CTOPOHbI HCTUPOBOYHOIO YrOfbHU-
ka 90° unu 45° (B 3aBUCMMOCTU OT TOTO KaKOW yron
Bbl perynupyerte) K niocKoCTV NWUMbHOrO aucka 7 1 K
NMOCKOCTN noBopoTHoro ctona 10. Ecnu CTOPOHbI
YrofibHMKa NIOTHO NpUIeratT K MOBEPXHOCTU MUIbHO-
ro gucka 7 n K NoBepxHOCTM noBopoTHoro ctona 10,
TO perynupoBka He TpebyeTtcsi, B MPOTUBHOM cryvae
HeobX0AMMO NPOU3BECTU PEFYNNPOBKY.

90° MR [1ns perynypoBKKN BEpTUKAnNbHOMO Monoxe-
}'- HMA Kopriyca criy>kaTt 6onT 43 n KoHTprau-

1 ka42 (cm. puc. 11).

45° [na perynupoBKW yrna HakroHa Kopmy-

{/{ ca 45° cnyxat 6onT 44 n KoHTpravika 45
(cm. puc. 12).

—

» OcnabbTe CTOMOPHYI PYKOSITKY 28.

* OcnabbTe KOHTpravky.

* BkpyuvMBas unu Bblkpy4YuBas perynupoBOYHbIN

6onT gobeviteck TOro, YTOOLI CTOPOHBI yronbHuKa 90°

unu 45° (B 3aBMCUMOCTM OT TOTO KaKOoW yron Bbl pery-

nMpyeTe) NNOTHO Npunerany kK NOBEPXHOCTU MUITbHOTO

Avcka 7 1 K NoBEpXHOCTH noBopoTHoro cTona 10.

+ 3aTsHWUTE KOHTprawky.

» OcnabbTe BUHT 46 1 ycTaHOBUTE yKa3aTenb 2 Ha Je-

nenve 0° (Ha wkane 1) unu Ha geneHve 45° (B 3aBu-

CMMOCTM OT TOrO Kakow yron Bbl perynupyerte), nocne

yero 3aTsHuTe BUHT 46 (cm. puc. 13).

PerynupoBka nonoxeHusi CTONOpHOro ynopa (cm.
puc. 14-15)

+ YcTaHOBWTE yron nponvna B ropu3oHTanbHoOW nno-
ckoctn 0° (nocnepoBaTenbHOCTb OMnepauui onvcaHa
HUXe).

* [NpvBeanTe KOPMyC B TPAHCMOPTHOE MONOXEHUE.

* [Npunoxute CTOPOHbI OCTUPOBOYHOTO  YrOMbHW-
ka 90° K NNOCKOCTV MUIBHOTO Ancka 7 1 K NIOCKOCTH
cTonopHoro ynopa 8. Ecnu cTopoHbl yronbHuka 90°
NNOTHO MpUreratT K NOBEPXHOCTU NUIBHOTO Ancka 7
1 K NOBEPXHOCTW CTOMOPHOrO ynopa 8, To perynuposka
He TpebyeTcsi, B NPOTMBHOM Cryyae HeobXxoanmo npo-
N3BECTU PEerynmpoBky.

* Ocnabbre GapalukoBble BUHTBI 25 U BbIKPYTUTE
6onTbl 47 Npy NOMOLLM LeCcTUrpaHHoro knoyva 31 (cm.
puc. 14.1).

* [lepemecTuTe NOABUXHbIA 3NIEMEHT 32 CTOMOPHOro
ynopa 8, 4Tobbl Nony4nTb JOCTYM K 3aXWMHbIM 605-
Tam 48 (cm. puc. 15.1

* Ocnabbre 3axuMHble 6onThl 48 (Npu NoMoLLM Le-
cTurpaHHoro kmnova 31) u nepemellasi CTOMOPHbINA
ynop 8, no6enTeck TOro, YTobbl CTOPOHBI FOCTUPOBOY-
Horo yronbHuka 90° NAOTHO Mpwunerany K NOBEepPXHO-
CTU MUNBHOTO Aucka 7 U K MOBEPXHOCTU CTOMOPHOMO
ynopa 8 (cm. puc. 15.2).

* Ocnabbre 3aXkvMMHble 6onThbl 48 NMpu nMomowy Le-
CTUrpaHHoro knoya 31.

* lNepemecTnTe NOABWKHBIV 3rEMeHT 32 CTOMOPHOIO
ynopa 8 B UCcxoHoe NornoxeHue u BkpyTute 6ontol 47
npu1 NOMOLLM LLECTUrpaHHoro koya 31

HacTpoika nasepHoro ykasaTensi nponuna (cm.
puc. 16)

lMepen Hayanom paboTbl Heobxogumo nNpoBepuTb
NpaBWNbHOCTb HACTPOWKW NasepHOro ykasaTens npo-
nuna.

« Cpenavite nponun B 3arotoBKe, HO He OTpe3alTe ee
(nocnepoBaTenbHOCTL OMepaLuin onMcaHa Hxe).

* BkntounTe nasepHbll ykasatenb nponuna (npu no-
Mol BkntovaTtens / Bblkntodatens 20) - nyy nasepa
OOIDKEH TOYHO yKasblBaTb Ha MPOMWI, €Crn 3TO He
TakK - NpoM3BeanTe HACTPOMKY.

e Crnerka HaxmuTe Ha OOKOBble YacTu Kpbillku 49
(4T0BbI pa36J'IOKVIpOBaTb duKcaTopbl) U CHUMUTE ee
(cm. puc. 1

« OcnabkTe BUHT 50 (cm. puc. 16.2).

» [lepemeanTte kopryc 51 Bnpaso nnm BrneBo, Noka
ny4y nasepa He 6yAeT TOYHO yKa3blBaTb Ha NPonun (CM.
puc. 16.3).

» 3ataHuTe BMHT 50.

* YcraHoBUTE KpbilLKy 49 (dumkcaTopbl AOMKHBI 3a-
LLEeNKHYTbCS).

BBog B akcnnyaTaumio 3511eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Y6eouTtecb B TOM, YTO MMEIOLLEECH HanpsbkeHve B
CeTn COOTBETCTBYET AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha npubop-
HOM LLUNTKE SMEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue |/ BbIKIOYEHUE INEKTPOUH-
CTpyMeHTa

BknioyeHue:

YT06b! BKIOYUTL 3MEKTPOMHCTPYMEHT, Nepemectute
KHOMKY GrioKMpoBKM 22 Tak, kak nokasaHo Ha puc. 17,
W, YOAEepKUBasi ee B 3TOM MOMOXEHUUN, HAXXMUTE BKITHO-
yaTenb / Bblkntodatens 23 (cm. puc. 17).
BbikntoyeHue:

OTnycTuTe BKMYaTens / BbiknoyaTens 23.

OTcacbiBaHMe NbINKU Npy paboTte ¢ anek-
TPOMHCTPYMEHTOM

OTcacblBaHME MbIM CHDKAET KOHLUEHTpa-
LMI0 MbIN B BO3AYXE, NPENATCTBYET €€ Ha-
KOMMeHuto Ha paboyem mecTe.

Mpn pabore C 3SNEKTPOVHCTPYMEHTOM,
BCerga MCnonb3yinte nblnecbopHbin Mewok 30 unu
nblnecoc, NoaxoaswWwuii Ans oTcacbiBaHUs MNbln 06-
pabaTbiBaemMbix maTtepuanos. [Mbinecoc MoxeT 6biTb
NOAKMOYEH K COEAUHUTENBbHOMY naTpybky 24 npu no-
MOLLM crielmarnbHoro agantepa.

KOHCTPYKTMBHbIE OCOGEHHOCTU 3reK-
TPOUHCTPYMEHTa

MnaBHbIN Nyck
[CT15233PS]

MnaBHbIA NycK (cucTema oOrpaHuyYeHuss MyCcKOBOrO
TOKa) NO3BOMSET NMABHO BKMOYATb 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT - MUIbHBIA ANCK PacKpy4nBaeTcs MOCTENEeHHO,
6e3 pbIBKa 1 OTAAYN, Takke B MOMEHT BKITIOYEHNS He
cosfaeTcst ckaykoobpas3HOW Harpysku Ha anekTpo-
ceTb.

JNazepHbIn yka3aTenb nponuna

JlazepHbiit ykasaTenb 3 NpoeuupyeTt sipkylo KpacHyio
NUHWIO, YKa3blBasi pacronoxeHue GyayLiero nponuna.
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» [na BKIOYEHUs nasepHoro ykasatens nponuna 3,
HaXXMWUTe Ha BKMtoyaTens / BoikntovaTtens 20 (anekTpo-
WNHCTPYMEHT AOIMKEH ObITb MOAKMIOYEH K CETH).

+ [ns BbIKNOYEHNSA NasepHoro ykasatens nponuna 3,
HaXKMUTe BKItoYaTenb / BbikntoyaTens 20 ele pas.

LED ¢poHapb

LED dchoHapb 18 ocBellaeT nuHMIO pe3kun, obecneym-
Bas Ny4LUyo BUAMMOCTb Npu paborte.

e [Ona sknwoyeHns LED doHaps 18, HaxmuTe Ha
BKItovaTenb / BblkntoyaTenb 20 (3MeKTPOUHCTPYMEHT
[OIKeH ObITb MOAKIIOYEH K CETK).

» [ns sbiknioveruns LED doHaps 18, HaxxmuTe BKIto-
yarenb / BbikntovaTens 20 ewle pas.

PekomeHpauum npu pabote aneKTPOUH-
CTPYMEHTOM

YcTaHoBKa yrna nponusa B ropu3oHTanbHOW no-
ckocTtu (cm. puc. 18)

» Ocnabbte cukcatop 17 1 HaxMuTe Ha UKCUpYyto-
i pbidar 16 (cm. puc. 18).

* YoepxuBas HaxaTbiM UKCUpYOLWMIA pbibar 16
yCTaHOBWTe yron nponuna, nosopayvsas cron 10 3a
coukcatop 17. Ykasateno 15 nokasbiBaeT 3HayeHue
YCTaHOBIIEHHOrO yrna nponuna Ha wkane 14.

* OTnyctute dumkcupyrowmi pbldar 16 1 3ataHuTe
dukcatop 17.

Bo3smoxHa ObicTpas yctaHoBka Haubonee 4acTo uc-
nonb3dyemblx B pabote yrnos (45°, 22.5°, 0° n 1.4.).

» Ocnabbre cukcatop 17 1 HaxMuTe Ha UKCHpYto-
Lwmn peiyar 16.

* YaepxvBasi HaxaTbiM ouKevpytoLmi peivar 16 ycra-
HOBWTe yron nponuna, nosopaymsas cton 10 3a dukca-
Top 17. Kak Tonbko ykasatenb 15 nokaxer Ha wkane 14
yron u3 yucna 4acto mcnonb3yembix (45°, 22.5°, 0° un
T.A.) - oTNycTUTE hUKCUpyroLLmiA poiyar 16, npousongeT
HagexHast uKcaumsi BbIopaHHOro yrna, 3atsxka duk-
catopa 17 B 3TOM cryyae He TpebyeTcs.

YcTtaHoBKa yrna nponuna B BepTUKanbHOW nio-
ckocTtu (cm. puc. 19, 13)

» OcnabbTe CTONOPHYO PyKOSATKY 28 (cMm. puc. 19.1).
* YcTaHOBWTE yron HakoHa Nponumna, HakNnoHssA Kop-
nyc 9NeKTPOMHCTPYMeHTa. YkasaTenb 2 nokasbiBaeT
3HayeHWe YCTaHOBMEHHOrO yria HaknoHa nponuna Ha
wkane 1 (cm. puc. 19.2, 13).

» 3aTsaHuUTe CTOMOPHYO pyKoATKy 28 (cm. puc. 19.3).

PacnunoBka 6e3 ropu3oHTanbHOro nepemelleHus
Kopnyca 3neKTPOMHCTPYMeHTa (CM. puc. 20)

* YcTaHOBUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT Ha pabouni cTon,
)enatenbHO 3aduKCUpoBaTh ero nNpu nomoLuy 6ontos
WY CTPYOLH.

* Ocnabbte BUMHT 27 1 OO KOHLa nepemMecTuTe Kop-
nyc 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa B HanpaBeHNM CTOMOPHOIO
ynopa 9, nocne 4ero 3atsHuTe BUHT 27 (cMm. puc. 20).
* lMNepen Hayanom paboTbl HeOOXOAUMO OTperynu-
poBaTb PacCTOsiHWE Ha KOTOPOE BbIABUHYTHI YANWHU-
TenbHble CKOObI 12, B 3aBUCUMOCTU OT ANMNHbLI 0bpaba-
TbIBAEMOW 3aroTOBKMU.

* YcTaHOBUTE Xenaemble yribl Ponuna, Kak onMcaHo
Bbile. BHMMaHue: ecnu BblI cobupaeTecb npous-
BOAUTb PAcNUOBKY OAHOBPEMEHHO C HaKITOHOM U1
NOBOPOTOM KOpMyca, TO CHayarna yctaHoBuTe yrosn
HaKII0Ha, a 3aTeM yrosn noBopoTa.

« BkntounTte nasepHbln ykasatenb nponuna 3 u LED
doHapb 18, ecnu BaLL 3NEKTPOUHCTPYMEHT UMEET 3TH
PYHKLUN.

* YcTaHoBUTE 3aroTOBKY M 3aduKcupymnTe ee npu no-
MoLm cTpy6umHbl 13.

* BknounMTe 3MNeKTPOMHCTPYMEHT, AanTe NUIbHOMY
ancky 7 HabpaTb nonHble 06opOoThI.

« [lnaBHO onycTuTe KOpPMycC W BbIMOMHUTE MPOMUI.
[Mpu BbINONHEHUN NpoNWIa He NepekpeLLnBanTe pyku
N fepXxuTte nx Ha 6e3onacHoOM pacCTOSiHUM OT MUIbHO-
ro gucka 7 (cm. puc. 21).

* BbIKNOUYNTE 3NEKTPOVHCTPYMEHT U AOXKAUTECH MOM-
HOW OCTaHOBKW NUITbHOTO Ancka 7.

» lNnaBHO nNogHWMWUTE KOPMYC 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
BBEPX.

PacnunoBka ¢ ropusoHTanbHbIM NepemeLleHneM
Koprnyca 3reKTPOMHCTPyMeHTa (cM. puc. 20-21)

* YcTaHOBMWTE 3MNEKTPOUHCTPYMEHT Ha pabounii cTton,
XenatenbHO 3adMKCpoBaTh ero Npy nomoLuy 6ontos
WY CTPYOLIMH.

* Ocnabbre BUHT 27 1 NepemMecTuTe Kopnyc a11eKTpo-
MHCTPYMEHTa B HamnpaBsfieHnn OT CTOMOpPHOro ynopa 8
[0 Tex nop, Noka NUMNbHLIN ANCK 7 HE OKaXeTCH nepef,
obpabaTtbiBaemon 3arotoBkoi (cM. puc. 20).

* [Mepen Havanom paboTbl Heobxoaumo oTperynu-
poBaTb PacCTOsiHWE Ha KOTOPOe BbIABUHYTHI YAMNHN-
TenbHble ckobbl 12, B 3aBUCUMOCTU OT ANUHBLI 06paba-
TbIBaeMOI 3aroTOBKM.

* YcTaHOBUTE Xenaemble yribl ponuna, Kak onMcaHo
Bbile. BHMMaHue: ecnu BblI cobupaeTecb npous-
BOAUTbL PACNUNOBKY OAHOBPEMEHHO C HAaKITOHOM U
NoOBOPOTOM KOoprnyca, TO CHayana yctTaHoBuTe yron
HaKINoHa, a 3aTem yron noBoporTa.

« BkntounTte nasepHbln ykasatenb nponuna 3 u LED
doHapb 18, ecnu BaLL 3NEKTPOUHCTPYMEHT UMEET 3Tu
PYHKLUN.

* YcTaHOBUTE 3aroToBKY U 3adpuKcMpyinTe ee npuv no-
Mol cTpy6umHbl 13.

* BkniounTe 9NeKTPOMHCTPYMEHT, AalTe nunbHOMY
avcky 7 HabpaTb nosHble 06opoThI.

* YTOGb! BBIMOMHUTL MPONWI NIABHO ONyCTUTE KOop-
nyc v nepemMecTuTe ero B HanpaBneHUy CTOMOPHOIO
ynopa 8. lNpu BbINONHEHMM NpONWa He nepekpeLLm-
BaNTe pyku 1 Aepxute nx Ha 6esonacHom paccTos-
HWUM OT NUNbHOro ancka 7 (cMm. puc. 21).

* BbIKMOUNTE 3NEKTPOVHCTPYMEHT U [OXAUTECH MOM-
HOWN OCTaHOBKW NWIbHOIO Ancka 7.

* [naBHO MOAHVMMWTE KOPMYC 3MEKTPOMHCTPYMEHTa
BBEpX.

Mpope3aHue na3oB (cMm. puc. 22-23)

* Ocnabbte BUHT 55, nepemectute nnacTtuHy 54, 3a-
TAHUTE BUHT 55 (cM. puc. 22).

» OcnabbTe KOHTpravky 53.

* [MNpwv nomowm 6onTta 52 yctaHoBUTE HEOBXOAMMYIO
rny6vHy nponuna.

* 3araHuTe KoHTpranky 53.

* BbIinonHuTte nponunbl, cobnogas BelLLeonUcaHHbIe
npasuna pacrnurosku (cm. puc. 23).

« [locne okoH4YaHus paboTbl ocnabkTte BUHT 55, nepe-
MecTuTe NNacTnHy 54 B MCXO4HOE MOMoXeHue, 3aTs-
HWTe BUHT 55 (cm. puc. 22).
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O6cnyxuBaHue /| npodpunakTuka arnek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBedeHneM Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 0653aTeNIbHO OTKIMHUYUTL OT CEeTU.

3ameHa Bknagbiwa (cm. puc. 24)

CBOEBPEMEHHO 3aMeHsINTe W3HOLUEHHbIA Unu no-
BpeXAeHHbIN Bknaabiw 11.

* BbikpyTuTe BUHTHI 56 (CM. puc. 24).
* 3amMeHuTe U3HOLWIEHHbIN BKagbIw 11.
» BakpyTtuTte BUHTbI 56.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMeHTa

O6s3aTenbHbIM YCroBMeM AN AONTOCPOYHON 1 6es-
OnacHoOM 3KcrnyaTtauuy SneKTPOMHCTPYMEHTa SBNS-
eTcsa cofepxaHue ero B yuctote. PerynspHo npoay-
BaliTE 3NIEKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO3ZYXOM 4epes
BEHTUNAUMOHHBIE OTBepCTMS 19.

MocnenpoaaxHoe o6cnyxuBaHue
OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 0BCNYXUBaHWIO

Ballero npoaykta Bbl MOXeTe NoJly4nTb B CEPBUCHbIX
LleHTpax. MHCbOpMaLI,IMO O CepBUCHbIX LleHTpax, Cxe-

Mbl 3anyacTer n MHopmMaLuo no 3anyactam Bel Mo-
»eTe HalTu no agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCnopTUPOBKA 3MEKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckaiTe nageHus ynakoBku, a Takke nobble
MeXxaHu4eckve BO3OENCTBUS Ha HEe NPU TPaHCNopTu-
pOBKeE.

* [lpwn norpyske / pa3rpy3ke He WCMonb3yiiTe norpy-
304HYI0 TEXHUKY, paboTaloLLyto MO MPUHLMMY 3aXuMa
yNakoBKM.

3awuTa oKkpyKaroLien cpeabl

BTopuyHoe ncnonb3oBaHUe Cbipbs BMe-
CTO YCTPaHeHUsi Mycopa.

OnEeKTPONHCTPYMEHT, [OMOSNHUTENbHbIE
B "PVHaANEeXHOCTU U yNakoBKy CriefyeT aKo-
TIOTMYECKM YUCTO YTUNMU3NPOBATb.
B mHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeuMpKynauuM OTXOL40B
AeTanun U3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0603HaYeHbI.
HacTosiliee pykoBOACTBO MO 3KChnyatauuu Haneda-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBMNEHHOW U3 BTOPChIpbA 6e3
NPUMEHEHNs Xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3BMEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

MaHenbHa nuna CT15233P CT15233PS
Kon enekTpoiHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 Nu] 423726 245074
HoMiHanbHa NOTyXHicTb [BT] 1800 1800
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 780 780
Cwuna ToKy npu Hanpy3i 220-230 B [A] 8.7 8.7
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro Xxoay [xB'] 5500 5500
LiameTp nunbHoro aucka 9@ [Mm] 255 255
MwuH. / Makc. nocagoyHui @ NUNbLHOro AncKa [Mm] 16 */ 30 16 */ 30
Makc. ToBWMHA NUIbHOrO AUCKa [Mm] 2,8 2,8
Maxc. rnmbuna nponina 0° / 90° [A.O;E“{'}.ﬂ 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
Maxe. rnubuna nponina 45° / 90° mmﬁ“&“ﬂ 351300 x 9.29/64" 351300 x 9.29/64"
Make. rnu6una nponina 0° / 45° m.o.%“.:} 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Makc. rmmbuna nponina 45° / 45° [mo.ﬂ“&“.ﬂ} 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
Bara Kby %5 %5
Knac saxucTty Ol /1 Ol /1
PiBeHb wWymy [aB(A)] 101 101
AKycTUYHa NOTYXHICTb [BB(A)] 114 114
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 24 24
* NPUHAaNEXHOCTI
] EN 55014-2:2(_)15,
Icpopwain 1o wym NSzl
A 3aBXaM  BMKOPUCTOBYMTE  3BYKOI30-
NAUINHI HaBYWHUKA MpU PiBHI WIyMy
nonan 85 AB(A). Menepxep i3 M ol Wu Cunzhen

C E BignosigHocTi HeOGXigHMM HOpMam

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHoocoboBy Bignosigans-
HICTb, WO onucaHui y po3aini "TexHiuHi xapakTepuc-
TUKM eneKTPOIHCTPYMEHTY" NPOAYKT BiANOBIAaE YCiM
BignoBigHMM nonoxeHHsam [Oupektus 2006/42/EC,
BKITHOYA0UM X 3MiHW, @ TaKOX HacTyNHUM HOpMam:
EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

cepTudikauii

Merit Link International AG
Stabio, LLsewnuapis, 24.12.2020

o

NMONEPEAXXEHHA - LLlo6 3HU3UTU pU3MK
OTPMMaHHsI TPAaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaNOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyartauii!
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3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekun

NONEPEOXEHHA! YBaxHO BMBYITL yCi
nornepemKeHHs NpPo TexHiKy 6e3neku 1
iHCTPYKUii, NOsiCHIOBarnbHi ManwHKN Ta
cneuundikauii, siki noctayaloTbCA pa3om
i3 enekTpoiHCTpyMeHTOM. HepoTpumaHHsa nonepeg-
>KEHb Ta IHCTPYKLiN MOXe NPU3BECTU [10 YPaXKEHHS eNneK-
TPUYHUM CTPYMOM, 3aiiMaHHs1 i / abo Cepro3HuX TpaBM.
36epexiTb Bci nmonepemXeHHA Ta iHCTPYKUil Ans
noAanbLIOoro BUKOPUCTaHHS.
TepMiH "eneKkTpoiHCTPYMEHT", KU BUKOPUCTOBYETb-
Csl B TEKCTi nonepemxeHb, BiQHOCUTBCA [0 eNeKkTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XMBINEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiAHU) abO EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBIMEHHAM Bif
akymynsaTopa (6e3gpoToBunt).

Be3neka po6oyoro micus

* Poboue micue NMOBUHHO GyTM YucTUM i Aobpe
ocBiTNEeHUM. Y 3axapalleHmx abo TeMHUX MicusX Bi-
POrifHi HeLacHi Bunagku.

* He BuKOpuUCTOBYWTE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
O6yxoHebe3neyHnx cepeaoBULLaX, Hanpuknag, B
MPUCYTHOCTI Jerko3aMMucTux piauH, rasiB a6o
nuny. ENekTpoiHCTpYMEHTV CTBOPIOKOTb iCKpU, SiKi MO-
XyTb NPU3BECTU A0 3ariMaHHsa nuny abo napis.

» [ig yac po6oTn enekTPoOiHCTPYyMEHTa He gonyc-
KanuTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHWwuXx oci6. Bigsoni-
KaHHS yBarn Moxe npu3BeCTU 0 BTPATU KOHTPOSHO.

PekomMeHAaauii 3 enekTpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoaAnTuH
Ao po3seTku. Hikonn He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BUNkW. He BUKopucToByinTe agantepm 3 3a3em-
JNIeHUMU eneKTPoiHCTpyMeHTaMu. Bunku opuriHans-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPAKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIEHUMMU NMOBEpPXHS-
MW, TaKUMU SIK TPYOW, pagiaTtopu, NUTU Ta XOrno-
AUNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypaxeHHs enexkTpuy-
HVM CTPYMOM.

* He ninpnaBanTe eneKkTpoiHCTPYMEHT BNNUBY A0~
woBoi Boau abo Bonoru. [onagaHHs Boan B cepen-
WHY eneKkTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PUSNK YPaXKeHHS
€eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BukopuctoBynTe eneKTpu4yHU Kabenb B
uinax, AnA sikMx BiH He npu3HadyeHuMn. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWUTE Kabenb AnNA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
Ao cebe abo AnNA BUMKHEHHSI €NeKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMi Kabenb. ObGepirante
eNeKTpU4YHUM Kabenb Big HarpiBaHHs,, HadTo-
NPOAYKTIB, FOCTPUX Kpaok abo pyxoMMUX YacTUH
enNeKTPOiHCTPYMeHTY. oLikomkeHn abo crnyTaHui
enekTpuyHuA kabenb 36inbllye HebGe3neky nopasku
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

» MNpu poboTtax Ha BiAKpUMTOMY MOBITPi, BUKOPUC-
TOBYMWTe NOAOBXyBanbHi kabeni, npusHayeHi Ans
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neKy ypaxkeHHs
€NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SKIWO HEe MOXHA YHWKHYTM POOOTU €eneKTPOiH-
CTPyMeHTa Ha AinsHLUi 3 NiaBULLEHOIO BOJIOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWUTE MPUCTPIN 3aXUCHOIO BiAKITHOYEH-
HA (Y30). BukopuctaHHs Y30 3HUXKYE pU3MK ypaKeH-
HSA enekTpuyHumM ctpymom. NMPUMITKA! Tepmin "Y30
(RCD)" moxe 6yt 3amiHeHUiA TepMiHOM "MpuUCTpili 3a-
XMcHoro BigkntodeHHst (GFCI)" abo "aBTomMaTU4HWUI BU-
MUKad 3 PYHKLE 3axXUCTY Bif cTpyMy BUTOKY (ELCB)".

« YBara! Hikonu He TopkawTecs [0 BiOKPUTUX MeTa-
nieBMX MOBEPXOHb PEAYKTOpa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTarneBi MOBEPXHi BNIMBaKOTb €eKTpo-
MarHiTHI XBUnNi | TOPKaHHSA 4O HUX MOXE NPU3BECTU OO
TpaBMu abo HellacHoro BMnagKy.

PekomeHaauii 3 ocobucToi 6e3neku

* ByabTe NUNbLHUMMU, CTEXTE 32 TUM, WO BU poO-
o6ute, i Npu poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pynTeca 3gopoBum rnys3gom. He BukopuctoByn-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, SIKWOo BU BTOMUNUCA abo
nepebyBaeTe nig BNAMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst ysaru npu pobori
3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 CEPo3-
HOT TpaBmu.

» BukopucTtoByiTe 3acobu iHAuBiAyanbHoro 3a-
XUCTy. 3aBXAW HapiBauTe 3axucHi okynspu. 3a-
cobu iHAMBIAYyanbHOro 3axuCTy, Taki SiK N1no3axucHa
Macka, HEKOB3He 3axMCHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3axXMCTy OpraHiB CryXxy, siki BAKOPMCTOBYIOTBCS Y BiANo-
BiJHUX YMOBaXx, 3MEeHLUYTb MMOBIPHICTb OTPUMAHHSA
TpaBM.

* He ponyckanTe HeHaBMMCHOrO 3amycKy enek-
TpoiHcTpyMeHTy. [epen  nigknioyeHHsm Ao
Oxepena XuBneHHA Ta / abo akymynsiTopa, nia-
HATTAM abo nepeHeceHHAM eneKTPOiHCTPYMEeH-
Ty nepekoHaWTecs, WO BMUKa4y / BMMMKay 3Ha-
XOAUTBCA Yy BUMKHEHOMY cTaHi. [lepemilieHHs
€neKTPOIHCTPYMEHTY, KONMM Marneupb 3HaxXoguTbCs
Ha BMUMKadi / BUMUKadi, ab0 BBIMKHEHHS XMBMEHHS
€MNeKTPOIHCTPYMEHTIB 3 BKIIOYEHUM BMUKa4YeM / BU-
MUKaYeM MOXeE CTaTU NPUYMHOK HELLLACHOTO BUMAAKY.
* MNepea BBIMKHEHHsIM HeoOXigHO npuGpatn 3
YaCTUH €eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaroThbCeA,
BCi AopaTKoBI KNtodi i npuctocyBaHHsA. Kniod, 3anu-
LUEHWIA B YACTUHI eNEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTb-
cs1, Moxe ByTV NPUYNHOK CEPNO3HUX TPABM.

* He poknapante HagmipHux 3ycunb. 3aBXAu
36epiranTe cTiike NOnNoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOMOBaTW €MeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* HociTtb BignoBigHum opsar. He BasiranTe BiNnbHUM
oasr abo npukpacu. TpumanTe Boroccsi, oasr i py-
KaBuLi Aaneko Bif pyxoMux aetaneu. BinbHuii ogsr,
npukpacu abo foBre Boroccs MoXyTb OyTu 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHaAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYNHOIO CEPNO3HUX TPaBM.

* SlKWo B KOHCTPYKUii €NeKTPOiHCTPYMEHTY ne-
peabayeHa MOXNMBICTb ANs NiOKIHOYEHHA Nu-
JIOBJIOBMIOKOYMX | NUNO36ipHUX NPUCTPOIB, nepe-
KOHaWTecH, WO BOHWU NigKIOYeHi i MpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHOTLCA. BUKOPUCTaHHA Takux NpucTpois
3MeHLUYye Hebe3neku, NoB'a3aHi 3 HAKOMMYEHHAM NuIy.
» 3aBxau byabTe yBaXHi, He irHOpPYWTe NPUHLMNU
6e3neyHOi po6OTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | fOoCBiA, OTPMMaHi BHACMiAOK YacToro Ko-
PUCTYBaHHA eneKkTPoiHCTpyMeHToM. HeobGepexHa
[isl MOXe HeranHo Npu3BeCTW 4O CEPNO3HNX TPaBM.

» YBara! EnektpoiHCTpymeHT cTBOpIOE Nif Yac pobo-
TV enekTpomarHiTHe none. 3a gesiknx obCcTaBuH, Ue
rone Moxe YMHWUTU HEraTUBHUIA BNMB Ha aKTUBHI abo
nacvBHi MeauuHi imnnaHTatu. LWo6 ameHwnTn pmnsmk
3anopfisiHHA Cepro3HOi LWKoan 340poB'to abo TpaBmu
3 neTanbHMM Hacnigkom, MoAsM 3 MeaAUYHUMM iMM-
naHTatamu, nepeq nodyaTkoM ekcrnnyartauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCSA NMPOKOHCYNBTYBATUCS 3
nikapem i BApOOHMKOM MeAMYHOrO iMNaHTary.
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BukopuctoByBaHHA i OGCNyroByBaHHsS €NneKTpo-
iHCTpyMeHTa

» Jllogn 3 HepocTaTHIMKM Ncuxodi3nyHMm abo po-
3yMOBUMW 3AIBHOCTSAIMM | AITM HE MOXYTb yNpaBnsaTu
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SKLLO N0AMHa, sika Bignosigae
3a X 6e3neky, He KOHTPOSOE X YN He IHCTPYKTYE LWOA0
BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyuTe enekTpoiHCTPYMeHT. Buko-
pUCTOBYITE eNeKTPOiHCTPYMEHT, iKMW Bianosigae
BawWin uini BUKopucTaHHA. BignosigHuii enektpo-
iHCTpyMeHT Oyae npautoBaTy Kpalle i 6e3neyHiwe 3
Ti€l0 MPOAYKTMBHICTIO, ANA SKOI BiH OByB crnpoekToBa-
HUN.

* He npautoiiTe eneKTpoiHCTPYMEHTOM 3 HecnpaB-
HUM BMUKavyeM /| BUMMUKayeM. ENekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS1 / BUMKHEHHSI SIKOTO HE MOXe KOHTPOStoBa-
TUCS, CTaHOBUTb Hebesaneky i NoBUHEH ByTW HeramHo
BiJPEMOHTOBaHUN.

* lMepen BUKOHaAHHAM OyAb-AKUX HanawTyBaHb,
3amiHOl npunapaa abo 36epiraHHSAM eneKkTPoiH-
CTPYMEHTIB - Bifi'eAHaWTe BUNKY Bif AXeperna XuB-
TNeHHA i / abo akymynsTop Bif enekTPOiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXKyOTb PU3UK BUNALKOBOIO
3arnycKy eneKkTpoiHCTpyMeHTa.

+ 30epiranTe HEBUKOPUCTOBYBaHHi  eNeKTpo-
iHCTPYMEHTN B HeAOCTYNHOMY AnA AiTen Micui i
He Ao3BonAnTe ocob6am, AKi He O3HaNOMUNUCL 3
€NEeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LUUMM iHCTPYKUiAMMU,
BUKOPUCTOBYBAaTU €NEKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTPYMeHTN Hebe3sneyHi B pykax HeniarotoBneHux
KOpUCTYBauiB.

+ CnigKkynTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTYy. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA | HagiNHicTb 3'eQHaHHSA
pyxomux petanen, a TakoX OyAb-AKi HecnpaB-
HOCTI, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEeKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eNeKTPOiHCTPYMEHT HeobXiaHO
BiAPEMOHTYBaTU nepen BUKOpPUCTaHHAM. bararto
HeLllacHVX BUNaAKiB BMHMKAOTb Yepes MoraHun cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyui iHCTPyMeHTN NOBMHHI 3HaX0AUTUCA B YMn-
cToTi i 6yTM fOGpe 3aToyeHUMMU. [MpaBunbHO BCTa-
HOBMEHI PiXyYi IHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMMU PiKYYUMM
KPOMKamu 3MEHLLYITb MOXIMBICTb 3aKIMHIOBAHHSA i
ronerLytoTb YNpaemniHHA enekTPOoiHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByiTe eneKkTpPOiHCTPYMEHT, npunag-
Os, HacaaKu i T.N. BignoBiAHO A0 IHCTpYKUil, 6epy-
Yu A0 yBarm ymoBu poboTu i BUKOHYBaHi poboTu.
BukopuctaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa AnA onepauii,
ONs SKMX BiH HE MPU3HAYeHU, MOoXe NpU3BecTU A0
Hebe3neyHoi cutyadii.

* NipTpumyiTe PYKOATKM i MOBEPXHi 3aXONMEeHHs
CYXVWMM, YNCTUMM | BiNbHUMU Big Macna i macTtuna.
Cnnsbki pyKOATKW | MOBEPXHi 3aXOMMeHHS MepeLuko-
OxatoTb 6e3ne4HoMy MOBOMKEHHIO 3 eNEeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBniHHSA HUM B HECMOAIBAHNX CUTYaLlisX.
» 3BepHiTb yBary, WO npu poboTi 3 eneKkTpoiHCTPy-
MEHTOM HeobOXiAHO MpaBUIbHO TPUMATK OOMOMIKHY
PYKOSATKY; BUKOHAHHS L€l BUMOru nonerLuye ynpasniH-
HSI eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuM YMHOM, NpaBuiibHe
YTPUMaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3UK
HelLacHMX B1Naakis abo Tpaem.

TexHiyHe 06CcnyroByBaHHs

+ O6cnyroByBaTu Balw enekTpoiHCTPyMEHT nNoBu-
HHi KBanidikoBaHi axiBui 3 BUKOpPUCTaHHAM pe-
KOMEHZ0BaHWUX 3anacHUX YacTuH. Lie aae rapaxTito,
wo 6e3neka Baworo enekTpoiHCTpymeHTy Byne 36e-
pexeHa.

* [loTpMmynTECh IHCTPYKLIiT MO 3MaLLyBaHHIO, a TakoX
pekoMeHAaLlii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TexXHiku 6e3neku

» ToputoBanbHi NUNKU Npu3HayveHi AnNs pisaHHA ae-
peBUHM abo BUPOGIB 3 AepeBHUX MaTepianiB; He
BCTaHOBMIOMTE Ha Ui eneKTpPoiHCTpyMeHTU abpa-
3UBHI Bigpi3Hi AMCKM Ta He HamarauTecb pisaTtu
MeTarneBi 3aroToBKM 3 YOpPHMUX MeTaniB Ta ix cnna-
BiB (MpyTKK, TPy6u, npocdinbHUI npokaT, ToLyo).
ABpa3vBHUI MU NPU3BOAUTL A0 3aKIMHIOBAHHSA PyXO-
MUX AeTanev nunu, Hanpuknag, pyxoMoro 3axuCHOro
Koxyxa. lckpu, siki yTBOpHOOTbCS N Yac abpas3mBHOro
pi3aHHs, MOXYTb MPONanuUTU PyXOMWUA 3aXUCHUIA KO-
XyX, BKIAZKy Ta iHLi NnacTuKoBi geTani.

* Hamarantecb 3aBXAu, KONMWU Lie MOXIUBO, BU-
KOPUCTOBYBaTU CTPYOLMHM ANs HafginHoi dikcauii
3aroToBKM, fika 06po6noeTbLCA. AKWo BU NigTpu-
My€Te 3aroToBKYy PYKO, TO BiACTaHb MiX BalLOO
pyKOl Ta MUMKOBMM OUCKOM MOBUHHa OyTu He
meHwe 100 mm. He BUKopuUCTOBYITE TOopLOBarnb-
HY MUy ANSA pi3aHHA 3aroToBOK HeBEerIMKOro pos-
Mipy, AIKWO iX HEMOXNMBO HadiWHO 3adyikcyBaTu
abo TpumMaTh pykamu. FAKLLO Balla pyka 3HaxoguTbCs
ayxe 6nunsbko OO NUMBHOTO ANUCKY, PU3MK OTPUMAHHS
TpaBMu HabaraTo MiaABULLYETLCS.

+ 3aroTtoBKa, Aka 0O6pOGOETHLCA, MOBUHHA 3anu-
waTmucs HepyxoMolo; ii cnig 3adikcyBaTtu, nputuc-
HYBLUM 32 JONOMOroI0 CTPYOLMHN 4O NOBOPOTHOrO
cTony abo cronopHoro onopy. Hikonu He BUKOHY M-
Te pi3aHHA, nogaryM 3aroToBKYy A0 NUNKOBOro
OVUCKY, a TaKOX He BUKOHYWTe pi3aHHsA He3akpinne-
HOI 3aroToBKW. He3akpinneHi 3arotoBkn MoxyTb ByTu
BiAKWHYTI Ha BUCOKIN LUBUAKOCTI, O MOXeE MPUBECTU
[0 TpaBMu.

* Mpu po6oTi onyckanTe Kopnyc enekTPoiHCTpY-
MeHTa. He npauloinite, nepemilyoum enekTpo-
iHCTPyMeHT y3aoBxX 3arotoBku. Llo6 3po6uTtun
po3pi3, NiginMiTb KOpnyc enekTPoiHCTPyMeHTa Ta
OMnyCTiTb [0 3aroTOBKW He BMUKaKO4M nuiy, yBi-
MKHiTb €NeKTPOiHCTPYMEHT Ta MiaBHO ONycCTiTb
Kopnyc Tak, Wob6 NUMNKoBMW OUCK po3pi3aB 3aro-
TOBKY. YHUKaNTE Pi3KOro ONyCKaHHsi KOPycy enekTpo-
iHCTpyMeHTa, MowToBXiB abo yaapis, Le MoXe ctatu
NPWYMHOLO BigAadi, BHACNigoK Yoro, Kopnyc enekTpoiH-
cTpyMeHTa Byae BigKMHYTO Y HanpsiIMKy 10 onepaTtopa.
» MepenbavyBaHa niHisi pizaHHA He NOBUHHA nNepe-
TUHaTU PYKy, AKOIO BM YTPUMYETE 3aroToBKY - pyKa
He NMOBUHHa 3HaxoAUTUCHL Nepen MUINKOBUM OUC-
KOM a60 no3agy Hboro. AKLOo BM yTpUMyeTe poboyy
3aroTOBKY CXPELLYo4M PYKK (YTPUMYHOUM 3aroToBKY i-
BOIO PYKOIO MpaBopyH Bif NUIKOBOro ANCKYy abo HaBna-
K1), PU3VK OTPUMAHHSA TPaBMM 3HAYHO 36iNbLLYETHLCS.

* Mig yac po6oTu, KON NUNKOBUA AUCK obepTa-
€TbCA, Balla pyka He NMOBMHHA 3HaXOAUTUCHL 3a
CTOMOPHMM OMOPOM, a TaKOX 3HAXOQUTUCH GIUXK-
Yye Hix B 100 MM Bif nunKkoBoro AuUcKy, Wo6 Buaa-
nuTK TUpcy abo BUKOHaTH iHWI Aii. Hebe3neka Bif
6rnM3bKOCTi PYKM A0 NUIKOBOTO AUCKY, KA 0b6epTaeTb-
csl, Moxe DyTn HEOYEBMAHOM, Ta BM MOXETE OTpUMaTH
CEepNo3Hy TpaBMy.

* lepen moyaTtkom pobGOTU OFMSAHLTE 3aroTOBKY.
Akwo BoHa BUrHyta abo gecdopmoBaHa, NnpuUTUC-
HiTb i 30BHIiLIHIO BUTHYTY CTOPOHY A0 CTONOPHOro
onopy. 3aBXau CTexTe 3a TUM, o6 Mix poboyoto
3aroToBKOK, CTOMOPHMM OMOPOM Ta NMOBOPOTHUM
CTONIOM He Oyno 3a3opy y3[0BX MiHil pisy. BurHyTi
abo gedopmoBaHi 3aroToBKM MOXYTb MpoBepTaTucs
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Ta nepemilatnes, a TakoX MOXYTb CTaTu MPUYMHOO
3aLUEMIEHHST MUITKOBUM OUCKOM, KM 0bepTaeTbes,
nig, Yac pisaHHsA. Y 3aroToBLi He MOBMHHO OyTu LBSXIB
Ta iHWWNX CTOPOHHIX NpeaMeTiB.

* BukopuctoBynTEe €neKTPOIHCTPYMEHT nepeko-
HaBLUXCb, WO HA NOBOPOTHOMY CTOMi HEMAE HiAKNX
iHCTpPyMeHTIB, TMpcH, Towo. Ha noBopoTHOMY cTori
noBMHHa ByTW TinMbku 3aroToBka, sika 0bpobnioeTbes.
HeBenwvki npeaomeTw, BigpisaHi WMmaTKyM 3aroToBku Ta
iHWIi 06'eKTW, NpW 3ITKHEHHI 3 MUIKOBUM OMCKOM, MO-
XyTb BYTUW BiAKWHYTiI Ha BUCOKII LUBUAKOCTI.

+ 3a oauH pa3 MOXHa po3pi3aTH TinNnbKu O4HY 3a-
roToBKy. [lekinbka CKnageHux 3aroToBOK He MOXHa
HaneXxHM YMHOM 3adpikcyBaT abo cKpinuMTU, TOMY
BOHW MOXYTb 3MICTUTUCSA Mif Yac pi3aHHs abo cTaTtn
MPUYUHOIO 3YMMHKM MUIKOBOTO AUCKY.

* MNepep nouatkom po6oTM nepekoHamTecs], WO
€rIeKTPOIHCTPYMEHT ~ BCTAHOBNIEHMA Ha PiBHIN
TBepAih pobodit noBepxHi. Lle 3HWKye puamk Toro,
LLIO TOpLtOBarbHa nuna cTaHe HECTINKOH.

* PetenbHo nnaHyinTe cBoto po6Gorty. llicnsa 3miHM
KyTa NOBOPOTY abo KyTa Haxuny Kopnycy enekTpo-
iHCTpyMeHTa, NnepeKoHauTeCh, WO NMUIIKOBUM JUCK
He TOPKaETbLCA OyAb-AKUX enleMeHTIB KOHCTPYKLil
(cTonopHoro onopy, BKragaku, TOLWO), @ CTPYOLIMHMU
NpaBuNbHO BCTaHOBMEHi Ta He MepeLllKoaXKalTh
BiNTbHOMY OOepTaHHIO MUIKOBOro AMCKY abo po-
60Ti cuctemu 3axucTy. llepeq yBIMKHEHHSIM enek-
TPOIHCTPYMEHTa (OO0 BCTaHOBIMEHHSI 3aroTOBKM, SKa
06pobneETLCA), NEPEMICTITE MUMKOBUIA AWUCK MO BCil
OOBXWHI NepenbadyBaHoro pisy, Wwob nepekoHaTuch y
BifiCyTHOCTI nepelLukog abo pu3unKy pospizati byap-aki
aetani enekTpoiHCTPyMeHTa.

* Mpu o6pobneHHi AoBrux abo LMPOKUX 3aroTo-
BOK, 3abe3neuTte im Heonip,Hm?l onip, BUKOPUCTO-
BYIOYM NOAOBXKYBanbHi CKOOK, creuianbHi NUbHI
KO3/M Ta iHwe. B npoTunexHomMy BuUnagky, Taka sa-
roToBKa, y pasi BifCyTHOCTI BigMnoBiAHOro Onopy, Moxe
HaxunuTucs. KiHeub 3aroToBKM MOXe MIQHATU PyXo-
MUIA 3aXMCHUIA KOXYX, WO 3HU3WUTb Be3nevHicTb abo
3arotoBka Moxe OyTW BiOKMHYTa MUIKOBUM [MCKOM,
KU 0bepTaeTbes.

» KaTeropuyHo 3a60poHsiETLCA, WO6 TpeTsi ocoba
yTpMMyBarna 3arotoBKy, sika o6pobnioeTbcs, 3a-
MiCTb BUKOPUCTaAHHA MOAOBXYyBarbHUX CKOG abo
popaTkoBoro onopy. HectabinbHuin onip poboyoi 3a-
FOTOBKM MOX€E CTaTW MPUYMHOIO 3rMHaHHSA MUIIKOBOIO
ancky abo 3cyBY 3aroTOBKU Mif Yac pi3aHHs, Npu Lbo-
My BM abo Ball MOMIYHWK MOXYTb OTPMMAaTU CEPNO3HI
TPaBMMU Bifj MUIKOBOIO [UCKY.

* BipgpizaHa yacTuHa He NMOBWHHa OyTU 3aTUCHY-
Ta abo NPUTUCHYTa AKUMOCb YMHOM A0 NUNbHOro
OUCKY, Ik 06epTaeTbCs. AKLO Lie CTaHeTbCs, Bia-
pidaHa geTanb MoXe 3ynUHUTU NUMKOBWUIA OUCK, a Ta-
KOX MOXe OyTu BigKMHYTa Ha BUCOKIN LUBUAKOCTI.

+ 3aBXOM BUKOPUCTOBYWTE 3aTUCKHI MPUCTPOI,
cneuianbHO MpPU3HaYeHi ANA NiATPUMKA LUNIH-
APVUYHUX AeTarnen, Takux sik CTPUXKHI abo Tpyou.
LinninapunyHi getani MoXyTb nepemillyBaTucb Ta npo-
BepTaTUCb Mig Yac pi3aHHsa, B pesynbraTti Yoro nun-
KOBWIN AMCK MOXe YMOBiNbHIOBaTNCb, abo pyka Moxe
OyTun 3aTArHyTa y NnUkoBuin ANCK.

» lMepea TMM, AK NUITIKOBMWA OUCK TOPKHETbLCH 3a-
roTOBKMW, A03BONLTEe MOMY HabpaTu NMOBHY LWBUA-
KiCTb. Lle 3MeHLWNTb pun3uK BigKMaaHHS 3aroTOBKU.

* Y pasi 3aknuHoBaHHA pPo6OYOi 3aroToBKM abo
NUNbLHOro AucCKa BUMKHITb TOpLOBanbHY nuny.
[oyekanTecs 3ynNUHKM BCiX PyXOoMWUX [AeTanewu,
Bia'eQHanTe BUNKY Big O)xepena XUBMNEHHA Ta /
a6o BUMUMITb akyMmynaTop. [MoTiM BUMMITL 3acTps-
rnuin martepian. [poOoBXeHHsI PO3NUOBaHHS i3 3a-

rOTOBKOIO, SIKa 3aCTpsirnia, MoXe NpuBeCcTW A0 BTpaTu
KOHTPOMO ab0 MOLUKOAXKEHHIO TOPLIOBaNbHOT NUNW.

« 3akiH4MBLIK pi3aHHS, BigNycTiTb BUMUKaAY, yTpU-
MyIiTE KOpMyC erieKTPOiHCTPYMEHTa B HMXXHbOMY
NonoXeHHi Ta [Ao4YeKanTecs 3YNUHKU MUNbHOTO
OWCKa; nicnsi Uboro MOXHa npubpatu BigpizaHy
Aetanb. He TArHiTbCA pykol [0 MUIKOBOMO AUCKY,
sKkui obepTaeTbes 3a iHepuieto. Lle HeGesneyHo.

* BukoHyrouM HeckpisHMM npopi3 abo Bignycka-
H04YM NepemMuKay, MILHO TPUMaWTe PYKiB'A, NOKK
KOpNyC eneKTPOiHCTPyMEeHTa MOBHICTIO He omnyc-
TUTbCA. 3BOPOTHa peakuisi MUIKOBOro AMCKY MOXe
NPUBECTU A0 Pi3KOro OMyCKaHHSA KOPMyCy erneKTpoiH-
CTpyMeHTa i TpaBMi.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnnya-
Tauil enekTpoiHCTpyMeHTa

Mepen noyatkom po6oTun

[oTpumyntecb pekomeHaalii BUpoOHUKIB NO BUKO-
PVCTaHHIO MiMbHUX AMCKIB. He 3acTocoBynTe ninbHM
[OVCKI, WO He BiAnoBiAalTb TEXHIYHUM BUMOram, BKI0-
YeHUM B Lie KEPIBHULTBO.

* Hanpsm cTpinku Ha ninbHOMY ANCKY MOBWHEH 3aBXau
cniBnagati 3 HanPSMOM CTPISKV Ha 3aXMCHOMY KOXYCI.
* BuKOpPUCTOBYWTE TiNbKM TOCTPi MiflbHX OUCKM, WO
He MaloTb AedekTiB. PenHyTi, norHyTi abo 3aTtynneHi
NiNbHU ANCKM HEODXiAHO 3aMiHUTW.

* He BMKOpUCTOBYWTE MiNbHWU AUCKX, PO3MIPU SKUX
(30BHILLHIM | NocagoyHWiA OiameTpw), Bi4pi3HSIOTbLCS
Bifj peKOMEH/A0BaHWX.

* He kopucTyiiTecs NinbHUMW gUCKaMu, BUTOTOBMEHW-
MW 3i LWBMAKOpPI3anbHOI cTari.

[na UbOro enekTPOIHCTPYMEHTY KaTeropu4Ho 3a-
OOpPOHAETLCA BMKOPUCTOBYBATU BiAPI3HI AUCKM iHLINX
TMniB (abpa3nBHi, anmasHi i iH.).

* YNeBHITbCHA B TOMY, LLO YCi MPUCTOCYBaHHS, LLO 3a-
nobiraloTe BUNaAKOBOMY AOTUKY [0 NWUMbHOMY AUCKaA,
npaBUNbHO 3MOHTOBAHI, NpaLe3aaTHi i 3HaxoasTbCs Y
NMOBHOMY MOPSAAKY.

+ KarteropuyHo 3aboOpoHsiETbCA npautoBatn 3 [Ae-
MOHTOBaHUMMW 3aXUCHUMK NpUcTposimu. [oLukomKe-
Hi 3axuMCHi MpPUCTPOi MatTb OyTW HEeramHo 3aMiHEH.
 [pwn poboTi 3a60poHSAETLCA hikCyBaTV (MPMB'A3yBaTH,
PO3KIMMHIOBATY | TOMY NOAIOHE) PYXNMBUIA 3aXUCHUI KO-
XKYX Y BiIKPUTOMY MOSIOXKEHHI.

* He ponyckante 6noKyBaHHA PyXNMBOrO 3aXMCHOIO
KOXyxa, 3abuBaHHs MOro TMpcoto. FAKLWO Le cTano-
CS, BUMKHETE eNeKTPOIHCTPYMEHT, YCyHeTe Hecnpas-
HICTb i TiNbKM nicnsi LbOro MNPOAOBXKYWTE pPOOOTY.
* 3abopoHAETLCA BUMKOPUCTOBYBATU EMEKTPOIHCTPY-
MEHT 3 MOLUKOAXEHUM BKIaguLLEM.

e [lepw HiX NpUCTYNWTU OO PO3NWUMIOBAHHS 3aroTi-
BEMb, BUAANUTE 3 HUX LBSAXM i iHLWi MeTanesi 06'exTun.

Mpwu pob6ori
* Hikonu He cTaBanTe Ha eneKTPOIHCTPYMEHT - AKLLO

BiH NepekMHeTbCs abo BU BUNaAKOBO TOPKHETECS MWMb-
HOro AMcKa, TO MOXeTe OTpUMaTh Cepro3Hi TPaBMMU.

* [pwn poboTi, CTEXTE 3a NONOXEHHSIM TOKOBEAYyYe-
ro kabento (BiH 3aBXau NOBWHEH nepebyBaTn nosagy

Tpumante pykum Ha Ge3neyHin BiacTaHi
BiA nunbHoro Aucka. He6e3neyHi 30HU
BiAMiYeHi cneuianbHMM 3HaKOM.
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eneKTpoiHCTpyMeHTy). He pgonyckavite o6MOTyBaHHS
HWUM Hir abo pyk.

e [pun po3nunoBaHHiI 3 rOPU30OHTaNIbHUM NEepEeMILLEH-
HAM KOpMyCy CTPOro AOTPUMYMNTECH MPaBUI BUKOHAH-
HS1 TaKMX MPONWIiB.

» [Mpw npopisaHHi NasiB cTexTe 3a TMM, W06 NinbHWIA
AVCK He 3acTpsiBaB B 06pobntoBaHOMYy MaTepiani.

* He obpobnante matepianu 3 BMmicTom a3becTy. As-
6eCT BBaXKaeTbCs KaHLEPOreHOM.

» 3ab0poHAETLCS BMKOPUCTOBYBATU EMEKTPOIHCTPY-
MEHT Ans PO3nuIoBaHHSA ApiB.

* YHUKaNTe 3ynuvHKW ABUryHa eneKTPOiHCTPYMEHTY
ni HAaBaHTaXEHHAM.

* He ponyckavite neperpiBaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY
npu Tp1Banomy BUKOPUCTaHHI.

* £AKWO BaLL eneKTPOIHCTPYMEHT obnagHaHuin nasep-
HUM MOKaX4YMKOM Mponin - 4OTPUMYINTe HeobXiaHI 3a-
xogou obepexHocTi. KateropuyHo 3abopoHseTbCa an-
BUTUCS Ha NPOMiHb, HaNPaBAATY KOro Ha iHLWWX fogen
abo TBapuWH - Npu nonagaHHi NPoMeHs nasepa B oui
MOXIIMBE YLUKOKEHHSI 30DY.

Micnsa 3akiHYeHHA po6oTun

* EnekTpoiHCTPYMEHT MoxHa npubupatn 3 pobo4oro
MiCLS TiNbKW MiCNA BUMKHEHHS! | TOBHOT 3YMUHKW NAMNb-
HOro aucka.

» KaTeropnyHo 3a60pOHSIETLCS YNOBINbHIOBaTH 06Ep-
TaHHSA MUNBLHOMO AMCKa 3a iHepujeto, 3a A0MOMOrol
ikcaTopa wnuHaens abo goknagawun 3ycunns Ao
Bi4YHOI MoBepxHi NUnbHOro Ancka. BukopuctaHHa dik-
caTtopa WnuHAens ANns Uiei MeTn BuBeae 3 nagy enek-
TPOIHCTPYMEHT i N036aBMTb Bac npaBa Ha rapaHTilHe
obcnyroByBaHHs.

* Mpwv poboTi NUNbHI AUCKN CUIBHO HarpiBalTLCS - HE
TOPKaNTECS 4O HUX OO iX OXONOMAXKEHHS.

Cumson

3Hau4eHHsA

HociTb 3axucHi okynspu.

®

HociTb 3axVCHi HaByLLHMKN.

HociTb nnnosaxuncHy Mmacky.

BigkntoyanTte npunag Big
mMepexi nepen nposefeH-
HAM MOHTaXHUX i perynio-
BanbHWX POoiT.

g4

Hanpsamok pyxy.

ol &

Hanpsimok o6epTaHHs.

3abnokoBaHo.

Po36nokoBaHo.

CumBoOnMU, WO BUKOPUCTOBYHOTLCA B iH-
CTPYKUiT

B iHCTPYKUiT BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXKYEHaBEAEHI CUM-
BONW, 3anam'atanTte ix 3HayeHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetauis CMMBONIB  [OMOMOXE BWKOPUCTOBYBAaTH
€NeKTPOIHCTPYMEHT MpaBuibHO i 6e3neyHo.

CumBon 3Ha4yeHHsA

3abopoHeHa Aisi.

MNoagiiHa isonsauis / knac 3a-
XUCTY.

MaHenbHa nuna

LinsHkn, ski No3HauveHi ci-
pUM KONMbOPOM, M'sika Ha-
Knagka (3 i3onboBaHOK0 Mo-
BEPXHELD).

YBara. Baxnuea iHdopma-
Lis.

3HaK, sKMI 3acsiguye, WO
BMPIO BianoBigae OCHOBHUM
BMMoram aupektns €C Ta
rapMOHI30BaHMM  CTaHZap-
Tam €sponeiicbkoro Cotosy.

Hakneika 3 cepiiHUM Ho-
MepoMm:

CT ... - mogenb;

XX - paTta BUpoOGHULTBA;
XXXXXXX - cepiiHuii  Ho-
mep.

Ser.No:| XX XXXXXXX

HebeaneyHa 3oHa. [Npu po-
60Ti Tpumante pyku nosa
Hebe3neyHoi 30HW.

HociTb 3axucHi pykasuLi.

OsHaiiomTechb 3 yciMa Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Gesneku
Ta iHCTPYKLiSMU.

BepTukansHe NONTOXEeHHA
NUNANbHOIo AuUCcKa.
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CumBon 3Ha4yeHHsA

Moxune  nonoxeHHs
NSANbHOro AncKa.

nn-

Mig yac pobotn Buganante
nwr, WO YTBOPHETHLCS.

He Bukvpgante enekTpoiH-
CTPyMeHT B nobyToBe CMiT-
TS

lMpu3HayYeHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY

MaHenbHa Nuna npusHadeHa NS PO3nNUIOBaHHS 3a-
roTOBOK 3 AepeBHUX mMaTepianiB. HAkHavikpalle niaxo-
OUTb ONs aKkypaTHOro pO3nuItoBaHHSA 3aroToBOK nNif
KyTamu. MOXnMBICTb rOPU3OHTaNbHOrO NepeMiLeHHs
KOpnycy A03BOMsSiE€ BUPOONATU PO3NUNIOBAHHA LUNPO-
KMX 3aroTOBOK (OeKopaTWBHUX MaHernen, napKeTHUX
[OOLLOK Ta iH.).

BukopuctaHHsa cneuianbHMUX NUMbHbIX OUCKIB pobuTb
MOXIMBUM PO3NWUIIOBAHHS 3aroTiBenb 3 nnactuka i
arntoMmiHito. ENeKTpoiHCTPYMEHT po3paxoBaHWUn nuLue
Ha BUKOPUCTaHHS NpaBLLaMW.

EnemMeHTM nNpUCTPOIO erneKTPOiIHCTPY-
MEHTY

LLikana kyTa Haxuny Kopnycy

MokaxumK KyTa Haxuny Kopnycy

JlazepHuin mokaxyvk nponin

3axmCHUI KOXYX

PykosiTka Ans TpaHCnopTyBaHHs

Koxyx 3axucHun pyxnumeui

MunbHWA anck *

CTtonopHuin ynop

OnopHa nnuta

10 [lMoBoOpOTHWIA CTIN

11 Bknaguuw

12 lNopoBxyBanbHa ckoba *

13 CrpybuwmHa (y 360pi) *

14 LUkana kyTa NOBOpPOTY CTONYy

15 TMokax4umk

16 dikcyrounii Baxinb

17 ®ikcaTop NOBOPOTHOrO CTOMNY

18 LED nixtap

19 BeHTuUnAUiiHI oTBOPU

20 Bwmwukad / BUMUMKaY la3epHOro NokKax4vka nponuna
i LED nixTaps

21 Pykis'a

22 KHonka 6nokyBaHHs BUMMKa4a

23 Bwmuikad / BuMmumKkad

24 Cnony4Huin natpybok Ans BuaaneHHs nuny

25 BapaHumKoBUiA rBUHT *

26 LUTudt GnokyBaHHS MOMOXEHHS Kopnycy (npu
TPaHCMNOPTYBaHHI)

27 Dikcyounii rBUHT *

28 PykiB'a

29 Hanpasnsitoda

30 TlMunoc6opHwuit milok *

31 Knioy wecturpaHHmn *

OCONORWN=

32 Pyxomuii enemMeHT CTOMOPHOro ynopy

33 ®IKCy4MN IBUHT NNAcTUHU

34 TnactuHa

35 O®ikcaTop wnuHaens

36 bonT KpinneHHsa NUMbHOro Ancka

37 3oBHiLWHIN hnaHeupb

38 BHyTpiwHIil hnaHeLp

39 LWniHgoenb

40 bonT peryntoBaHHSA MyUBUHN pi3aHHs

41 KoHTprarika 6onTa peryntoBaHHs IMUOUHU pi3aHHs

42 KoHtprarika 6onTa perynioBaHHA BepTUKalbHOro
MOMOXEHHS Koprycy

43 BonT perynioBaHHA BEPTMKaNbHOIO MOMOXEHHS

Kopnycy

BonT perynioBaHHSA KyTa Haxuny Kopnycy

KoHTpranka 6onta perynioBaHHs KyTa Haxuny

BMHT MokaxumKa KyTa Haxury Kopnycy

47 Pikcyrounii 6onT

48 ®ikcytounii 6onT CTONOPHOro ynopy

49 Kpuwka

50 PeryntoBanbHUi FrBUHT Na3epHOro MoKaxynka npo-
nin

51 Kopnyc nasepHoro nokaxuvka nponuna

52 BonT perynoBaHHs rMMOUHK Npopi3aHHs nasis

53 KoHTpramka 6onTta perynoBaHHs rMyUBUHU Npopi-
3aHHs nasis

54 TMnactuHa Ans nponuna nasis

55 bonTt nnactuHmn Ana nponuna nasis

56 [BUHT BKNaguia

* MNpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpUHanNexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOASATb Y KOMMNJIEKT NOCTa4aHHSA.

MoHTaX Ta perynioBaHHA eJfieMeHTIB
€erNeKTPOIHCTPYMEHTY

lMepea npoBedeHHAM ycix npoueayp €neKTpPoiH-
CTPYMEHT 0GOB'A3KOBO BiAKMIOYUTU Bifi Mepexi.

A

TpaHcnopTHe NonoXxeHHA (AMB. man. 1)

He 3aTsaryiTe ayxe cMnbHO KpinUnbHi ene-
MEHTH, o6 He NOLUIKOAUTY iX Pi3bONeHHs.

MepeMillleHHs1 enekTPoiHCTPYMEHTY pobuTe Tinbku B
TPaHCMOPTHOMY MOFOXEHHI (KOPMyC OMYLUEHWIA BHUS i
3adpikcoBaHuin). MNepeHocuTe enekTpoiHCTPYMEHT Tpu-
Malo4nCh TiNbKW 3a PyKiB'A ANs TpaHCMOPTYBaHHSA 5,
abo 6epiTb Mg HU3 ONopHoOI NANTK 9.

Mepen noyatkom poboTn HEobXioHO NPUBECTM enek-
TPOIHCTPYMEHT B poboye MOMOXeHHs!, Ans Lporo Bu-
KOHanTe HacTynHi fji:
* 3fierka HaTUCHITb Ha pykiB'a 21;
* MepemicTiTb WTndT 26 sk 306pakeHo Ha MarntoH-
Ky 1. MoBepHiTb WTUT 26 Ha 90° B Oyab-siKy CTO-
POHYy i 3rierka HaTWCHITb, LWO6 3adikcyBaTh B LIbOMY
MONOXEHHI;
* MraBHO MigHIMITE KOPNYC Bropy;
* ONS NPVWBEOEHHS eNneKTPOIHCTPYMEHTY B TpaH-
CMOpPTHE MOJIOXKEHHSI MOBTOPUTE BULLIEONMCAHI orne-
pauii B 3BOPOTHIl NOCMiAOBHOCTI.

MoHTax / geMoHTax Mmiwka ana 36opy nuny (AMB.
man. 2

Mepen pobototo HapiHETe Miwok Ans 36opy nuny 30
Ha natpybok Ansa BuaaneHHsa nuny 24 (aue. man. 2).
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CBO€EYaCcHO CNOpOXHAWTE | oumMLLanTe MiloK Ang 360-
py nuny 30.

MoHTax / AeMOHTaX NoAOBXYyBalibHUX CKOG (AuB.
man. 3-4)

AKwo BU nnaHyeTe pobuTU PO3NWUIMIOBaHHA OOBIUX
3aroTiBerb, TO nepen novatkom poboTn 060B'sI3KOBO
BCTaHOBWTE NOAOBXYBanbHi Ckobu 12, NpaBUnNbLHO Ha-
CTpONTE (3anexXHo Bif AOBXMWHMW 3aroTiBni) i 3adpikcyi-
Te ix 3a gonomoroto reuHTIB 25 (auB. man. 3-4).

MoHTax / geMoHTax cTpyouuHu (auB. man. 5)

[ns HagiviHoi dhikcauii 3aroTiBenb BCTaHOBUTE CTPY6-
unHy 13 i 3adikcyrTe ii 3a gonomorot bapaHyu-
koBoro rBuHta 25 (gmB. man. 5.1). Bigperynionte
cTpybumnHy 13 3anexHo Bi4 LUMPWHY | TOBLUMHK 3aro-
TiBni (ame. man. 5.2).

3MiHa AOBXMWHM CTOMOPHOro ynopy (AuB. man. 6)

* lNocnabTte 6apaHumkoBui rBUHT 25 (AnB. man. 6.1).
* [lepeMicTiTb pyXxoMuit enemeHT 32 CTOMOPHOro yno-
py 8 Ha 6axaHy BiacTaHb (avB. man. 6.2).

» 3ararHiTe 6apaHunkoBuii rBUHT 25 (avB. man. 6.1).

3amiHa nunbHoOro gucka (aue. man. 7-9, 17)

Mpu TpuBanomy BMKOPUCTaHHI NUNbHUNA
AWCK MOXe CUJIbHO HarpiTucs - BuTAran-
Te Woro, HapaiBlWIM pyKaBuYku. Lle Takox
MOHU3UTb PU3UK NOPaHEHHA 06 pi3anbHi
KPOMKM.

 [ligHIMiTb KOPMYC B KPaHE BEPXHE MOMNOXEHHS.

» [locnabTe dikcytoumn rBuHT 33 (ame. man. 7.1).

* BCTaHOBITb pyXOMWIA 3axMUCHUIA KOXYX 6 B KpawmHe
BEPXHE MONOXeHHs; nnactuHa 34 6yae nepemilatucs
B HanpsiMKy, nokazaHoMy Ha man. 7.2.

* HaTucHiTb pikcatop wnuHaensa 35 i BpyyHy no-
BEPHIiTb MUIKOBWUIA AMck 7, wob 3adikcyBatn 1oro B
HEpPYXMBOMY MOMOXEHHI (AMB. mMan. 8). YTpumyoun
HaTUCHYTUM cbikcaTop wnuHagens 35, BiAKpyTiTb Liec-
TurpaHHum kmtodem 31 revHT 36 (ame. man. 9). Yeara:
rBUHT 36 mae niBe pi3ab6NeHHA.

* 3HiMiTb 3i wnuHaensa 39: 30BHIWHIN dnaHeup 37,
NUNbHUIA ANCK 7 | BHYTPILLHIA hnaHeub 38 (auB. man. 9).
* OuuCTiTb enemMeHTU KpinnmeHHs 3a [OMOoMOro
M'SIKOT KICTOYKM Ta BCTaHOBITb Ha WNUHAENb 39: BHY-
TpiWwHin dnaHeub 38, NUMbHUN AWUCK 7, 30BHILLHIN
dnaHeupb 37 (amB. man. 9).

* YTpumyloum HaTUCHyTUM dpikcatop wnuHgens 35,
3aTArHITb LWecTUrpaHHum kntovem 31 reuHT 36. Onyc-
TiTb chikcaTop wnuHaens 35.

» Bukonarite gii, 306paxeHi Ha MantoHKy 7 y 3BOpOT-
HbOMY MOPSAKY - NEPEMICTITb PYXOMUNA 3aXMCHUIN KO-
XKyX 6 OHM3Y, NnacTuHa 34 nNpu LbOMY MOBEPHETHLCS B
il BUXigHe nonoxeHHsi. 3icTaBTe OTBOPU Ha NNacTuHi 34
i Ha 3axmMcHoMy KOXyCi 4, nicns 4Yoro BKPYTiTb MBUHT 33.
* [MNepekoHawnTech, WO NUIbHUIA ANCK 7 HE TOPKaeTbCH
AKNX-HEOYb eneMeHTiB eneKkTPOIHCTPYMEHTY i Moxe
BiNbHO obepTaTtucs.

HanawTyBaHHA rMMGUHM pi3aHHA (auB. man. 10)

3a ponomoroto 6onta 40 i koHTprankn 41 HacTpowTe
rMMBMHY pi3aHHA Tak, WOoO B HWKHBOMY MOMOXEHHI
KOprycy NUIbHWI AMCK 7 3aHyploBaBCS B NPOpI3 BKNa-
auwa 11 He GinbLue HiX Ha 5 MM.

* OcnabTe koHTpraviky 41.

» BkpyuiBas abo Bukpyuytoum 6ont 40 3pobiTb Hana-
LUTYBaHHS IMUOWHM pi3aHHS.

» 3aTArHiTb KOHTpranky 41.

PerynioBaHHs BepTMKanbHOrO MONIOXEHHSI Kopmny-
cy i Haxuny B 45° (guB. man. 11-13)

+ [NpuBediTb KoOpnyc B TPAHCMOPTHE MOMOXEHHS.
» OcnabTe cTonopHe pykiB'a 28 i BCTaHOBITb KyT Ha-
xuny kopnycy (90° abo 45°). 3aTarHiTb cTonopHe
pykiB's 28.

* [lpuknagiTe CTOPOHU HOCTUPOBOYHOrO KocuHUSA 90°
ab0 45° (3anexHo Bif TOro sikMi KyT BM perynoeTte) oo
NAOLMHN MUIIBHOTO AncKa 7 i A0 MMAOLMHM MOBOPOT-
Horo ctony 10. AKLWO CTOPOHM KOCWHUS LifbHO Npu-
ngaraloTb 40 NOBEPXHI MUNKOBOro Ancka 7 i 4O NOBEPXHi
ctony 10, To peryntoBaHHsi He NOTPIGHO, y NPOTUBHOMY
BUMaaKy HeobXiaHO 3pobUTY perynioBaHHs.

[ns perynioBaHHA BepTUKANbHOrO MOMo-
XEHHS Koprycy crnyxatb 6onT 43 i KOHTp-
ranka 42 (gue. man. 11).

[insa peryntoBaHHSA KyTa Haxuny kopnycy 45°
cnyxatb 6onTt 44 | koHTpravika 45 (ouB.
man. 12).

« OcnabTe cTonopHe pykis'st 28.

* OcnabTe KOHTprawky.

» Bkpyuias abo BUKpy4ytoun perynoBanbHui 6onT
pobuntecsa Toro, Wob cTopoHn kocuHusa 90° abo 45°
(3anexHo Big TOro SKWIA KYT BW PErymntoeTe) LWinbHO
npunsranu 4o NOBEpPXHi NUNbHOro gucka 7 i Ao no-
BepxHi ctony 10.

+ 3aTarHiTb KOHTpraky.

* OcnabTe rBuHT 46 i BCTAHOBITb NMOKaX4nk 2 Ha ai-
nenHsa 0° (Ha wkani 1) abo Ha aineHHs 45° (3anexHo
BiJj TOrO SIKUI KyT BU PErysitoeTe), Nics 4oro 3aTsrHiTb
rBUHT 46 (ouB. man. 13).

PerynioBaHHA MNOMOXEHHSA CTOMOPHOro Yynopy
(auB. man. 14-15)

* BcTaHOBITb KyT nponuna B rOPU3OHTasnbHIN nro-
WwmHi 0° (nocnigoBHICTL OMepauin onucaHa HUXYe).
* HaBepiTb kopnyc y TpaHCMOPTHE MOMOXEHHS.
* [Mpuknagitb 6oka tcTipoBoYHOro KyTHUKa 90° Ao no-
LLIMHW NUIbHOTO AUcka 7 | 40 NIOLLMHU CTOMOPHOTO yro-
py 8. Akwo cTopoHu kyTHMKa 90° LWinbHO MpunsralTb
[0 NOBEPXHi MUIILHOOO Ancka 7 i A0 NOBEPXHi cTonop-
Horo ynopy 8, To perynoBaHHSA He MOTPIOHO, y NpoTW-
BHOMY BMNaAKy HEOOXiAHO 3p06UTY perymioBaHHs.

» [locnabte bapaH4MKOBi rBUHTK 25 i BUKPYTiTb OOM-
TV 47 3a JOMOMOroH0 LeCTUrpaHHoro kntova 31 (aus.
man. 14.1).

* [lepeMicTiTb pyXomMuii enemeHT 32 CTOMOPHOrO yro-
pa 8, wob oTpumaTh JoCTyn A0 3aTUckHMX BonTis 48
(ame. man. 15.1).

» MNocnabTe 3atuckHi 6onTn 48 (3a Jonomoroto Lec-
TUrpaHHoro kntoda 31) Ta, nepemillyodm CTOMOPHUINA
ynop 8, nobuntecs Toro, WoO6 CTOPOHW LOCTMPYBarb-
Horo KyTHuka 90° LWinbHO npunsAranu OO MOBEPXHi
NUNbLHOTO Ancka 7 i 4O MOBEpPXHi CTONopHoro ynopa 8
(ame. man. 15.2).

» [locnabTte 3aTnckHi 6onTy 48 3a 4ONOMOIOO LLECTU-
rpaHHoro kntoya 31.

* [lepeMicTiTb pyXxomMuii enemeHT 32 CTOMOPHOrO yro-
pa 8 B no4aTkoBe MNOMNOXEHHS Ta BKPYTiTb 60onTu 47 3a
[O0MOMOrOH0 LLECTUrPAHHOTO Krtoya 31.
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HanawTyBaHHA na3epHOro nokKaxuvka nponuna
(auB. man. 16)

Mepen noyatkom poboTn HeobxigHO NepeBipUTK Npa-
BUSIbHICTb HaNaLTyBaHHS Na3epHOro Nokaxunka npo-
nuna.

» 3pobiTb nponun y 3aroTiBni, ane He BigpisanTe ii
(mocnigoBHICTL ONepadin onucaHa HUxYe).

* YBIMKHITb NasepHuin MOKax4yuk nponuna (npu do-
nomorn Bmukaya / Bumukada 20) - npomiHb nasepa
MOBMHEH TOYHO BKa3yBaTW Ha MPOMWI, SIKLWO Ue He
TakK - 3po0iTb HanawTyBaHHS.

» 3nerka HaTUCHITb Ha Gi4Hi YacTUHU KpuLkn 49 (LLo6
po3brnokyBaTu dikcatopw) i 3HIMITb ii (Aue. man. 16.1).
* lMocna6Te revHT 50 (auB. man. 16.2).

» [lepemiwyrite kopnyc 51 BnpaBo abo BniBo, AOKK
NpoMiHb Nna3epa He Oyfe TOYHO BKa3yBaTW Ha Mponin
(avB. man. 16.3).

» 3aTarHitb rBuHT 50.

* BcraHoBiTb kpuLKy 49 (chikcaTopy NOBUHHI 3aMKHY-
TUCB).

BBeneHHs y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa

MepekoHaeTecsa B TiM, WO HasiBHa Hampyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3HAYeHUM Ha NpuUNagoBOMY
LLIMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTa.

BMuKaHHs1 /| BUMUKaHHA eneKTPOoiHCTpY-
MeHTa

BknroyeHHs:

o6 yBiMKHYTM enekTpOiHCTPYMEHT, MNEepEMICTiTb
KHOMKY GrokyBaHHs 22 Tak, sk nokasaHo Ha man. 17, i,
YTPUMYIO4H Ti B LibOMY MOMOXKEHHI, HAaTUCHITb BMMKaY /
BMMUKay 23 (aue. man. 17).

BumukaHHA:

Bumunkay 23 BignyctuTu.

BiacMokTyBaHHA nuny nig yac po6otu 3
er1IeKTPOIHCTPYMEHTOM

BigcMOKTYBaHHSA MUy 3HWKYE KOHLIEHTpa-
uito nuny B no.iTpi, 3anobirae i Hakonu4y-
BaHHI0 Ha poboyoMy MicLi.

Mpu poboTi 3  eneKkTPOIHCTPYMEHTOM,
3aBXOM BMKOPUCTOBYMTE MilloK Ans 36opy nuny 30
abo nunococ, WO nNigxoauTb AN BiACMOKTYBaHHS
nuny obpobntoBaHnx matepianis. [unococ moxe 6yTn
nigKNoYeHniA 4o Cnofny4YyHoro natpybka 24 3a 4ONOMo-
roto crnetianbHoro agantepa.

KoHCTpYKTUBHI 0COGNUBOCTI eneKkTpoiH-
CTPYMEHTY

MnaBHu® nyck
[CT15233PS]

MnaBHUM nyck (cuctema OOMEXEHHS MyCKOBOrO
CTPyMY) AO3BOMSE NMNaBHO BKIOYATY €NEKTPOIHCTPY-

MEHT - MUIBbHUI OUCK PO3KPYYYETLCSA MOCTYNOBO, 6e3
puBKa i Bigaadi, TakoX y MOMEHT BKITIOYEHHS He CTBO-
plOETbCS CTPUBKONOAIGHE HaBaHTaXXEHHS Ha enek-
TpoMepeXy.

JlazepHuW NOKaXXYNK PO3NUITIOBaHHSA

JlazepHuin Nokaxunk 3 NPOEKTye ACKpPaBy YepBOHY
NiHito, BKasyl4M po3TallyBaHHs ManbyTHbOro pos-
nuny.

* [N BKMOYEHHS Na3epHOro nokaxuuka nponuny 3,
HaTUCHITb Ha BMUKa4 / BUMUKa4 20 (enekTpoiHCTpy-
MEHT NOBWHEH ByTV NiOKMIOYEHNI O MEPEXi).

» [Ina BUMKHEHHSI Na3epHOro nokaxuvka nponuny 3,
HaTWCHITb BMMKaY / BUMuMKaY 20 e pas.

LED nixTap

LED nixtap 18 ocBitnioe niHito pi3ku, 3abesnevyroun
KpaLly BUAMMICTb Mif Yac poboTu.

e o6 BBiMkHYTM LED nixtap 18, HaTUCHiTb Ha BMU-
ka4 / BuMukay 20 (enekTpoiHCTPYMEeHT mae 6yTu nia-
KIMOYeHU 0O Mepexi).

e o6 BumkHyTM LED nixtap 18, HaTWCHiTb Ha BMU-
kad / BuMmumkad 20 we pas.

PekomeHpauii npu poboTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

YcTtaHOBKa KyTa nponuna B ropu3oHTanbHii nno-
WKHI (auB. man. 18)

* [locnabte dikcatop 17 i HAaTUCHITL Ha dpikcytoum
Baxinb 16 (oue. man. 18).

o YTpUMyloUYM HaTUCHYTUM dikcytoumn Baxinb 16
BCTaHOBITb KyT nponuna, noseptatoun cTin 10 3a dik-
catop 17. MNokax4unk 15 nokasye 3Ha4YeHHs BCTaHOBIe-
HOro KyTa nponuna Ha wkarni 14.

* BignycTiTb dikcytoumnn Baxinb 16 i 3aTArHiTh dikca-
Top 17.

MoxnvBa lWBMAKa YyCTaHOBKa Hambinblw 4acTto Bu-
KOpuCTOBYyBaHMX B poboTi kyTiB (45°, 22.5°, 0°
iT4.).

» [Mocnabte dikcatop 17 i HAaTUCHITL Ha dpikcytoumin
Baxinb 16.

o YTpUMylUYM HaTUCHYTUM dikCcytoumMn Baxinb 16
BCTaHOBITb KyT nponwuna, noseptatoun cTin 10 3a dik-
catop 17. Ak Tinbkn Nokax4umk 15 nokaxe Ha wkani 14
KyT 3 Yncna 4acTto BUKOPUCTOBYBaHuX (45°, 22.5°, 0° i
T.0.) - BiANyCTiTb ikcytoumnii Baxinb 16, Binbyaerbcs
HapinHa dhikcauis obpaHoro KyTa, 3aTaryBaHHs dikca-
Topa 17 B UbOMY BMNAAKy He NOTPIGHO.

YcTaHOBKa KyTa nponunay BepTuKanbHil NnowmHi
(auB. man. 19, 13)

» lNocnabTe cTtonopHy pykosiTky 28 (aus. man. 19.1).
+ BcCTaHOBITb KyT Haxumy Nponumy, Haxunso4n Kop-
nyc enekTpoiHcTpymeHTa. okaxynk 2 nokasye 3Ha-
YeHHs1 BCTAHOBIIEHOTO KyTa Haxuny Nponuny Ha Lwka-
ni 1 (aue. man. 19.2, 13).

» 3aTdArHiTb CTONOpHyY pykosiTky 28 (aus. man. 19.3).
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Po3nuntoBaHHA 6€3 ropu3oHTanbLHOro nepeMileH-
HSl KOpPNyCYy eNeKTPOoIHCTPYMEHTY (auB. man. 20)

* BcTaHoBITb €neKTpoiHCTpYyMEHT Ha pobouunin cTin,
BaxaHo 3adikcyBaTy 1oro 3a fornomorot 6onTie abo
CTPYOLUH.

* lNocnabTte rBvHT 27 i [O KiHUS MepeMmicTiTb Kopnyc
€NeKTPOIHCTPYMEHTY y HanpsIMKy CTOMOPHOrO ynopy 9,
nicnsi Yoro 3aTArHiTb rBuHT 27 (aue. man. 20).

* Mepen noyatkom poboTn HEOOXIAHO BigperynoBaTu
BiACTaHb, Ha AKy BUCYHYTi MOAOBXyBarnbHIN ckobu 12,
B 3aneXHOCTi Bif AOBXWHW 3aroToBKu, WO 06pobnto-
€TbCA.

* BcTaHoBITb KyTV nponuny, ik onvcaHo Bule. YBa-
ra: AKLWo BM 30MpaeTecs NPOBOAUTU PO3NUITIOBaH-
HA OQHOYAacCHO 3 HaxXWrflom i MOBOPOTOM KOpmycy,
TO CMoYaTKy BCTaHOBITb KyT Haxuny, a MoTiM KyT
NnoBOPOTY.

* BBimMKHITE nasepHuii mokaxuuk nponin 3 ta LED
nixtap 18, kWO Bawl enekTPOIHCTPYMEHT Mae Taki
yHKLI.

» BcTaHoBIiTb 3aroTiBnto Ta 3adikcynTe ii 3a 4ONOMO-
roto cTpybumnHmn 13.

* YBIMKHITb €MeKTPOIHCTPYMEHT, AanTe NuibHOMY
avcka 7 Habpatu noBHi obepTy.

» [1naBHO onycTiTb KOpMyc i BUKOHanTe nponun. MNpu
BVIKOHa@HHI NPOMNWIy He NepexpeLLyloTbCs PyKv i Tpu-
ManTe ix Ha GesneYHil BiacTaHi Big NunbHOro gucka 7
(ame. man. 21).

* BWMKHITb €MeKTPOIHCTPYMEHT i AoveKanTecs NOBHOI
3YMUHKN NAMBHOTO Ancka 7.

* [1naBHO NigHIMITb KOPMYC €NeKTPOIHCTPYMEHTY Bro-
py.

Po3nuntoBaHHSs 3 ropU30oHTaNbHUM NEPeMiLLLEHHAM
KOpMyCY eneKTPOiHCTPYMEHTY (AuB. man. 20-21)

* BcTaHoBITb €neKTpoiHCTpYyMEHT Ha poboumin cTin,
BaxaHo 3adikcyBaTy 1oro 3a fornomorot 6onTie abo
CTPYOLUH.

* TocrnabTe rBUHT 27 i NepemicTiTb KOpMyc enekTpo-
iHCTPYMEHTY B HanpsiMKy Bif, cTonopHoro ynopy 8 fo
TUX Mip, NOKW NiNbHWUIA ANCK 7 He ONMUHUTLCS nepen 06-
pobntoBaHoto 3aroTiBkoto (aue. man. 20).

* MNepen noyatkom poboTn HeOOXiAHO BigperynoBaTu
BifiCTaHb, Ha sIKYy BUCYHYTi MOAOBXYBarnbHIA ckobu 12,
B 3aneXHOCTi Big LOBXMWHM 3aroToBKW, WO 0bpobnto-
€TbCSH.

+ BcTaHoBITb KyTV Nponuiy, sik onucaHo Bulle. YBa-
ra: siKlio B1 36MpaeTecs NPOBOAUTY PO3NUIIOBaH-
HA OJHOYAaCHO 3 HaxMI/IOM i NOBOPOTOM Kopnycy,
TO cno4aTKy BCTaHOBITb KyT Haxuny, a MOTiM KyT
NoOBOpPOTY.

* BBIMKHITE nasepHuin nokaxuuk nponin 3 ta LED
nixtap 18, SKWO Ball enekTPOIHCTPYMEHT Mae Taki
dYHKLT.

» BcTaHoBiTb 3aroTiBnto Ta 3adikcynTe ii 3a 4ONOMo-
roto cTpybumnHm 13.

* YBIMKHiITb €NneKTPOIHCTPYMEHT, [AanTe nNuibHOMY
avcka 7 Habpatu noBHi obepTy.

* Llo6 BMKOHaTK Nponin NnaBHO OMyCTiTb KOpMNycC i ne-
pPeMICTiTb MOro y HanpsiMKy CTornopHoro ynopy 8. IMNpu
BVMKOHaHHI Mponiny He nepexpeLlyvite pyku Ta Tpu-
MalTe ix Ha 6e3neyHiit BiacTaHi Big ninbHoro aucka 7
(ame. man. 21).

* BUMKHITb €MeKTPOIHCTPYMEHT i AoveKanTecs NOBHOI
3YNUHKU NUINBHOIO Ancka 7.

» [1naBHO NigHIMITb KOPMYC €NeKTPOIHCTPYMEHTY Bro-
py.

MpopisyBaHHA nasiB (AuB. man. 22-23)

* [locnabte rBuHT 55, nepemicTiTb nnacTuHy 54, 3a-
TAMHITb rBUHT 55 (guB. man. 22).

» [locnabTe koHTpramky 53.

» 3a gonomoroto 6onta 52 BCTaHOBITL HEOBXiAHY rMK-
OuHy nponuna.

» 3aTaHiTb KOHTpramky 53.

* BukoHanTe nponunu,  [OOTPMMYHOYMCb — Bbllle-
onucaHix npaBun po3nuioBaHHA (auB. man. 23).

« [licnsa 3aBepLlueHHs poboTu nocnabTte rBUHT 55, ne-
peMicTiTb NnacTuHy 54 B no4yaTKOBE NOMOXEHHS, 3a-
TArHITb rBUHT 55 (guB. man. 22).

O6cnyroByBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPyMeHTa

lMepea npoBeAeHHAM yciX npoueayp €neKTpoiH-
CTPYMEHT OOOB'A3KOBO BiOKMNIOYNUTU Bif Mepexi.

3amiHa Bknagvwa (auB. man. 24)

CBO€YaCHO 3aMiHIONTE 3HOLLIEHU abo MOLLKOOAKEHUIA
Bknaauw 11.

» BukpyTute rBuHTM 56 (auB. man. 24).
¢ 3amiHuTe 3HoWeHuI Bknaamw 11.
» BakpyTtuTe rBuHTH 56.

YuLeHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY

O60B's13k0BOKO YMOBOH A5 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii eNnekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yuctoTi. PerynsapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCIMM MOBITPAM Yepe3 BEeHTUNALiNHI otsopun 19.

MicnanpopaxHe ob6cnyroByBaHHA

Bignosigi Ha NUTaHHS WOAO PEeMOHTY Ta obcrnyroBy-
BaHHS BaLIOro nNpoaykty Bu MoxeTe oTpumatu B cep-
BiCHMX UeHTpax. |Hpopmauio npo cepsicHi LeHTPH,
CXeMW 3anyacTuH Ta iHpopmMauito no 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HaWTu 3a agpecoro: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckaiite napiHHaA ynakoBkw, a Takox 6yab-
AKOTO MEXaHIYHOrO BMIIMBY Ha Hel TPaHCTOPTYBaHHI.

+ [pu 3aBaHTaxeHHi / po3BaHTaXEHHI HEe BUKOPUCTO-
BYWTe HaBaHTaXyBarnbHy TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LIMMOM 3aTUCKY YMaKoBKU.

3axucT HaBKOJTULIHBLOTO cepepnoBuLla

Mepepo6ka cupoBUHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKOBI NpuHanex-
HOCTi 1 ynakyBaHHs1 BapTO €KOMOMNYHO YNCTO
yTUNi3yBaTu.
B iHTepecax 4YncTocopTHOI peumpkynsuii Biaxoais ae-
Tani i3 CUHTETMYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
[iicHnin nocibHWK 3 ekcnnyaTtauii HagpyKoBaHW Ha
nanepi, BUroTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBUHM Ge3 3acTtocy-
BaHHS XIopy.

OOMOBNSIETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Traukiamasis skersavimo pjuklas CT15233P CT15233PS
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 423726 245074
Nominalioji galia [W] 1800 1800
Imamoji galia W] 780 780
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 8.7 8.7
Siikiy skaicius tusciaja eiga [min-] 5500 5500
Pjuklo disko @ [mm] 255 255
Min. / maks. pjiklo disko kiaurymés skersmuo [mm] 16 */ 30 16 */ 30
Maks. pjuklo disko storis [mm)] 2,8 2,8
Maks. pjovimo gylis 0° / 90° [cE:)Ti?i% 530 R IaDE6A"  35/30 518 5/64"
Maks. pjovimo gylis 45° / 90° [c[onl}gﬁ 3,513 0.20/64" 3,513 0.20/64"
Maks. pjovimo gylis 0° / 45° [c[:lnigﬁ 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
Maks. pjovimo gylis 45° / 45° [cE:)nIliQH 13130 CoR0i6d  1-31/30" S o00/64"
N 2
Saugumo klasé Ol /1 Ol /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 101 101
Akustiné galia [dB(A)] 114 114
Apsunkinimas vibracija [m/s?] 24 24
* piederumi
EN 61000-3-2:2014,
Informacija triukSmu EN 61000-3-3:2013.
Jei akustinis spaudimas yra didenis
A nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos o
priemones klausai. \?:gwi(r?i\r,ﬁgz M vy Wu Cunzhen

C € Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiskiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 24.12.2020

ISPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

Lietuviskai
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Bendrosios saugos taisyklés
ISPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-
jas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla

elektros smidgio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy
pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei€iai.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia musy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinama elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy,
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skys¢iu, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galincias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originals kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jasy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smagio rizika.
+ Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmeé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizika.

+ Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laida nuo kars-
cio, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudoki-
te lauko aplinkai tinkama ilgintuva. Naudojant lau-
ko aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smuagio
rizika.

+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smugio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bdti
keiC¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» Ispéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj islikite budras, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms saglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauke, batai neslidzZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Pries$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirSta uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

« Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy,
elektrinio jrankio daliy prijungta raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirStines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
jtraukti laisvus drabuZius, papuoSalus ar ilgus plaukus.
+ Jei jrenginiuose yra dulkiy i$siurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

* |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikima. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezitira

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

» Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

 Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandeé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kistuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

+ Tinkamai priziurékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
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cios dalys, ar niekas nesultze, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prie§ naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
del prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaras. Tinka-
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trin jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi,
Svarus, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netikétose situacijose.

» Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

» Savo elektrinio jrankio priezilirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

» Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

» Diskiniai pjuklai skirti pjauti medj ar medienos
gaminius. Jy negalima naudoti gelezies gaminiu,
pvz., strypu, juostu, kniedziy ir t. t., pjovimui nau-
dojant abrazyvinius diskus. Sukeltos abrazyviniy
daleliy dulkés gali sutrikdyti judancias dalis, tokias kaip
apatiné apsauga. Abrazyvinio pjovimo metu kylancios
kibirkstys degins apatine apsauga, jpjovos jdéklg ir ki-
tas plastikines dalis.

« Jei galima, apdirbama detale prilaikykite spaus-
tukais. Prilaikydami apdirbama detale ranka, ja
dékite bent 100 mm atstumu nuo pjuklo briaunos.
Siuo diskiniu pjuklu nepjaukite detaliy, kurios yra
per mazos, kad jas pritvirtintuméte spaustukais ar
prilaikytuméte ranka. Pridéjus ranka per arti pjaklo
padidéja pavojus susizeisti pjuklo disku.

» Apdirbama detalé turi bati jtvirtinta ir nejudéti
arba ja reikia prispausti prie stalo ir sienelés. Ne-
stumkite apdirbamos detalés | pjikla, jokiu bidu
nepjaukite jos laikydami vien rankoje. Nejtvirtintos
ar judancios detalés gali bati iSsviestos dideliu greiciu
ir sukelti suzeidimus.

» Stumkite pjukla j detale. Pjuklo per detale netrau-
kite. Norédami atlikti jpjova pakelkite pjiklo galva
ir pastumkite virs detalés jos nejpjaudami. Jjunkite
variklj, prispauskite pjuklo galvg ir stumkite pjukla per
apdirbama detale. Pjaunant traukiamuoju judesiu labai
tikétina, kad pjuklas uzsoks ant apdirbamos detalés ir
dideliu greiCiu svies aSmenis link operatoriaus.

* Niekuomet neuzdékite savo rankos ant pjivio
linijos pries ar uz pjiklo. "Kryzmai" prilaikyti detale,
t. y. prilaikyti jg kairéje pjuklo puséje deSine ranka ir
atvirk&ciai, yra labai pavojinga.

» Kol pjovimo diskas sukasi uz sienelés arciau
nei 100 mm atstumu nuo pjiiklo, nekiskite ranky
norédami nubraukti pjuvenas ar dél kity priezas-

€iy. Galite neapskaiciuoti rankos atstumo iki pjovimo
disko ir rimtai susizeisti.

« PrieS pjaudami apziurékite apdirbama detale.
Jei ji iSlenkta ar jdubusi, pritvirtinkite ja taip, kad
iSgaubta pusé buty nukreipta j sienele. Visuomet
patikrinkite, ar tarp apdirbamos detalés, sienelés
ir stalvirSio ties pjuivio linija néra tarpy. Sulenktos
ar iSgaubtos detalés gali pasisukti ar pasislinkti ir pjau-
nant prikibti prie disko. Apdirbamoje detaléje neturi bati
viniy ar pasaliniy daikty.

» Nenaudokite pjuklo, jei ant stalo yra jrankiy, me-
dienos atlieky ir t. t., iSskyrus apdirbama detale.
Mazos SiukS$lés, laisvos medienos dalys ar kiti objek-
tai, besilieCiantys su pjovimo disku, gali bati iSsviesti
dideliu greiciu.

* Vienu metu pjaukite tik vieng detale. Viena ant
kitos sudeéty detaliy negalima tinkamai pritvirtinti ar pri-
laikyti, jos gali prikibti prie pjovimo disko arba pjovimo
metu pasislinkti.

» Prie$ naudojima diskinj pjukla padékite ar jtvir-
tinkite ant lygaus tvirto pavirsiaus. Lygus ir tvirtas
darbinis pavirSius sumazina diskinio pjiklo nestabilu-
mo rizika.

« Suplanuokite savo darba. Kiekvieng kartg keis-
dami diskinio pjiklo kampo nustatyma tinkamai
nustatykite reguliuojama sienele, kad ji prilaikyty
apdirbamg detale ir netrukdyty pjuklui ar apsaugos
sistemai. Nejjungg jrankio ir ant stalo nepadéje detalés
perstumkite pjiklo diskg per visg imituojama pjavj, kad
patikrintuméte, ar nekyla pavojus jpjauti sienele.

« Jei apdirbama detalé yra platesné ar ilgesné nei
stalvirsis, uztikrinkite tinkama prilaikyma, pvz., stal-
virSio ilgiklius, pjovimo stovus ir t. t. Jei apdirbama
detalé ilgesné ar platesné nei diskinio pjuklo stalvirSis ir
néra tinkamai jtvirtinama, ji gali pasvirti. Jei nuopjova ar
detalé pasvyra, ji gali pakelti apatine apsaugag arba bdti
iSsviesta besisukanciy aSmenuy.

+ Kity asmeny pagalba negali pakeisti stalo ilgiklio
arba papildomo prilaikymo. Nestabiliai prilaikoma
apdirbama detalé pjaunant gali prikibti prie pjuklo arba
pasislinkti ir jtraukti jus ar padéjéja link pjovimo disko.

* Nupjautos detalés negalima jokiomis priemo-
némis pritvirtinti ar prispausti prie besisukancio
pjovimo disko. Jei nupjautai detalei nepalieckama er-
dvés, pvz., naudojant ilgio ribotuvus, ji gali uzstrigti, o
besisukantis diskas gali jg dideliu greiciu iSsviesti lauk.
» Visuomet naudokite spaustuvus ar stacionary
mechanizma, skirtg tinkamai prilaikyti apvalias
dalis, pvz., strypus ar vamzdzius. Strypai pjaunant
linke riedéti, tad pjovimo diskas gali jstrigti ir jtraukti
detale su jdsy ranka.

» Pries pjovimo diskui prisilie€iant prie apdirba-
mos detalés leiskite jam pasiekti visa sukimosi
greitj. Taip sumazés detalés iSsviedimo pavojus.

« Jei detalé ar pjiklas uzstringa, pjikla iSkart is-
junkite. Palaukite, kol sustos visos besisukancios
dalys, atjunkite maitinimo Saltinj ir (arba) nuimkite
baterija. Tuomet atlaisvinkite uzstrigusias dalis. Jei
uzstrigusios detalés bus ir toliau pjaunamos, diskinis
pjaklas gali tapti nevaldomas arba pazeistas.

- Baige pjovima atleiskite jungiklj, prilaikykite pjo-
vimo galvg ir palaukite, kol pjovimo diskas sustos.
Tuomet iSimkite detale. Liesti ranka létéjant] pjovimo
diskq yra pavojinga.

+ Atliekant nevisa pjavj arba atleidus jungiklj, kol
pjovimo galva ne iki galo nuleista, tvirtai laikykite
rankena. Létéjantis pjovimo diskas gali staiga trukte-
léti pjovimo galva Zemyn ir sukelti suzeidimo pavojy.
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Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Pries pradédami darba

» Pjovimo diskai turi bdti naudojami laikantis jy ga-
mintojo nurodymy. Nenaudokite tokiy pjovimo disky,
kurie neatitinka Siose instrukcijose pateikty techniniy
reikalavimy.

» Pjuklo disko rodyklé privalo visuomet bati nukreipta
i ta puse, kurig nurodo rodyklé esanti ant apsauginio
danggio.

» Naudokite tik astrius ir nepazeistus pjovimo diskus.
|skilusius, sulinkusius ar atSipusius pjovimo diskus pri-
valoma pakeisti naujais.

» Nenaudokite tokiy pjovimo disky, kuriy matmenys
(iSorinis ir montavimo skersmuo) néra rekomenduo-
jami.

» Nenaudokite pjovimo disky pagaminty i$ greitaeigio
instrumentinio plieno.

» Su Siuo elektros prietaisu niekuomet nenaudokite
kity tipy disky (Slifavimo, deimantiniy ir kt.).

» Uztikrinkite, kad visi apsauginiai jrengimai, sau-
gantys nuo prisilietimo prie pjovimo disko, baty tin-
kamai sumontuoti, funkcionalls ir puikios blsenos.
» Niekada nedirbkite, kai apsauginiai jrengimai yra i$-
montuoti. PazZeistus apsauginius jrengimus privaloma
nedelsiant keisti naujais.

» Darbo metu niekada neuzfiksuokite (klijais, pleistu
ar kt.) atidaryto slankiojancio apsauginio danggcio.

+ Stenkités, kad slankiojantis apsauginis gaubtas ne-
uzsiblokuoty dél smulkiy droZliy ir dulkiy. Jei taip atsi-
tikty, iSjunkite elektros prietaisa, pasalinkite gedima ir
tik tada teskite darba.

» Nenaudokite elektros prietaiso, jei pazeistas jo jdé-
klas.

* Pries§ pjaustydami ruo$inj, pasalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

Dirbdami

» Niekuomet nesistokite ant elektros prietaiso - jam
apsivertus arba jums netyCia palietus pjovimo diskag
galite rimtai susizeisti.

» Darbo metu stebékite elektros laido padétj (jis visg
laikg turi bati uz elektros prietaiso). Uztikrinkite, kad
laidas nebiity apsivyniojes aplink jasy kojas ar rankas.
+ Atliekant skersinj pjovimg bdtina laikytis atitinkamy
pjovimo taisykliy.

» Atliekant grioveliy jpjovimus, batina stebéti pjuklo
diska, nes jis gali uzstrigti medienoje.

» Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

» Nenaudokite prietaiso malky pjaustymui.

» Stenkités neiSjunginéti elektros prietaiso variklio pjo-
vimo metu.

» Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

» Jei elektros prietaise jdiegtas pjovimo vietg nuro-
dantis lazeris, laikykités atitinkamy saugumo priemo-
niy. Niekada neziurékite tiesiai | spindulj ir niekada

Rankas laikykite saugiu atstumu nuo
pjovimo disko. Pavojingos zonos pazy-
meétos specialiu simboliu.

nenukreipkite jo | kitus Zmones ar gyvinus. Lazerio
spindulys gali pazeisti regéjima.

Baige darba

 Elektros prietaisg galima perkelti j kitg vieta tik tada,
kai jis yra iSjungtas, o pjovimo diskas visiSkai sustojes.
» Niekada nebandykite létinti i$ inercijos besisukancio
pjovimo disko aSies fiksatoriumi ar spausdami pjovimo
disko Sonus. Stabdydami sukimasi aSies fiksatoriumi
pazeisite elektros prietaisa, o jo garantija nebegalios.
» Darbo metu pjovimo diskai gali labai stipriai jkaisti -
nelieskite jy, kol neatvéso.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reik§mé

Traukiamasis skersavimo
pjuklas

Pilkai pazymétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

CROWN [CT7 .. Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;
XX - pagaminimo data;
serNo:[ XX XXXXXXX | XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévékite apsauginius aki-
nius.

Dévekite apsaugines ausi-
nes.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.
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Simbolis Reik§mé

Sukimosi kryptis.

v {% VN
g 2
@ UZrakinta.
é) Atrakinta.
>< UzZdrausta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klase.

~
—
—

Démesio. Svarbu.

>

Zenklas, patvirtinantis, kad

Naudojant specialius pjovimo diskus galima pjaustyti
plastiko ir aliuminio ruosinius. Elektros prietaisas skir-
tas desSiniarankiams.

Elektros prietaiso dalys

JEE QU i QU QI QU I QU Qi G §
OCONOUAWN_OOONOANRWN=

N
o

Korpuso pakreipimo kampo skalé
Korpuso pakreipimo kampo indikatorius
Pjovimo vietg nurodantis lazeris
Apsauginis gaubtas

Perkélimo rankena

Slankiojantis apsauginis gaubtas
Pjdklo diskas *

Laikantysis strypas

Pagrindo ploksté

Suklys

|déklas

Prailginimo rémas *

Gnybtas (uzdétas) *

Suklio pasisukimo kampo skalé
Indikatorius

Fiksavimo svirtis

Suklio uzraktas

LED lempa

Ventiliacijos angos

Indikacinio lazerio ir LED lemputés jjungimo / i§-
jungimo jungiklis

C E gaminys atitinka pagrindinius 21 Rankena
ES direktyvy ir suderinty ES 22 Atblokavimo mygtukas
standarty reikalavimus. 23 |jungiklis / igjungiklis
B B 24 Dulkiy Salinimo antgalis
Pavojinga zona. Naudojimo 25 Prisukimo varztas *
Q\ metu laikykite rankas atokiai 26 Korpuso kampo fiksatorius (skirtas ne$imui)
Nnuo pavojingos zonos. 27 UzZtvirtinimo varztas *
28 Rankena
29 Kreipiancioji
Deévékite apsaugines pirsti- 30 Dulkiy maiselis *
nes. 31 SeSiabriaunis raktas *
32 Judanti laikiklio dalis
50" 33 Plokstés tvirtinimo varztas
I'.i Vertikali pjiklo geleztés pa- gg gllj)ll(liscfefgﬁsatorius
— detis. 36 Pjaklo diska laikantis varztas
37 ISoriné jungé
45° 38 Vidiné jungé
~ Palinkusi pjuklo geleztés pa- 39 ASis
détis. 40 Pjovimo gylio reguliavimo varztas
A—— 41 Pjovimo gylio reguliavimo varztg fiksuojanti
verzlé
& Naudojimo metu pasalinkite 42 flfl?sfﬁgji%tiv\?gr”z(l?é“os padéties reguliavimo varztg
111 susidariusias dulkes. 43 Korpuso vertikalios padéties reguliavimo varztas
44 Korpuso kampo reguliavimo verzlé
45 Korpuso kampo reguliavimo verzlé
Neismeskite elektrinio jran- 23 1K8i%l:]isgéasg:§{g?o kampo indikatoriaus varztas
kio | buitiniy atlieky kontei- 48 Laikandioio st tvirtini 5t
neri. aikanciojo strypo tvirtinimo varztas
49 Dangtelis
— 50 Pjovimo vietg nurodancio lazerio nustatymo varz-
tas
Elektros jrankio paskirtis 51 Pjovimo vieta nurodangio lazerio korpusas
52 Griovelio pjovimo gylio nustatymo varztas
Traukiamasis skersavimo pjuklas skirtas medienos 53 Griovelio pjovimo gylio nustatymo varzto fiksuo-
ruoSiniams supjaustyti. Sis prietaisas leidzia pasirinkti janti verzlé
tiksly pjovimo kampa. Norimo pjovimo kampo pasirin- 54 Ploksté griovelio pjovimui
kimas suteikia galimybe pjaustyti placius ruoSinius (t.y. 55 Plokstés griovelio pjovimui varztas
krastines plokstes, parketinius blokus ir kt.). 56 |déklo varztas
Lietuviskai
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* Piederumi

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apzit-
ros procediras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo lizdo.

A\

Perkélimo padeétis (zr. 1 pav.)

Nesavelciet parak cieSi sastiprinaSanas
elementus, lai nesabojatu to vitni.

Elektros prietaisg galima perkelti | kitg vietg tik tuo-
met, kai pasirinkta perkélimui skirta padétis (korpusas
nuleistas ir uzfiksuotas). Perkeliant elektros prietaisg
laikyti ji galima tik uz perkélimo rankenos 5, arba uz
pagrindo plokstés 9 apacios.

Pries pradédami darbg, paruo$kite elektrinj jrankj dar-
bui. Atlikite Siuos veiksmus:
 Svelniai spustelkite svirtj 21;
 patraukite fiksatoriy 26, kaip nurodyta 1 pav. Pa-
sukite fiksatoriy 26 90° kampu bet kuria kryptimi ir
lengvai paspauskite, kad jis baty uzfiksuotas tokioje
padétyje;
« Svelniai pakelkite korpusg;
* norédami paruosti elektros prietaisg perkélimui,
atlikite tuos pacius veiksmus atvirkscia tvarka.

Dulkiy maiSelio uzdéjimas / nuémimas (zr. 2 pav.)
PrieS pradédami darbg, uzdékite dulkiy maiselj 30 ant
dulkiy Salinimo antgalio 24 (zr. 2 pav.). Laiku iSkratykite
ir iSvalykite dulkiy maiselj 30.

Prailginimo rémy uzdéjimas / nuémimas (zr. 3-4 pav.)
Jei planuojate pjaustyti ilgus ruoSinius, batinai uzdeéki-
te prailginimo remus 12, sureguliuokite ir pritvirtinkite
juos varztu 25 (zr. 3-4 pav.).

Savaros uzdéjimas / nuémimas (zr. 5 pav.)
Norédami tinkamai pritvirtinti ruoSinius, naudokite sa-
varg 13 ir pritvirtinkite ja naudodami prisukimo varz-
ta 25 (zr. 5.1 pav.). Sureguliuokite sgvarg 13 taip, kad
atitikty ruosinio storj bei ilgj (Zr. 5.2 pav.).

Laikiklio ilgio keitimas (zr. 6 pav.)

* Atlaisvinkite prisukimo varztg 25 (zr. 6.1 pav.).

« Pastumkite laikiklio 8 judancia dal| 32 iki pageidauja-
mo ilgio (zr. 6.2 pav.).

* Priverzkite prisukimo varztg 25 (zr. 6.1 pav.).

Pjovimo disko keitimas (zr. 7-9, 17 pav.)

O

» Pakelkite korpusa iki galinés padéties.
* Atlaisvinkite tvirtinimo varztg 33 (zr. 7.1 pav.).

Dirbant ilgesnj laikotarpj, pjovimo diskas
gali stipriai jkaisti. Norédami nuimti dis-
ka, dévékite apsaugines pirstines. Pirs-
tinés taip pat apsaugos nuo jsipjovimo.

« Pastumkite apsauginj gaubta 6 j galine virSuting pa-
detj; ploksté 34 pasitrauks 7.2 pav. nurodyta kryptimi.
» Paspauskite aSies fiksatoriy 35 ir ranka pasukite
asmenis 7, kad jj uzfiksuotuméte (zr. 8 pav.). Spaus-
dami asies fiksatoriy 35 SeSiakampiu raktu 31 nusukite
varztg 36 (zr. 9 pav.). Démesio: varztas 36 yra su
kairiniu sriegiu.

» Nuo aSies 39 nuimkite Sias detales: iSoring junge 37,
pjdklo diskg 7 ir vidine junge 38 (zr. 9 pav.).

« Nuvalykite visas dalis Svelniu Sepetéliu ir uzdékite
ant aSies 39: vidine junge 38, pjuklo diskg 7, iSoring
junge 37 (zr. 9 pav.).

» Spausdami aSies fiksatoriy 35 SeSiakampiu raktu 31
priverzkite varztg 36. Atlaisvinkite aSies fiksatoriy 35.

* Atlikite 7 pav. nurodytus veiksmus atvirkstine tvarka:
pastumkite apsauginj gaubtg 6 Zzemyn ir plokstelé 34
gris | pradine padetj. Sulygiuokite plokstés 34 ir apsau-
ginio gaubto 4 angas ir priverzkite varztg 33.

» Uztikrinkite, kad pjovimo diskas 7 nesiliesty prie
elektros prietaiso ir laisvai suktysi.

Pjovimo gylio nustatymas (zr. 10 pav.)

Varztu 40 ir fiksuojancia verzle 41 nustatykite pjovi-
mo gylj taip, kad pjovimo diskas 7 bidamas zemiau-
sioje padétyje | jdéklo 11 plysj jsileisty nedaugiau
kaip 5 mm.

« Atlaisvinkite fiksuojancig verzle 41.
« Nustatykite pjovimo gylj sukdami varztg 40.
« Priverzkite fiksuojancia verzle 41.

Vertikalios padéties nustatymas ir pavertimas 45°
kampu (zr. 11-13 pav.)

» Paruo$kite korpusa | perkélimo padétj.

« Atlaisvinkite tvirtinimo rankeng 28 ir pasirinkite kor-
puso pavertimo kampa (90° arba 45°). Priverzkite tvir-
tinimo rankeng 28.

* |statykite 90° arba 45° (priklausomai nuo pasirinkto
kampo) $ablong ir prispauskite prie pjovimo disko 7 ir
stalo 10 pavirSiy. Jei pjovimo disko 7 ir stalo 10 plokstu-
mos sutampa su Sablono pavirS§iumi, tuomet derinimas
néra reikalingas, kitu atveju batina atlikti suderinima.

 Atlaisvinkite tvirtinimo rankeng 28.

« Atlaisvinkite fiksavimo verzlg.

» Sukdami reguliavimo varztg sureguliuokite 90°
arba 45° (priklausomai nuo pasirinkto kampo) kampa
taip, kad pjovimo disko 7 ir stalo 10 plokStumos sutap-
ty su Sablono pavirSiumi.

* Priverzkite fiksuojancig verzle.

+ Atlaisvinkite varztg 46 ir skaléje 1 nustatykite indika-
toriy 2 | 0° arba 45° padétj (priklausomai nuo pasirinkto
kampo), tada priverzkite varzta 46 (zr. 13 pav.).

Vertikalios padéties nustatymui naudokite
varztg 43 ir fiksavimo verzle 42 (zr. 11 pav.).

45° kampo padéties nustatymui naudokite
varztg 44 ir fiksavimo verzle 45 (zr. 12 pav.).

Laikanciojo strypo padéties nustatymas (zr. 14-15
pav.)

« Nustatykite 0° pjovimo kampg (nustatymo procedi-
ra pateikta Zemiau).

Lietuviskai
151



» Paruo$kite korpusg | perkélimo padétj.

 |statykite 90° Sablong ir prispauskite prie pjovimo
disko 7 ir laikanciojo strypo 8 pavirSiy. Jei pjovimo
disko 7 ir laikanciojo strypo 8 plok$tumos sutampa su
Sablono pavirdiumi, tuomet derinimas néra reikalingas,
kitu atveju batina atlikti suderinima.

* Atlaisvinkite prisukimo varztus 25 ir SeSiabriauniu
raktu 31 iSsukite varztus 47 (zr. 14.1 pav.).

» Pastumkite laikanciojo strypo 8 judancias dalis 32,
kad pasiektumeéte prilaikymo varztus 48 (zr. 15.1 pav.).
+ Atlaisvinkite prilaikymo varztg 48 (SeSiabriauniu
raktu 31) ir pastumkite laikantjjj strypa 8; patikrinkite,
ar 90° kampainio kampai tvirtai atsiremia | pjdklo dis-
ka 7 ir laikanciojo strypo 8 pavirSiy (zr. 15.2 pav.).

» SeSiabriauniu raktu 31 priverzkite varztus 48.

» Pastumkite laikanciojo strypo 8 judancias dalis 32 |
pradines padétis ir SeSiabriauniu raktu 31 jsukite varz-
tus 47.

Pjovimo vieta nurodancio lazerio padéties nustaty-
mas (zr. 16 pav.)

Prie§ pradedami darbg uZtikrinkite, kad pjovimo vietg
nurodantis lazeris baty tinkamai sureguliuotas.

» Pasizymékite ruosinyje pjovimo vieta, taciau nepjau-
kite (nustatymo procedira pateikta Zemiau).

* ljunkite pjovimo vieta nurodantj lazerj (jungimo /
iSjungimo jungiklis 20), lazerio spindulys turéty aiskiai
nurodyti pjovimo vieta, kitu atveju lazerj reikia suregu-
liuoti.

« Stipriai paspauskite dangcio 49 Sonus, kad atsilais-
vinty sklendés, ir nuimkite jj (zr. 16.1 pav.).

« Atlaisvinkite varztg 50 (zr. 16.2 pav.).

» Stumkite korpusg 51 | deSine ir kaire, kol lazerio
spindulys rodys tiesiai j jpjova (zr. 16.3 pav.).

* Priverzkite 50 varzta.

» Uzdékite gaubtg 49 (fiksatorius turi jsispausti | vie-

ta).

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa;
{tampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

ljungimas:

Norédami jjungti elektrinj jrankj, pastumkite fiksavimo
mygtuka 22, kaip parodyta 17 pav., ir laikydami jj nu-
spaustg paspauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj 23
(zr. 17 pav.).

ISjungimas:

Jungtuka 23 atleisti.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu
vietoje.

Dirbdami su elektros prietaisu, visuomet
naudokite dulkiy surinkimo maiselj 30 arbasiurblj, tin-
kantj pjovimo metu atsirandanciy drozliy ir dulkiy, su-

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo

siurbimui. Siurblio prijungimui prie movos 24 naudoja-
mas specialus adapteris.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Sklandus paleidimas
[CT15233PS]

Svelnaus paleidimo funkcija (ribojanti elektros srove
paleidimo metu) leidZia $velniai pradéti darbg su elek-
tros prietaisu - pjuklo disko sukimasis greités tolygiai,
be staigiy smagiy ar atatrankos; taip jsijungiant prie-
taisui, elektros variklis nepatirs staigiy elektros sroves
apkrovy jjungimo metu.

Pjavio vietos lazerinis indikatorius

Pjavio vietos lazerinis indikatorius 3 projektuoja ryskig
raudona linijg ir parodo bdsimo pjavio vieta.

* Norédami jjungti pjovimo lazerio indikatoriy 3, pa-
spauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj 20 (elektrinis
jrankis turi bati jjungtas | maitinimo tinkla).

» Norédami iSjungti pjovimo lazerio indikatoriy 3, dar
kartg paspauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj 20.

LED lemputé

LED lempute 18 apSviecia pjovimo linijg ir gerina ma-
tomuma dirbant.

» Norint jjungti LED lempute 18, paspauskite jjungi-
mo / iSjungimo jungiklj 20 (elektrinis jrankis turi bati
prijungtas prie maitinimo $altinio).

* Norédami iSjungti LED lempute 18, dar kartg pa-
spauskite jjungimo / i§jungimo mygtuka 20.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Horizontalaus pjovimo kampo nustatymas (zr. 18
pav.)

+ Atlaisvinkite fiksatoriy 17 ir paspauskite fiksavimo
svirtj 16 (zr. 18 pav.).

» Spausdami fiksavimo svirtj 16, laikydami uz fiksa-
toriaus 10 sukite stalg 17 ir pasirinkite pjovimo kam-
pa. Indikatorius 15 skaléje 14 rodo pasirinkta pjovimo
kampa.

« Atleiskite fiksavimo svirti 16 ir priverzkite fiksato-
riy 17.

JUs galite i§ anksto nustatyti dazniausiai naudojamus
kampus (45°, 22.5°, 0° ir kt.).

 Atlaisvinkite fiksatoriy 17 ir paspauskite fiksavimo
svirtj 16.

» Spausdami fiksavimo svirtj 16, laikydami uz fiksato-
riaus 10 sukite stalg 17 ir pasirinkite pjovimo kampa.
Kai tik skaléje 15 indikatorius 14 rodys pageidaujamg
pjovimo kampa (45°, 22.5°, 0° ar kt.) atleiskite fiksa-
vimo svirtj 16, pasirinktas pjovimo kampas bus uzfik-
suotas, Siuo atveju jums nebereikia priverzti fiksato-
riaus 17.

Lietuviskai
152



Vertikalaus pjovimo kampo nustatymas (zr. 19, 13
pav.)

* Atlaisvinkite fiksavimo svirtj 28 (zr. 19.1 pav.).

+ Pasirinkite norimg pjovimo kampg paversdami elek-
tros prietaiso korpusa. Skaléje 1 indikatorius 2 rodys
pjovimo kampa (zr. 19.2, 13 pav.).

* Priverzkite fiksavimo svirtj 28 (zr. 19.3 pav.).

Pjovimas be skersavimo (zr. 20 pav.)

» Pastatykite elektros prietaisg ant darbastalio ir tinka-
mai jj pritvirtinkite varztais arba sgvarzomis.

» Atlaisvinkite varztg 27 ir perstumkite elektros prie-
taiso korpusg iki laikanciojo strypo 9, tada priverzkite
varztg 27 (zr. 20 pav.).

» Sureguliuokite prailginimo rémeliy 12 ilgj pagal ap-
dirbamos detalés ilgj.

» Pasirinkite pageidaujamus pjovimo kampus, laiky-
kités auksciau pateikty nurodymy. Démesio: jei jus
planuojate pjauti vienu metu pavertus ir pasukus
elektros prietaiso korpusa, pirmiausia atlikite pa-
vertimo kampo nustatyma, o tik po to pasirinkite
pasukimo kampa.

* |junkite pjovimo vietg nurodantj lazerj 3 ir LED lem-
pute 18, jei elektrinis jrankis turi Sias funkcijas.

* |statykite ruoSinj ir pritvirtinkite jj savara 13.
 |junkite elektros prietaisg ir palaukite, kol pjovimo
diskas 7 pasieks pilng sukimosi greitj.

» Svelniai patraukite korpusg zemyn ir atlikite pjovi-
ma. Pjovimo metu nesukryziuokite ranky ir laikykite jas
saugiu atstumu nuo pjovimo disko 7 (Zr. 21 pav.).

» Baige darbg iSjunkite elektros prietaisg ir palaukite
kol pjovimo diskas 7 visiSkai nustos suktis.

» Svelniai pakelkite elektros prietaiso korpusa j virSu-
tine padet;.

Pjovimas skersuojant (zr. 20-21 pav.)

» Pastatykite elektros prietaisg ant darbastalio ir tinka-
mai jj pritvirtinkite varztais arba sgvarzomis.
 Atlaisvinkite varzta 27 ir perstumkite elektros prietai-
so korpusg nuo laikanciojo strypo 8 atgal tiek, kad pja-
klo diskas 7 pasiekty padétj prieSais pjovimui paruosta
ruoSinj (zr. 20 pav.).

» Sureguliuokite prailginimo rémeliy 12 ilgj pagal ap-
dirbamos detalés ilgj.

» Pasirinkite pageidaujamus pjovimo kampus, laiky-
kités auk$ciau pateikty nurodymy. Démesio: jei jus
planuojate pjauti vienu metu pavertus ir pasukus
elektros prietaiso korpusa, pirmiausia atlikite pa-
vertimo kampo nustatyma, o tik po to pasirinkite
pasukimo kampa.

* |junkite pjovimo vietg nurodantj lazerj 3 ir LED lem-
pute 18, jei elektrinis jrankis turi Sias funkcijas.

* |statykite ruoSinj ir pritvirtinkite jj saqvara 13.

* |junkite elektros prietaisg ir palaukite, kol pjovimo
diskas 7 pasieks pilng sukimosi greitj.

» Norédami atlikti pjovima, nuleiskite korpusg ir stum-
kite jj link laikanciojo strypo 8. Nesukryziuokite ranky ir
pjaudami laikykite jas saugiu atstumu nuo pjaklo dis-
ko 7 (zr. 21 pav.).

» Baige darbg iSjunkite elektros prietaisg ir palaukite
kol pjovimo diskas 7 visiSkai nustos suktis.

» Svelniai pakelkite elektros prietaiso korpusa j virSu-
tine padet;.

Griovelio jpjovimas (zr. 22-23 pav.)

« Atlaisvinkite varzta 55, perkelkite plokste 54, pri-
verzkite varztg 55 (zr. 22 pav.).

+ Atlaisvinkite fiksuojancig verzle 53.

* Reguliuodami varztg 52, pasirinkite reikiamg pjovi-
mo gylj.

« Priverzkite fiksuojancia verzle 53.

* |pjaukite griovelius, laikykités pateikty taisykliy
(zr. 23 pav.).

» Baige darbg, atsukite varztg 55, graZinkite plokste 54
i pradine padeétj, priverzkite varztg 55 (zr. 22 pav.).

Elektros jrankio techniné prieziira / pro-
filaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziaros proceduras, batinai jj iSjunkite iS maitinimo
lizdo.

|déklo keitimas (zr. 24 pav.)
Laiku pakeiskite pazeistg ar susidévéjusj jdéklg 11.

* ISsukite varztus 56 (zr. 24 pav.).
« Pakeiskite jdéklg 11.
* PriverZkite varZtus 56.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 19 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj susléegtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Misy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

+ ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

——— Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.

Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-

naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-

dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
Lietuviskai
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

PenbcTi 6ap OypbIWThIK apa CT15233P CT15233PS
KosranTkbiw KypanabliH koabl  [220-230 B ~50/60 Mu] 423726 245074
HomuHanab! KyaTbl [BT] 1800 1800
KaxetTi Kyar [BT] 780 780
SneKTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] 8.7 8.7
XXykTemecis xbingamablk [MuH"] 5500 5500
[eHrenek apa Xy3aepiHiH @ [Mm] 255 255
Apa Xy3iHiH eH Killi / eH ynkeH TeciriHiH @ [mm] 16 * /30 16 * /30
Apa Xy3iHiH eH YInKeH KanblHAbIFbl [Mm] 2,8 2,8
0°/90° kesinperi en ken kecy Tepenairi [n.é“ﬁm} 35030 k1305064 3-5/32%x 13.05/64"
45° | 90° ke3iHAeri eH Ken Kecy TepeHAiri [AK[)"VI":% 3-5/33%294-%9/64" 3-5/33%25;:(2)9/64"
07/ 45° kesiHperi en ken kecy Tepeairi [n.é“%} 13135 1525064 131130 X 13.25/64"
4571 45° kesinperi en kon kecy Tepengiri [nlc[)g m 113D 00064 1.31/30 x 0-20/64"
o] B 2
Kayincisgik knacbl Ol /1 Ol /1
[bIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 101 101
AxycTUKanbIK KyLUi [BB(A)] 114 114
©nuweHeTiH Tepb6enic [m/c?] 24 24
* KOCbIMLUA KypamaacTap
EN 55014-2:2015,
Wy Typanst aknapar DN gio0g2aris
[ bI6bIC KbICbIMbI OCETiH 60nca, apaanbiM
A KyJlaK KopfayllbICbIH KMiHi3 85 aB(A).
ﬁgggﬁ(}ﬁg;?ﬁay M W Wu Cunzhen

C € CoiikecTik XeHiHae Manimaeme

Keke XayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKbILw
KypangblH cunattamanapbl" ge cunartanfaH eHiMm-
HiH 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnblk  TuicTi
aHblKTamanapblHa e3repictepi MeHeH bipre ceaikec
eKeHiH >eHe TemeHAeri Hopmanapfa cal eKeHiH
Keningenaipemis:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-3-9:2015+A11,

EN 55014-1:2017,

Merit Link International AG
Stabio, LLseninapus, 24.12.2020

o

ECKEPTY - XKapakat kayniH asaiTy yLiH
navpganaHylwbl nanganaHy HyCKay-nbIfbiH
OKbIN LWbIFybl Kepek!

Kasak Tini
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Xannbl Kayincisgik epexenepi

ECKEPTY! Ocbl 3nekTp KyparnbIMeH
G6epinreH 6apnbIk Kayincisaik
eckepTynepiH, Hyckaynapabl, cypeTTepai
XoHe cunaTTamanapgbl OKbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapabl oOpblHAamay TOK
COfyblHa, ©pTke XoaHe / Hemece ayblp >Xapakatka
aKenyi MyMKiH.

BapnbIk eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onawiakra
aHbIKTama any yLUiH cakran KOMbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kypan" TepMmuHi xenigeH
XKYMbIC iCTENTIH (CbIMAbl) 3MEKTP KyparnblH Hemece

GaTapesfgaH KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MEKTp
KypanbiH 6ingipeai.

XyMbic aymarbIHbIH Kayinci3airi

* Xymbic ayMarbIH Tasa XoHe  JKaKchbl

XapbIKTaHAbIPbLINFaH Kyhae ycTaHbi3. PeTci3 Hemece
KYHMpT ayMakTap CoTCi3 Xargannapra akenegi.

* OnekTp  KypangapAabl  KapbUWbIll  aTMOC-
chepanappga navpanaH6aHbI3, Mbicanbl, TYTaHFbILW
CYMLIKTbIKTap, rasgap Hemece LwaH 6ap epge.
OnekTp Kypangap WwaHdbl  Hemece  TyTiHAepAi
TyTaHAbIPYbl MYMKIH YLLIKbIHAAPAR! TyAbIPaAbI.

+ OnekTp Kypanabl nanaanady kesiHae 6ananapabl
XoHe MaHaugarbl ajamaapAbl ayrnak  YCTaHbI3.
AnaHaaty 6ackapyabl >KoFanTyra aKkenyi MyMKiH.

OnekTp Kayincigiri

+ OnekTp KypangapablH awanapbl  po3eTKara
cauikec 6onybl Kepek. AllaHbl ellKallaH ewo6ip Typae
e3reptyre 6Gonmangbl. XKepre KoCbInFaH 3neKkTp
KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep awacbiH
nanpganaHyra 6onmanmgbl. ©3repTinmMereH aiuanap
XeHe Calikec po3eTkanap TOK COFy kayriH azanTagpl.
KyGblipnap, XbINbITKbIWTaAP, ayKbiMAap XoHe
TOHA3bLITKbIWTAP  CUAKTbI  XXepre  KOCbUIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIIH GonabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocblnFaH 6ornca, ToK CofFy kayni aptagpl.
* OneKkTp KypangapblHa aHObIpAblH HeMmece
bINFanabl  KaraaunapablH  9cepiH  TUri3b6eHis.
OnekTp Kyparsfa KipeTiH Cy TOK COFy KayniH apTTbipaabl.
* Cbimabl Aypbic emec nanpanaHyfa 6onmangbl.
CbiMabl 23MEeKTp Kypangbl ycTan Xypy, TapTy
Hemece po3eTKafaH axblpaTy VYWiH eLllKawaH
nanaanaH6aHbI3. CbiMAbI XbUTyAaH, ManaaH, YLKip
XUeKTepaeH Hemece KosfanaTtblH 6GenikrepaeH
aynak ycTtaHbI3. 3akbiMparnFaH Hemece LuaTackaH
cbiMaap TOK COFy KayniH apTTblpadbl.
+ OneKkTp Kypangbl cCbIpTTa navaanaHfaHga
CcbIpTTa NanganaHyfa ’kapamabl y3apTKblill CbiMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NavijanaHy TOK COfy KaymniH azantagpl.
* OneKkTp Kypanabl binFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6ornca, KangblKk TOKTaH KOpfay KyparnbliH
nanpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk TokTaH Kopray
KypanbliH namganaHy TOK COfy KayniH asanTagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapik TokTaH Kopray kypansl (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymbikTany ewwipriwi (GFCI)"
Hemece "Kepre akkaH kesgeri Ti30ek ablpaTKbiLLbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.
» Eckepty! Pegyktopgafbl, KankaHgafbl oHe T.C.C.
awblKk MeTann GeTTepre ewlkalwaH TUMEHi3, eWTKeHi
MeTann 6eTTepre TUIO 3NEKTPOMArHUTTIK TONKbIHAAPFa
Keaepri KenTipin, ocbinanwia >xapakarrapfa Hemece
COTCi3 xaFfannapra akenyi MyMKiH.

Xeke Kayincisgik

+ dnekTp Kypanabl nanganaHbin )kaTkaHAaa KbipaFbl
GonbIHbI3, iCTEeNn XaTKaHbIHbI3Abl KagaranaHbi3
XX9He JAypbIC aKbiNAbl NanaanaHbiHbI3. JNeKTp
Kypanabl wapwan TypfaHaa, A 6onmaca,
ecipTKinepaiH, ankoronbAiH Hemece [AdpPiHIH
acepiHge OonfaHpaa nanpanaHyFa Gonmauabl.
OnekTp KypanaapblH nanganaHy kesiHge 6ip coT 3eniH
Genmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.

* Xeke Koprarbilw >XabAbIKTbl nNanganaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3di Kopray KypanbiH KuiHi3. TwuicTi
Xafgawnap YWwiH nanganaHbinatbiH LIaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTBIH  Kayincisaik ask Kuimi, kaTTbl Kannak
Hemece ecTydi KopFay Kyparnbl CUSIKTbl KOpFaFbiLl
)abblK xapakaTTapapbl asanTagpl.

- Kespencok icke Kocbulyabl 6ongbipmaHbi3.
Kypanpgbl Kyat ke3iHe xaHe /| Hemece GaTapesinap
XWHafblHa KOCy, KeTepy Hemece YycTan Xypy
angbiHAAa KOCKbIW ewipyni Kyinae ekeHiHe Ke3
XKETKI3iHi3. DNeKTp Kypanabl caycakTbl KOCKbILLKA KOWbIMN
yCTan Xypy HEMEece KOCKbILLbl KOCYrbl Kyhaeri anekTp
KypangapbiHa KyaT 6epy CaTCi3 xxarannapra akenegi.

* OnekTp KypanbiH KOCy angblHoa Ke3 KemnreH
peTTey KiNTiH anbiHbI3. JnekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe arFaHFaH Kyrae KanablpbliiFaH
KINT XXapakaTka aKenyi MyMKiH.

KaTTbl  XakblHAaMaHbI3. OpkKawaH TuicTi
KanbINTbI XX9He TeHrepimai cakraHbI3. byn kytnereH
Xafpannapga anekTp KyparnblH akcblpak 6ackapyra
MYMKiHAIK 6epepi.

« Tuicti kuimai kwmiHi3. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yMbiMaapabl kKMMeHi3. WawTbl, kuimgi
X9He KOonfanTbl Ko3fanaTblH OenikTepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kvimM, 3eprepnik byribiMaap Hemece y3blH
Law KosfranaTtbiH 6enikTepae Typbin Kanybl MyMKiH.

« WaHAab! WhiFapbin any XxaHe XuHay Kypanaapbl
KamTamachbI3 eTinreH Oonca, Gynapabl Kocyabl
X9He TuicTi Typae nawganaHygbl KaMmTamachbi3
eTiHi3. llaH vHayabl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

Kypanpapabl xui  nanpganaHygaH —anblHFaH

TaHbICTbIKTbIH Ci3Ai MacaTTaHyfa XaHe Kypan
Kayincisgiri npuHUunNTepiH enemeyre aKenyiHe xon
6epmeHi3. Abalicbi3 apekeT cekyHATbIH b6ip GeniiHae
ayblp xapakaTtTaybl MYMKiH.
* Eckepty! lMNanpanaHy kesiHge anekTp kypangap
3NEKTPOMArHUTTIK epic Tyablpagpl. Kewnbip
Xarfgavnapga Oyn epic ©enceHai Hemece MacCUBTI
MeAuUMHanbIK  UMNnaHTaTtTapFa  kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre SKeneTiH XapakaTTbl
Gongblpmay YWiH MeauuMHanblK  MMMaHTaTTapsbl
Gap afampapra ocCbl SMEKTP Kypanabl nanpanady
anabiHAa AspirepMeH XeHe MeaMLMHarbIK UMniaHTat
OHJIpYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaAbI.

OneKkTp Kypanabl nanganaHy XoHe KyTy

* [lcuxodmsunkanblk Hemece akbin-ou Kabinertepi
TeMeH agampap, CoHblMeH O6ipre 6Gamnanap 6yn
SMeKTp Kypangpl TeK KayincisgiriHe >ayantbl agam
Kagaranaca Hemece 9nekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckayrnap 6epce, nanganaHa anagei.
+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. X arpaura
cal AypbIC 3MEKTP KypasnbiH NanfanaHbiHbI3.
Hypbic anekTp Kyparbl 631 apHasfaH XbligamapiKneH
)K¥MI:ICTbI KaKCbIpaK xeHe Kayincisaey opbiHAanab!.
Kockbill Kocnmaca aHe elipmece, 3NeKTp
Kypanabl nanpanaHyra 6onmangbl. KockbilneH
BGackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XKOHE XXeHAenyi kepek.
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* Kes «kenreH petreynepai xacay, Kocankbl
Kypanpapabl aybICTbIpY Hemece 3NeKTp
Kypangapabl cakTayfa Kol angblHaa allaHbl KyaT
Ke3iHeH XoHe |/ Hemece 6aTapesnap >XWHaFbiH
3NeKTp KypangaH axbipaTbiHbI3. MyHaan angbiH-
anyfa apHarfaH CakTblK Laparnapbl 3MeKTp KypanblHbiH,
Ke3[1eMCoK icke KOCbInybl kayniH asanTagpl.

* Xymbiccbi3 TypfaH 23MneKkTp  KypanpapbiH
GananapgaH aynak YCTaHbI3 X3He  3JNIeKTp
KypanMeH Hemece OCbl HyCKaynapMeH TaHbIC
eMec apjampapfa 3neKkTp KypanblH nawupanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITbif-mMaraH
naviganaHylwbinapabiH kongapbiHaa kayinTi 6onagpi.
* OnekTp KypangapblHa TexXHuKanblK KbI3MeT
KOPCETIiHi3. KosranaTtbIH GenikrepaiH  Karte
TypanaHybl HeMece Typbin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep aHe 3NeKTP KypanAablH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH ke3 KenreH 6acka argan 6ap-
XKOFbIH TeKcepiHi3. 3akbiMaanca, nawpanaHy
anabliHaa 3NeKTp KypanblH  XeHAaeTiHi3. Ken
COTCi3 KafgavnapAbl Hawap TexXHuKanblK Kbl3meT
KOpPCETINeTIH aneKkTp Kypangapbl Tyablpagbl.

+ Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kyuae
ycTaHbI3. TuicTi Typae TexHukanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, YWKip kKecy >wuektepi O6ap kecy
KypangapblHblH Typbin Kkany bIKTUManabiFbl a3blpak
XoHe onapabl 6ackapy oHanblpak.

* OneKTp KyparnblH, Kocarnkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cau, XYMbIC XaFAaunapblH XXoHe opblHAAanaTbIH
XKYMbICTbl ecKepe OTbIpbin  NanganaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH nanganaxy kayinTi )argavira akenyi MyMKiH.

+ TyTkanappabl 9He YyCTalWTbiH 6eTTepai Kypfak,
Ta3a XaHe MaW emec Kynae ycTaHbi3. XKbinnbingak
TyTKanap aHe ycCTauWTblH 6eTTep  KyTnereH
Xargamnapga Kypandbl - Kayincia  yctayFa  kaHe
Hackapyra MyMKiHAik 6epmengi.

* OnekTp Kypandbl namganadFaHga — KocbiMLia
TYTKaHbl OypbiC YCTaHbl3. byn anekTp KypanbiH
backapraHga navipansl. CoHAbIKTaH Aypbic ycTay
COTCi3 KafgamnapablH Hemece >xkapakaTTapAblH,
KayniH asanTagbl.

KbiameT kepceTty

* OnekTp KypanblHa GinikTi XeHaey MamaHbl
TYMHYCKarnbIK aybICTbIPy 6enLweKTepiH nanganaHbIn
KbI3MeT KepceTyi Kepek. byn anektp KypanbliHbiH
KayincisgiriH caktayabl KamMTamachI3 eTefi.

* Marnay xoHe Kocamnkbl Kypangapabl aybICTbIpy
Typanbl Hyckayrnapabl OpbIHAAHbI3.

ApHanbl Kayincisgik Typanbl eckepTynep

* Keckiw apanap arawl Hemece araw Tapi3gi
OynbiMAaapabl Kecyre apHanfaH, onapabl abpasmsri
Keckill [eHrenekTepMeH TeMip MaTepuanaapgbl,
MbiCanbl, LWbIObLIKTApP, ©3eKTep, TasKTap XoHe
1.6. Kecyre KongaHyfa OGonmangbl. AGpasuBTi
LWaH TeMeHri Koprarbill ©Geniri CusikTbl KO3fFanatbiH
GenwwekTepaiH KkenTtenyiHe anbin kenegi. Abpasusri
KeCyajiH, YLWKbIHAAPbl TOMEHTi CaKTaHObIPFbILWTBI, Kepd
KipicTepi MeH Gacka fa nnacTuk Geniiektepi kyiaipesi.
* [OanbiHpanFadH  KecineTiH OGenwekTti  ycTan
TYpPY YWiH KbICKbIWTapAbl KomnAaaHbliHbI3. Erep
KecineTiH GernweKkTi KONMMeH ycTan TypCaHbI3,
opKallaH KonbIHbI3Abl apa AUCKICIHIH eKi XaFbIiHaH

keMiHge 100 MM KalwbIKTbIKTa YCTayblHbI3 Kepek.
Byn Kuraw apaHbl MbIKTan KbICbIN HEMece KONMeH
ycTayra 60rIManTbIH KiluKeHe KeceKkTepai Kecy YLUiH
navpaanaH6aHbI3. Erep KonblHbI3 apa OUCKiCIHE TbiM
XakblH OpHanacca, apa AMUCKICIHE TUIO HaTwxeciHae
)apakat any kayni xofapbl 6onagpi.

» KecineTiH 6enwek Ko3ranman Typbin, KbiCbIfIFaH
Hemece ycTenre KbiCbInbIN TYPybl kepek. BenwekTi
apa 6eTiHe canmaHbi3 Hemece "epkiH" ycTan,
Kecin TacTamaHbI3. YKapakcbi3a HeMece Kosranmarbl
GernwiekTep Xofapbl  XblNgamAblKNeH NakTbipbin
xibepinepi, 6yn xapakatka akenyi MyMKiH.

* ApaHbl KecineTiH OenweKkTi Kecin WTepiHi3.
ApaHbl kecineTiH 6enwekTeH kepi TapTnaHbI3. Kecy
YLWiH apa 6acbIH KeTepin, 6enleKTeH WhiFapbiHbI3,
KO3FanTKbIWTbI iCKe KOCbIHbI3, apa 6acTapbIiH
ToMeH GacbliHbI3 X9He apaHbl Gernwek apKbifibl
OTKi3iHi3. TapTbin Kecy apa AWCKiCiH GenLekTiH ycTiHe
KeTepin, NbllLak Xy3iH ornepaTopFa KyLUNeH nakTbipybl
MYMKIH.

* Apa AuckiciHiH anabliHAafFbl, apTbiHAAafFbl Kecy
CbI3bIfblHA KOMbIHbI3AbI ellKalaH TUri36eHis.
BenwekTi "ankac" yctan Typy, ffHM GeniwekTti apa
OUCKICIHIH OH >XKafblHa Kapawm Ccomn KONIMEH Hemece
KepiciHLe ycTan Typy eTe KayinTi.

¢ Afawl CbIHbIKTapblH any ywiH HeMece Mbiwak
avHanfaHaa Kes-kenreH 6acka cebenneH TaKkTaHbIH
apTbiHa KonbiHbI3abl 100 MM akKblH 6onaTbiHAan
XakKblHOaTNaHbI3. AnHanatbiH 6eTTep KOomMblHbI3Fa
XakblHAan, ayblp xapakaT TyAblpybl MYMKiH.

» Kecy angbiHAa kecineTiH GenwuekTi TeKcepiHis.
Erep 6Genwek 6yrince Hemece O6ypanca, OHbI
CbIpTKbl UWinreH 6eTiMeH Kopwayfa OGeKiTiHi3.
BeniwekTe, Koplwayaa aHe ycTen apacblHAaFbl
Kecy CbI3bifbl GoMbIHAA ellKaHganm 60c OpbIH
bonManTbiHbIHA Ke3 XeTKi3iHi3. WinreH Hemece
OypanfaH 6enwwektep Gypanybl HEMECe XbIMKbIM KETYi
MYMKiH X8He Kecy Ke3iHae anHangblpy TakTacblHa
bavinaHyra okenyi MyMmkiH. benwekte Gerge 3atTap
6onmaybl kepek.

* Ycrtenre KecineTiH OernuwekTteH backa OGapnbik
Kypangap, arawl  CbIHbIKTapbl XaHe T.06.
anblHGaWbIHWa, apaHbl KonpaH6aHbi3. LlafbiH
KokblCTapabl Hemece 6oc arawl GenikTepiH Hemece
anHanManbl y3iHe GainaHa anatbliH Gacka 3aTTap
YOFapbl XblNAamabIKNeH NakTblpbiybl MYMKIH.

» Bip yakbiTTa Tek 6ip GenwekTi keciHi3. KantanraH
OipHewe OenwekTepdi TWICTi Typae KbiCbinmMaybl
MYMKiH, orapapl 6annan Koo MyMKIH eMec XaHe Kecy
Ke3iH4e Mblllakka HeMece XbIMKUTbIH 6eTke barnaHybl
MYMKIH.

» NanpanaHap anpgbiHoa apaHbiH Teric Hemece
KaTTbl XYMbIC 6eTiHe OpHaTbINybIH Hemece
OekiTinyiH kamMTamacbIi3 eTiHi3. Teric xaHe
Gepik xymbic 6eTi apaHblH TypakTbl OpHaTbINybIH
KamTamachl3 eTeqi.

¢ ©3 XyMbICbIHbI3Abl XocnapnaHbi3. Keckiw
Hemece Terictey OypbllbIHLIH  MNapamMeTpiH
op ©e3repTKkeH CcaWblH, peTTeneTiH KbICKbILKA
GenwekTi GekiTy YWIiH AYpbIC OpPHaTbUIFaHbIH
)XX9He apa p[AuckiciHe Hemece O6ekiTy XyWneciHe
KeAepri xxacamanMTbIHbIHA KO3 XeTKi3iHi3. Kypanapl
"KOCYIbI" kyiiHe opHaTnac bypblH, kecyre eLlkaHaan
Kegeprinep Hemece kayintep GonmanTbIHAbIFbIHA
KO3 JKEeTKi3y YLiH, apa [AWCKICIH ycTenre KecineTiH
©ernLeKci3 XbIDKbITbIN, Kecyai.

* YctenpiH VYCTiHri XafblHa KaparaHga KeHipek
Hemece y3blH GonaTblH Geniwek ywWwiH ycTenaiH
KeHeWTinyi, apa TipekTepi XaHe T.6. CHAKTbI
3aTTapAbl NaraanaHbIn, TUICTi Kongay KepceTiHi3.
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BypbIlWTbIK apa ycTenre kapafaHga y3blH Hemece
KeHipek Oenwektep ceHimai Typoe OGekiTinmece,
nakTbIpbinybl MyMKiH. Erep kecinreH kecek Hemece
GenwekTiH ywTapbl 6ornca, on TeMEHri KOpfFaFbIWTbI
KeTepyi MYyMKIH Hemece avHanaTtblH MbllLaFbiMeH
NaKTbIpbInybl MYMKIH.

* YctenpiH OpHblHA Hemece KOCbIMLIA Konpgay
petiHae Oacka apaMHbIH KeMeriHe XYriHOeHis.
benwekTiH Typakcbi3 Tiperi nbllakTblH, 6annaHybiHa
Hemece Kecy XyMbICbl Ke3iHAE ©3iHi3 XXoHe KeMeKLUIHi3
anHanabIpy nbilwafrbiHa TapTbllybl MYMKIH.

* KecinreH 6enik KenTenin Kanmaybl Hemece
arHanatblH apa GeTiHe el KbICbIM Xacamaybl
kepek. Erep wektenreH 6Gonca, siFHW Y3bIHOBIFBIH
KongaHa oTbIpbIn, KecinreH Genik nbilwakka opankbimn,
KaTTbl NAKTbIPbINYbl MYMKIH.

+ OpkawaH e3eKlwlernep Hemece TYTIKTEP CUSAKTbI
AOHrernek marepuangapabl AypbiCc ycTay YLWiH
GepinreH  KbICKbIWTbI  HemMece  KYpPbUIFbIHbI
nanganaHbiHbI3. Kecy kesiHae wWbIObIKTap opanbin
KeTyi MyMkKiH, ©yn nblwakTbiH "TicTeHyiHe" akenin,
KOMbIHbI3Ab! NbILAKTbIH iLiHE TapTybl MYMKIH.

* Apa Xy3iH XyMbIC XbiNAamAbIFbIHA XKEeTKi3iHi3.
Byn kecineTiH 3aTTbiH, NaKTbIPbLINY KayniH asanTagbl.

» Erep KecineTiH 3aT HeMece apa Xy3i kenTenin
Kanca, OypbIWTbIK apaHbl ewWipiHi3. Bbapnbik
Ko3fanaTtbiH OenwiekTepAiH TOKTayblH  KyTin,
alaHbl KyaT Ke3iHeH aXblpaTbIHbI3 XaHe /| HeMece
GaTapesnap KuHafblH anblHbI3. KentenreH
MaTepuanabl 60caTy YLiH OHbl XYMbIC iCTETiHi3.
KentenreH >xymbiC GeniriMeH XyMbICTbl XanfacTbipy
GakblnaydblH KOFanyblHa HeMece apaHblH apacbliHa
3aKbIM KEeNTipyi MYMKIH.

» Kecyai asiktaraHHaH KeliH KOCKbIWTbI 60caThbin,
apa bOacblH TemeH ycTan, Kecy 6eniriH anbin
Tactamac OypbliH, apa XY3iHiH TOKTayblH KYTiHi3.
Apa Xy3iHiH XuneriHe Kongpl TUridy eTe KayinTi.

* AfKTanmaraH KeckKiHOi )XacaraH Ke3ge Hemece
apanblk 6acbl TONbIFBIMEH TOMEH TypfaHfa AeniH
aXbIpaTKbIWTbl GocaTkaHAa TYTKaHbl MbIKTan
yCTaHbI3. ApaHblH Texey opekeTi apaHblH 6acbiH
KEeHeTTEeH TeMeH Kapal TapTbin, XapakaT any kayniH
TYObIPYbl MYMKIH.

AneKkTp Kypanabl nanganaHy kesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

Xymbic 6acTanfaHfa geniH

* Apa Xy3gepiH eHAipyLWiHiH YCbIHbICTapblHa caw
naviganaHy kepek. Ocbl HyCkaymnblKTaFbl TEXHMKanbIK
TananTapfa cav eMec apa y3aepiH naviaanaH6aHpI3.
* Apa Xy3i KepceTKiCi opkallaH KOopfafblll Kaknak
KepceTkiciMeH Gipaew 6aFbiTTa HycKaybl Kepek.

* Tek oTKip XOHe 3akblMaanmaraH apa >XysgepiH
naviganaHbiHbI3. XKapblKTapbl, oblKTapbl 6ap Hemece
eTnec apa y3aepiH aybICTbIpy KEpPeK.

* ©Onwemaepi (cblpTKbl xaHe OGekiTy AuMamerpi)
YCbIHbINFAHHaH backawa apa Xy3gepiH
narnpganaHoaHpl3.

» XKbingampabiFbl xofapbl GonaTTaH xacanfaH apa
XKy34epiH nanganaHbaHbI3.

* byn oanekTp Kypanga Kecy >y3gepiHiH 6acka
TyprepiH (abpasuBTik, anmac, T.6.) ewkawaH
narpganaHbaHpl3.

* Apa xy3iHe ke3gerncok Tuoai bonabipManiTeiH 6aprbik
Kypangap TuicTi Typae OekiTinreHiHe, >ymbic icTen
TypFaHbIHA XXdHE TaMalla KyNae eKeHiHe KO3 XeTKi3iHi3.

* Kopray Kypbifbinapbl — axblpaTbiiFaH  Kyige
ellkallaH XyMbIC iCTeMeHi3. 3akblmpansaH Kopray
KYpbInFbinapbiH GipaeH aybICTbIpy KEpek.

» MNarpanaHy kesiHOe ChIPFUTBIH KOpFaFblLLl KaknakTbl
albIK Kynae ellkallaH 6ekitneHis (barnam, cbiHa, T1.6.)
» CbIpFUTbIH KOpFaFbILL KaknakTbl byFaTTayabl Hemece
apa wwaHbIMeH biTenyiH 6onapipmanbi3. Conait 6onca,
3MeKTp Kypandbl eLipiHi3, akaynblKTbl )XOWbIHbI3, TeK
CO,aH KeWiH nanganaHyabl XKanfacTbIpbiHbI3.
» KipicTipmeci  3akbiMganfaH  anekTp
nanaanaHbaHpl3.

» Kecypi 6actaraHra geniH 6apnblk Wwerenepai Hemece
KkaHAan fa 6ip MmeTann 3aTTapabl anbin TacTaHbI3.

Kypangsbl

XXymbic kesiHae

* OnekTp Kypanfa ewkawaH TypMaHbl3 - On
ayjapblfica Hemece apa Xy3iHe Kesgencok Tuin
KeTCeHi3, ayblp >apakaT anyblHpl3 MyMKiH.

¢ Onepauusi KkesiHOe kyw kabeniHiH, >karganbiH
Kagaranan oTbIpblHbI3 (0N 8pKallaH KypanabiH apTKbl
XarblHOa opHanacybl kepek). On ci3fiH KOnbiHbI3fa
Hemece asfblHbl3fa opanmaybl kepek.

e XKbIMKbITYMEH Kecy KesiHAe TMICTi
cakray Kepexk.

» OublkTapabl kecy KesiHae apa Xy3iH Gakbinan Typy
Kepek - on eHaenin xatkaH mMatepuanga Typbin kanybl
MYMKiH.

« EwkawaHKypamblHaaacbecT 6ap garibiHgamanapabl
OHAEMEH;3.

Konpapabl apa  XKy3iHeH  kayincis
KalWwbIKTbIKTa ycTaHbI3. KayinTi aymakrap
apHaubl 6enriMeH 6enrineHreH.

epexenepai

« OnekTp Kypangbl OTblH afalblH  Kecy YLiH
nanaanaHbaHplI3.

» Icke KockaHOa onekTp KO3FanTKbilbl — TOKTan
KanmachblH.

* KosranTkpill Kypanbl y3aK yakblT nanganaHbinbin
Xarca, OHbIH KaTTbl KbI3bIM KETYIHEH CaKTaHbIHbI3.

* OnekTp Kypan Kecy CbI3blfblH KOPCETETIH Na3epMeH
xabgblkTanFaH 6onca, KaxeT kayincisaik wapanapbiH
KonaaHblHbI3.  Caynere  elkawaH  KapamaHpl3
Hemece 0Oacka apgamaapra Hemece >xaHyapnapra
GafblTTamaHbI3 - Nasepnik cayne kesaepre Tuce, kepy
KabineTiHe 3UsiH TUri3yi MyMKiH.

ManpanaHyabl assikTaFraHHaH KeniH

* OnekTp Kypangbl gavblHaaMagaH apa >ky3i ewir,
TOMbIFbIMEH TOKTaFraHHaH KeWiH FaHa any Kepek.

* Apa XXY3iHIH WHepuMsanblK anHanybliH LWAMHAENb
KynnbIMEH Hemece apa >Xy3iHiH Oyiipnik 6eTiHe
Kyw KongaHy apkpinbl  Gasiynatyra  elkaliaH
TbipbicnaHpl3. Erep ocbl MakcaTtTa wnuHaenb KynnbiH
nanganaHcaHbl3, 3nMeKTp Kypan iCTeH LblFafbl XeHe
KeningikTiH KyLwi )ovblnagb!.

* Apa xy3gepi nanganaHy kesiHae eTe bICTbIK 6onybl
MYMKiH - Oflapfa CyblfaHLLa TUMEH;3.

HyckaynbikTa KongaHblnatbiH TaH6anap

ManpanaHy HyckaynbifblHOa TemeHge OepinreH
TaHbanap konagHbinagbl, onapablH MafblHacblH ecTe
cakTaHpl3. TaHbanapabl AypbIC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanzbl AypbIC )XaHe Kayinci3 KongaHyra KeMekTecei.
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MarbliHa

TaHba MarbiHa

PenbcTi 6ap 6ypbIlWTLIK
apa

Cyp TycneH GenrineHreH
aymakTap xymcak kabat

(okwaynaHraH kabatbl 6ap).

Byvibim EO
OVpeKTuBanapaHbiH

Heri3ri TanantapbliHa

»oHe Eyponanblk

OpakTbliH, ynecTipinreH
CcTaHgapTTapblHa cavi eKeHiH
KyanaHAblpaTtbiH Genri.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

CepusnbIK HeMip 6ap
Xancblpma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusnbik
HeMIp.

KayinTi anmak. XKymbic
KesiHge kongapdbl kayinTi
anMakTaH TbIC YCTaHbI3.

Kayinciaaik TexHukacol
Typanbl 6apnblk
HyCKayrnapMeH >aHe

HyCkayrnapMeH TaHbICbIHbI3.

KoprafbiL KonFanTbl KUiHi3.

KoprafblLl Ke3ingipikTi
KWiHi3.

Apanay AWCKICIHIH TiK KyHi.

Apanay auckiciHiH kenbey
KyWi.

KoprafbILL KyrnakkanTbl
KWiHi3.

LLlaHHaH KopFanTbIH
MacKaHbl KMiHi3.

YKyMbIC yakbITbiHAA Nanga
GonatblH WaHabl KETIpiHi3.

MoHTaxabIK XeHe peTTey
KYMbICTapbIH ©TKi3y
anablHAa anekTp Kypanabl
XenigeH eLwipiHis.

OnekTp Kypanabl
TYPMBbICTbIK KOKbICKa
nNakTbIpMaHbI3.

Kosranbic 6afbIThl.

AliHany 6afbITbl.

ByraTtTtanfaH.

I
KosranTkbiw KypanbIH KongaHy
cananapsbl
ChbIpfUTbIH OypbILITBIK Kecy apachl arawu

favblHoamanapgbl  kecyre apHanfaH. On gan
OypbILTBIK Kecyre eH konaunbl. XXblmKbITY MyMKiHAIr
KeH AaurblHoamanapgbl (SFHW, COHFbl MaHenbAepai,
napkeT 6rnokrapblH, T.6.) kecyre MmymkiHaik 6epegi.
ApHavibl apa XysfepiH nanganaHy nnacTuk >xeHe
anioMUHUIA  farbliHOamanapgbl  Kecyre  MyMKiHGIK
Bepeai. AnekTp Kypan Tek OHKaw nanganaHylubinapra
apHaraH.

ByraTTaynaH LWblFapbinFaH.

ThlIibIM CanblHFaH SpeKeT.

Koc okwwaynay / kopray
CbIHbIObI.

Haszap aynapblHpI3.
MaHpI3gbl aknapar.

KosranTKbIWw KypanabiH KypamaacTtapbl

KopnycTbl eHKkenTy GypbILbIHbIH LKanachb
KopnycTbl eHkenTy BypbILbIHbIH KOPCETKILL
Kecy cbi3blfblH kKepceTeTiH nasep
KoprafbiL kaknak

¥cTan Xypy TyTKachbl

CbIpFUTBIH KOPFarbILL Kaknak

KeceTiHxys *

¥cTay TakTacol

Heri3 TakTachl

AviHanmans! ycten

Kipictipme

¥3apTy KPOHLUTENHI *

JEQEE Y
N=0CWONOOOARWN=

Kasak Tini

158



13 Kpbickbiw (6mok) *

14 AnHanmanbl ycTengiH anHanatbiH OypbIWTbIK
LuKanacsol

15 KepceTkiw

16 bekiTy TyTKachbl

17 AnHanmansl yCTENAiH Kynmnbl

18 XKUWAO wambl

19 Aya anmacatblH TecikTep

Kecy cbi3blIfbIH KOPCETETIH Nasep MeH Xapblk 410z

LaMblHbIH Kocy / ewwipy 6aTeipMacsl

21 Can

22 byratcbizgay 6aTbipmachl

Kocy / ewwipy 6atbipmacsl

Llanab! keTipy MydTacs!

KynakTbl 6ypaHga *

Kopnyc OGypbIlWbIHbIH  Kynbl

apHanfaH)

¥cTanTblH Gypanga *

28 Can

BarbiTTay xonbl

LllaH nopba *

31 bBywipnik kinT *

32 ¥cTafblll TaKTaHbIH XblMMKbiManbl 6eneri

TakTaHbIH, 6ekiTy OypaHaachl

TakTa

LnvHaens Kynnbl

Apa xy3iH 6ekiTy GypaHaamacsl

ChblIpTKbl hriaHey,

38 lwki donaxey

WnuHoens

Kecy TepeHgiriH peTtey 60nTbl

41 Kecy TepeHgiriH petTey O6ONTbIHbIH KynbinTay
ravikachbl

42 KopnycTblH TiK KyWiH peTTey OypaHaamacblHbIH,

ravikachbl

KopnycTbIH Tik KyWiH peTTey bypaHaamacsi

(yctan xypyre

44 KopnycTbl eHKeNTy BypblILLbIH peTTey 60nThbl

45 KopnycTbl eHKenTy OypbillblH peTTey G0oNTbIHbIH,
KynbinTay rankachbl

46 Kopnyctbl eHKeWTy  Oypbillbl  KOPCETKILLiHIH,
bypaHaachl

47 bBekiTy 60nThI

48 YcTafbllW TakTaHblH 6ekiTy 6onThbl

49 Kankpiw

50 Kecy CbI3blfblH
GypaHaacs!

51 Kecy CbI3blfblH KOPCETETIH Na3ep KOpnychbl

52 OvibIk kecy TepeHAiriH peTTey 6onTbl

53 Oibik Kecy TepeHairiH peTTey 60NTbIHbIH KynbinTay
ramkacsol

54 Oiiblk kecyre apHanfaH TyTka

55 Oiiblk kecyre apHarnFaH TyTka bypaHgachl

56 Kipictipme 6ypaHgacsl

KepceTeTiH nasepdi peTTey

* KocbiMLia kypamaacTtap

Kenbip cypeTTenreH HeMece cunaTTanfaH
KypamgacTtap CcTaHAapTTblK Xababikray peTiHae
KOCbISIMaraH.

KosfanTkbiw KypangblH GerwekTepiH
OpHaTYy XKoHe XXeHre cany

Ko3FanTkbIll KypanmeH Ke3 Ke3MnreH XYMbICTbI

BekiTkiw Genwekrtep OypaHpanapbiH
Oy3bin anmay YyWwiH TbIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

¥cTan xypy Kywi (1 cyp. KapaHbi3)

OnekTp  Kypanabl  Tek  ycTanm  Xypy  YLUiH

opHanacTbIpbInFaH Kynae XblmKbiTyFa 6onaabl (kopnyc
TOMEH TapTbllFaH aHe OekiTinreH). XKbimkbiTkaHaa
3MeKTp Kypanabl TeK yCTan Xypy TyTkacblHaH 5 xaHe
Herisri TakTa 9 acTblHaH ycTay Kepek.

Ke3 kenreH >XYMbICTbI

bactamac OypblH, 3nekTp

KypanblH >KyMbIC KyWiHE OpHanacTbIpbiHbI3, MbIHA
apekeTTepai OpbiHAAHbI3:

* TyTKaHbl 21 aKbIpblH 6aCbIHbI3;

* KymbinTbl 26 1 cypeTTe  KepceTinreHaen

KbIMKbITbIHbI3. KynbinTbl 26 ke3 kenreH 6afbiTTa 90°
Oypblllka Oypbin, OpHbiHA OGekiTy YLWiH OHbl can
6acblHbI3;

* KOPMyCTbl XXOFapbl kapau akblpblH KOTEPIHi3;

* 3MeKTp Kypanapl ycTan xypyre opHanacTbIpy YLUiH
KepCeTinreH apekeTTepai Kepi peTneH opbiHAaHbI3.

LLlaH cemKkeciH opHaTy / axblpaTy (2 cyp. KapaHbI3)

Manganany angelHAa waH ceMkeciH 30 WwaHabl KeTipy
mMydpTacbiHa 24 KoWbiHbI3 (2 cyp. kapaHbi3). LlaH
ceMkeciH 30 yakTbinbl 60CaTbIHbI3 XXaHe TasanaHpl3.

¥3apTy KpoHWTeWHiH G6ekiTy / axbipaty (3-4 cyp.
KapaHbI3)

Erep y3blH pambiHOamanapabl Kecygi »xocnaprnan
XaTcaHbI3, y3apTy KpoHWwTenHaepiH 12 opHary,
gypbictan  petTey  (mavblHOaMa  y3blHAbIFbIHA
BavninaHbICTbl) XaHe Oypanganapabl 25 nanganadbin
BekiTy kepek (3-4 cyp. KapaHbI3).

AHkepgai 6ekiTy / axbipaTty (5 cyp. KapaHbi3)

HanbiHgamanapgbl aypbicran BekiTy VLU
aHkepdi 13 opHaTbIHbI3 XoHe KyrakTbl OypaHaaHbl 25
nanganaxbin 6ekiTiHi3 (5.1 cyp. kapaHpI3). AHkepai 13
fdaiblHOaMaHblH,  y3blHObIFbIHA KaHE  KalnblHAbIFbIHA
GannaHbICTbl peTTeHi3 (5.2 cyp. KapaHbI3).

¥cTtay TaKTacblHbIH Y3bIHAbIFbIH ©3repTy (6 cyp.
KapaHbI3)

» Kynaktel GypaHaaHbl 25 6ocatbiHbi3 (6.1 cyp.

KapaHpl3).

e ¥cTay TakTacblHblH 8 >KblmkbiManbl 6GeniriH 32
KaXXeTTi y3blHObIKKA ©3repTiHi3 (6.2 cyp. kapaHbl3).

+ Kynaktbl bypaHaaHbl 25 6ekiTiHi3 (6.1 cyp. kapaHbI3).

Apa XKy3iH aybicTbIpy (7-9, 17 cyp. KapaHbi3)

O

* KopnycTbl eH XOoFapfbl Kyire KeTepiHia.
« Bbekity 6ypaHgacbiH 33 6ocaty (7.1 cyp. kapaHpi3).
* XKbimkbIMarnbl KOpFaHbIC KaknaFbliH 6 eH >oFapfbl

¥3aK KyMmbIC Ke3iHae dpesep Ky3i
bICbIN KeTyi MYMKiH, OHbl KOfifam Kwuin
weliHi3. Byn coHpan-ak kecin anyaaH aa
cakTangbl.

G6actay anAbliHAA OHbl  TOKTaH  aXbIPaTbIN  jKafblHa XKbIMKbITBIHLI3, TakTa 34 7.2 cyp. KepceTinreH
TacTaHbI3. BafbITTa XbIHKMabI.
Kasak Tini

159



o WnuHgenb kynnblH - 35  6acbiHbI3  KOHE  OHbl
Ko3fanTnay yuwiH, apa Xy3iH 7 KonmeH OypaHbi3
(8 cyp. kapanpid). WnuHgenb kynneiH 35 6Gackin
Typbin, 6ypaHaamanbl 36 Oymipnik kinT 31 apkbinbl
bypan anbiHbI3 (9 cyp. kapaHbi3). CaKTbIK eCKepTy:
6ypaHaamara 36 corn akKTaH Upek oliMa carnblHFaH.
» WnuHpenboeH 39 keneci Genwektepai anbiHpI3:
CbIpTKbl chriaHew, 37, AeHrenek KECeTiH Xy3 7 XKoHe iLuki
dnaHey 38 (9 cyp. KapaHbI3).

» XXymcak LieTkaHbIH kemeriMeH 6aprblk 6enwiekTepai
Tasanan, wnuHaensre 39 opHaTbIHbI3: ik donaHel, 38,
OeHrenek KeceTiH xy3 7, cblpTkbl donaHel 37 (9 cyp.
KapaHbI3).

* WnuHpens KyJMbIH 35 Bachbin TypbI,
BypaHaamaHbl 36 Oyuipnik KinT 31 apKbinbl TapTbiHbI3.
WnuHagenb kynnbiH 35 6ocaTbiHpI3.

* 7 cypeTTe KepceTinreH apekeTTepai kepi TopTinTe
OpbIHAAHbI3:  CbIPFUTBIH  KOpFafblll  kaknakTel 6
TOMEH CbIpfbiTbIHbI3, TakTa 34 6Gacrtankbl KyniHe
XKbIMKNAObI. TakTapgarbl 34  x8He  Kopfafbiw
Kaknaktarbl 4 caHblnaynapabl TypanaHpl3, copaH
KeniH bypaHgameH 33 GekiTiHi3.

* Apa Xy3i 7 9nekTp KypangblH 3nemMeHTTepiHe
TUMEWTIHIHE XeHE epKiH aHanaTbIiHbIHA KO3 XKETKIi3iHi3.

Kecy TepeHairiH pettey (10 cyp. kapaHbI3)

Bonttel 40 xeHe KkymbinTay ravkacbiH 41
naviganaHbin Kecy TepeHairiH apa >ya3i 7 KipiCTipMeHiH,
caHblnaybliHa 11 eH TemeH kyiae eH kebi 5 mm-re
GapaTblHAan peTTeHis.

» [alikaHbl 41 6ocaTbiHbI3.

» Kecy TepeHgiriH 6onTTbl 40 iwKe Hemece CbIpTka
Bypy apKblfbl PETTEHI3.

» Kynbintay ravikacbiH 41 6ekemaeHis.

KopnycTbl TiriHeH Typanay xeHe 45° eHkenTyai
petTey (11-13 cyp. KapaHbI3)

+ KopnycTbl ycTan xypy YLiH OpHanacTbipbIHbI3.

* Kbicy TyTKacblH 28 6GocaTbiHbI3 X8He KOpMyCTblH,
eHkenTy OypbiwbiH (90° Hemece 45°) opHaTbIHbI3.
Kblcy TyTKacbiH 28 GekeMaeHis.

» Typanay GypbILTbIFbIHBIH GyRiprepiH apa »y3iHiH, 7
XoHe anHanmanbl yctenaid 10 6etiHe 90° Hemece 45°
OypbllneH KonbiHbI3. Erep OypbilThIKThIH Oyniprepi
apa Xy3iHiH 7 xaHe anHanmansl yctengin 10 6ettepiHe
TbIFbI3 TWIN Typca, oHOa Typanay KaxeT emec, onamn
6onmaca, oHbl OpblHAAY Kepek.

90°

-

I

45°
4

| |

KopnycTbl TiriHeH Typanay YLUiH
6onTTbl 43 X8He KynbinTay ravkacbiH 42
nanganaxbiHpei3 (11 cyp. kapaHbI3).

KopnycTbl 45° eHkenTy OypbIlbiH peTTey
yLWiH 60nTTbI 44 xaHe KynbinTay raikacbiH 45
naviganaHbiHbI3 (12 cyp. kapaHbl3).

» Kpicy TyTKacblH 28 6ocaTbiHpI3.

» KynbinTtay rakacblH 60caTbiHpbI3.

» Pettey GonTbiH iwke Hemece cbipTka Gypbin, 90°
Hemece 45° BypbIlTbIK OynipnepiH (peTTey bypbilubiHa
GannaHbICTbl) apa XKy3iHiH 7 >XeHe anHanmanbl
yctengin 10 6eTiHe TbIfbl3 TUETIHAEW eTiHi3.

» KynbinTay ravkacblH 6ekemaeHis.

» bypaHgaHbl 46 6ocaTbiHbI3 XeHe kepceTkiwTi 2 0°
(wkanapa 1) Hemece 45° kyniHe OpHaTbIHbI3 (PETTENTIH
Oypbllka BannaHbICTbl), cogaH KeniH bypaHaaHbl 46
H6ekempaeHi3 (13 cyp. kapaHbI3).

¥cray TakTacbIH Typanay (14-15 cyp. kapaHbI3)

* 0° kengeHeH Kecy OypbllbIH OpHaTbIHBI3 (pacim
TeMeHae cunaTTanfaH).

« KopnycTbl ycTan xypy YLUiH OpHaNacTbIpbIHbI3.

» Typanay OYPbILLTLIKTBIH, GynipnepiH apa
XY3iHiH 7 >xeHe ycTay TakracbiHblH 8 6eTiHe 90°
OypblWneH KoWblHbI3. Erep GypbllWTbIKTbIH, Byiipnepi
apa Xy3iHiH 7 8He ycTay TakTacblHblH 8 GeTTepiHe
TbIFbI3 TUIN Typca, oHAa Typanay KaxeT emec, onaun
6ornmMaca, oHbl OpblHAAY Kepek.

* Kynaktbl OypaHganapgbl 25 6ocaTbiHbI3 KeHe
oynipnik  kinTTiH 31 kemeriveH ©GonTttapabl 47
6ocaTbiHbI3 (14.1 cyp. kapaHpI3).

« BekiTkiww 6GonTrapabl 48 awy yuwiH, ycTarbIiw
TakTaHblH 8 XblmKbiManbl benwektepai 32 keTepiHi3
(15.1 cyp. KapaHpbI3).

» BekiTkiwn 6onTTel 48 (6ynipnik kinT 31 kemerimeH)
©0ocaTbIHbI3X8He YCTaFbIH TaKTaHbl 8 KbIMKbITbIHbI3, 90°
Typanay OypbILTbIFbIHBIH Oyriprepi AeHrenek KeceTiH
Xy3 GeTiHe 7 oHe ycTarblll TakTa OeTiHe 8 Gekem
)KaHacaTbIHbIHa K83 XeTKi3iHi3 (15.2 cyp. kapaHbI3).

» Bbekitkiww GonTtTapabl 48 OyMipnik kinTTiH 31
KemeriMmeH BekKiTiHi3.

* ¥cTaFbllW TakTaHblH 8 XblmKkbiManbl 6enwekTepiH 32
BacTankbl KyniHe XbImkbITeIn, 6onTTapabl 47 Oynipnik
kinTneH 31 OypaHpi3.

Kecy cbi3bifbiH KepceTeTiH nasepai Typanay (16
cyp. KapaHbI3)

Kes kenreH >xymbICTbl 6acTamai Typbin Kecy Cbi3blfbIH
KepceTeTiH Nnas3ep AypbicTan TypanaHfaHblHa Kke3
XKETKI3IHI3.

* [anbiHgamaza Kecy Cbi3blfblH XKacaHbl3, Gipak OHbI
KecneHis (Mpoueaypa TemeHe cunartTanfaH).

» Kecy cbi3bIfbiH KOPCETETIH Na3epAi KOCbIHbI3 (kocy /
eLwipy KockbllwbiH 20 narganaHbin) - naseprik cayne
Kecy Cbi3blfblHa 19N Hyckaybl kepek, onai 6ornmaca,
nasepai TypanaHpis.

* KaknaktblH 49 OynipnepiH kaTTbl  GacblHbI3
(bIcblpManapabl 6ocaTy YLiH) XX8He OHbl LbIFapbin
anblHbI3 (16.1 cyp. kapaHbI3).

» BypanaaHbl 50 6ocatbiHbI3 (16.2 cyp. KapaHbI3).

+ Jlasep cayneci kecy cbi3bifblHAa AN KepiHOeliHLLe,
HblcaHabl 51 OHfa xeHe comFa XbIMKbITbIHbI3 (16.3
cyp. KapaHbI3).

* BbypaHaaHbl 50 GekiTiHi3.

» JKankpiwTbl 49 OpHaTbIHbI3 (bICbipManap OpHbIHA
Kipyi Kepek).

KosranTKbIWw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OppavibiM - OypbiC  3MeKTp KepHeyiH KonpaHbIHbI3:
KosranTkblll KypanablH OMneKkTp KepHeyi KypanablH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl kepek.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy

Kocy:

OnekTp  KypanblH  Kocy  yuwiH, 17  cypeTtTe
KepceTinreHaen, eLwipy TyMMeciH 22 6acbiHpbI3 Aa, OHbI
ycTan Typbin KOCKbIWTbI 23 KOCbIHbI3 / eLwipiHi3 (17
Cyp. kapaHpi3).
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Ouwipy:
Kocy / ewwipy KoCKbILbIH 23 XibepiHi3.
WaHabl 3nekTp KypbUIFbiHbI KOngaHy
Ke3iHae copy

LWanab! copy ayaga LIAHHbIH,
& KOHLEHTpAUMSCbIH  a3anTyfa  MYMKIHAIK

Gepeni koHE OHbIH KYMbIC OpHbIHAA
XWHanyblH 6onabipmanpi.

OnekTp Kypandbl nanganaHbin xaTkaHda yaepicTeH
TyblHO@FaH  WaHdbl  XUHAyFa  Konawnbl  LaH
ceMkeciH 30 Hemece LUaHCOpPFbILITLI NanganaHbiHpI3.
LLaHcoprbilwTel MydTara 24 anfay YLWiH apHambl
afjanTtep navganaHbinagbl.

KosranTkbiww An3anH

MYMKiHAiIKTEpi

KypangabiH

BipkanbIinThbl icke Kocy
[CT15233PS]

BipkanbIinTbl icke Kocy (icke KOCy TOrbIH LUEKTey
XKYMeCi) anmekTp KypangapblH XymMcak icke Kocyfa
MYMKiHAIK Bepeai - AeHrenek apa Xys3i XynKynapcbi3
XoHe kepi Tebynepci3 GipTiHaen Te3nenai, aybICTbIpy
Ke3iHAe KO3FanTKblLLKa KEeHET XXyKTeMe TycCipinmena,.

KecikTiH nasepnik MHAuKaTopbl

KecikTiH nasepnik uHankatopbl 3 angafbl KECIKTiH OPHbIH
KOPCETETIH aLlbIK Kbl3blN1 CbI3bIKTbl MPOEKUUsnanibl.

* Kecy cbI3blfblH KepceTeTiH nasepdi 3 KOCy YLUiH,
Kocy / ewipy 6aTblpmacbiH 20 6acbiHpI3 (3MeKTp
Kypanbl KyaT »eniciHe >anfaHybl kepek).

* Kecy cbI3bifblH KepceTeTiH nasepai 3 ewwipy YLiH,
Kocy / ewipy 6aTbipmachkiH 20 kanTa 6acbiHbI3.

KUWO wambl

Kapblkavog Lwambl 18 Kecy Cbi3bIfbIHKapbIKTaHAbIPbIMN,
KYMbIC GapbICbiHAa Kepy MYMKIHAIMH apTTbipaabl.

» Xapblk gnop wambiH 18 icke Kocy yLuiH, Kocy /
eLwipy 6aTbipmackiH 20 6acbIiHbI3 (ANEKTP Kypanbl KyaTt
XeniciHe XanfaHybl Kepek).

» JKapblk avoa wamblH 18 ewwipy yLliH, Kocy / eLipy
HaTtbipmacbiH 20 karTa 6acbiHbI3.

KosfranTbiw Kypangbl kongaHyoomnbIHLLA
YCbIHbICTap

KenpgeHeH kecy OypbiwbiH Typanay (18 cyp.
KapaHbI3)

» KynbinTel 17 6ocartbin, 6ekiTy TyTKacblH 16 6acbiHbI3

(18 cyp. kapaHpI3).
* TyTkanbl 16 6Gacbin  Typbin, Kecy OypbIlbIH
yctenai 10 kynbin 17 GoubiHwa ©6ypy apkbibl

opHaTbiHpI3. KepceTkiw 15 wkanaga 14 opHatbinFaH
Kecy OypbILbIH kKepceTesi.

* bekiTy TyTKacblH
bekeMaeH;s.

16 OGocatbin, kyneintel 17

EH Xui nanganaHbinarbiH OypblTapas
(45°, 22.5°, 0°, 1.6.) angblH ana opHaTtyfa bonagpl.

e Kyneintel 17 6Gocatbin, 6ekiTy TyTKacbiH 16
6acblIHbI3.

e TyTkanbl 16 6Gacbin Typbin, kecy OypblWbIH
ycrenai 10 kynbin 17 GovblHWA 6ypy apkbinbl

opHaTbiHbI3. KepceTkiw 15 »wui nanganaHbinatbiH
OypblwTapablH - GipeyiH  (45°, 22.5°, 0°, T.6.)
wkanaga 14 kepcetkeHge - OGekiTy TyTKacbiH 16
XibepiHis, coHga TaHganfaH Oypbllw  AypbicTan
GekiTineni, byn xarganaa kynbinTbl 17 6ekemaey KkaxeT
emec.

Tik kecy OypbIlwbIH Typanay (19, 13 cyp. kapaHbI3)

* Kyneintay TyTkacblH 28 6GocaTtbiHpI3 (19.1 cyp.
KapaHpl3).
* OnekTp KypangbiH KopnycbliH Oypy apkbinbl Kecy
OypbIlbiH - OpHaTbIHbI3. Kepcetkiw 2 wkanaga 1
opHaTbInFaH kecy GypbiwbiH kepceteai (19.2, 13 cyp.
KapaHbI3).
* Kyneintay TyTKacbiH 28 6GekempeHis (19.3 cyp.
KapaHbI3).

XKblmkbITyCbI3 Kecy (20 cyp. KapaHbI3)

* OnekTp Kypangbl KYMbIC YCTeniHe KOWbIHbI3
XoHe OHbl GonTTapMeH Hemece aHKkepnepMmeH
OeKiTiHi3.

* bypaHgaHel 27  GocaTblHbl3  KOHe  3nekTp
KypanablH KOpMyCblH YCTay TakTacblHa 9 COHblHA
OeWiH XbIKbITbIHBI3, codaH KewiH OypaHaaHbl 27
G6ekempaenis (20 cyp. kapaHpi3).

* ¥3apTy KpoHWTenHaepiH 12 eHaeneTiH GenLekTiH,
Y3bIHObBIFbIHA PETTEH3.

o Kaxer Kecy OypblLLTapbIH XofFapblaa
cvnatTanfaHgan opHatbiHpi3. Cak GonbiHbI3: erep
Kecydi Oip yakbITTa KOpPNyCTbl €HKEeWTIn XaHe
Oypbin OpbIHAAWbLIH Aen >XaTcaHbi3, angbiMeH
€HKeWUTy OypblIlibIH, coaaH KeniH 6ypy OypbIlbIH
OpPHaTbIHbI3.

* OnekTp Kyparnbl KepceTeTiH nasep 3 oHe apbiK
ovogbiveH 18 xababiktanFaH 6Gonca, onapabl icke
KOCbIHbI3.

« [anbiHgamaHbl opHaTbin, aHkepdi 13 nanganadbin
BeKiTiHi3.

e OnekTp Kypangbl KOCbIHbI3, apa XY3iHiH 7 TOnbiK
anHarny xblngaMmablFbiHa XeTyiHe MyMKIHAIK 6epiHis.

* KopnycTbl akblpblH TOMEH Kapaw TapTbif, KeCiHi3.
Kecy kesiHOe KonmpapAbl amnkKacTbipMaHbl3 XaHe
onapapbl apa Xy3iHeH 7 kayinci3 KallbIKTbIKTa YCTaHbI3
(21 cyp. kapaHpI3).

e OnekTp Kypangbl ewWipiHi3 >eHe apa xy3i 7
TOMbIFbIMEH TOKTafFaHLLUa KyTiHi3.

» OnekTp Kypan KOpMnycCblH >XOfapbl kapalh akblpblH
KOTEPIHi3.

XKbimxbiTyMeH Kecy (20-21 cyp. kapaHbI3)

e OnekTp Kypandbl JKYMbIC YCTeniHe KOWMbIHbI3
XoHe OHbl OonTTapmeH Hemece aHkeprnepmeH
BeKiTiHi3.

* bypaHgaHbl 27 6ocaTbiHbI3  X8HE  JNeKTp

Kypan KOprnycbiH ycTay TakTacblHaH 8 apa xysi 7
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eHAeneTiH JabliHAama angblHaafbl KyniHe XeTKeHLIe
KbIMKbITbIHBI3 (20 cyp. kKapaHbI3).

* ¥3apTy KpoHLWTenHaepiH 12 eHaeneTiH GenwekTiH
Y3blHAbIFbIHA PETTEHI3.

+ Kaxer Kecy OyphbILLTapbIH Xofapblaa
cvnatTanfaHaan opHatbiHbi3. Cak GonblHbI3: erep
KecyAi Oip yakbIiTTa KOpMycTbl €HKEWTINn >XaHe
6ypbin oOpbIHAAWbIH Aen XaTcaHbI3, anAbiMeH
€HKeNTy OypbIlbIH, coaaH KeliH 6ypy OypblIlibIH
OpPHAaTbIHbI3.

» OnekTp Kypanbl KepceTeTiH nasep 3 XaHe >apblk
onopbiveH 18 xababiktanFaH Gorca, onapabl icke
KOCbIHpI3.

» [anblHOoaMaHbl opHaThIn, aHkepdi 13 nanganaHbin
BEeKiTiHI3.

* OnekTp Kypanabl KOCbIHbI3, apa >XY3iHiH 7 TOmnbIK
anHany XbinaaMabiFbiHA XeTyiHe MYMKIHAIK BepiHis.

» Kecyni opbliHOay YLWiH KOpPMyCTbl TOMEH TYCIpiHi3
XKoHe ycTay TakTacbiHa 8 Kapal >KbIIDKbITbIHbI3.
Kecy kesiHOe kongapabl ankacTbipMaHbl3 XoHe apa
XKy3iHEH 7 Kayinci3 KalbIKTbIKTa yCTaHbI3 (21 cyp.
KapaHbI3).

* OnekTp Kypangbl 6LWipiHi3 >xeHe apa xy3i 7
TOMbIFbIMEH TOKTarFaHLa KYTiHi3.

* OnekTp Kypan KOpryCblH Ofapbl Kapan akblpblH
KOTEepIHI3.

OuibIK Kecy (22-23 cyp. kapaHbi3)

* bypaHgaHbl 55  6ocaTbiHbI3, TakTaHbl 54
KbIDKbITBIHBI3 ~ 8He  OypaHdaHel 55  kaiiTa
BekiTiHi3 (22 cyp. kapaHpbI3).

» KynbinTay ravikacbiH 53 60caTtbiHpI3.

 bont 52 «kemeriveH KaXeT Kecy TepeHairiH
OpHaTbIHpI3.

» KynbinTay ravikacbliH 53 6ekeMaeHis.

» CunatTanfaH epexenepgi cakran, KeciHi3 (23 cyp.
KapaHbI3).

» XXymbic askranfanHga, 6ypaHaaHbl 55 6ocaTtbiHpI3,
TakTaHbl 54 6GacTtankbl KyWiHe KaWTapblHbI3 >XoHe
6ypaHaaHbl 55 kavita GekiTiHi3 (22 cyp. KapaHbI3).

KosranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anabiH
any wapanapbl

Ko3FanTkbIll KypanmeH Ke3 Ke3mnreH XYMbICTbI
Gactay anablHOAa OHbl TOKTaH axbipaTbin
TacTaHbI3.

KipicTipmeHi aybicTbIpy (24 cyp. KapaHbI3)

TosraH Hemece 3akbiMAaarnfaH KipictipmeHi 11 yakTbinbl
aybICTbIPbIHbI3.

* bypaHganapabl 56 anbiHbI3 (24 cyp. kapaHbi3).
» TosraH KipicTipmeHi 11 aybICTbIPbIHBI3.
» BbypaHpanapabl 56 6ekemaeHis.

KosranTKkbIw Kypanabl Tasanay

KypbinfFbiHbl  y3aK yakblT KOnAaHydblH —MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycrtay. KypbinfFbiHbl apaanbiM
CbIfblfIFaH ayaMeH aya anmacaTblH TECIKTEPIHEH ypren
TasapTbin TypbiHbI3 19.

CaTtypaH KemiHri KbI3MeT XaHe ©TiHiM GoMbIHLA
KbI3mMeT

BisgiH caTygaH KeniHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOpCeTyre XaHe OHbl XXeHAeyre, CoOHbIMeH bipre,
Kocankbl 6erniekTepre KaTbICTbl CypakTapbiHbI3Fa
xayan 6epepi. CoHpan-ak, CepBWUCTIK opTanblKTap
Typanbl aknaparTbl, GeniktepaiH AuarpammanapbiH
XoHe Kocarnkbl benekTep Typarnbl aknaparTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

AnekTp KypanaapbIH Tackimangay

« Tacbimangay KesiHae KanTamara
MexaHuKarblK acepgi Turisyre 6onmangpl.

» JKykTi TycipreHge / OKykTereHae KbiCbin opay
KaFmaaTbIMEH XXyMbIC iCTEWTIH eLBip TeXHONorus TypiH
nanganaHyfa pykcar eTifIMereH.

ewbip

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LLnkisaTTbl KOKbIC peTiHAe namngara
acblpyAblH OpHblHA KaWTa KomnpgaHyfa
XiGepiHi3.

OnekTp Kypanbl, apakatrap oHe Oyma
I KOopluaraH opTara 3VsHChI3 Kanaa KongaHyra
xibepinyi kepek.
MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTANFaH Kaiita
KongaHy yLiH 6enrineHrex.
Byn Hyckaynap kanTa KongaHbinatbiH
KocblnmaraH kafasfa 6achin LWbiFapbinFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
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