CROWN

TOOLS FOR A BETTER LIFE

W

BHBEEEBHEARHA
(7] -

©

Originalbetriebsanleitung
Original instructions
Notice originale

Istruzioni originali

Manual original

Manual original

Orijinal igletme talimati
Instrukcja oryginalna
Pavodni navod k pouzivani

Povodny navod na pouzitie

B CT11023
B CT11023S

Instructiuni originale

OpuirnHanHa UHCTPyKLUmS

MpwTdTUTTO 0BNYIWV XPrIONG

OpvirnHarnbsHoe pyKOBOACTBO MO AKCrnyaTaLmm
OpuriHanbHa iHCTpYKLig 3 ekcnnyaTauii
Originaliinstrukcija

MarpganaHy HyckaynbIFbIHbIH TYMHYCKachl
bl paieall dids

shal slaial yda it



Inhalt / Content / Sommaire / Indice / Contenido / indice / igindekiler /
Zawartos¢ / Obsah / Obsah / Continut / CbabpxaHue / Mepiexdpevo /
CopepxaHue / 3micT / Turinys / MaaMyHbl / &b giaal) [ ) gisa

Deutsch

Erklarende ZeiChNUNGEN .........oiiii et e Seiten 5 - 21
Allgemeine sicherheitshinweise, Gebrauchsanweisung ...........cccccoooieiiiiiieniiin s Seiten 22 - 30
English

EXPlanatory draWingS ........eooiiiioiieie et pages 5 - 21
General safety rules, instructions ManUal ............ccoooiiiiiiiii e pages 31 - 38
Francgais

DESSINS EXPIICALITS ...ttt pages 5 - 21
Recommandations générales de sécurité, mode d'emploi ..........cccoeevoiiiiiiiiiiniiiiiciceees pages 39 - 47
Italiano

DiSEQNi @SPlICALIVI ...t e s pagine 5 - 21
Precauzioni generali di sicurezza, manuale iStruzioni .............ccccoeeiiiiiniii i pagine 48 - 55
Espafiol

DibUJOS @XPlICALIVOS .....ciieiiieiiiiee et paginas 5 - 21
Recomendaciones generales de seguridad, manual de instrucciones .............cccoceeeennen. paginas 56 - 64
Portugués

ESDOGOS EXPIICALIVOS ...t paginas 5 - 21
Recomendacdes gerais de seguranca, manual de inStrugoes ...........cccvcvveiienieenicnneeenn. paginas 65-73
Tiirkge

AGIKIQYICT FESIMIBT ...ttt ettt et e et e e st e e e e e e e e anneeeeas sayfalar 5 - 21
Genel glvenlik tavsiyeleri, Kullanim KHaVUZU ...........ccccoiiiiiiiiie e sayfalar 74 - 81
Polski

RySUNKi ODJASNIQJACE ....c..eeiiiiiiiee e strony 5 - 21
Ogodlne zalecenia w zakresie zasad bezpieczenstwa, instrukcja obstugi ..........cccccceviieinnns strony 82 - 89

2



Inhalt / Content / Sommaire / Indice / Contenido / indice / igindekiler /
Zawartos¢ / Obsah / Obsah / Continut / CbabpxaHue / Mepiexdpevo /
CopepxaHue / 3micT / Turinys / MaaMyHbl / &b giaal) [ ) gisa

Cesky

VYSVEHIUJICT VYKIESY ..ttt ettt ettt ettt e e ettt e e ettt e e emte e e e nnseeeaneeeaannes strany 5 - 21
Obecné bezpecnostni pokyny, provozni prruCka ............ccueeeiiiiiiiiie et strany 90 - 97
Slovensky

VYSVELITUJUCE VYKIESY ...ttt ettt ettt e e e e e e strany 5 - 21
VSeobecné bezpelnostné pokyny, prevadzKova priru€ka ...........ccccveeiiirieiiieiiiiieciieeesns strany 98 - 105
Romana

DESENE EXPIICALIVE ...t pagini 5 - 21
Recomandari generale privind siguranta, manual de instructiuni .............ccoccoeviniiincieene. pagini 106 - 113
Bbnrapcku

TTOACHUTEITHM HEPTEMKM ...eeieeeiiieeeiiie et et e e et ee e st ee e aaae e e e anbe e e asaeeeanseeeeanssaeeanneaeaanneaeane cTpaHuum 5 - 21
O6LWYM yka3aHUsi No TeXHUKA Ha 6e30MacHOCT, HAPBYHUK C UHCTPYKLUMM ....oovvieeiieiee e cTpaHuum 114 - 122
EAAnvIka

ETTEENYNMHOTIKGA OXEDID ..ttt ettt ettt eh ettt et e sbe et e e beeanee s oehideg 5 - 21
[evikég 0dnyieg aoPAAEIag TTPOoTACIAg ATTO SUCTUXHMOTA, EYXEIPIOIO OBNYIWV ...oeeeeeveeneee. oehideg 123 - 131
Pycckun

TTOSCHUTEIBHBIE PUCYHKM .....viiiiiiiiie ittt ettt ettt et sttt e b e ene e e s cTpanuubl 5 - 21
O6wwume ykadaHns no T, MHCTPYKLUMS MO SKCTITYATALINM .....eeerveierieireereesiee e eeee e cTpanmubl 132 - 140
YkpaiHcbka

[TOACHIOBATBHI MAITHOHKM ...eiiiieeiiiie ettt e eitee e ettt e et e e e st e e e be e e e e e e e emseeeaameeeeanneeeaanneeeannes CTOpPiHKKN 5 - 21
3aranbHi BKasdiBkM M0 TB, iIHCTPYKLISA 3 €KCMYATALUT ...eeeiiereiiiiieeiieie e e CcTopiHkn 141 - 149
Lietuviskai

AISKINAMIE]T DrEZINIAT .....eeeiiiiie e puslapiai 5 - 21
Bendrieji saugaus darbo su technika nurodymai, naudojimo instrukcija ..............cccecvveenee. puslapiai 150 - 157

3



Inhalt / Content / Sommaire / Indice / Contenido / indice / igindekiler /
Zawartos¢ / Obsah / Obsah / Continut / CbabpxaHue / Mepiexdpevo /
Copepxanue / 3micT / Turinys / MaaMyHbl / &b giaal) [ ) gisa

Kasak Tini

TYCIHOIPTILL SITEMILLITEP -.etieiuteieeuieeaaeuteeeateteaateeeaasteeeaasteeesnneeeeaaseeeaanneeeaanseaeaseeaeanseeaaannneeanes Gettep 5-21
YKannb! kayinciagik )eHiHaeri YCbIHbICTap, NanganaHy HYCKAYITBIFBI ..........ceeeereeeearieeeeaieeeaanes Gettep 158 - 166
Ll

A0 65 3 G ettt b e R Rt e E e b £ eh e h e e h e h e ke e b et e e n bt e n et e e n et eae cGiladall 5221

iladdaill Juda cdaladl LDl 2 ) 8 cliaall 167 - 174

e
JEE TS OSSR s 4aia 521
L P g R N O T s 4aia 175 - 182

CEHl & [o] 2



| ﬁ—&

N




2.1

CAXR-B2
CAXR-B3
CAXR-B4
CAXR-B5

1
o
14
X
<
3)

2%/ 3"/ 4* ] 20*




3.1 3.2 3.3




CAXR-B1
CAXR-B5




- . T CAXR-B1
- AXR-Bs

2* [ 20* 25+




10.2

10.1

10



1.2

1.1

11




14.2

14.1

0
e
14
x
<
(6]

12



15.2

15.3

CAXR-B1
CAXR-B2

/]
e B N
CAXR-B5 gelimNey

2* [ 3* | 20%

16.2

13



17.3

2=
/
o

)
1l
18.3

17.2

171

18.2

18.1

14



51*

19.1

19.2

20.2

17*

15



-
N

21.2

211

CAXR-B1

AHIHITA
N\
//W///}../Jwg

CAXR-B5

\

DA U 7

."!_ggaﬂg.s \

Vi

AN

22.2

221

;s
%//////W%/
WO

7 Vé

~
//

\

\

/,

AN

) oo
\T)

7

)

A\

)

R
\

W

CAXR-B1

CAXR-B5

\
W

16



23.2

231

Q A @PV\A\..

.l-..u\\\u./
o‘ \\\\ \\/
5 \w/».«,u \7

m S
\ AN

(&) /,-J\
A & AN
/W/W,VW\\MWM-\W | . ‘ //

: Q////X

24.2

A‘Q
\/

() 7)

17




EAN (220-240 V): 7640177423122
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Elektrowerkzeug - technische Daten

Kantenfrase

CT11023 CT11023S

Elektrowerkzeug - Code

[220-240 V ~50/60 Hz]

siehe Seite 18-21

Nennaufnahme [W] 710 710
Ausgangsleistung [W] 360 360
Stromstarke bei Spannung 220-240 V [A] 3.4 3.4

Leerlaufdrehzahl [min-] 13000-33000 13000-33000
. [mm] 6/8 6/8

Klemmbuchsen innerer @ [zoll] 1/4" | 5/16" 1/4" 1 5/16"

Schlagzahl des Frassockels EZ:‘IH 252/:(5)2" 252/:?2..

. [kg] 1,45 1,45
Gewicht [1b] ) )
Schutzklasse o /1 O]/
Schalldruck [dB(A)] 88,43 88,43
Schallleistung [dB(A)] 99,43 99,43
Beschleunigung [m/s?] 2,436 2,436

Gerauschinformation

A\

C€ Konformititserkldrung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Zertifizierungs
manager

' Wu Cunzhen
U Cunhen)

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 01.06.2022

o

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen

und Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /

oder zu schweren Verletzungen fihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen

bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)

oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

+ Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kdnnen.

+ Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kdnnen Sie die Kontrolle tiber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

« Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf

Deutsch
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in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen
oder Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerk-
zeug eindringt, erhoht sich das Risiko eines Strom-
schlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen,
Ziehen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Kabel erhohen das Risiko eines Strom-
schlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuRRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflaichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

* Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschliefen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlief3en, kann dies zu Unfallen fuhren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schlussel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

+ Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
lieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haa-
re kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst wer-
den.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge konnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

+ Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
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Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fuihren.

+ Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flhren.

* Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

* Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fraser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Fraser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frasers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Gefahr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frasers zu vermei-
den, mussen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

« Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wahrend der Arbeit.

+ Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschadigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fuhren (sie durfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs storen).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

» Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus
und bringen Sie den Fraser vollstiandig zum Still-
stand.

» Halten Sie Ihre Hinde immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Fraser das Werkstlick

beruhrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

« Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
séule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

» Stellen Sie das Werkstlick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberflache (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frasaufsatz durch das Werkstiick geht konn-
ten Sie die Frase beschadigen und die Kontrolle tber
das Elektrowerkzeug verlieren.

* Nutzen Sie Frasaufsatze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges Uber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsatze. Nutzen Sie keine
Frasaufsatze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch Ubereinstimmen.

* Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschadigte Frasauf-
satze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsat-
ze mussen ersetzt werden.

« Der Kolbendurchmesser des Frasausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerates Uibereinstimmen.

* Nutzen Sie nie Frasausatze, deren Schnittdurch-
messer groRer ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

« Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wande oder Trennwéande ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

» Wenn Sie die tauchbare Grundplatte (CAXR-B3)
verwenden, halten Sie die beiden Griffe des Elektro-
werkzeugs mit beiden Handen fest und bleiben Sie in
einer stabilen Position, um die erforderliche Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug zu behalten.

» Halten Sie Ihre Hande in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Frasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder Giber
die tiefste Stelle des Werkstlickes herausragt und
nicht geschutzt ist bei Bertihrung kdnnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Berlihren Sie den rotierenden
Frasaufsatz niemals mit Ihren Handen.

+ Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fra-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

« Fuhren Sie den Frasaufsatz nur zum Werkstick,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
konnte der Frasaufsatz im Werkstlick eingeklemmt
werden, oder es kdnnte zu einem Riickstof3 und einem
Kontrollverlust Gber das Elektrowerkzeug kommen.

» Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um anstandig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

« Entfernen Sie niemals die Sagespane, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.
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» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Vermeiden Sie die Uberhitzung Ihres Elektro-werk-
zeugs bei langer Benutzung.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz vollig still steht.

» Das Verlangsamen der Drehzahl des Frasaufsatzes
durch betéatigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch auf3er Betrieb gehen
und lhre Garantie verfallt.

» Wahrend des Arbeitsvorganges wird der Frasauf-
satz sehr heil} - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekuhlt ist.

» Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit dem
oben genannten personlichen Schutz ausgestattet

sind.
A schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Bellftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkirlich anstecken, bevor Sie sich tber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole erméglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Bedeutung

Kantenfrase
Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

XX XXXXXXX

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

Geschlossen.

Offen.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Achtung. Wichtig.

q3

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.
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Symbol Bedeutung

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Nitzliche Hinweise.

Frasrichtung.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdll entsorgen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Elektrowerkzeug fir Nutenfrasen und Bearbeitung der
Rander von Werkstlicken aus Holz, Kunststoff usw.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Kantentrimmer

Trimmerbasis (CAXR-B1) *

Kippbare Grundplatte (CAXR-B2) *
Tauchbare Grundplatte (CAXR-B3) *
Drehzahlrad

Bellftungsschlitze

Ein- / Ausschalter

MaRstab

Wellenarretierung

Spannzangenmutter

Anschlussadapter der Staubabsaugung *
Verriegelung *

Drehknopf *

Neigungswinkelskala *

Klemmmutter *

Griff *

Verriegelungshebel *

Feststellschraube flr Parallelanschlag *
Versetzte Basis (CAXR-B4) *

Versetzte Grundplatte (CAXR-B5) *
Schllssel *

Spannzange (8 mm) *

Stellschraube fir Anschlussadapter der Staubab-
saugung *

Stellschraube *

Flhrung mit Rolle (Montage) *
Beweglicher Halter fir den Parallelanschlag *
Parallelanschlag (Montage) *
Inbusschlissel *

Treibrolle *

Treibriemen *
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31 Zusatzlicher Griff *

32 Spannzange (6 mm) *

33 Welle

Welle der versetzten Basis *

Befestigungsschraube fir Rollenhalterung *

Gewindespindel fiir Rollenhalterung *

37 Rollenhalterung *

38 Rolle *

39 Halter fir Parallelanschlag *

Schraube fir Parallelanschlag *

41 Scheibe fir Parallelanschlag *

Fihrung *

Fligelmutter fiir Parallelanschlag *

Fligelmutter fir die Montage des Parallelan-

schlags *

Scheibe fir die Montage des Parallelanschlags *

Schraube flr die Montage des Parallelanschlags *

Feineinstellskala fur Frastiefe *

Skala fiir Frastiefe *

Frastiefenanschlag *

50 Zeiger*

51 Halter fur die Fixierung der Position des Frastie-
fenanschlags *

52 Gestufter Anschlag *

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-

° niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
1 zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind

in der Abbildung keine besonderen Mo-
Montage / Ersatz von Zubehor (siehe Abb. 1)

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

delle angezeigt.

Nach langerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr heiR werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

» Vor dem Einbau / Austausch des Fraser sollte der
Kantentrimmer 1 von der Grundplatte 2, 3, 4 oder 20
wie unten beschrieben entfernt werden.

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

« Drlcken Sie auf die Wellenarretierung 9 und halten
Sie die Wellenarretierung 9 gedrickt, nachdem Sie
sich versichert haben, dass die Welle 33 arretiert ist
(siehe Abb. 1.1).

* Losen Sie Mutter 10 mit Schlissel 21 (siehe
Abb. 1.2).

» Berlicksichtigen Sie beim Einbau / Austausch des
Frasers (oder der Spannzange 22 oder 32, sofern
erforderlich), dass der Schaft des Frasers mindes-
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tens 20 mm weit in die Spannzange 22 oder 32 einge-
fuhrt werden muss (siehe Abb. 1.3). Der Schaftdurch-
messer des Frasers muss zum Innendurchmesser der
Spannzange 22 oder 32 passen.

» Ziehen Sie die Mutter 10 mit dem Schliissel 21 an.
Hinweis: die Mutter 10 darf auf keinen Fall angezogen
werden, wenn kein Fraser eingesetzt ist - andernfalls
kann die Spannzange 22 oder 32 beschadigt werden.
» Losen Sie nach Beendigung aller Vorgange die Wel-
lenarretierung 9.

Installation des Elektrowerkzeugs auf der Basis
(siehe Abb. 2)

» Offnen Sie die Verriegelung 12 , wie in Abbildung 2.1
gezeigt.

» Befestigen Sie den Kantentrimmer 1 auf der Grund-
platte 2, 3, 4 oder 20 (siche Abb. 2.2). Achten Sie
bei der Befestigung des Kantentrimmers 1 auf der
Grundplatte 2, 3 oder 20 darauf, dass die Zdhne
des Grundplattenzahnrads in den Aussparungen
im Werkzeuggehause zu sitzen kommen.

» SchlielRen Sie die Verriegelung 12, wie in Abbil-
dung 2.3 gezeigt.

Installation des Elektrowerkzeugs auf der versetz-
ten Grundplatte (siehe Abb. 3-5)

Die versetzte Basis 19 ist praktisch fur die Arbeit in
einem engen Bereich, z. B. in einer Ecke. Hinweis: Bei
Verwendung der versetzten Basis 19 ist es nicht mog-
lich, die Frastiefe einzustellen.

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

» Dricken Sie auf die Wellenarretierung 9 und halten
Sie die Wellenarretierung 9 gedruckt, nachdem Sie
sich versichert haben, dass die Welle 33 arretiert ist
(siehe Abb. 3.1).

» Schrauben Sie die Mutter 10 mit dem Schlussel 21
ab (siehe Abb. 3.1).

» Entfernen Sie den Fraser (falls installiert) und zie-
hen Sie die Spannzange 22 oder 32 aus der Welle 33
(siehe Abb. 3.2).

» Halten Sie die Wellenarretierung 9 in einer gedriick-
ten Position. Schrauben Sie die Treibrolle 29 auf die
Welle 33 und ziehen Sie die Treibrolle 29 mit dem
Schlussel 21 fest (siehe Abb. 3.3).

» Offnen Sie die Verriegelung 12, wie in Abbildung 4.1
gezeigt.

* Installieren Sie den Kantentrimmer 1 auf der Ba-
sis 19 (siehe Abb. 4.1-4.2). Legen Sie ein Ende des
Treibriemens 30 mit einem Schraubendreher iiber
die Treibrolle 29 und vergewissern Sie sich, dass
die gesamte Breite des Riemens vollsténdig iiber
die Rolle passt (siehe Abb. 4.2).

» SchlieRen Sie die Verriegelung 12, wie in Abbil-
dung 5.1 gezeigt.

» Setzen Sie die Spannzange 22 oder 32 in die Wel-
le 34 ein.

» Stecken Sie den Inbusschllssel 28 in das Loch in
der versetzten Basis 19 (dadurch wird die Welle 34 am
Drehen gehindert) und halten Sie den Inbusschlis-
sel 28 in dieser Position und schrauben Sie die Mut-
ter 10 auf die Welle 34 (siehe Abb. 5.2).

» Setzen Sie den Fraser ein. Beachten Sie dabei,
dass der Schaft des Frasers mindestens 20 mm in die
Spannzange 22 oder 32 eingefiihrt werden muss. Der
Durchmesser des Fraserschaftes sollte dem Innen-
durchmesser der Spannzange 22 oder 32 entspre-
chen.

* Ziehen Sie die Mutter 10 mit dem Schlussel 21 an
(siehe Abb. 5.2). Hinweis: die Mutter 10 darf auf keinen
Fall angezogen werden, wenn kein Fraser eingesetzt
ist - andernfalls kann die Spannzange 22 oder 32 be-
schadigt werden.

Montage / Demontage des Anschlussadapters fiir
die Staubabsaugung (siehe Abb. 6)

Der Anschlussadapter der Staubabsaugung 11
darf nur mit der Grundplatte 2 oder 20 verwendet
werden.

» Befestigen Sie den Anschlussadapter der Staubab-
saugung 11 wie in Abbildung 6 gezeigt auf der Grund-
platte 2 oder 20. Die Verriegelung des Anschlussadap-
ters der Staubabsaugung 11 muss in der Aussparung
in der Grundplatte 2 oder 20 zu sitzen kommen.

+ Fixieren Sie die Position des Adapters 11, indem Sie
die Stellschraube 23 eindrehen (siehe Abb. 6).

» SchlielRen Sie an dem Anschlussadapter der Staub-
absaugung 11 einen Staubsauger an, der den Staub
absaugt, der bei der Verarbeitung des Materials anfallt
(ggf. mit einem passenden Adapter).

« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuhren.

Montage / Einstellung / Demontage der Fiihrung
mit Rolle (siehe Abb. 7-8)

Die Fuhrung 25 wird zum Frasen von Kanten mit Fras-
werkzeugen verwendet, die keine Stiitzlager am Ende
besitzen. Der Anschlag 25 darf nur mit der Grundplat-
te 2 oder 20 verwendet werden.

» Montieren Sie die Fiuhrung 25 an der Grundplatte 2
oder 20 und befestigen Sie sie mit der Stellschrau-
be 24 (siehe Abb. 7).
» Sie konnen die vertikale Position der Fihrung 25
entsprechend dem verwendeten Fraswerkzeug und
der Dicke des Werkstticks anpassen (siehe Abb. 8.1):
+ die Stellschraube 24 |6sen;
» die Fihrung 25 nach oben oder unten verset-
zen;
+ Stellschraube 24 anziehen.
« Sie kdnnen die horizontale Position der Fihrung 25
anpassen, um die Dicke der Materialabtragung vorzu-
geben (siehe Abb. 8.2):
» Befestigungsschraube 35 I6sen;
» Drehen Sie die Gewindespindel 36, um den Hal-
ter 37 zu bewegen und die Dicke der Materialabtra-
gung vorzugeben (Abstand "a");
» Befestigungsschraube 35 festziehen.
« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuhren.

Montage / Einstellung / Demontage des Parallelan-
schlags (siehe Abb. 9-12)

Die Parallelfihrubng 27 ermdglicht das Frasen ent-
lang der geraden Linie der Seitenoberflaiche des
Werkstlicks. Der Parallelanschlag 27 darf nur mit der
Grundplatte 2, 4 oder 20 verwendet werden.

Verwendung des Parallelanschlags 27 mit der
Grundplatte 2 oder 20:

« Installieren Sie die Halterung 39 an der Grundplat-
te 2 oder 20 und sichern Sie ihn mit der Stellschrau-
be 24 (siehe Abb. 9.1).
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* Montieren Sie die Parallelfihrung 27 wie in Abbil-
dung 9.2.
» Sie kénnen den Versatz von der Werkstlickkante
einstellen:
 die Fligelmutter 43 I6sen (siehe Abb. 10.1);
» den Fuhrung 42 verschieben, um den Ver-
satz von der Werkstiickkante einzustellen (siehe
Abb. 10.2);
» Fligelmutter 43 anziehen (siehe Abb. 10.1).
» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfihren.

Verwendung des Parallelanschlags 27 mit der
Grundplatte 4:
* Montieren Sie die Parallelfihrung 27 wie in Abbil-
dung 9.2.
+ Befestigen Sie den Parallelanschlag 27 wie in Ab-
bildung 11.1 gezeigt an dem beweglichen Halter 26.
» Befestigen Sie den beweglichen Halter 26 an der
Grundplatte 4 und sichern Sie ihn mit den Feststell-
schrauben 18 (siehe Abb. 12.1).
» Sie kénnen den Versatz von der Werkstlickkante
einstellen:
« die Fligelmutter 43 I6sen (siehe Abb. 11.2);
e den Fuhrung 42 verschieben, um den Ver-
satz von der Werkstlickkante einzustellen (siehe
Abb. 11.2);
» Fligelmutter 43 anziehen (siehe Abb. 11.2);
* Losen Sie die Feststellschrauben 18 (siehe
Abb. 12.1);
» Verschieben Sie den beweglichen Halter 26 (mit-
samt Parallelanschlag 27), um den Abstand zur
Werkstlickkante herzustellen (siehe Abb. 12.2);
» Ziehen Sie die Feststellschrauben 18 an (siehe
Abb. 12.1).
» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfihren.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Einschalten:

Bringen Sie den Schalter 7 in die Position "ON".
Ausschalten:

Bringen Sie den Schalter 7 in die Position "OFF".

Staubabsaugung wahrend des Betriebs
Das Auffangen von Staub verringert die
& Staubkonzentration in der Luft und verhindert
""" die Ansammlung von Staub am Arbeitsplatz.
Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elek-
trowerkzeug immer einen Staubsauger, der fir durch
Arbeit entstehenden Staub geeignet ist. Ein spezieller
Adapter wird verwendet, um den Staubsauger mit dem
Adapter 11 zu verbinden (nur mit Basis 2 oder 20).

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Softstart
[CT11023S]

Die Softstartfunktion ermdglicht es, das Elektrowerk-
zeug "weich" zu starten - die Welle wird allmahlich,
ohne Rucken und RuickstoRe, auf ihre Drehzahl ge-
bracht und beim Anschalten des Motors nicht plétzlich
belastet.

Drehzahlstabilisierungssystem
[CT11023S]

Das Stabilisierungssystem halt die vorgegebene Dreh-
zahl sowohl im Leerlauf als auch unter Last konstant.
Dies ermdglicht im Betrieb einen gleichmaRigen Vor-
schub des Elektrowerkzeugs.

Stellrad Drehzahlvorwahl

Die gewiinschte Drehzahl am Drehzahlregler 5 einstel-
len (auch bei laufendem Werkzeug).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhan-
gig und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden.

Nach einem langeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
len das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkuhlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit hochster Drehzahl laufen lassen.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Einstellung eines Gehauseneigungswinkels (siehe
Abb. 13)

Die Konstruktion der Grundplatte 3 ermdglicht
eine stufenlose Neigung des Gehduses des Kan-
tentrimmers 1 innerhalb der in Abbildung 13.2 ge-
zeigten Grenzen.

* Losen Sie die beiden Klemmmuttern 15 (siehe
Abb. 13.1).

» Bringen Sie das Gehaduse des Kantentrimmers 1
mithilfe der Skala 14 in den gewiinschten Winkel (sie-
he Abb. 13.2).

« Ziehen Sie die beiden Klemmmuttern 15 an (siehe
Abb. 13.1).

Einstellung der Frastiefe

A\

Hinweis: die Frastiefe muss unabhangig
von Skala 8 manuell gemessen werden,
wenn mit geneigtem Gehduse gefrast
wird, weil die Skalenanzeige in diesem
Fall falsch ist.

Die Einstellung der Frastiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.
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Bei Befestigung des Kantentrimmers 1 auf der
Grundplatte 2, 3 oder 20 (siehe Abb. 14-15)

* Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.

« Offnen Sie die Verriegelung 12, wie in Abbil-
dung 14.1 gezeigt.

» Drehen Sie den Drehknopf 13, um das Gehause des
Elektrowerkzeugs zu bewegen (siehe Abb. 14.2).

» Senken Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs ab,
bis die Spitze des Frasers die Werkstlickoberflache
beruhrt (siehe Abb. 15.1). Auf diese Weise haben Sie
die "Nullposition" fixiert.

* Drehen Sie den Drehknopf 13 in die in Abbil-
dung 15.2 gezeigte Richtung (das Gehause des Elek-
trowerkzeuges wird abgesenkt), um die Frastiefe (Ab-
stand "b") einzustellen. Benutzen Sie die Skala 8 fir
die Einstellung der Frastiefe.

« SchlieRen Sie die Verriegelung 12, wie in Abbil-
dung 14.3 gezeigt.

Bei Befestigung des Kantentrimmers 1 auf der
Grundplatte 4 (siehe Abb. 16-20)

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflache.

» Drehen Sie den gestuften Anschlag 52, bis sich der
kirzeste Bolzen unmittelbar unter dem Frastiefenan-
schlag 49 befindet (siehe Abb. 16.2).

* Wenn sich der Verriegelungshebel 17 in seiner nied-
rigsten Position befindet, bewegen Sie ihn nach oben
(siehe Abb. 17.1), um die Verschiebung des Werk-
zeuggehauses sicherzustellen.

* Senken Sie das Gehaduse des Elektrowerkzeugs
ab, bis die Spitze des Frasers die Werkstlckoberfla-
che beruhrt und fixieren Sie die Position des Werk-
zeuggehauses mit dem Verriegelungshebel 17 (siehe
Abb. 17.2-17.3).

» Losen Sie den Halter 51 (siehe Abb. 18.1, 19.1).
Jetzt kdnnen Sie den Frastiefenanschlag 49 verstel-
len, indem Sie ihn drehen (prézise Bewegung). Um
den Frastiefenanschlag 49 schnell zu verstellen, hal-
ten Sie den Halter 51 gedriickt und verschieben den
Frastiefenanschlag 49 nach oben oder unten (siehe
Abb. 18.2).

» Bewegen Sie den Frastiefenanschlag 49, bis er mit
seinem Ende die Oberflache der Schraube des gestuf-
ten Anschlags 52 berihrt (siehe Abb. 19.2). Auf diese
Weise haben Sie die "Nullposition" fixiert.

» Bringen Sie den Zeiger 50 zur Nullmarkierung "0"
der Skala 48 (siehe Abb. 19.2).

» Fur die Einstellung der Frastiefe bewegen Sie den
Frastiefenanschlag 49 nach oben (orientieren Sie
sich an der Skala 48) und fixieren die Frastiefe mit
dem Halter 51 (siehe Abb. 20.1-20.2). Wenn nun das
Ende des Frastiefenanschlags 49 die Schraube des
gestuften Anschlags 52 berihrt, ist die vorgegebene
Frastiefe erreicht (Abstand "b", siehe Abb. 20.3). Er-
forderlichenfalls konnen Sie die gewlinschte Frastiefe
auch in mehreren Durchgangen erreichen; drehen Sie
dann den gestuften Anschlag 52 so, dass das Ende
des Frastiefenanschlags 49 abwechselnd an langeren
Schrauben des gestuften Anschlags 52 anliegt.

» Fur eine genauere Einstellung der Frastiefe verwen-
den Sie die Skala 47.

» Nach Abschluss der Bearbeitung schieben Sie den
Verriegelungshebel 17 nach oben und heben das Ge-
hause vorsichtig in die héchste Position, indem Sie
beide Griffe 16 des Elektrowerkzeugs fassen.

Frasrichtung

Allgemeine Arbeitsempfehlungen

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frasaufsatzes gefrast werden. Ansons-
ten kommt es beim Elektrowerkzeug zu
Rucklern, die zu einem Kontrollverlust fiih-
ren kdnnten.

» Vermessen und fixieren Sie das bearbeitete Werk-
stiick.

« Stellen Sie die Frastiefe wie oben beschrieben ein.
» Werden die Fiihrung 25 oder der Parallelanschlag 27
verwendet, diese wie oben beschrieben einstellen.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

* In einer gleichmafigen Bewegung frasen, wahrend
Sie das Elektrowerkzeug fest halten und die Empfeh-
lungen bezulglich der Frasrichtung beachten. Keine
UbermaRige Kraft auf das Werkzeug ausiben - die Be-
arbeitung dauert ihre Zeit. Ubermafige Kraft beschleu-
nigt nicht die Bearbeitung, sondern sie fihrt zu einer
Uberlastung der Werkzeugs.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Fiihrung mit Rolle (siehe Abb. 21)

Die Fuhrung 25 wird zum Frasen von Kanten mit Fras-
werkzeugen verwendet, die keine Stiitzlager am Ende
besitzen. Das Frasen entlang der gebogenen Seiten-
flache ist zulassig (siehe Abb. 21.2).

» Befestigen Sie den Anschlag 25 auf der Grundplat-
te 2 oder 20 und stellen Sie ihn wie oben beschrieben
ein.

» Dricken Sie beim Frasen die Rolle 38 gegen die
Seitenflache des Werkstlicks (siehe Abb. 21.2).

Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 22-23)

Die Parallelfuhrubng 27 ermdglicht das Frasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberflache des Werk-
stlicks.

- Befestigen Sie den Parallelanschlag 27 auf der
Grundplatte 2, 4 oder 20 und stellen Sie ihn wie oben
beschrieben ein.

» Stellen Sie den Abstand vom Rand des Werkstlicks
durch Einstellung der Parallelfiihrung 27 ein, wie oben
beschrieben.

« Fuhren Sie den Frasvorgang durch, indem Sie die
Parallelfihrung 27 gegen die Seitenflache des Werk-
stlicks driicken (siehe Abb. 22.2-23.2).

Versetzte Basis (siehe Abb. 24.1)

Die versetzte Basis 19 ist praktisch fur die Arbeit in
einem engen Bereich, z. B. in einer Ecke (siehe
Abb. 24.1).

Versetzte Grundplatte (siehe Abb. 24.2)

Wenn Sie die versetzte Grundplatte 20 verwenden,
kénnen Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen
halten, was die Kontrolle Uber das Gerat erhéht und
die Arbeit erleichtert (siehe Abb. 24.2).
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Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaRnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 6 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales Service beantwortet lhre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie auerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgeubt werden.
« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Maullent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung

—s umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-

kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-

Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Edge trimmer

CT11023 CT11023S

Power tool code

[220-240 V ~50/60 Hz]

see pages 18-21

Rated power [W1] 710 710
Power output [W] 360 360
Amperage at voltage 220-240 V [A] 3.4 3.4

No-load speed [min-] 13000-33000 13000-33000
Collet inner & [ingwgi 4% a6 14+ s
Stroke of the router base [in ‘E'I:'e";} 252/:(5)2" 252/:?2..
weigh Il %
Safety class o /1 O]/
Sound pressure [dB(A)] 88,43 88,43
Acoustic power [dB(A)] 99,43 99,43
Weighted vibration [m/s?] 2,436 2,436

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C€ Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Certification Wu Cunzhen

manager

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 01.06.2022

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

o

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-
ure to follow the warnings and instructions

may result in electric shock, fire and / or serious in-

jury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

« Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.
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» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,

we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

» Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accesso-
ries, or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

+ Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
should firmly hold the machine during work. Milling
cutter with appropriate dimension shall be used.
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Anytime when the milling cutter is used or changed, it
must be ensured that switch on the machine is on off
position. In order to avoid personal injury done to you
and your bystanders, the power lines must be pulled
out of the socket when the milling cutter is assembled
or changed.

* When the machine is used, you will work in dusty
environment; therefore, you should wear mask and
goggles. If you have long hair, you shall wear hair care
cap. You shall not wear loose clothes during work.

+ If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

» The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

+ Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

* The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.

» After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original posi-
tion.

Safety guidelines during power tool
operation

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

» Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

» Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

» Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

* When making cuts in walls or partitions, it is nec-
essary to find the location of hidden wiring, water-
pipes and gas pipes. Severe injuries may occur as a
result of damaging electric wiring or household utility
lines.

During operation

* When using the plunge base (CAXR-B3), hold two
handles of the power tool with both hands, and also
maintain a stable position to retain the required control
over the power tool.

« Keep your hands at a safe distance from the rotat-
ing router bit. Remember that when machining a work-
piece, the router bit end occasionally protrudes beyond
the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

» Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

» Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

* When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

* Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

* Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

» The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops com-
pletely.

» Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

« During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

» Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
« Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
e The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
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voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Symbol Meaning

Edge trimmer
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

XX XXXXXXX

Read all safety regulations
and instructions.

Wear safety goggles.

Symbol Meaning

Double insulation / protec-
tion class.

O]/

Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Useful information.

Milling direction.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

@ Locked.

Unlocked.

Power tool designation

Power tool is designed for slot milling and treatment
of work piece brims made of wood based materials,
plastics, etc.

Power tool components

Edge trimmer

Trimmer base (CAXR-B1) *
Tilting base plate (CAXR-B2) *
Plunge base (CAXR-B3) *
Speed selector thumbwheel
Ventilation slots

On / off switch

Scale

Spindle lock

Collet clamp nut

Dust extractor connecting adaptor *
Latch *

Twist knob *

Tilt angle scale *

Clamping wing nut *

Handle *

Locking lever *

Parallel guide locking screw *

JEE QU G QU QU I QU G G Y
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19 Offset base (CAXR-B4) *
Offset base plate (CAXR-B5) *
21 Wrench *

22 Collet (8 mm) *

Setscrew of dust extractor connecting adaptor *
Setscrew *

Guide with roller (assembly) *
Movable holder of the parallel guide *
Parallel guide (assembly) *
Allen key *

Drive pulley *

Drive belt *

31 Additional handle *

32 Collet (6 mm) *

Spindle

Spindle of the offset base *
Fixing screw of roller holder *
Lead screw of roller holder *
Roller holder *

Roller *

Holder of parallel guide *
Screw of parallel guide *

41 Washer of parallel guide *

42 Guide *

43 Wing nut of parallel guide *

44 Wing nut for installing of parallel guide *

45 Washer for installing of parallel guide *

46 Screw for installing of parallel guide *

47 Scale for fine adjustment of the milling depth *

48 Scale of milling depth *

49 Milling depth stop *

50 Pointer *

51 Retainer to fix the position of the milling depth
stop *

52 Stepped stop *
* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

A

Installing / replacing accessories (see fig. 1)

O

» Before installing / replacing the router bit, it is
recommended (but not required) to remove the edge
trimmer 1 from the base 2, 3, 4 or 20, as described
below.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

* Turn the power tool upside down.

» Press the spindle lock 9 and after making sure that
spindle 33 is locked, keep spindle lock 9 in a pressed
position (see fig. 1.1).

» Release nut 10 using the wrench 21 (see fig. 1.2).

« Install / replace the router bit (or collet 22 or 32, if
required); keep in mind that the shank of the router
bit should be inserted into the collet 22 or 32 by at
least 20 mm (see fig. 1.3). The shank of the router bit
diameter should correspond to the inner diameter of
the collet 22 or 32.

« Tighten nut 10 using the wrench 21. Note: never
tighten nut 10 without the router bit - this can damage
collet 22 or 32.

» After all the operations have been completed, re-
lease spindle lock 9.

Installation of the power tool on the base (see
fig. 2)

« Open the latch 12, as shown in figure 2.1.

* Install the edge trimmer 1 on the base 2, 3, 4 or 20
(see fig. 2.2). When installing the edge trimmer 1
on the base 2, 3 or 20, make sure that the teeth of
the base gear wheel fall into the hollows on the
power tool body.

» Close the latch 12, as shown in figure 2.3.

Installation of the power tool on the offset base
(see fig. 3-5)

Offset base 19 is convenient for work in a tight area
such as a corner. Note: when using offset base 19, it is
not possible to adjust the milling depth.

« Turn the power tool upside down.

» Press the spindle lock 9 and after making sure that
spindle 33 is locked, keep spindle lock 9 in a pressed
position (see fig. 3.1).

» Unscrew nut 10 using the wrench 21 (see fig. 3.1).

» Remove the router bit (if it installed) and extract
collet 22 or 32 from spindle 33 (see fig. 3.2).

» Keep spindle lock 9 in a pressed position. Screw
the drive pulley 29 onto spindle 33 and tighten drive
pulley 29 using the wrench 21 (see fig. 3.3).

* Open the latch 12, as shown in figure 4.1.

 Install the edge trimmer 1 on the base 19 (see
fig. 4.1-4.2). Put an end of the drive belt 30 over
the drive pulley 29 using a screwdriver and make
sure that its entire belt width fits over the pulley
completely (see fig. 4.2).

» Close the latch 12, as shown in figure 5.1.

« Insert collet 22 or 32 into the spindle 34.

 Insert the Allen key 28 into the hole in the offset
base 19 (this will fix the spindle 34 from turning) and
holding the Allen key 28 in this position screw the
nut 10 onto the spindle 34 (see fig. 5.2).

* Install the router bit, keep in mind that the shank
of the router bit should be inserted into the collet 22
or 32 by at least 20 mm. The shank of the router bit
diameter should correspond to the inner diameter of
the collet 22 or 32.

» Tighten nut 10 using the wrench 21 (see fig. 5.2).
Note: never tighten nut 10 without the router bit - this
can damage collet 22 or 32.

Assembling / dismantling of dust extractor con-
necting adaptor (see fig. 6)

Use the dust extractor connecting adaptor 11 only
with the base 2 or 20.
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« Install the dust extractor connecting adaptor 11 on the
base 2 or 20, as shown in figure 6. Make sure that latch
of the dust extractor connecting adaptor 11 fall into the
hollow of the base 2 or 20.

» Lock the position of adaptor 11, screwing in the set
screw 23 (see fig. 6).

» Connect a vacuum cleaner that can remove dust
generated by the material to be processed to the dust
extractor connecting adaptor 11 (use a suitable adapt-
er, if necessary).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Installation / adjustment / dismantling of the guide
with a roller (see fig. 7-8)

The guide 25 is used for milling edges with router bits
which do not have support bearings at the end. Use
the guide 25 only with the base 2 or 20.

* Install the guide 25 on the base 2 or 20 and fix it with
the setscrew 24 (see fig. 7).
* You can adjust a vertical position of the guide 25
depending on the router bit used and the thickness of
the workpiece (see fig. 8.1):
 loose the setscrew 24;
* move the guide 25 up or down;
« tighten the setscrew 24.
* You can adjust a horizontal position of the guide 25 to
define the thickness of material removal (see fig. 8.2):
* loose the fixing screw 35;
« rotate the lead screw 36 to move the holder 37
to set the thickness of material removal (distance
3"
« tighten the fixing screw 35.
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Installation / adjustment / dismantling of the paral-
lel guide (see fig. 9-12)

Parallel guide 27 enables milling along the straight
line side surface of the workpiece. Use the parallel
guide 27 only with the base 2, 4 or 20.

How to use the parallel guide 27 with the base 2
or 20:
» Install the holder 39 on the base 2 or 20 and secure
it with the setscrew 24 (see fig. 9.1).
» Assemble parallel guide 27 as shown in figure 9.2.
* You can adjust the offset from the workpiece
edge:
* loose the wing nut 43 (see fig. 10.1);
+ move the guide 42 to set the offset from the
workpiece edge (see fig. 10.2);
« tighten the wing nut 43 (see fig. 10.1).
» Disassembly operations do in reverse sequence.

How to use the parallel guide 27 with the base 4:
» Assemble parallel guide 27 as shown in figure 9.2.
« Install the parallel guide 27 on the movable holder 26
as shown in figure 11.1.
« Install the movable holder 26 into the base 4 and fix
it with the locking screws 18 (see fig. 12.1).
» You can adjust the offset from the workpiece edge:
* loose the wing nut 43 (see fig. 11.2);
* move the guide 42 to set the offset from the
workpiece edge (see fig. 11.2);
« tighten the wing nut 43 (see fig. 11.2);

* loosen the locking screws 18 (see fig. 12.1);
 displace the movable holder 26 (with the parallel
guide 27 installed) to set space from the workpiece
edge (see fig. 12.2);
« tighten the locking screws 18 (see fig. 12.1).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off

Switching on:

Set switch 7 into the "ON" position.
Switching off:

Set switch 7 into the "OFF" position.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

While operating the power tool, always use a
vacuum cleaner suitable for collecting process-gener-
ated dust. A special adapter is used to join the vacuum
cleaner to adaptor 11 (only with base 2 or 20).

Design features of the power tool
Soft start
[CT110238]

Soft start enables smooth start of power tools - the
spindle is being run up gradually with no jerks and
kickbacks; no jump-like load is imposed on the motor
upon switching.

Rotation speed stabilization system
[CT11023S]

The stabilization system maintains the preset RPM
both at an idle speed and under load. This allows for
the smooth advance of the power tool during opera-
tion.

Speed selector thumbwheel

Using speed selector thumbwheel 5, you may se-
lect the required spindle speed (also during opera-
tion).

The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.
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Recommendations on the power tool op-
eration

Setting a tilt angle of the housing (see fig. 13)

The design of the base 3 ensures a stepless tilt
angle adjustment of the housing of the edge trim-
mer 1 within the limits shown in figure 13.2.

* Loosen the two clamping wing nuts 15 (see fig. 13.1).
» Set the required tilt angle of the housing of the edge
trimmer 1 based on the readings of the scale 14 (see
fig. 13.2).

+ Tighten the two clamping wing nuts 15 (see fig. 13.1).

Setting milling depth

A\

If the edge trimmer 1 is installed on the base 2, 3
or 20 (see fig. 14-15)

Note: when you mill with the housing tilted,
measure the milling depth manually with-
out paying attention to the scale 8, since its
readings are not correct in that case.

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

« Install the power tool on the even horizontal sur-
face.

* Open the latch 12, as shown in figure 14.1.

» Rotate the twist knob 13 to move the body of the
power tool (see fig. 14.2).

» Lower the power tool body, so that the end of the rout-
er bit could touch the work piece surface (see fig. 15.1).
As a result, you have locked the "zero position".

» To set the milling depth (distance "b"), rotate the
twist knob 13 in the direction shown in figure 15.2 (the
body of the power tool will lower) to set milling depth.
Use the scale 8 when setting milling depth.

» Close the latch 12, as shown in figure 14.3.

If the edge trimmer 1 is installed on the base 4 (see
fig. 16-20)

« Install the power tool on the even horizontal surface.
» Rotate the stepped stop 52 so that the shortest bolt
is under the milling depth stop 49 (see fig. 16.2).

« If the locking lever 17 is in its lower position,
move it upward (see fig. 17.1) in order to ensure the
displacement of the power tool housing.

» Lower the power tool body so that the router bit end
touches the workpiece surface, and move locking le-
ver 17 down to fix the position of the power tool body
(see fig. 17.2-17.3).

* Loosen the retainer 51 (see fig. 18.1, 19.1). Now you
can move the milling depth stop 49 by rotating it (precise
movement). To ensure quick movement of the milling
depth stop 49, press and hold the retainer 51, move the
milling depth stop 49 up or down (see fig. 18.2).

» Move the milling depth stop 49 so that its end touches
the surface of the bolt of stepped stop 52 (see fig. 19.2).
As a result, you have locked the "zero position".

* Move pointer 50 to the "0" mark of scale 48 (see
fig. 19.2).

» To set the milling depth, move the milling depth
stop 49 upwards, using the marking of the scale 48 as

a guide, then tighten the retainer 51 to fix the milling
depth (see fig. 20.1-20.2). Now, when the end of the
milling depth stop 49 touches the bolt of the stepped
stop 52, the specified milling depth will be reached
(distance "b", see fig. 20.3). If necessary, you can
achieve the required milling depth in several passes;
for this purpose, rotate the stepped stop 52 so that
the end of the milling depth stop 49 alternately rests
against longer bolts of the stepped stop 52.

» To adjust the milling depth more accurately, use the
scale 47.

* When work is finished, move the locking lever 17
upward and gently lift the housing to its highest position,
holding both handles 16 of the power tool.

Milling direction

General operational recommendations

Milling should always be performed against
the router bit rotation direction. Otherwise,
the power tool will be subject to jerks, which
may result in the loss of control over it.

« Mark out and fix the treated workpiece.

< Set the required milling depth, as described above.

* When using the guide 25 or the parallel guide 27,
adjust them as described above.

* Turn on the power tool.

* Mill with uniform flow holding the power tool firmly
and following recommendations regarding the direc-
tion of milling. Do not push excessively - it takes some
time to complete the process. Excessive force will not
speed up the work process, but it will overload the
power tool.

* Turn the power tool off.

Guide with a roller (see fig. 21)

The guide 25 is used for milling edges with milling
cutters which do not have support bearings at the end.
Milling along the curved side surface is allowed (see
fig. 21.2).

« Install the guide 25 onto base 2 or 20 and adjust its
position as described above.

+ Mill by pressing the roller 38 against the side surface
of the workpiece (see fig. 21.2).

Parallel guide (see fig. 22-23)

Parallel guide 27 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

« Install the parallel guide 27 on the base 2, 4 or 20,
and adjust its position as described above.

« Set the space from the work piece brim by adjusting
the parallel guide 27, as described above.

« Perform the milling operation by pressing paral-
lel guide 27 to the side surface of the workpiece (see
fig. 22.2-23.2).

Offset base (see fig. 24.1)

Offset base 19 is convenient for work in a tight area
such as a corner (see fig. 24.1).
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Offset base plate (see fig. 24.2)

When using the offset base plate 20, you can hold the
power tool with both hands, which increases the control
over it and makes work more comfortable (see fig. 24.2).

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 6.

After-sales service and application service
Our after-sales service responds to your questions

concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,

parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging

[r— should be sorted for environment - friendly
recycling.

The plastic components are labelled for categorized

recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-

ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Fraiseur de bord

CT11023 CT11023S

Code de I'outil électrique

[220-240 V ~50/60 Hz]

voir las pages 18-21

Puissance absorbée [W1] 710 710
Puissance de sortie [W] 360 360
Ampérage tension 220-240 V [A] 3.4 3.4

Régime a vide [min-] 13000-33000 13000-33000
@ intérieur du mandrin a pince [pm[::ens‘} 1/4..6/58/1 6" 1/4'('5//5%16"
Course de la semelle de défonceuse [pot!lr:en;} 252/:(5)2" 252/:?2..
Poids i3 55 5%
Classe de protection o /1 O]/
Pression acoustique [dB(A)] 88,43 88,43
Puissance acoustique [dB(A)] 99,43 99,43
Vibration [m/s?] 2,436 2,436

Bruit d'information

A\

C€ Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi
u'avec les normes suivantes :
EN 62841-1:2015,
EN 62481-2-14:2017,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Gestionnaire de W Wu Cunzhen
certification W Curohen/
Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 01.06.2022

o

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire
le manuel d'instruction !

Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des

avertissements et des instructions peut provoquer

une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

« Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

* Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
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les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

» Si l'utilisation d'un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiéere, les chaussures de seécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

* Empécher tout démarrage involontaire. S'assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d'alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout
en ayant le doigt sur le commutateur ou des outils
électriques avec le commutateur sur " On " est source
d'accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de l'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de I'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Sides appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de
poussiére, s'assurer qu'ils sont connectés et cor-
rectement utilisés. L'utilisation de la collecte des
poussieres peut réduire les dangers liés a la pous-
siere.

« La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire deve-
nir plus complaisant et ignorer les principes de
sécurité des outils. Une action négligente peut
provoquer des blessures graves en une fraction de
seconde.

» Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

» L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus s0r a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d'accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout
désalignement ou entrave des parties mobiles,
rupture des piéces et toute autre condition
pouvant affecter le fonctionnement de ['outil
électrique. En cas d'endommagement, réparer
I'outil électrique avant utilisation. De nombreux
accidents sont causés par des outils électriques mal
entretenus.

» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a controler.
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» Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d'huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
controle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Entretien

» L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

+ Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

» Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le tra-
vail. Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que l'interrupteur de I'outil électrique
soit en position d'arrét. Afin d'éviter toute blessure cor-
porelle personnelle et celle des autres, I'alimentation
sera coupée lorsque la fraise est assemblée ou rem-
placée.

* Lors de Il'utilisation d'outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ;
par conséquent il faut porter un masque et des
lunettes de protection. Si vous avez des cheveux
longs, vous devez porter un capuchon capillaire. Vous
ne devez pas porter des vétements larges pendant le
travail.

+ Si les fils électriques sont endommagés, vous
ne devez pas les toucher. |l est interdit d'utiliser tout
outil électrique avec des fils électriques endomma-
gés. Les fils électriques doivent étre placés derriere
le cadre (le fonctionnement de I'outil ne doit pas étre
affecté).

* Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d'éviter tout incendie ou
choc électrique.

» Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper l'interrupteur d'alimentation
et arréter complétement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piece a usiner, ne tentez pas de démarrer l'outil
électrique.

» Aprés le travail, l'interrupteur doit étre d'abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d'origine.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

Avant de commencer

« Durant l'usinage, ne placez pas les piéces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la
fraise de défonceuse traverse la piéce vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de I'outil
électrique.

+ Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour I'utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

« N'utilisez que des fraises de défonceuse affitées
et non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tor-
dues, émoussées ou fendues doivent étre rempla-
cées.

* Le diamétre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diamétre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

» N'utilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diamétre de partie coupante dépasse le diametre du
trou dans la semelle.

» Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des piéces avant de couper.

« Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d'eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triques ou des canalisations domestiques sont endom-
mageées.

Pendant I'opération

* Lorsque vous utilisez la base submersible
(CAXR-B3), tenez les deux poignées de l'outil élec-
trigue a deux mains et maintenez également une po-
sition stable pour garder le contréle requis sur I'outil
électrique.

* Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu'en usi-
nant une piece, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n'est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n'a pas atteint sa pleine vites-
se.

* N'avancez la fraise de défonceuse vers la piéce
qu'avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piece, ou
un recul et une perte de contrdle de l'outil électrique
peuvent survenir.

» Lorsque vous coupez de petites pieces, utilisez les
outils de serrage. Si les piéces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

» N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de I'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancéri-
génes.
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« Eviter d'arréter le moteur de l'outil électrique au mo-
ment ou il est charge.

« Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous |'utilisez longtemps.

* Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Apreés I'opération

» L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
apres avoir été éteint et aprés que la fraise de défon-
ceuse se soit complétement arrétée de tourner.

» Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci
mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.

* Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient trées chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.

» Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-des-

Sus.
A les activités de poncage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
» Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d'alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiere).

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par

Remarque relative a la tension d'alimentation : en
connexion d'alimentation, confirmer que la tension
d'alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d'alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si la
tension d'alimentation n'a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniere arbitraire. Au
contraire, une tension d'alimentation inférieure a la
tension requise provoque I'endommagement du mo-
teur.

Symbole

Légende

Fraiseur de bord

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

XX XXXXXXX

Etiquette avec le numéro
d'usine:

CT ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

©

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

®

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

fo

Sens du mouvement.

O+C

Sens de la rotation.

&

Bloqué.

g

Débloqué.

Les symboles utilisés dans le manuel
d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

O/

Double isolation / classe de
protection.

A\

Attention. Information impor-
tante.
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Symbole Légende

Signe certifiant que I'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de ['Union Euro-
péenne.

C€

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Information utile.

Direction de fraisage.

Ne jetez pas Il'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

|

Désignation de I'outil électrique

L'outil électrique est congu pour le rainurage et le trai-
tement de bords de piéce d'usinage faite de matériaux
dérivés du bois, de plastiques, etc.

Composants de I'outil électrique

Défonceuse

Base de la tondeuse (CAXR-B1) *

Plague de base inclinable (CAXR-B2) *
Plaque de base submersible (CAXR-B3) *
Molette de sélection de vitesse

Fentes de ventilation

Interrupteur marche / arrét

Echelle

Verrou de broche

Ecrou de serrage de douille

Adaptateur de raccordement de l'extracteur de
poussiére *

12 Loquet *

13 Poignée rotative *

14 Echelle d'angle d'inclinaison *

15 Ecrou a oreilles de serrage *

16 Poignée *

17 Levier de verrouillage *

18 Vis de verrouillage du guide paralléle *

19 Base de déport (CAXR-B4) *

Plague de base de déport (CAXR-B5) *
21 Clé plate*

22 Douille (8 mm) *

Vis sans téte de I'adaptateur de raccordement de
I'extracteur de poussiére *

—_OOWONOAWN=

-

Vis sans téte *

Guide avec rouleau (assemblage) *

Support mobile du guide paralléle *

27 Guide paralléle (assemblage) *

28 CléAllen*

29 Poulie d'entrainement *

30 Courroie d'entrainement *

31 Poignée supplémentaire *

32 Douille (6 mm) *

33 Broche

Broche de la base de déport *

Vis de fixation du support de rouleau *

Vis de guidage du support de rouleau *

37 Support de rouleau *

38 Rouleau *

39 Support du guide parallele *

Vis du guide paralléle *

41 Rondelle du guide paralléle *

Guide *

Ecrou a oreilles du guide paralléle *

Ecrou a oreilles pour monter le guide paralléle *

Rondelle pour monter le guide paralléle *

Vis pour monter le guide parallele *

Echelle pour le réglage précis de la profondeur de

fraisage *

Echelle de profondeur de fraisage *

Arrétoir de profondeur de fraisage *

50 Indicateur *

51 Dispositif de retenue pour fixer la position de l'arré-
toir de profondeur de fraisage *

52 Arrétoir échelonné *

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
® certains éléments est le méme que pour
1 tous les modeéles d'outils électriques;

dans ce cas, les modéles spécifiques ne

sont pas indiqués sur l'illustration.
Installer / remplacer des accessoires (voir la fig. 1)

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

» Avant de monter / remplacer la méche de toupie, il
est recommandé (mais pas obligatoire) de retirer la dé-
fonceuse 1 de la plaque de base 2, 3, 4 ou 20 comme
décrit ci-dessous.

« Retournez I'outil électrique.

» Appuyez sur le blocage de broche 9 et aprés s'étre
assuré que la broche 33 est verrouillée, maintenez la
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po?ition c;e pression sur le blocage de broche 9 (voir
la fig. 1.1).

» Desserrez I'écrou 10 en utilisant la clé 21 (voir la
fig. 1.2).

* Montez / remplacez la méche de toupie (ou
douille 22 ou 32, si nécessaire) ; gardez a I'esprit qu'il
faut insérer au moins 20 mm de la tige de la méche
dans la douille 22 ou 32 (voir la fig. 1.3). Le diametre
de la tige de la méche de toupie doit correspondre au
diamétre intérieur de la douille 22 ou 32.

» Serrez I'écrou 10 avec la clé 21. Remarque : ne
jamais serrer I'écrou 10 sans la méche de toupie - ceci
pourrait endommager la douille 22 ou 32.

» Aprés que toutes les opérations soient achevées,
libérez le verrouillage de broche 9.

Montage de I'outil électrique sur la base (voir la
fig. 2)

» Ouvrez le loquet 12 comme indiqué fig. 2.1.

» Montez la défonceuse 1 sur la plaque de base 2, 3, 4
ou 20 (voir la fig. 2.2). Lorsque vous montez la dé-
fonceuse 1 sur la plaque de base 2, 3 ou 20, assu-
rez-vous que la dent de la roue d'engrenage de la
plaque de base est alignée sur les creux présents
sur le corps de I'outil électrique.

* Fermez le loquet 12, comme indiqué fig. 2.3.

Montage de I'outil électrique sur la base de déport
(voir les fig. 3-5)

La base de déport 19 est pratique pour travailler dans
une zone étroite telle un angle. Remarque : lors de
l'utilisation de la base de déport 19, il n'est pas pos-
sible de régler la profondeur de fraisage.

* Retournez I'outil électrique.

» Appuyez sur le blocage de broche 9 et apres s'étre
assuré que la broche 33 est verrouillée, maintenez la
position de pression sur le blocage de broche 9 (voir
la fig. 3.1).

» Dévissez I'écrou 10 a l'aide de la clé plate 21 (voir
la fig. 3.1).

» Retirez la fraise (si elle est installée) et retirez la
douille 22 ou 32 de la broche 33 (voir la fig. 3.2).

* Maintenez le verrou de broche 9 enfoncé. Visser la
poulie d'entrainement 29 sur I'axe 33 et serrer la poulie
d'entrainement 29 a l'aide de la clé plate 21 (voir la
fig. 3.3).

» Ouvrez le loquet 12 comme indiqué fig. 4.1.

« Installez la défonceuse 1 sur la base 19 (voir les
fig. 4.1-4.2). Placez une extrémité de la courroie
d'entrainement 30 sur la poulie d'entrainement 29
a l'aide d'un tournevis et assurez-vous que toute la
largeur de la courroie s'adapte complétement sur
la poulie (voir la fig. 4.2).

» Fermez le loquet 12, comme indiqué fig. 5.1.

* Insérez la douille 22 ou 32 dans la broche 34.

* Insérez la clé Allen 28 dans le trou de la base de
déport 19 (ceci empéchera la broche 34 de tourner)
et en maintenant la clé Allen 28 dans cette position,
vissez I'écrou 10 sur la broche 34 (voir la fig. 5.2).

« Installez la fraise, gardez a l'esprit que la tige de la
fraise doit étre insérée dans la douille 22 ou 32 d'au
moins 20 mm. Le diamétre de la tige de la fraise doit
correspondre au diameétre intérieur de la douille 22
ou 32.

» Serrez I'écrou 10 avec la clé 21 (voir la fig. 5.2).
Remarque : ne jamais serrer I'écrou 10 sans la méche

de toupie - ceci pourrait endommager la douille 22
ou 32.

Montage / démontage de I'adaptateur de raccorde-
ment de I'extracteur de poussiére (voir la fig. 6)

N'utilisez I'adaptateur de raccordement de I'extrac-
teur de poussiére 11 qu'avec la plaque de base 2
ou 20.

* Montez I'adaptateur de raccordement de I'extracteur
de poussiére 11 sur la plaque de base 2 ou 20, comme
indiqué fig. 6. Assurez-vous que le loquet de I'adapta-
teur de raccordement de l'extracteur de poussiere 11
tombe dans le creux présent sur la plaque de base 2
ou 20.

» Verrouillez la position de I'adaptateur 11 en y vissant
la vis sans téte 23 (voir la fig. 6).

* Raccordez un aspirateur, qui peut retirer la pous-
siére générée par le matériau a traiter, a I'adaptateur
de raccordement de I'extracteur de poussiére 11 (utili-
sez un adaptateur approprié, si nécessaire).

» Opérations de démontage en séquence inverse.

Montage / réglage / démontage du guide avec un
rouleau (voir les fig. 7-8)

Le guide 25 est utilisé pour le fraisage d'arétes avec
des fraises qui n'ont pas de paliers de support a I'extré-
mité. N'utilisez le guide 25 qu'avec la plaque de base 2
ou 20.

* Montez le guide 25 sur la plaque de base 2 ou 20 et
fixez-le avec la vis sans téte 24 (voir la fig. 7).
* Vous pouvez régler une position verticale du
guide 25 en fonction de la fraise utilisée et de I'épais-
seur de la piéce a usiner (voir la fig. 8.1):
» desserrez la vis sans téte 24;
» déplacez le guide 25 vers le haut ou vers le bas;
* resserrez la vis sans téte 24.
* Vous pouvez régler une position horizontale du
guide 25 pour définir I'épaisseur de retrait du matériau
(voir la fig. 8.2):
» desserrez la vis de fixation 35;
» tournez la vis de guidage 36 pour déplacer le sup-
port 37 afin de régler I'épaisseur de retrait du maté-
riau (distance "a");
+ resserrez la vis de fixation 35.
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Montage / réglage / démontage du guide paralléle
(voir les fig. 9-12)

Le guide parallele 27 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piece. N'utilisez le guide paral-
lele 27 qu'avec la plaque de base 2, 4 ou 20.

Comment utiliser le guide paralléle 27 avec la
plaque de base 2 ou 20:
* Montez le support 39 sur la plaque de base 2 ou 20
et fixez-le avec la vis de butée 24 (voir la fig. 9.1).
« Assemblez le guidage paralléle 27 comme le montre
la figure 9.2.
» Vous pouvez régler le décalage par rapport au bord
de la piece a usiner:
» desserrez I'écrou a oreilles 43 (voir la fig. 10.1);
» déplacer le guide 42 pour régler le décalage
par rapport au bord de la piéce a usiner (voir la
fig. 10.2);
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 resserrez |'écrou a oreilles 43 (voir la fig. 10.1).
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Comment utiliser le guide parallele 27 avec la
plaque de base 4:
» Assemblez le guidage paralléle 27 comme le montre
la figure 9.2.
* Montez le guide paralléle 27 sur le support mo-
bile 26, comme indiqué fig. 11.1.
* Montez le support mobile 26 sur la plaque de
base 4 et fixez-le avec les vis de verrouillage 18 (voir
la fig. 12.1).
» Vous pouvez régler le décalage par rapport au bord
de la piéce a usiner :
» desserrez I'écrou a oreilles 43 (voir la fig. 11.2);
» déplacer le guide 42 pour régler le décalage
par rapport au bord de la piece a usiner (voir la
fig. 11.2);
» resserrez I'écrou a oreilles 43 (voir la fig. 11.2);
» desserrez les vis de verrouillage 18 (voir la
fig. 12.1);
» déplacer le support mobile 26 (avec le guide pa-
rallele 27 monté) pour régler I'espace par rapport au
bord de la piéce (voir la fig. 12.2);
» serrez les vis de verrouillage 18 (voir la fig. 12.1).
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Mettez l'interrupteur 7 en position "ON".
Désactiver:

Mettez l'interrupteur 7 en position "OFF".

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussieres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-
péche l'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

En utilisant l'outil électrique, utilisez toujours un aspi-
rateur convenant a la collecte de sciure produite par
le travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour relier
I'aspirateur a l'adaptateur 11 (uniquement avec la
base 2 ou 20).

Caractéristiques de I'outil électrique
Démarrage progressif

[CT11023S]

Le démarrage souple permet un démarrage en dou-

ceur des outils électriques - la broche se met en
marche progressivement sans a-coups ni reculs ; au-

cun sursaut de charge n'est imposé au moteur a son
allumage.

Systéme de stabilisation de la vitesse de rotation
[CT11023S]

Le systéme de stabilisation maintient le régime prédé-
fini tant au ralenti qu'a pleine charge. Cela permet une
progression en douceur de l'outil électrique pendant
son fonctionnement.

Molette de sélection de vitesse

Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la
broche souhaitée a l'aide du bouton de réglage des
révolutions 5 (aussi possible pendant le fonctionne-
ment).

La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse
pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse
maximale et laisser votre l'outil électrique tourner a
vide.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Réglage de I'angle d'inclinaison du boitier (voir la
fig. 13)

La conception de la plaque de base 3 assure un
réglage d'angle d'inclinaison en continu du boitier
de la défonceuse 1 dans les limites indiquées a la
figure 13.2.

» Desserrez les deux écrous a oreilles de serrage 15
(voir la fig. 13.1).

* Réglez I'angle d'inclinaison requis du boitier de la
défonceuse 1 sur la base des relevés sur I'échelle 14
(voir la fig. 13.2).

» Serrez les deux écrous a oreilles de serrage 15 (voir
la fig. 13.1).

Remarque : lorsque vous fraisez avec le

o boitier incliné, mesurez la profondeur de
1 fraisage manuellement sans faire atten-

tion a I'échelle 8, ses relevés étant incor-
rects dans ce cas.
Réglage de la profondeur de fraisage

Si la défonceuse 1 est montée sur la plaque de
base 2, 3 ou 20 (voir les fig. 14-15)

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand I'outil
électrique est éteint.

» Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

* Ouvrez le loquet 12 comme indiqué fig. 14.1.

« Tournez la poignée rotative 13 pour déplacer le
corps de l'outil électrique (voir la fig. 14.2).

» Abaissez le corps de I'outil électrique de sorte que
I'extrémité de la méche de toupie puisse toucher
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la surface de la piéce a usiner (voir la fig. 15.1). En
conséquence, vous avez verrouillé la " position zéro ".
» Pour régler la profondeur de fraisage (distance
"b "), tournez la poignée rotative 13 dans le sens
indiqué a la figure 15.2 (le corps de l'outil électrique
s'abaissera) pour régler la profondeur de fraisage. Uti-
lisez I'échelle 8 pour régler la profondeur de fraisage.

* Fermez le loquet 12, comme indiqué fig. 14.3.

Si la défonceuse 1 est montée sur la plaque de
base 4 (voir les fig. 16-20)

» Mettez I'outil électrique sur une surface horizontale
réguliére.

» Tournez l'arrétoir échelonné 52 de sorte que le bou-
lon le plus court se trouve sous l'arrétoir de profondeur
de fraisage 49 (voir la fig. 16.2).

» Sile levier de verrouillage 17 est en position basse,
déplacez-le vers le haut (voir la fig. 17.1) afin d'assurer
le déplacement du boitier de I'outil électrique.

» Abaissez le corps de I'outil électrique de maniéere a
ce que l'extrémité de la meche de toupie touche la sur-
face de la piéce a usiner, et déplacez le levier de ver-
rouillage 17 vers le bas pour fixer la position du corps
de l'outil électrique (voir les fig. 17.2-17.3).

» Desserrez le dispositif de retenue 51 (voir les
fig. 18.1, 19.1). Vous pouvez maintenant déplacer
I'arrétoir de profondeur de fraisage 49 en le tournant
(mouvement précis). Pour assurer un mouvement
rapide de l'arrétoir de profondeur de fraisage 49, ap-
puyez et maintenez le dispositif de retenue 51, dépla-
cez |'arrétoir de profondeur de fraisage 49 vers le haut
ou vers le bas (voir la fig. 18.2).

» Déplacer l'arrétoir de profondeur de fraisage 49 de
sorte que son extrémité touche la surface du boulon
de l'arrétoir échelonné 52 (voir la fig. 19.2). En consé-
quence, vous avez verrouillé la " position zéro ".

» Déplacez l'indicateur 50 sur la marque " 0 " de
I'échelle 48 (voir la fig. 19.2).

» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez
l'arrétoir de profondeur de fraisage 49 vers le haut,
en utilisant le marquage de I'échelle 48 comme guide,
puis serrez le dispositif de retenue 51 pour fixer la
profondeur de fraisage (voir les fig. 20.1-20.2). Main-
tenant, lorsque l'extremité de l'arrétoir de profondeur
de fraisage 49 touche le boulon de I'arrétoir échelon-
né 52, la profondeur de fraisage spécifiée sera atteinte
(distance " b ", voir la fig. 20.3). Si nécessaire, vous
pouvez atteindre la profondeur de fraisage requise en
plusieurs passages ; a cet effet, tournez I'arrétoir éche-
lonné 52 de sorte que I'extrémité de l'arrétoir de pro-
fondeur de fraisage 49 repose alternativement contre
les boulons plus longs de I'arrétoir échelonné 52.

» Pour régler plus précisément la profondeur de frai-
sage, utilisez I'échelle 47.

» Une fois le travail terminé, déplacez le levier de
verrouillage 17 vers le haut et soulevez doucement le
boitier a sa position la plus élevée, en tenant les deux
poignées 16 de I'outil électrique.

Direction de fraisage

Le fraisage doit toujours se faire contre la
direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse. Autrement, l'outil électrique sera
soumis a des a-coups pouvant amener une
perte de contréle sur lui.

Recommandations générales d'utilisation

» Faites des marques et fixez la piece usinable.

* Réglez la profondeur de fraisage requise, comme
décrit ci-dessus.

» Lorsque vous utilisez le guide 25 ou le guide paral-
lele 27, ajustez-les comme décrit ci-dessus.

* Mettez l'outil électrique en marche.

* Fraisez avec un debit uniforme en tenant ferme-
ment l'outil électrique et en suivant les recommanda-
tions suivantes concernant la direction du fraisage. Ne
poussez pas trop fort - il faut un certain temps pour
terminer le processus. Une force excessive n'accélé-
rera pas le processus de travail, mais elle surchargera
I'outil électrique.

» Eteignez l'outil électrique.

Guide avec un rouleau (voir la fig. 21)

Le guide 25 est utilisé pour le fraisage d'arétes avec
des fraises qui n'ont pas de paliers de support a I'ex-
trémité. Il est autorisé de fraiser le long de la surface
latérale incurvée (voir la fig. 21.2).

* Montez le guide 25 sur la plaque de base 2 ou 20 et
réglez sa position comme décrit ci-dessus.

» Fraisez en pressant le rouleau 38 contre la surface
latérale de la piéce a usiner (voir la fig. 21.2).

Guide paralléle (voir les fig. 22-23)

Le guide parallele 27 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piece.

* Montez le guide parallele 27 sur la plaque de
base 2, 4 ou 20 et réglez sa position comme décrit
ci-dessus.

* Réglez I'espace du bord de la piéce a usiner en
ajustant le guide paralléle 27, comme décrit ci-des-
sus.

- Effectuez le fraisage en appuyant le guide
parallele 27 contre le bord de la piece (voir les
fig. 22.2-23.2).

Base de déport (voir la fig. 24.1)

La base de déport 19 est pratique pour travailler dans
une zone étroite telle un angle (voir la fig. 24.1).

Plaque de base de déport (voir la fig. 24.2)

Quand vous utilisez la plaque de base de déport 20,
vous pouvez tenir I'outil électrique a deux mains, ce
qui augmente votre contréle sur I'outil et rend le travail
plus confortable (voir la fig. 24.2).

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique
Un critere indispensable pour utiliser le l'outil élec-

trique sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser régulierement les poussiéres de I'outil
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électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 6.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses pieces de rechange. Des informations sur
les centres d'entretien, les schémas des piéces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles a I'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

- Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

« Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

. Séparer I'outil électrique, les accessoires et
I'emballage pour un recyclage écologique.

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue

d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un

papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Fresatrice per bordi

CT11023 CT11023S

Codice utensile elettrico

[220-240 V ~50/60 Hz]

vedi pagine 18-21

Potenza nominale [W1] 710 710
Potenza erogata [W] 360 360
Amperaggio del voltaggio 220-240 V [A] 3.4 3.4

Velocita a vuoto [min-] 13000-33000 13000-33000
@ colletto interno [pc[>'I1I1i?i} 1/4..6/58/1 6" 1/4'('5//5%16"
Corsa della fresa [p c[’mg}} 252/:(5)2" 252/:?2..
Peso i3 55 5%
Classe di sicurezza o /1 O]/
Pressione sonora [dB(A)] 88,43 88,43
Potenza acustica [dB(A)] 99,43 99,43
Vibrazione ponderata [m/s?] 2,436 2,436

Rumore informazioni

A

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Responsabile
della certificazione

Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 01.06.2022

o

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, I'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo

A elettroutensile. La mancata osservanza

delle avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

« Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili cre-
ano scintille che possono incendiare la polvere od i
fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
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di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
« Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'é€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

* Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
I'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puod causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

« Se é possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

« Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

+ Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

» Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per lI'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale é stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se [I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

- Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

» Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc., in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare |'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
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polazione sicura € il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

+ Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre |l
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

» Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata; du-
rante la lavorazione bisogna mantenere una pre-
sa salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare una
fresa con giuste dimensioni. Ogni volta che la fresa
viene utilizzata o cambiata, € necessario assicurarsi
che l'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione
OFF. Al fine di evitare lesioni personali a voi stessi od
altre persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione
devono essere estratte dalla presa di corrente quando
la fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare ma-
schera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

» Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

« L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

* Prima di rimuovere l'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa € a contatto con il pezzo da
lavorare, non dovete tentare di avviare l'utensile elet-
trico.

» Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interrutto-
re deve essere messo in posizione OFF dopo di
che bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla po-
sizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

* Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -

quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

« Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

« Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

|l diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

» Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro
di di taglio supera il diametro del foro nella piastra di
base.

» Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi € ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere pud comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

* Quando si usa la base a immersione (CAXR-B3),
tenere le due impugnature dell'elettroutensile con en-
trambe le mani, inoltre mantenere una posizione stabi-
le per tenere il controllo necessario sull'elettroutensile.
+ Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa ro-
tante. Ricordate che durante la lavorazione di un pez-
z0, la parte finale della fresa sporge posteriormente
nella parte inferiore del pezzo e non & protetto toccare
questa parte pud causare gravi lesioni. Non toccare
mai la fresa rotante con le mani.

* Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

« Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico & in funzione.

« Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

« Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e' carico.

» Evitare di scaldare eccessivamente I'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

» L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che €' stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

* Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
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dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.
» Durante la lavorazione la punta della fresa diventa
molto caldo - non toccarla finché non si raffredda.
* La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze

chimiche deve essere:
» Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,

Simbolo

Significato

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

©

Indossare occhiali di sicu-

rezza.

®

Indossare protezioni per le
orecchie.

tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.

* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all'alimentazione, & necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione € la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione & superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non & stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Fresatrice per bordi
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

O+C

Senso di rotazione.

&

Bloccato.

g

Sbloccato.

O]/

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

A\

Attenzione. Importante.

q3

Un segno che certifica che
il prodotto & conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Indossare guanti protettivi.

O

111

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

XX XXXXXXX

Informazioni utili.
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Simbolo Significato
>
Direzione fresa.
Non smaltire l'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
[ |

Designazione utensile elettrico

L'utensile elettrico & progettato per la fresatura e il
trattamento dei pezzi di lavoro in materiale di legno,
plastica, ecc.

Componenti dell'utensile elettrico

Rifilatrice

Base della rifilatrice (CAXR-B1) *

Piastra base inclinabile (CAXR-B2) *

Piastra base sommersa (CAXR-B3) *

Rotella per la selezione della velocita

Fessure di ventilazione

Interruttore on / off

Scala

Mandrino di bloccaggio

Dado di serraggio della pinza

Adattatore di collegamento dell'estrattore di pol-

vere *

12 Fermo *

13 Manopola rotativa *

14 Scala dell'angolo di inclinazione *

15 Galletto di bloccaggio *

16 Impugnatura *

17 Leva di bloccaggio *

18 Vite di bloccaggio della guida parallela *

19 Base sfalsata (CAXR-B4) *

20 Piastra base sfalsata (CAXR-B5) *

21 Chiave *

22 Pinza (8 mm) *

23 Vite di regolazione dell'adattatore di collegamento
dell'estrattore di polvere *

24 Vite di regolazione *

25 Guida con rullo (gruppo) *

26 Supporto mobile della guida parallela *

27 Guida parallela (gruppo) *

28 Chiave a brugola *

29 Puleggia motrice *

30 Cinghia di trasmissione *

31 Impugnatura aggiuntiva *

32 Pinza (6 mm) *

33 Mandrino

34 Mandrino della base sfalsata *

35 Vite di fissaggio del portarullo *

36 Vite guida del portarullo *

37 Portarullo *

38 Rullo*

39 Supporto della guida parallela *

40 Vite della guida parallela *

41 Rondella della guida parallela *

42 Guida *

43 Galletto della guida parallela *

—O0OWONOOBARWN=

-

44 Galletto per l'installazione della guida parallela *

45 Rondella per l'installazione della guida parallela *

46 Vite per l'installazione della guida parallela *

47 Scala per la regolazione fine della profondita di
fresatura *

48 Scala della profondita di fresatura *

49 Dispositivo di arresto della profondita di fresatura *

50 Puntatore *

51 Fermo per fissare la posizione del dispositivo di
arresto della profondita di fresatura *

52 Dispositivo di arresto a gradini *

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

A\

Installazione / sostituzione di accessori (vedi fig. 1)

O

» Prima di installare / sostituire la punta fresa per le-
gno, si consiglia (ma non € indispensabile) di rimuo-
vere la fresa 1 dalla piastra base 2, 3, 4 0 20 come
descritto di seguito.

* Ruotare l'apparecchio elettrico sottosopra.

» Premere il bloccaggio del mandrino 9 e assicurarsi
che il mandrino 33 sia bloccato, tenere il bloccaggio
del mandrino 9 in posizione premuta (vedi fig. 1.1).

+ Svitare il dado 10 usando la chiave 21 (vedi fig. 1.2).
* Installare / sostituire la punta fresa per legno (o la
pinza 22 o 32, se richiesto); tenendo presente che lo
stelo della punta fresa deve essere inserito nella pin-
za 22 o 32 per almeno 20 mm (vedi fig. 1.3). Il diame-
tro dello stelo della punta fresa deve corrispondere al
diametro interno della pinza 22 o 32.

» Serrare il dado 10 con la chiave 21. Nota: non serra-
re il dado 10 senza la punta fresa - cio potrebbe dan-
neggiare la pinza 22 o0 32.

» Dopo aver completato tutte le operazioni, rilasciare
il blocco del mandrino 9.

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo' diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra' anche il rischio di lesioni da parti
taglienti.

Installazione dell'elettroutensile sulla base (vedi
fig. 2)

» Aprire il fermo 12, come mostrato in figura 2.1.

« Installare la rifilatrice 1 sulla piastra base 2, 3, 4
0 20 (vedi fig. 2.2). Quando si installa la rifilatrice 1
sulla piastra base 2, 3 o 20, assicurarsi che i den-
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ti dell'ingranaggio della piastra base entrino nelle
cavita del corpo dell'elettroutensile.
» Chiudere il fermo 12, come mostrato in figura 2.3.

Installazione dell'elettroutensile sulla base sfalsa-
ta (vedi fig. 3-5)

La base sfalsata 19 € comoda per lavorare in un‘area
ristretta come un angolo. Nota: quando si utilizza la
base sfalsata 19, non & possibile regolare la profondita
di fresatura.

* Ruotare I'apparecchio elettrico sottosopra.

» Premere il bloccaggio del mandrino 9 e assicurarsi
che il mandrino 33 sia bloccato, tenere il bloccaggio
del mandrino 9 in posizione premuta (vedi fig. 3.1).

» Svitare il dado 10 usando la chiave 21 (vedi fig. 3.1).
» Rimuovere la fresa (se installata) ed estrarre la pin-
za 22 o 32 dal mandrino 33 (vedi fig. 3.2).

* Tenere il blocco del mandrino 9 in posizione pre-
muta. Avvitare la puleggia motrice 29 sul perno 33 e
serrare la puleggia motrice 29 utilizzando la chiave 21
(vedi fig. 3.3).

» Aprire il fermo 12, come mostrato in figura 4.1.

» Installare la rifilatrice 1 sulla base 19 (vedi
fig. 4.1-4.2). Posizionare un'estremita della cinghia
di trasmissione 30 sopra la puleggia motrice 29
utilizzando un cacciavite e assicurarsi che tutta la
larghezza della cinghia aderisca completamente
alla puleggia (vedi fig. 4.2).

» Chiudere il fermo 12, come mostrato in figura 5.1.

* Inserire la pinza 22 o 32 nel mandrino 34.
 Inserire la chiave a brugola 28 nel foro della base
sfalsata 19 (questo evitera la rotazione del perno 34)
e tenendo la chiave a brugola 28 in questa posizione
avvitare il dado 10 sul perno 34 (vedi fig. 5.2).
 Installare la fresa, tenere presente che il gambo
della fresa deve essere inserito nella pinza 22 o 32 di
almeno 20 mm. Il diametro del gambo della fresa deve
corrispondere al diametro interno della pinza 22 o 32.
» Serrare il dado 10 con la chiave 21 (vedi fig. 5.2).
Nota: non serrare il dado 10 senza la punta fresa - cio
potrebbe danneggiare la pinza 22 o 32.

Assemblaggio / smontaggio dell'adattatore di col-
legamento dell'estrattore di polvere (vedi fig. 6)

Usare I'adattatore di collegamento dell'estrattore
di polvere 11 solo con la piastra base 2 o 20.

« |Installare I'adattatore di collegamento dell'estrattore
di polvere 11 sulla piastra base 2 o 20, come mostrato
in figura 6. Assicurarsi che il fermo dell'adattatore di
collegamento dell'estrattore di polvere 11 si inserisca
nella cavita della piastra base 2 o 20.

» Bloccare la posizione dell'adattatore 11 avvitando la
vite di regolazione 23 (vedi fig. 6).

» Collegare un'aspirapolvere in grado di rimuovere la
polvere generata dal materiale da lavorare all'adattato-
re di collegamento dell'estrattore di polvere 11 (usare
un adattatore adatto, se necessario).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Installazione / regolazione / smontaggio della gui-
da con un rullo (vedi fig. 7-8)

La guida 25 viene utilizzata per rifilatori con frese che
non hanno cuscinetti di supporto all'estremita. Usare la
guida 25 solo con la piastra base 2 o 20.

« Installare la guida 25 sulla piastra base 2 o 20 e fis-
sarla con le viti di regolazione 24 (vedi fig. 7).
» E possibile regolare la posizione verticale della gui-
da 25 in base alla fresa utilizzata e allo spessore del
pezzo (vedi fig. 8.1):
« allentare le viti di regolazione 24;
» spostare la guida 25 verso l'alto o verso il basso;
- serrare le viti di regolazione 24.
» E possibile regolare la posizione orizzontale della
guida 25 per definire lo spessore di materiale da ri-
muovere (vedi fig. 8.2):
« allentare la vite di fissaggio 35;
 ruotare la vite guida 36 per muovere il suppor-
to 37 per impostare lo spessore del materiale da
rimuovere (distanza "a");
» serrare la vite di fissaggio 35.
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Installazione / regolazione / smontaggio della gui-
da parallela (vedi fig. 9-12)

La guida parallela 27 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare. Usare la
guida parallela 27 solo con la piastra base 2, 4 o0 20.

Come usare la guida parallela 27 con la piastra
base 2 o 20:
« Installare il supporto 39 sulla piastra base 2 0 20 e
fissarlo con la vite di arresto 24 (vedi fig. 9.1).
» Montare la guida parallela 27 come mostrato nelle
figure 9.2.
» E possibile regolare I'offset dal bordo del pezzo:
« allentare i galletti 43 (vedi fig. 10.1);
» spostare la guida 42 per impostare |'offset dal bor-
do del pezzo (vedi fig. 10.2);
» serrare i galletti 43 (vedi fig. 10.1).
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Come usare la guida parallela 27 con la piastra
base 4:
» Montare la guida parallela 27 come mostrato nelle
figure 9.2.
* Installare la guida parallela 27 sul supporto mobi-
le 26 come mostrato nella figura 11.1.
* Installare il supporto mobile 26 nella piastra base 4
e fissarlo con le viti di bloccaggio 18 (vedi fig. 12.1).
» E possibile regolare I'offset dal bordo del pezzo:
« allentare i galletti 43 (vedi fig. 11.2);
» spostare la guida 42 per impostare I'offset dal bor-
do del pezzo (vedi fig. 11.2);
+ serrare i galletti 43 (vedi fig. 11.2);
« allentare le viti di bloccaggio 18 (vedi fig. 12.1);
» spostare il supporto mobile 26 (con la guida paral-
lela 27 installata) per impostare lo spazio dal bordo
del pezzo (vedi fig. 12.2);
 serrare le viti di bloccaggio 18 (vedi fig. 12.1).
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.
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Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Impostare l'interruttore 7 nella posizione "ON".
Spegnimento:

Impostare l'interruttore 7 nella posizione "OFF".

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per rac-
cogliere la polvere generata durante la lavorazione.
Un apposito adattatore serve per unire I'aspirapolvere
all'adattatore 11 (solo con base 2 o 20).

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Avviamento progressivo
[CT11023S]

L'avvio graduale consente di avviare in modo regolare
gli elettroutensili: il mandrino viene accelerato gradual-
mente senza strappi e contraccolpi; al momento della
commutazione non viene imposto alcun carico simile
a un salto.

Sistema di stabilizzazione della velocita di rotazio-
ne

[CT11023S]

Il sistema di stabilizzazione mantiene i giri/min preim-
postati sia al minimo che sotto carico. Questo consen-
te un avanzamento regolare dell'elettroutensile duran-
te il funzionamento.

Rotellina di selezione della velocita

Utilizzando l'interruttore per la regolazione dei giri 5,
e possibile variare la velocita dell'alberino (anche in
fase di lavoro).

La velocita richiesta dipende dal materiale e puo esse-
re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-
mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per
circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Impostazione dell'angolo di inclinazione dell'allog-
giamento (vedi fig. 13)

Il design della piastra base 3 garantisce una rego-
lazione continua dell'angolo di inclinazione dell'al-
loggiamento della rifilatrice 1 entro i limiti indicati
in figura 13.2.

» Allentare i due galletti di bloccaggio 15 (vedi
fig. 13.1).

» Impostare I'angolo di inclinazione richiesto dell'al-
loggiamento della rifilatrice 1 sulla base delle letture
della scala 14 (vedi fig. 13.2).

+ Serrare i due galletti di bloccaggio 15 (vedi fig. 13.1).

Regolazione della profondita di fresatura

A\

Se larifilatrice 1 é installata sulla piastra base 2, 3
0 20 (vedi fig. 14-15)

Nota: quando si fresa con I'alloggiamen-
to inclinato, misurare la profondita di
fresatura manualmente senza prestare
attenzione alla scala 8, in quanto le sue
letture non sono corrette in questo caso.

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e' spento.

« Installare l'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

 Aprire il fermo 12, come mostrato in figura 14.1.

» Ruotare la manopola rotativa 13 per spostare il cor-
po dell'elettroutensile (vedi fig. 14.2).

» Abbassare il corpo dell'elettroutensile in modo che
I'estremita della punta fresa possa toccare la superfi-
cie del pezzo (vedi fig. 15.1). Come risultato, si & boc-
cata la "posizione zero".

» Per impostare la profondita di fresatura (distanza
"b"), ruotare la manopola rotativa 13 nella direzione in-
dicata in figura 15.2 (il corpo dell'elettroutensile si ab-
bassa) per impostare la profondita di fresatura. Usare
la scala 8 quando si imposta la profondita di fresatura.
» Chiudere il fermo 12, come mostrato in figura 14.3.

Se la rifilatrice 1 é installata sulla piastra base 4
(vedi fig. 16-20)

« Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

» Ruotare il dispositivo di arresto a gradini 52 in modo
che il bullone piu corto sia sotto il dispositivo di arresto
della profondita di fresatura 49 (vedi fig. 16.2).

» Se la leva di bloccaggio 17 & nella sua posizione
pil bassa, muoverla verso l'alto (vedi fig. 17.1) per
garantire lo spostamento dell'alloggiamento dell'elet-
troutensile.

» Abbassare il corpo dell'elettroutensile in modo che
I'estremita della punta fresa tocchi la superficie del
pezzo e muovere la leva di bloccaggio 17 verso il bas-
so per fissare la posizione del corpo dell'elettroutensile
(vedi fig. 17.2-17.3).

+ Allentare il fermo 51 (vedi fig. 18.1, 19.1). Ora &
possibile muovere il dispositivo di arresto della profon-
dita di fresatura 49 ruotandolo (movimento preciso).
Per garantire un movimento rapido del dispositivo di
arresto della profondita di fresatura 49, tenere premu-
to il fermo 51 e muovere il dispositivo di arresto della
profondita di fresatura 49 verso l'alto o verso il basso
(vedi fig. 18.2).

» Muovere il dispositivo di arresto della profondita di
fresatura 49 in modo che la sua estremita tocchi la
superficie del bullone del dispositivo di arresto a gra-
dini 52 (vedi fig. 19.2). Come risultato, si & boccata la
"posizione zero".

» Spostare il puntatore 50 sul segno "0" della scala 48
(vedi fig. 19.2).
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» Per impostare la profondita di fresatura muovere il
dispositivo di arresto della profondita di fresatura 49
verso l'alto usando i contrassegni della scala 48 come
guida, poi serrare il fermo 51 per fissare la profondita
di fresatura (vedi fig. 20.1-20.2). Ora, quando l'estre-
mita del dispositivo di arresto della profondita di fre-
satura 49 tocca il bullone del dispositivo di arresto a
gradini 52, la profondita di fresatura specificata verra
raggiunta (distanza "b", vedi fig. 20.3). Se necessa-
rio, & possibile raggiungere la profondita di fresatura
richiesta in diversi passaggi; a tal scopo, ruotare il di-
spositivo di arresto a gradini 52 in modo che I'estremi-
ta del dispositivo di arresto della profondita di fresatu-
ra 49 si fermi alternatamente contro i bulloni piu lunghi
del dispositivo di arresto a gradini 52.

» Per regolare piu accuratamente la profondita di fre-
satura, usare la scala 47.

» Terminato il lavoro, muovere la leva di bloccaggio 17
verso l'alto e delicatamente sollevare l'alloggiamento
alla sua posizione piu alta tenendo entrambe le impu-
gnature 16 dell'elettroutensile.

Direzione di fresatura

La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione del-
la fresa. Nel caso contrario, I'apparecchio
elettrico sara soggetto a scatti,che possono
causare la perdita di controllo dello stesso.

«»
n

i

Raccomandazioni operative generali

» Segnare e fissare il pezzo trattato.

» Impostare la profondita di fresatura desiderata come
descritto in precedenza.

» Quando si utilizza la guida 25 o la guida paralle-
la 27, regolarle come descritto in precedenza.

» Accendere l'attrezzo elettrico.

* Fresare con andamento uniforme tenendo salda-
mente I'elettroutensile e seguendo le indicazioni relati-
ve alla direzione di fresatura. Non spingere eccessiva-
mente, il completamento del processo richiede tempo.
Una forza eccessiva non accelera il processo di lavo-
ro, ma sovraccarica l'elettroutensile.

» Spegnere I'apparecchio elettrico.

Guida con un rullo (vedi fig. 21)

La guida 25 viene utilizzata per rifilatori con frese che non
hanno cuscinetti di supporto all'estremita. E consentito
fresare lungo la superficie del lato curvo (vedi fig. 21.2).

« |Installare la guida 25 sulla piastra base 2 o 20 e re-
golare la sua posizione come descritto in precedenza.
» Fresare premendo il rullo 38 contro la superficie la-
terale del pezzo (vedi fig. 21.2).

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 22-23)

La guida parallela 27 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

« |Installare la guida parallela 27 sulla piastra base 2, 4
0 20 e regolare la sua posizione come descritto in pre-
cedenza.

» Impostare lo spazio dal bordo del pezzo di lavoro
regolando la guida parallela 27, come descritto in pre-
cedenza.

» Eseguire la fresatura premendo la guida parallela 27
sulla superficie laterale del pezzo (vedi fig. 22.2-23.2).

Base sfalsata (vedi fig. 24.1)

La base sfalsata 19 € comoda per lavorare in un'area
ristretta come un angolo (vedi fig. 24.1).

Piastra base sfalsata (vedi fig. 24.2)

Quando si utilizza la piastra base sfalsata 20, & pos-
sibile tenere I'elettroutensile con entrambe le mani, il
che aumenta il controllo su di esso e rende il lavoro piu
confortevole (vedi fig. 24.2).

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico &€ quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'a-
ria 6.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio

- devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.

Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta

differenziata.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-

dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de borde

CT11023 CT11023S

Cédigo de la - -

herramienta eléctrica [220-240 V ~50/60 Hz] consulte las paginas 18-21
Potencia absorbida [W1] 710 710
Potencia de salida [W] 360 360
Amperaje en el voltaje 220-240 V [A] 3.4 3.4

Velocidad de giro en vacio [min] 13000-33000 13000-33000
@ interior de la boquilla [pulg;?ans‘} 1/4..6/58/1 6" 1/4'('5//5%16"
Golpe de base del enrutador [pulgzgrc?an;} 252/:(5)2" 252/:?2..
Peso i3 55 5%
Clases de proteccién o /1 O]/
Presién acustica [dB(A)] 88,43 88,43
Potencia acustica [dB(A)] 99,43 99,43
Vibracion ponderada [m/s?] 2,436 2,436

Informacion sobre ruidos

A

C E Declaracion de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presién acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Gerente de Wu Cunzhen
certificacion [/(.Zt Coten/
Merit Link International AG

Stabio, Suiza, 01.06.2022

o

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
ijADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

+ Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

» No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

« Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

< El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
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teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tie-
rra.

» No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moéviles. Los cables da-
fiados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta dafnado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! EIl término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metdlicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencién
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

« Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicién de apaga-
do antes de conectar la fuente de alimentaciony /
o el bloque de baterias, recoger o transportar la
herramienta. Llevar las herramientas eléctricas con
el dedo en el interruptor o conectar las herramientas
eléctricas con el interruptor en encendido da lugar a
accidentes.

» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una

parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccién de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo me-
jor y mas seguro a la velocidad para la que fue di-
sefiada.

* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

+ Mantenimiento de las herramientas eléctricas.
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.
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* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc., de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacioén calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctri-
ca.

» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccion para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe sos-
tener firmemente la herramienta eléctrica durante
el trabajo. Se usara la cortadora para moler con la
dimension adecuada. Siempre que use la cortadora
para moler o cambie la misma, debera asegurarse de
que el interruptor de la herramienta eléctrica esté en
posicién de apagado. Para evitar lesiones persona-
les suyas o de los transeuntes, se quitaran las lineas
de alimentacion del tomacorriente cuando se arme o
cambie la cortadora para moler.

+ Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
mascara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

» Si se dafan las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacion dafiadas. Las lineas
de alimentacion deben ir colocadas detras del marco
(no se vera afectado el funcionamiento de la herra-
mienta).

* La herramienta eléctrica no se operara en en-
tornos humedos o de lluvia. No toque las lineas de
alimentacion para evitar descargas eléctricas o incen-
dios.

» Antes de remover las herramientas eléctricas
de la pieza de trabajo, debera cortar el interruptor
eléctrico y detener completamente la cortadora
para moler.

+ Siempre se mantendran las manos alejadas
de las partes giratorias. Cuando la cortadora para
moler esté en contacto con la pieza de trabajo, no
haga ningun intento de encender la herramienta
eléctrica.

« Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicion original.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

« Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una superficie resistente (hormigén, acero, pie-
dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede dafar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

» Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de ro-
tacion permitida no exceda la velocidad de rotacién del
eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomendacio-
nes del fabricante para el uso de brocas de rebajadora.
No use brocas de rebajadora que no cumplan con las
especificaciones incluidas en el manual de usuario.

» Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

» El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su diametro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

» Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

« Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
tuberias del agua y del gas. Dafiar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

« Cuando utilice la placa base sumergible (CAXR-B3),
sostenga dos manijas de la herramienta eléctrica con
ambas manos y también mantenga una posicién esta-
ble para mantener el control requerido sobre la herra-
mienta eléctrica.

» Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

« Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

« Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
o puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

» Cuando procese piezas pequefias, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quefias y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

» Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

« No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.
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» Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

» Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

» Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

» Laherramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo sélo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.

» Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

+ Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
jo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccién personal mencionados anterior-

mente.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
» Los productos de dioxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacién de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacién
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Observe la tension de alimentacién: en la co-
nexién de alimentacion, debe confirmar que si la
tensidon de alimentacion es la misma que la tensién
marcada en la placa de datos de la herramienta. Si
a tension de la alimentacién es mas alta que la ten-
sion apropiada, se pueden producir accidentes para
los operadores, y al mismo tiempo, destruir la herra-
mienta. Por lo tanto, si la tension de alimentacion no
ha sido confirmada, entonces nunca debe enchufar
de forma arbitraria. Por el contrario, cuando la ten-
sion de alimentacion es inferior a la tension requeri-
da, el motor se dafara.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo

Significado

Fresadora de borde
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de serie.

©

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

& XX XXXXXXX

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

®

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

{

Direccién del movimiento.

®
<

Direccion de la rotacion.

&

Bloqueado.

@

Desbloqueado.

o]/

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

A\

Atencién. Importante.
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Simbolo Significado

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

q3

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Informacion util.

Direccion del fresado.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

[ ]

Designacién de la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica fue disefiada para fresar ra-
nuras y tratar los bordes de piezas de trabajo hechas
de materiales de madera, plastico, etc.

Componentes de la herramienta eléctri-
ca

Recortador de bordes

Base de corte (CAXR-B1) *

Placa base inclinable (CAXR-B2) *

Placa base sumergible (CAXR-B3) *

Rueda selectora de velocidad

Ranuras de ventilacion

Interruptor encendido / apagado

Escala

Botén de bloqueo del husillo

Tuerca de abrazadera

11 Adaptador de conexion para extractor de polvo *

12 Pestillo *

13 Perilla giratoria *

14 Escala de angulo de inclinacién *

15 Tuerca mariposa de sujecién *

16 Manija *

17 Palanca de bloqueo *

18 Tornillo de bloqueo de guia paralela *

19 Base desplazada (CAXR-B4) *

20 Placa base desplazada (CAXR-B5) *

21 Llave *

22 Mandril (8 mm) *

23 Tornillo de fijacion del adaptador de conexion para
extractor de polvo *

24 Tornillo de ajuste *

-
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25 Guia con rodillo (montaje) *

26 Soporte movil de la guia paralela *

27 Guia paralela (montaje) *

28 Llave Allen *

29 Polea de transmision *

30 Correa de transmision *

31 Manilla adicional *

32 Mandril (6 mm) *

33 Husillo

34 Husillo de la base desplazada *

35 Tornillo de fijacién del soporte del rodillo *

36 Tornillo de avance del soporte del rodillo *

37 Soporte del rodillo *

38 Rodillo *

39 Soporte de guia paralela *

40 Tornillo de guia paralela *

41 Arandela de guia paralela *

42 Guia ™

43 Tuerca de mariposa de guia paralela *

Tuerca de mariposa de instalaciéon de guia para-

lela *

Arandela de instalacion de guia paralela *

Tornillo de instalacion de guia paralela *

47 Escala para un ajuste fino de la profundidad de
fresado *

48 Escala de profundidad de fresado *

49 Tope de profundidad de fresado *

50 Puntero *

51 Retenedor para fijar la posicién del tope de profun-
didad de fresado *

52 Parada escalonada *

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la

fuente de energia.
el mismo para todos los modelos de la

herramienta eléctrica, en este caso los

modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configura-
cion de algunos de los elementos es

Instalacion / reemplazo de accesorios (ver fig. 1)

O

« Antes de instalar / reemplazar la broca del enruta-
dor, se recomienda (pero no es obligatorio) quitar el
recortador de bordes 1 de la placa base 2, 3, 4 o 20,
como se describe a continuacion.

* Ponga la herramienta eléctrica al revés.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.
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» Presione el bloqueo del husillo 9 y después de ase-
gurarse de que el husillo 33 esta bloqueado, manten-
ga el bloqueo de husillo 9 en posicién presionada (ver
fig. 1.1).

* Libere la tuerca 10 usando la llave 21 (ver fig. 1.2).

« Instale / reemplace la broca del enrutador (o el man-
dril 22 o0 32, si es necesario); tenga en cuenta que el
vastago de la broca del enrutador debe insertarse en
el mandril 22 o 32 al menos 20 mm (ver fig. 1.3). El
diametro del vastago de la broca del enrutador debe
corresponder al diametro interno del mandril 22 o 32.

» Ajuste la tuerca 10 con la llave 21. Nota: nunca
ajuste la tuerca 10 sin la broca, esto puede dafiar el
mandril 22 o 32.

» Después de haber finalizado todas las operaciones,
libere el bloqueo del husillo 9.

Instalacion de la herramienta eléctrica en la base
(ver fig. 2)

» Abra el pestillo 12, como se muestra en la figura 2.1.
» Instale el recortador de bordes 1 en la placa
base 2, 3, 4 0 20 (ver fig. 2.2). Al instalar el recorta-
dor de bordes 1 en la placa base 2, 3 o 20, asegu-
rese de que los dientes de la rueda dentada de la
placa base entren en los huecos del cuerpo de la
herramienta eléctrica.

» Cierre el pestillo 12, como se muestra en la figu-
ra2.3.

Instalacion de la herramienta eléctrica en la base
desplazada (ver fig. 3-5)

La base desplazada 19 es conveniente para trabajar
en un area estrecha como una esquina. Nota: cuando
se utiliza la base desplazada 19, no es posible ajustar
la profundidad de fresado.

» Ponga la herramienta eléctrica al revés.

» Presione el bloqueo del husillo 9 y después de ase-
gurarse de que el husillo 33 esta bloqueado, manten-
ga el bloqueo de husillo 9 en posicién presionada (ver
fig. 3.1).

» Desenroscar la tuerca 10 con la llave 21 (ver
fig. 3.1).

» Retire la broca de la fresadora (si esta instalada) y
extraiga el mandril 22 o 32 del husillo 33 (ver fig. 3.2).
* Mantenga el bloqueo del husillo 9 en una posicion
ajustada. Atornille la polea de transmision 29 en el
husillo 33 y apriete la polea de transmision 29 con la
llave 21 (ver fig. 3.3).

» Abra el pestillo 12, como se muestra en la figura 4.1.
* Instale el recortador de bordes 1 en la base 19 (ver
fig. 4.1-4.2). Coloque un extremo de la correa de
transmision 30 sobre la polea de transmision 29
con un destornillador y asegurese de que todo el
ancho de la correa encaje completamente sobre la
polea (ver fig. 4.2).

 Cierre el pestillo 12, como se muestra en la figura 5.1.
* Inserte el mandril 22 o 32 en el husillo 34.

 Inserte la llave Allen 28 en el orificio de la base des-
plazada 19 (esto evitara que el eje 34 gire) y mante-
niendo la llave Allen 28 en esta posicion, atornille la
tuerca 10 en el eje 34 (ver fig. 5.2).

 Instale la broca de la fresadora, tenga en cuenta
que el vastago de la broca de la fresadora debe in-
sertarse en el mandril 22 o 32 al menos 20 mm. El
diametro del vastago de la broca de la fresadora debe
corresponder al diametro interior de la pinza 22 o 32.

« Ajuste la tuerca 10 con la llave 21 (ver fig. 5.2).
Nota: nunca ajuste la tuerca 10 sin la broca, esto pue-
de dafar el mandril 22 o 32.

Ensamblaje / desmantelamiento del adaptador de
conexion del extractor de polvo (ver fig. 6)

Utilice el adaptador de conexion del extractor de
polvo 11 solo con la placa base 2 o 20.

+ Instale el adaptador de conexion del extractor de
polvo 11 en la placa base 2 o0 20, como se muestra en
la figura 6. Asegurese de que el pestillo del adaptador
de conexion del extractor de polvo 11 entre en el hue-
co de la placa base 2 0 20.

» Bloqguee la posicion del adaptador 11, atornillando el
tornillo de ajuste 23 (ver fig. 6).

« Conecte una aspiradora que pueda eliminar el polvo
generado por el material a procesar al adaptador de
conexion del extractor de polvo 11 (use un adaptador
adecuado, si es necesario).

« Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Instalacion / ajuste / desmantelado de la guia con
el rodillo (ver fig. 7-8)

La guia 25 se usa para bordes de fresado con cortado-
ras de fresado que no tengan cojinetes de soporte en
el extremo. Utilice la guia 25 solo con la placa base 2
0 20.

« Instale la guia 25 en la placa base 2 0 20 y fijela con
el tornillo de sujecion 24 (ver fig. 7).
« Puede ajustar una posicién vertical de la guia 25
segun la cortadora de fresado utilizada y el espesor de
la pieza de trabajo (ver fig. 8.1):

« afloje el tornillo de fijacion 24;

* mueva hacia arriba o abajo la guia 25;

+ ajuste el tornillo de fijacion 24.
« Puede ajustar una posicion horizontal de la guia 25
para definir el espesor de remocion de material (ver
fig. 8.2):

« afloje el tornillo de fijacion 35;

« gire el tornillo de avance 36 para mover el sopor-

te 37 para establecer el grosor de la eliminacion del

material (distancia "a");

« ajuste el tornillo de fijacion 35.
« Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Instalacion / ajuste / desmantelado de la guia para-
lela (ver fig. 9-12)

La guia paralela 27 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza. Utilice la
guia paralela 27 solo con la placa base 2, 4 o 20.

Como usar la guia paralela 27 con la placa base 2
0 20:
« Instale el soporte 39 en la placa base 2 o 20 y fijelo
con el tornillo de detencion 24 (ver fig. 9.1).
* Arme la guia paralela 27 como lo muestran (ver
fig. 9.2).
» Puede ajustar la compensacion del borde de la pie-
za de trabajo:
« afloje el tornillo mariposa 43 (ver fig. 10.1);
* mueva la guia 42 para fijar la compensacion del
borde de la pieza de trabajo (ver fig. 10.2);
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* ajuste el tornillo mariposa 43 (ver fig. 10.1).
* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Como usar la guia paralela 27 con la placa base 4:
* Arme la guia paralela 27 como lo muestran (ver
fig. 9.2).
 Instale la guia paralela 27 en el soporte movil 26
como se muestra en la figura 11.1.
* Instale el soporte movil 26 en la placa base 4 y fijelo
con los tornillos de bloqueo 18 (ver fig. 12.1).
» Puede ajustar la compensacion del borde de la pie-
za de trabajo:
« afloje el tornillo mariposa 43 (ver fig. 11.2);
* mueva la guia 42 para fijar la compensacion del
borde de la pieza de trabajo (ver fig. 11.2);
« ajuste el tornillo mariposa 43 (ver fig. 11.2);
« afloje los tornillos de bloqueo 18 (ver fig. 12.1);
» desplazar el soporte mévil 26 (con la guia parale-
la 27 instalada) para establecer el espacio desde el
borde de la pieza de trabajo (ver fig. 12.2);
« ajuste los tornillos de bloqueo 18 (ver fig. 12.1).
» Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléc-
trica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Coloque el interruptor 7 en la posiciéon "ON".
Apagar:

Coloque el interruptor 7 en la posicién "OFF".

Aspiracion del polvo durante el funcio-

namiento
'ff' mulacion de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica
siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se utiliza un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 11 (solo
con base 2 0 20).

La recolecciéon de polvo disminuye la con-
centracién de polvo en el aire y evita la acu-

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Arranque suave

[CT11023S]

Un arranque suave permite un inicio parejo de las he-
rramientas eléctricas eleve el eje gradualmente sin sa-

cudones ni retrocesos, no agregue una carga repenti-
na sobre el motor al tocar el interruptor.

S_i§tema de estabilizacion de la velocidad de rota-
cion

[CT11023S]

El sistema de estabilizacion mantiene las RPM progra-
madas tanto en ralenti, como también con carga. Esto
permite el avance parejo de la herramienta eléctrica
durante el trabajo.

Ruedecilla selectora de la velocidad

Con el interruptor de ajuste de revoluciones 5, puede
seleccionarse la velocidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).

La velocidad de giro depende del material trabajado y
debe ser calculada haciendo unas pruebas.

Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-
dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
rante 3 minutos. Para hacerlo, fije una velocidad maxi-
ma y deje que su herramienta eléctrica funcione en
minimo.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento

Ajuste de un angulo de inclinacién de la carcasa
(ver fig. 13)

El disefo de la placa base 3 asegura un ajuste de
angulo de inclinacién continuo de la carcasa del
recortador de borde 1 dentro de los limites que se
muestran en la figura 13.2.

« Afloje las dos tuercas mariposa de sujecion 15 (ver
fig. 13.1).

« Ajuste el angulo de inclinacion requerido de la car-
casa del recortador de bordes 1 segun las lecturas de
la escala 14 (ver fig. 13.2).

» Ajuste las dos tuercas mariposa de sujecion 15 (ver
fig. 13.1).

Fijacion de profundidad de fresado

A\

Si el recortador de bordes 1 esta instalado en la
placa base 2, 3 o 20 (ver fig. 14-15)

Nota: cuando frese con la carcasa incli-
nada, mida la profundidad de fresado
manualmente sin prestar atencion a la
escala 8, ya que sus lecturas no son co-
rrectas en ese caso.

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse Unicamente cuando la
herramienta eléctrica esta desconectado.

« Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Abra el pestillo 12, como se muestra en la figu-
ra 14.1.

« Gire el perilla giratoria 13 para mover el cuerpo de la
herramienta eléctrica (ver fig. 14.2).

« Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica, de modo
que el extremo de la broca del enrutador pueda to-
car la superficie de la pieza de trabajo (ver fig. 15.1).
Como resultado, usted habra bloqueado la "posicion
cero".
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» Para establecer la profundidad de fresado (distancia
"b"), gire la perilla giratoria 13 en la direccion que se
muestra en la figura 15.2 (el cuerpo de la herramienta
eléctrica bajara) para establecer la profundidad de fre-
sado. Use la escala 8 cuando configure la profundidad
de fresado.

» Cierre el pestillo 12, como se muestra en la figu-
ra 14.3.

Si el recortador de bordes 1 esta instalado en la
placa base 4 (ver fig. 16-20)

» Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Gire el tope escalonado 52 de modo que el perno
mas corto quede debajo del tope de profundidad de
fresado 49 (ver fig. 16.2).

» Sila palanca de bloqueo 17 esta en su posicion in-
ferior, muévala hacia arriba (ver fig. 17.1) para asegu-
rar el desplazamiento de la carcasa de la herramienta
eléctrica.

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica de modo
que el extremo de la broca del enrutador toque la su-
perficie de la pieza de trabajo y mueva la palanca de
bloqueo 17 hacia abajo para fijar la posicion del cuer-
po de la herramienta eléctrica (ver fig. 17.2-17.3).

» Afloje el retenedor 51 (ver fig. 18.1, 19.1). Ahora
puede mover el tope de profundidad de fresado 49 gi-
randolo (movimiento preciso). Para garantizar un mo-
vimiento rapido del tope de profundidad de fresado 49,
presione y sostenga el retenedor 51, mueva el tope de
profundidad de fresado 49 hacia arriba o hacia abajo
(ver fig. 18.2).

* Mueva el tope de profundidad de fresado 49 de
modo que su extremo toque la superficie del perno del
tope escalonado 52 (ver fig. 19.2). Como resultado,
usted habra bloqueado la "posicién cero".

* Mueva el puntero 50 a la marca "0" de la escala 48
(ver fig. 19.2).

» Para establecer la profundidad de fresado, mueva
el tope de profundidad de fresado 49 hacia arriba,
utilizando la marca de la escala 48 como guia, luego
ajuste el retenedor 51 para fijar la profundidad de fre-
sado (ver fig. 20.1-20.2). Ahora, cuando el extremo del
tope de profundidad de fresado 49 toque el perno del
tope escalonado 52, se alcanzara la profundidad de
fresado especificada (distancia "b", ver fig. 20.3). Si
es necesario, puede alcanzar la profundidad de fresa-
do requerida en varias pasadas; para este proposito,
gire el tope escalonado 52 de modo que el extremo
del tope de profundidad de fresado 49 descanse al-
ternativamente contra los pernos mas largos del tope
escalonado 52.

» Para ajustar la profundidad de fresado con mayor
precision, use la escala 47.

» Cuando termine el trabajo, mueva la palanca de blo-
queo 17 hacia arriba y levante suavemente la carcasa
a su posicion mas alta, sosteniendo ambas manijas 16
de la herramienta eléctrica.

Direccion de fresado

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotacion de la broca de rebajadora.
De lo contrario la herramienta eléctrica ten-
dra sacudidas y podria perderse el control
sobre esta.

Recomendaciones generales de operacion

» Marque Yy fije la pieza de trabajo tratada.

* Fije la profundidad de fresado necesaria segun lo
descrito arriba.

» Cuando use la guia 25 o la guia paralela 27, ajuste-
las segun lo indicado arriba.

» Encienda la herramienta eléctrica.

* Realice el fresado con soporte firme de flujo unifor-
me de la herramienta eléctrica, y siga las recomenda-
ciones sobre direccion de fresado. No empuje excesi-
vamente, se tarda un tiempo en completar el proceso.
La fuerza excesiva no acelerara el proceso de trabajo,
sino que sobrecargara la herramienta eléctrica.

» Apague la herramienta eléctrica.

Guia con rodillo (ver fig. 21)

La guia 25 se usa para bordes de fresado con corta-
doras de fresado que no tengan cojinetes de soporte
en el extremo. Se permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral curva (ver fig. 21.2).

 Instale la guia 25 en la placa base 2 0 20 y ajuste su
posicion como se describe anteriormente.

» Haga el fresado al presionar el rodillo 38 contra la
superficie lateral de la pieza de trabajo (ver fig. 21.2).

Uso de guia paralela (ver fig. 22-23)

La guia paralela 27 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

« Instale la guia paralela 27 en la placa base 2, 4 0 20,
y ajuste su posicién como se describe anteriormente.
» Fije el espacio desde el borde de la pieza de trabajo
al ajustar la guia paralela 27, como se describe arriba.
« Realice la operacion de fresado al presionar la guia
paralela 27 a la superficie lateral de la pieza de trabajo
(ver fig. 22.2-23.2).

Base desplazada (ver fig. 24.1)

La base desplazada 19 es conveniente para trabajar
en un area estrecha como una esquina (ver fig. 24.1).

Placa base desplazada (ver fig. 24.2)

Cuando utilice la placa base desplazada 20, puede
sostener la herramienta eléctrica con ambas manos, lo
que aumenta el control sobre ella y hace que el trabajo
sea mas comodo (ver fig. 24.2).

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro
a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 6.
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Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecién de embalajes

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
mmmm  'aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espafiol
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Roteador de precisdao

CT11023

CT11023S

Codigo da
ferramenta eléctrica

[220-240 V ~50/60 Hz]

consulte a pagina 18-21

Poténcia nominal absorvida [W1] 710 710
Poténcia de saida [W] 360 360
Amperagem na voltagem 220-240 V [A] 3.4 3.4

Rotagdes sem carga [min] 13000-33000 13000-33000
. . . [mm)] 6/8 6/8
@ interior da pinca de aperto [polegadas] 1/4" | 5/16" 1/4" 1 5/16"
. . [mm] 20 20
Batida da base da tupia [polegadas] 25/32" 25/32"
[ka] 1,45 1,45
Peso [Ib] 3.2 3.2
Classe de protecgio o /1 O]/
Pressao sonora [dB(A)] 88,43 88,43
Poténcia sonora [dB(A)] 99,43 99,43
Vibragoes [m/s?] 2,436 2,436

Informagoes sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

C€ Declaragio de conformidade

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificacdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 01.06.2022

AVISO - Para reduzir o risco de lesodes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

Regras gerais de seguranga

AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugdes, ilustragées e especifi-
cacoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrugdes e
avisos de seguranca pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e/ ou de lesdes graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

» Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

» Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presencga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignicdo dos fumos ou
po.

« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

« As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
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gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condi¢goes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagcao. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensido adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elé-
trico.

» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegédo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagao. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protegao. Utilize
sempre protecao ocular. O equipamento de segu-
rancga, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢gdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

+ Evite ligagoes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de
fendas antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma
chave de fendas ou uma chave deixada ligada a uma
peca rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em
lesdo.

* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situages inespe-
radas.

« Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas

afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

+ Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extracdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do po
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragédo de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

« Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e segurancga.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

« Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

+ Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéo.

* Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moéveis, pegas partidas e
quaisquer outras condicoes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes séo
provocados pela fraca manutengéo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sédo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

* Use a ferramenta elétrica, acessoérios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operagdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.
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» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem d6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesodes.

Reparagéao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranca

+ Antes do trabalho, efetue uma inspecao para
ver se a fresa esta instalada. Devera segurar fir-
memente a ferramenta elétrica durante o trabalho.
Devera usar uma fresa com as dimensdes adequa-
das. Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem
de se certificar de que o interruptor na ferramenta elé-
trica esta na posicao de desligado. De modo a evitar
lesOes pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da
alimentagéo da tomada quando montar ou mudar a
fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentacao ficar danificado, nao lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentacdo danificado. O fio
da alimentagao tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta ndo devera ser afetado).

» A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. Nao devera tocar
no fio da alimentagao, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

« Antes de retirar a ferramenta elétrica da peca
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagéo e
deixar a fresa parar por completo.

» Mantenha sempre as maos afastadas das pecas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

» Apos o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posicao de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecar a operagao

» Durante os trabalhos, ndo coloque a peca a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betao, ago, pedra,

etc.). Quando a broca passa pela pega a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

» Use brocas com uma velocidade de rotagdo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-
menta eléctrica. Tenha em conta as recomendacgdes
do fabricante quanto a utilizagdo de brocas. Nao use
brocas que ndo se encontrem em conformidade com
as especificagdes incluidas no manual do utilizador.

» Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

» O diametro da haste da broca tem de corresponder
com preciséo ao didmetro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

» Nunca use a broca, se o seu didmetro de corte ex-
ceder o didmetro do orificio na placa da base.

* Retire todos os pregos ou quaisquer outros objec-
tos de metal das pegas a serem cortadas, antes do
corte.

* Quando fizer cortes em paredes ou particdes, é ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de agua e do gas. Pode sofrer lesdes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagao

* Quando usar a base de imerséo (CAXR-B3), segu-
re as duas pegas da ferramenta elétrica com ambas
as maos e mantenha também uma posigao estavel
para manter o controlo necessario sobre a ferramenta
elétrica.

* Mantenha as maos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma pega, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da pega a ser trabalhada
e que nao esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesbes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

» Nunca comece os trabalhos enquanto a broca néo
atingir a sua velocidade maxima.

« Avance a broca até a peca a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pecga ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pecgas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pegas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, ndo efectue traba-
Ihos nelas.

» Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

» N&o trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

« Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

» Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
» Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabecga.

Apos terminar a operagao

« Aferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local
de trabalho apds ser desligada e a broca parar por
completo.

« E estritamente proibido desacelerar a rotagdo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢ao ao abrigo da garantia.
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» Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefeca.

» Alimpeza do local de trabalho ap6s o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com os meios
de protecgéo pessoais indicados anteriormente.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgdao podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
* Antes de qualquer reparagao ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois oxidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de cromio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo € a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagdes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentacgdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagdo, ndo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentagao for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagéo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zacao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Roteador de precisdao
Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do nimero de

série:
S R000K CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Simbolo

Significado

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranga.

Use protec¢des auditivas.

Use mascara respiratéria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregao do movimento.

Direcao de rotagao.

Bloqueado.

Desbloqueado.

O]/

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

A\

Atencgéo. Importante.

q3

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

O

Utilize luvas de protecgéo.

Durante o funcionamento,
retire 0 pé acumulado.

Informagéo util.
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Simbolo Significado
D <
Direcédo de fresagem.
Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.
I

Designacao da ferramenta eléctrica

A ferramenta elétrica foi criada para fresagem de
ranhuras e tratamento de bordas da peca a ser tra-
balhada fabricada com materiais a base de madeira,
plastico, etc.

Componentes da ferramenta eléctrica

Aparador de bordas

Base do aparador (CAXR-B1) *

Placa da base inclinavel (CAXR-B2) *

Base de imerséo (CAXR-B3) *

Disco de selegao da velocidade

Ranhuras de ventilagéo

Interruptor de ligar / desligar

Régua

Bloqueio do eixo

10 Porca da pinga de aperto

11 Adaptador de ligagédo de extragao do po *

12 Trinco *

13 Manipulo rotativo *

14 Escala do angulo de inclinagao *

15 Porca de asas de fixacdo *

16 Pega ™

17 Alavanca de fixagéo *

18 Parafuso de fixagédo da guia paralela *

19 Base de desvio (CAXR-B4) *

20 Placa da base de desvio (CAXR-B5) *

21 Chave de porcas *

22 Pinga de aperto (8 mm) *

23 Parafuso de ajuste do adaptador de ligagao de ex-
tragédo do po *

24 Parafuso de ajuste *

25 Guia com rolo (conjunto) *

26 Suporte movel da guia paralela *

27 Guia paralela (montagem) *

28 Chave sextavada *

29 Roldana condutora *

30 Correia de transmisséao *

31 Pega adicional *

32 Pinga de aperto (6 mm) *

33 Eixo

34 Eixo da base de desvio *

35 Parafuso de fixagdo do suporte do rolo *

36 Parafuso condutor do suporte do rolo *

37 Suporte do rolo *

38 Rolo *

39 Suporte da guia paralela *

40 Parafuso da guia paralela *

41 Anilha da guia paralela *

42 Guia *

43 Porca de asas da guia paralela *

44 Porca de asas para instalagao da guia paralela *

OCONONPWN=

Anilha para instalagéo da guia paralela *

Parafuso para instalagao da guia paralela *

47 Escala de ajuste preciso da profundidade de fre-
sagem *

48 Escala da profundidade de fresagem *

49 Batente de profundidade de fresagem *

50 Apontador *

51 Retentor para fixar a posicdo do batente de pro-
fundidade de fresagem *

52 Batente cadenciado *

* Acessorios
Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-

tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagéo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

A montagem / desmontagem / prepara-
° c¢ao de alguns elementos € a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
ndo sao indicados na ilustracao.
Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 1)

O

» Antes de instalar / substituir a broca, recomenda-
mos (embora n&o seja exigido) que retire o aparador
de bordas 1 da placa da base 2, 3, 4 ou 20, conforme
descrito abaixo.

« Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

» Prima o bloqueio do eixo 9 e, apos se certificar de
que o eixo 33 esta bloqueado, mantenha o bloqueio
do eixo 9 numa posicdo de pressionado (consulte a
imagem 1.1).

 Liberte a porca 10 usando a chave 21 (consulte a
imagem 1.2).

 Instale / substitua a broca (ou pinga de aperto 22
ou 32, se necessario). Tenha em conta que a haste
da broca devera ser inserida na pinga de aperto 22
ou 32 pelo menos 20 mm (consulte a imagem 1.3). O
didmetro da haste da broca devera corresponder ao
didmetro interior da pinga de aperto 22 ou 32.

» Aperte a porca 10 com a chave 21. Nota: Nunca
aperte a porca 10 sem a broca. Isso pode danificar a
pinga de aperto 22 ou 32.

. Apgs terminar as operagdes, liberte o bloqueio do
eixo 9.

Apo6s uma operagao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
so6es devido a extremidade de corte.

Instalagao da ferramenta elétrica na base (consul-
te aimagem 2)

« Abra o trinco 12, conforme apresentado na ima-
gem 2.1.
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* Instale o aparador de bordas 1 na placa da
base 2, 3, 4 ou 20 (consulte a imagem 2.2). Quan-
do instalar o aparador de bordas 1 na placa da
base 2, 3 ou 20, certifique-se de que os dentes no
disco do carreto da placa da base encaixam nas
cavidades da estrutura da ferramenta elétrica.

» Feche o trinco 12, conforme apresentado na ima-
gem 2.3.

Instalacdo da ferramenta elétrica na base de des-
vio (consulte a imagem 3-5)

A base de desvio 19 é conveniente para trabalhar em
areas apertadas, como cantos. Nota: Quando usar a
base de desvio 19, ndo pode ajustar a profundidade
de fresagem.

 Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

» Prima o blogueio do eixo 9 e, apos se certificar de
que o eixo 33 esta bloqueado, mantenha o bloqueio
do eixo 9 numa posigédo de pressionado (consulte a
imagem 3.1).

» Desenrosque a porca 10 usando a chave 21 (con-
sulte a imagem 3.1).

» Retire a broca (se instalada) e extraia a pinga de
aperto 22 ou 32 do eixo 33 (consulte a imagem 3.2).

* Mantenha o bloqueio do eixo 9 numa posigao pres-
sionada. Enrosque a roldana condutora 29 no eixo 33
e aperte a roldana condutora 29 com a chave 21 (con-
sulte a imagem 3.3).

» Abra o trinco 12, conforme apresentado na ima-
gem4.1.

* Instale o aparador de bordas 1 na base 19 (consul-
te a imagem 4.1-4.2). Coloque uma extremidade da
cinta condutora 30 sobre a roldana condutora 29
usando uma chave de fendas, e certifique-se de
que toda a largura da cinta fica completamente so-
bre a roldana (consulte a imagem 4.2).

» Feche o trinco 12, conforme apresentado na ima-
gem 5.1.

* Insira a pinga de aperto 22 ou 32 no eixo 34.
 Insira a chave sextavada 28 no orificio na base de
desvio 19 (isto impede o eixo 34 de girar) e, segurando
a chave sextavada 28 nesta posicéo, enrosque a por-
ca 10 no eixo 34 (consulte a imagem 5.2).

* Instale a broca, tendo em conta que a haste da bro-
ca devera ser inserida na pinga de aperto 22 ou 32,
pelo menos, 20 mm. O diametro da haste da broca
devera corresponder ao didametro interior da pinca de
aperto 22 ou 32.

» Aperte a porca 10 com a chave 21 (consulte a ima-
gem 5.2). Nota: Nunca aperte a porca 10 sem a broca.
Isso pode danificar a pinga de aperto 22 ou 32.

Montagem / desmontagem do adaptador de liga-
cao do extrator do p6 (consulte a imagem 6)

Use o adaptador de ligagdo de extragdo do pé 11
apenas com a placa da base 2 ou 20.

* Instale o adaptador de ligagéo de extragéo do pé 11
na placa da base 2 ou 20, conforme apresentado na
imagem 6. Certifique-se de que o trinco do adaptador
de ligacao de extragéo do p6 11 encaixa na cavidade
da placa da base 2 ou 20.

» Fixe a posi¢do do adaptador 11, enroscando o para-
fuso de configuragédo 23 (consulte a imagem 6).

» Ligue um aspirador que possa eliminar o po gera-
do pelo material a ser processado no adaptador de

ligagdo de extragdo do p6 11 (se necessario, use um
adaptador adequado).

* As operagbes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Instalagao / ajuste / desmontagem da guia com um
rolo (consulte a imagem 7-8)

A guia 25 é usada para fresar extremidades com fre-
sas que nao tenham rolamentos de suporte na extre-
midade. Use a guia 25 apenas com a placa da base 2
ou 20.

 Instale a guia 25 na placa da base 2 ou 20 e fixe
com o parafuso de ajuste 24 (consulte a imagem 7).
* Pode ajustar uma posicao vertical da guia 25, de-
pendendo da fresa usada e da espessura da pega a
ser trabalhada (consulte a imagem 8.1):

* liberte o parafuso de ajuste 24;

* mova a guia 25 para cima ou para baixo;

+ aperte o parafuso de ajuste 24.
* Pode ajustar uma posicao horizontal da guia 25
para definir a espessura de remogéo do material (con-
sulte a imagem 8.2):

» desaperte o parafuso de fixagao 35;

» rode o parafuso condutor 36 para mover o supor-

te 37 e definir a espessura de remogao do material

(distancia "a");

» aperte o parafuso de fixagédo 35.
» As operagbes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Instalagao / ajuste / desmontagem da guia paralela
(consulte a imagem 9-12)

A guia paralela 27 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da pega a ser trabalhada. Use a guia
paralela 27 apenas com a placa da base 2, 4 ou 20.

Modo de utilizacado da guia paralela 27 com a placa
da base 2 ou 20:
* Instale o suporte 39 na placa da base 2 ou 20 e
fixe com o parafuso de batente 24 (consulte a ima-
gem 9.1).
* Monte a guia paralela 27 conforme apresentado
(consulte a imagem 9.2).
* Pode ajustar o desvio a partir da extremidade da
peca a ser trabalhada:
» desaperte a porca de asas 43 (consulte a ima-
gem 10.1);
* mova a guia 42 para definir o desvio a partir da
extremidade da pecga a ser trabalhada (consulte a
imagem 10.2);
» aperte a porca de asas 43 (consulte a ima-
gem 10.1).
» As operagdes de desmontagem sao feitas na se-
quéncia inversa.

Modo de utilizagcdo da guia paralela 27 com a placa
da base 4:

* Monte a guia paralela 27 conforme apresentado
(consulte a imagem 9.2).

« Instale a guia paralela 27 no suporte moével 26, con-
forme apresentado na imagem 11.1.

 Instale o suporte mével 26 na placa da base 4 e
fixe com os parafusos de fixagdo 18 (consulte a ima-
gem 12.1).

» Pode ajustar o desvio a partir da extremidade da
peca a ser trabalhada:
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» desaperte a porca de asas 43 (consulte a ima-
gem 11.2);
* mova a guia 42 para definir o desvio a partir da
extremidade da pega a ser trabalhada (consulte a
imagem 11.2);
» aperte a porca de asas 43 (consulte a ima-
gem 11.2);
» desaperte os parafusos de fixacéo 18 (consulte a
imagem 12.1);
« afaste o suporte mével 26 (com a guia paralela 27
instalada) para definir o espago a partir da extre-
midade da pecga a ser trabalhada (consulte a ima-
gem 12.2);
» aperte os parafusos de fixagdo 18 (consulte a
imagem 12.1).
* As operacdes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagéo correcta: A
voltagem da alimentagdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

Coloque o interruptor 7 na posi¢ao "ON".
Desligar:

Coloque o interruptor 7 na posigao "OFF".

Aspiracido do p6 durante a utilizagao da
ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentragao de
pd no ar e evita que va aparecendo muito pé
no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,
use sempre um aspirador adequado para recolher o
po6 gerado pelo trabalho. E usado um adaptador es-
pecial para unir o aspirador ao adaptador 11 (apenas
com a base 2 ou 20).

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Inicio suave

[CT11023S]

Um arranque suave permite um arranque calmo das
ferramentas elétricas, o eixo vai aumentando gradu-
almente a velocidade sem solavancos ou ressaltos,
ndo é imposta carga aos saltos no motor apoés a li-
gacéo.

Sistema de estabilizacao da velocidade de rotacao
[CT11023S]

O sistema de estabilizagdo mantém as RPM predefini-
das, tanto na velocidade sem carga como com carga.

Isto permite o avango suave da ferramenta elétrica du-
rante o funcionamento.

Roda de selec¢ao da velocidade de rotacao

Utilizando o interruptor de ajuste das rotagdes 5, pode
escolher a velocidade de rotagdo necessaria (também
durante o funcionamento).

A velocidade de rotagéo necessaria depende do mate-
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando
algumas tentativas.

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve-
locidades durante um longo periodo de tempo, tera de
a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a
para a velocidade maxima e deixe-a a funcionar livre-
mente.

Recomendagbes acerca do funciona-
mento

Definir um angulo de inclinagéo da estrutura (con-
sulte a imagem 13)

O design da placa da base 3 garante um ajuste do
angulo de inclinacao regular da estrutura do apa-
rador de bordas 1 dentro dos limites apresentados
na imagem 13.2.

» Desaperte as duas porca de asas de fixagédo 15
(consulte a imagem 13.1).

+ Defina o angulo de inclinagédo desejado da estrutura
do aparador de bordas 1 com base nas leituras da es-
cala 14 (consulte a imagem 13.2).

» Aperte as duas porcas de asas de fixagdo 15 (con-
sulte a imagem 13.1).

Configuragao da profundidade de fresagem

A\

Se o aparador de bordas 1 estiver instalado na pla-
ca da base 2, 3 ou 20 (consulte a imagem 14-15)

Nota: Quando fresar com a estrutura in-
clinada, me¢ca manualmente a profundi-
dade de fresagem sem prestar atengao a
escala 8, pois, neste caso, as leituras ndao
estdo corretas.

O ajuste da profundidade de fresagem s6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.

« Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

e Abra o trinco 12, conforme apresentado na ima-
gem 14.1.

* Rode o manipulo rotativo 13 para mover a estrutura
da ferramenta elétrica (consulte a imagem 14.2).

+ Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo a
que a extremidade da broca consiga tocar na superfi-
cie da peca a ser trabalhada (consulte aimagem 15.1).
Como resultado, bloqueou a "posicéo zero".

+ Para definir a profundidade de fresagem (distancia
"b"), rode o manipulo rotativo 13 na direcdo apresenta-
da na imagem 15.2 (a estrutura da ferramenta elétrica
baixa). Use a escala 8 quando definir a profundidade
de fresagem.
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» Feche o trinco 12, conforme apresentado na ima-
gem 14.3.

Se o aparador de bordas 1 estiver instalado na pla-
ca da base 4 (consulte a imagem 16-20)

* Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 52, de modo a que
o parafuso mais baixo esteja abaixo do batente
de profundidade de fresagem 49 (consulte a ima-
gem 16.2).

» Se a alavanca de fixag&o 17 estiver na posicdo mais
baixa, mova-a para cima (consulte a imagem 17.1)
para garantir o deslocamento da estrutura da ferra-
menta elétrica.

» Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
peca a ser trabalhada, e mova a alavanca de fixa-
¢éo 17 para baixo para fixar a posicdo da estrutura
da ferramenta elétrica (consulte a imagem 17.2-17.3).
* Desaperte o retentor 51 (consulte a ima-
gem 18.1, 19.1). Agora, pode mover o batente de pro-
fundidade de fresagem 49 rodando-o (movimento pre-
ciso). Para garantir um movimento rapido do batente
de profundidade de fresagem 49, prima e mantenha
premido o retentor 51, mova o batente de profundida-
de de fresagem 49 para cima ou para baixo (consulte
aimagem 18.2).

* Mova o batente de profundidade de fresagem 49,
de modo a que a sua extremidade toque na superfi-
cie do parafuso do batente cadenciado 52 (consulte a
imagem 19.2). Como resultado, bloqueou a "posigao
zero".

* Mova o ponteiro 50 para a marca "0" da escala 48
(consulte a imagem 19.2).

» Para definir a profundidade de fresagem, mova o
batente de profundidade de fresagem 49 para cima,
usando a marca da escala 48 como guia. De seguida,
aperte o retentor 51 para fixar a profundidade de fre-
sagem (consulte a imagem 20.1-20.2). Agora, quando
a extremidade do batente de profundidade de fresa-
gem 49 tocar no parafuso do batente cadenciado 52,
a profundidade de fresagem especificada é atingida
(distancia "b", consulte a imagem 20.3). Se necessa-
rio, pode atingir a profundidade de fresagem desejada
em varios passos. Para isso, rode o batente caden-
ciado 52 de modo a que a extremidade do batente de
profundidade de fresagem 49 assente alternadamente
contra parafusos mais compridos do batente caden-
ciado 52.

» Para ajustar a profundidade de fresagem com mais
precisdo, use a escala 47.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca de fixagdo 17 para cima, e levante gentilmente
a estrutura para a posicao mais elevada, segurando
ambas as pegas 16 da ferramenta elétrica.

Direccgéo de fresagem

-
«® A fresagem devera ser sempre efectuada
‘ contra a direccéo de rotagao da broca. Caso
contrario, a ferramenta eléctrica sera expos-
ta a solavancos que podem dar origem a
% uma perda de controlo.

Recomendacgbes gerais de funcionamento

» Assinale e fixe a peca a ser trabalhada tratada.

» Defina a profundidade de fresagem desejada, con-
forme descrito acima.

* Quando usar a guia 25 ou a guia paralela 27, ajus-
te-as conforme descrito acima.

+ Ligue a ferramenta elétrica.

» Efetue a fresagem com um movimento uniforme,
segurando firmemente a ferramenta e seguindo as
recomendagdes relativas a diregéo de fresagem. Nao
faca muita presséo. Leva algum tempo a completar o
processo. Forga excessiva ndo torna o processo da
operacdo mais rapido e sobrecarrega a ferramenta
elétrica.

 Desligue a ferramenta eléctrica.

Guia com um rolo (consulte a imagem 21)

A guia 25 é usada para fresar extremidades com fre-
sas que nao tenham rolamentos de suporte na extre-
midade. Pode fresar ao longo da superficie com lado
curvo (consulte a imagem 21.2).

« Instale a guia 25 na placa da base 2 ou 20 e ajuste
a posic¢ao, conforme descrito acima.

» Efetue a fresagem, pressionando o rolo 38 contra a
superficie lateral da peca a ser trabalhada (consulte a
imagem 21.2).

Usar a guia paralela (consulte a imagem 22-23)

A guia paralela 27 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

» Instale a guia paralela 27 na placa da base 2, 4
ou 20 e ajuste a posigao, conforme descrito acima.

» Defina o espacgo da borda da peca a ser trabalhada,
ajustando a guia paralela 27, conforme descrito ante-
riormente.

« Efetue a fresagem, pressionando a guia paralela 27
contra a superficie lateral da peca a ser trabalhada
(consulte a imagem 22.2-23.2).

Base de desvio (consulte a imagem 24.1)

A base de desvio 19 é conveniente para trabalhar
em areas apertadas, como cantos (consulte a ima-
gem 24.1).

Placa da base de desvio (consulte a imagem 24.2)

Quando usar a placa da base de desvio 20, pode se-
gurar a ferramenta elétrica com ambas as méaos, o que
aumenta o controlo sobre ela e torna o trabalho mais
confortavel (consulte a imagem 24.2).

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigado indispensavel para uma utilizagdo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
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limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 6.

Servico pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagéo do seu pro-
duto, bem como pecgas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminacao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
deverao ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Kose el frezesi

CT11023

CT11023S

Elektrikli alet kodu

[220-240 V ~50/60 Hz]

bkz. sayfa 18-21

Giris giicii W] 710 710
Giig w] 360 360
Gerilimdeki akim 220-240 V [A] 3.4 3.4

Bostaki devir [dk] 13000-33000 13000-33000

I [mm)] 6/8 6/8
Bilezik ig gapi finc] 1/4" | 5/16" 1/4" | 5/16"
Freze tabaninin stroku [H:g} 252/:(5)2" 252/:?2..

- [kal 145 1,45
Agirik [pound] 3.2 3.2
Emniyet sinifi o /1 O]/
Ses basinci [dB(A)] 88,43 88,43
Akustik giic [dB(A)] 99,43 99,43
Agirlikh titregim [m/s?] 2,436 2,436

Guriilti bilgisi
Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

C€ Uyumluluk beyanat

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" bélimuinde
tanimlanan urindn, degisiklikleri de dahil olmak Uze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gegerli bitiin hiukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu
oldugunu beyan ederiz:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Wu Cunzhen

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 01.06.2022

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak i¢in kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir!

Onay mudura

Genel giivenlik kurallan

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte veri-
len tiim gilivenlik uyarilarini, talimatlar
ve teknik ozellikleri okuyun. Uyarilarin
ve talimatlarin herhangi birine uyulmamasi
elektrik carpmasina, yangin gikmasina ve / veya ciddi
yaralanmalara yol acabilir.
lleride bagvurmak uizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gegen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligsma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

» Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lar tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti calistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikhidi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik gtivenligi

 Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fig tUzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

Tiirkge
74



» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Viicudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski ar-
tar.

» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
garpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

« Elektrikli aleti dis mekanda ¢aligtirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniima-
sI kaginilmaz ise elektrik akimi korumali bir artik
akim cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik
carpma riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)"
teriminin yerine "topraklama arizasi devre salteri
(TADS)" veya "toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)"
kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal yuzeylere asla dokunmayin, ¢lnki me-
tal ylzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalar
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel giivenlik

» Elektrikli aleti ¢galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem digi baslatiilmasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere gu¢ vermeniz kaza ihti-
malini oldukca artirir.

» Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Bdylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saglarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sac¢ hareketli pargalara
sikigabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama unitelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin baglh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyar! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya olumcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti cahstir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glvenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

« Agcma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once figin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici gtivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

» Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirllma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dusuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

< Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkh elektrikli aletlerin bagka bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutma vyerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinlmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri givenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

+ Bir elektrikli alet kullanirken lutfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

 Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glivenligi koru-
nacaktir.

« Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilari

« Ise baglamadan 6nce, freze gakisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
Olglilere sahip freze cakisi kullaniimahdir. Freze caki-
sinin kullanildigi veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet Gzerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kisilerin yaralanmasini énlemek igin freze ¢akisi takilir-
ken veya degistirilirken gii¢ hattinin prizden gekilmesi
gerekmektedir.

» Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda
calisacaksiniz. Bu ylizden maske ve koruyucu goz-
Uk takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi topla-
malisiniz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymeme-
lisiniz.

» Hasar gordiiyse gii¢ hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli giic hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. GUg¢ hatlari (aletin ¢calisma-
sini engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiril-
melidir.

» Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinlmamalidir. Yangin veya elektrik carpmasini
onlemek igin gli¢ hatlarina dokunmamalisiniz.

» Elektrikli alet is par¢asindan ¢ikartiimadan 6nce
gli¢ anahtarini kapamali ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

« Eller daima donen pargalardan uzak tutulmahdir.
Freze cakisi is parcasiyla temas halindeyken, guc ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
It ve sonrasinda kilavuz siitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Boylece elektrikli alet baslangi¢
konumuna doénecektir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
glivenlik esaslari

isletime baglamadan 6nce

+ Isleme sirasinda is parcasini saglam bir yiizey iize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is parcasi Uzerinden gegtiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gug aleti Uzerindeki kontroli kay-
bedebilirsiniz.

* lIzin verilen donus hizi, gug aleti mili donus hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uglarin kulla-
nimi igin Ureticinin 6nerilerine uyun. Kullanici kila-
vuzundaki Ozelliklere uymayan freze kesici uclarini
kullanmayin.

* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Bukilmuis, kérlesmis veya catlak kesici uglari
degistiriimelidir.

» Freze kesici ucu goévdesinin gapi, gug aleti bilezigi-
nin i¢c captyla tamamen uyumlu olmalidir.

» Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
gapini aglyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.

» Kesmeden 6nce kutuklerden tim civileri veya metal
nesneleri gikarin.

» Duvarlarda veya ince bdlmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandidi hatlarin hasar
gormesinin bir sonucu olarak 6nemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

isletme sirasinda

< Daldirilabilir taban levhasini (CAXR-B3) kullanirken
elektrikli aletin iki tutamagini her iki elinizle tutun ve
elektrikli alet icin gereken kontroli saglamaya yonelik
sabit konumu koruyun.

« Ellerinizi doner freze kesici ucundan guvenli bir me-
safede tutun. Bir is pargasini islerken freze kesici ucu
bazen is parcasinin alt kismindan disari gikar ve korun-
mazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Donen freze kesici ucuna asla ellerinizle dokunmayin.
» Freze kesici ucu tam hiza ulagsmadan asla islemeye
baslamayin.

* Freze kesici ucunu sadece gli¢ aleti agikken is par-
gasina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
pargasina sikisabilir veya bir geri tepme ve gugc aleti
uzerinde kontrol kaybi meydana gelebilir.

» KuguUk kuttkleri islerken kiskag cihazlarini kullanin.
Kutukler diizglince sabitlemek igin fazla kiigtikse onlari
islemeyin.

* GuUg aletinin motoru galisirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya galismayin.

» Asbest iceren malzemelerle caligsmayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.

+ Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

¢ Uzun sture kullanirken elektrikli aletinizin asiri i1sin-
masindan kaginin.

« Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustinde cahlgstir-
mayin.

isletimin tamamlanmasindan sonra

» Gug aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
tamamen durdugunda atélyedeki yerinden sokulmeli-
dir.

« Mil kilidini kullanarak ataletle kesici ug dontstnu
yavaslatmak kesinlikle yasaktir bu, giic aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gegersiz
kilacaktir.

» Calisma sirasinda kesici u¢ ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

* Calismadan sonra calisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma yontemleriyle donatiimis kisiler

tarafindan yapilmahdir.
A de olusan toz igceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganhga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu s6yle olmalidir:
* Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi ¢cekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan diger duvar urunleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz lutfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiicik tozlara kars! filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyan: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gulg geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerilimi,
olmasi gereken gerilimden yuksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gérecektir. Do-
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layisiyla gli¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gl¢ gerilimi
gereken gerilimden dislk ise motor zarar gorecektir.

Sembol Anlami

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gi¢ aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

O]/

Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat Onemli.

A\

Sembol Anlami

Kose el frezesi

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
yuzey).

Urlinin AB yonetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

q3

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Faydali bilgiler.

Tdm guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Frezeleme yonu.

Koruyucu gozlukler takin.

Gl aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Gug aleti, ahsap esasli, plastik, vb. malzemeden is
pargasi kenarlarinin oluk frezelenmesi ve islem gor-
mesi igin tasarlanmistir.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de gig aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Doénus yonda.

8 Kiliti.

Kilidi agik.

Motorlu aletin pargalari

Koése el frezesi

El frezesi tabani (CAXR-B1) *
Egilebilir taban levhasi (CAXR-B2) *
Daldirilabilir taban levhasi (CAXR-B3) *
Hiz segme tekeri

Havalandirma kanallari

Acgma / kapama anahtari

Olgek

Mil kilidi

10 Bilezik sikma somunu

11 Toz cikarici bagdlanti adaptori *

12 Mandal *

13 Doéndirme topuzu *

14 Egme acisi olgegi *

15 Sikma kelebek somunu *

16 Tutamak *

17 Kilitteme kolu *

18 Paralel kilavuz kilitteme vidasi
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19 Denge tabani (CAXR-B4) *

Denge taban levhasi (CAXR-B5) *

21 Anahtar *

22 Bilezik (8 mm) *

Toz c¢ikarici baglanti adaptoriiniin tespit vidasi *

Tespit vidasi *

Makarali kilavuz (montaj) *

Paralel kilavuzun hareketli tutucusu *

Paralel kilavuz (montaj) *

Alyan anahtari *

Tahrik kasnagi *

Tahrik kayisi *

31 Ek tutamak *

32 Bilezik (6 mm) *

33 Mil

Denge tabani mili *

Makara tutucusunun sabitleme vidasi *

Makara tutucusunun hareket vidasi *

Makara tutucusu *

Makara *

Paralel kilavuzun tutucusu *

Paralel kilavuzun vidasi *

41 Paralel kilavuzun pulu *

42 Kilavuz *

Paralel kilavuzun kelebek somunu *

Paralel kilavuz montaj kelebek somunu *

Paralel kilavuz montaj pulu *

Paralel kilavuz montaj vidasi *

Frezeleme derinligi ince ayar Olgegi *

Frezeleme derinligi olgegi *

Frezeleme derinligi stoperi *

50 lbre*

51 Frezeleme derinlidi stoperinin konum sabitleme
tutucusu *

52 Kademeli stoper *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Aksesuarlarin takilmasi / degistirilmesi (bkz. sek. 1)

O

» Freze kesici ucunu takmadan / degistirmeden 6nce
kose el frezesinin 1 taban levhasindan 2, 3, 4 veya 20
asagida tarif edildigi sekilde cikartiimasi 6nerilir (ama
gerekli degildir).

» Gug aletini bas asagi gevirin.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

Bazi pargalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tum elektrikli alet modelleri igin
aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.

Uzun siireli galismalardan sonra, freze
kesici ucu c¢ok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak sokiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

« Mil kilidine 9 bastirin ve milin 33 kilitlendiginden
emin olduktan sonra mil kilidini 9 basili bir pozisyonda
tutun (bkz. sek. 1.1).

* Somunu 10 anahtar 21 kullanarak serbest birakin
(bkz. sek. 1.2).

* Freze kesici ucunu (veya gerekirse bilezigi 22
veya 32) takin / degistirin. Freze kesici ucu sapinin
bilezige 22 veya 32 en az 20 mm yerlestiriimesi ge-
rektigini unutmayin (bkz. sek. 1.3). Freze kesici ucu
sapinin ¢apliyla bilezigin 22 veya 32 i¢ gapinin uyumlu
olmasi gerekir.

* Anahtari 21 kullanarak somunu 10 sikin. Not: so-
munu 10 asla freze kesici ucu olmadan sikmayin - bu
bilezige 22 veya 32 zarar verebilir.

e TUm islemler tamamlandiktan sonra mil kilidini 9
serbest birakin.

Elektrikli aletin taban lizerine takilmasi (bkz. sek. 2)

» Mandali 12 sekil 2.1'de gosterildigi sekilde agin.

» Kose el frezesimi 1 taban levhasi 2, 3, 4 veya 20
Uzerine kurun (bkz. sek. 2.2). Kose el frezesini 1 ta-
ban levhasi 2, 3 veya 20 lizerine kurarken taban
levhasinin dislilerinin elektrikli aletin gévdesindeki
oyuklara denk geldiginden emin olun.

» Mandali 12 sekil 2.3'te gosterildigi sekilde kapatin.

Elektrikli aletin denge tabani lizerine takilmasi
(bkz. sek. 3-5)

Denge tabani 19, kose gibi dar yerlerde calismaya uy-
gundur. Not: Denge tabanini 19 kullanirken freze de-
rinligini ayarlamak mumkan degildir.

» Gug aletini bas asagi cevirin.

« Mil kilidine 9 bastirin ve milin 33 kilitlendiginden
emin olduktan sonra mil kilidini 9 basili bir pozisyonda
tutun (bkz. sek. 3.1).

* Anahtari 21 kullanarak somunu 10 g¢ikarin (bkz.
sek. 3.1).

 Kesici ucunu (takiliysa) sokun ve bilezigi 22 veya 32,
milden 33 cikarin (bkz. sek. 3.2).

» Mil kilidini 9 basili konumda tutun. Tahrik kasnagi-
ni 29, mil 33 Uzerinde vidalayin ve anahtari 21 kullana-
rak tahrik kasnagini 29 sikin (bkz. sek. 3.3).

+ Sekil 4.1'de gosterildigi gibi mandali 12 agin.

» Kose el frezesini 1, taban 19 Uzerine takin (bkz.
sek. 4.1-4.2). Bir tornavida yardimiyla tahrik kayigi-
nin 30 bir ucunu, tahrik kasnagi 29 iizerine koyun
ve kayigin tiim eninin kasnaga tamamen oturdu-
gundan emin olun (bkz. sek. 4.2).

» Sekil 5.1'de gosterildigi gibi mandali 12 kapatin.

* Bilezigi 22 veya 32 mil 34 icine yerlestirin.

« Alyan anahtarini 28, denge tabaninda 19 bulunan
delige yerlestirin (bu adim, milin 34 dénmesini sabit-
leyecektir). Alyan anahtarini 28 bu konumda tutarak
somunu 10 mil 34 Uzerinde vidalayin (bkz. sek. 5.2).

» Kesici ucunu takin, kesici ucu sapinin en az 20 mm
kadar bilezie 22 veya 32 takilmasi gerektigini unut-
mayin. Kesici ucu sapinin ¢apl, bilezigin 22 veya 32 i¢
¢apina karsilik gelmelidir.

* Anahtari 21 kullanarak somunu 10 sikin (bkz.
sek. 5.2). Not: somunu 10 asla freze kesici ucu olma-
dan sikmayin - bu bilezige 22 veya 32 zarar verebilir.

Toz ¢ikarici baglanti adaptoriiniin montaji / sokiil-
mesi (bkz. sek. 6)

Toz cikarici baglanti adaptériinii 11 yalnizca taban
levhasiyla 2 veya 20 kullanin.
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» Toz gikarici baglanti adaptoriini 11 sekil 6'te goste-
rildigi sekilde taban levhasinin 2 veya 20 Uzerine takin.
Toz gikarici baglanti adaptorinin 11 mandalinin taban
levhasinin 2 veya 20 oyuguna denk geldiginden emin
olun.

* Adaptorin 11 konumunu, tespit vidasini 23 vidala-
yarak sabitleyin (bkz. sek. 6).

* Islenecek malzemenin olusturdugu tozu temizle-
yebilecek bir elektrikli siiplirgeyi toz gikarici baglanti
adaptorine 11 baglayin (gerekirse uygun bir adaptor
kullanin).

» Sokum iglemleri ise ters sirayladir.

Makaral kilavuzun kurulumu / ayari / sokiilmesi
(bkz. sek. 7-8)

Kilavuz 25 ucunda destek yataklari olmayan koseleri
freze cakilariyla frezelemek igin kullanilir. Kilavuzu 25
yalnizca taban levhasiyla 2 veya 20 kullanin.

» Kilavuzu 25 taban levhasi 2 veya 20 Uzerine kurun
ve tespit vidasiyla 24 sabitleyin (bkz. sek. 7).
» Kullanilan freze ¢akisina ve is pargasinin kalinhgina
bagh olarak kilavuzun 25 disey konumunu ayarlayabi-
lirsiniz (bkz. sek. 8.1):
« tespit vidasini 24 gevsetin;
» kilavuzu 25 yukari veya asagi dogru hareket et-
tirin;
« tespit vidasini 24 sikin.
» Kaldinlan malzeme kalinigini belirlemek igin ki-
lavuzun 25 yatay konumunu ayarlayabilirsiniz (bkz.
sek. 8.2):
» sabitleme vidasini 35 gevsetin;
» kaldirilan malzeme kalinhgini (mesafe "a") ayar-
lamak amaciyla tutucuyu 37 hareket ettirmek igin
hareket vidasini 36 dondurin;
= sabitleme vidasini 35 sikin.
» Sokum islemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuzun kurulumu / ayari / sokiilmesi
(bkz. sek. 9-12)

Paralel kilavuz 27 is parcasinin duz ylzeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar. Paralel kilavuzu 27 yalniz-
ca taban levhasiyla 2, 4 veya 20 kullanin.

Paralel kilavuzun 27 taban levhasiyla 2 veya 20 kul-
lanimi:
» Tutucuyu 39 taban levhasi 2 veya 20 Uzerine kurun
ve durdurma vidasiyla 24 sabitleyin (bkz. sek. 9.1).
» Paralel kilavuzu 27 sekil 9.2 gosterildidi sekilde
monte edin.
* Mesafeyi is pargasinin kenarindan ayarlayabilirsi-
niz:
» kelebek somunu 43 gevsetin (bkz. sek. 10.1);
* is pargasindan olan mesafeyi ayarlamak igin kila-
vuzu 42 hareket ettirin (bkz. sek. 10.2);
» kelebek somunu 43 sikin (bkz. sek. 10.1).
» Sokum iglemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuzun 27 taban levhasiyla 4 kullanimi:

« Paralel kilavuzu 27 sekil 9.2 gosterildidi sekilde
monte edin.

* Paralel kilavuzu 27 hareketli tutucu 26 Gzerine se-
kil 11.1'de gosterildigi sekilde kurun.

» Hareketli tutucuyu 26 taban levhasinin 4 igcine kurun
ve kilitteme vidalariyla 18 sabitleyin (bkz. sek. 12.1).

* Mesafeyi is parcasinin kenarindan ayarlayabilirsi-
niz:

» kelebek somunu 43 gevsetin (bkz. sek. 11.2);
* is parcasindan olan mesafeyi ayarlamak igin kila-
vuzu 42 hareket ettirin (bkz. sek. 11.2);
+ kelebek somunu 43 sikin (bkz. sek. 11.2);
« kilitteme vidalarini 18 gevsetin (bkz. sek. 12.1);
* is pargasinin kosesi ile mesafe birakmak igin ha-
reketli tutucuyu 26 (paralel kilavuz 27 kurulu sekilde)
yerinden c¢ikartin (bkz. sek. 12.2);
* kilitteme vidalarini 18 sikin (bkz. sek. 12.1).

* Sokum islemleri ise ters sirayladir.

Elektrikli aleti ilk kez ¢caligtirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Acgma:

Anahtari 7 "ON" konumuna getirin.
Kapama:

Anahtari 7 "OFF" konumuna getirin.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

Toz toplama, tozun havada yogunlasmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Gug aletini galistinrken galisma esna
sinda olusan tozlari toplamak i¢in daima uygun bir
elektrikli stplrge kullanin. Elektrik stplrgesini adap-
torle 11 birlestirmek icin 6zel bir adaptor kullanilir (yal-
nizca tabanla 2 veya 20).

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Yavas baslatma
[CT11023S]

Yumusak baslatma elektrikli aletlerin yumusak basla-
tilmasina imkan tanir - mil sarsintisiz ve geri tepmesiz
bir sekilde kademeli olarak galistirilir, calistirildiginda
motor ani bir yiikle zorlanmaz.

Doniis hizi dengeleme sistemi
[CT11023S]

Dengeleme _sistemi, rolanti hizda ve ylk altinda 6n
ayarli DEVIR hizini korur. Bu, g¢alisma esnasinda
elektrikli aletin yumusak bir sekilde ilerlemesine imkan
verir.

Devir sayisi 6n segimi

Devir ayarlama anahtari 5'y1 kullanirken, gerekli mil hi-
zini segebilirsiniz (ayrica galisma esnasinda).

Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagli olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Aracinizi dustk hizda uzun sire kullanirken, 3 daki-
ka slre boyunca sogutulmasi gerekir. Bunun icin hizi
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maksimuma ayarlayin ve elektrik aracinizi bosta galis-
maya birakin.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Muhafazanin egme agisini ayarlama (bkz. sek. 13)

Taban levhasinin 3 tasarimi, kose el frezesi 1 mu-
hafazasinin kademesiz egme acisi ayarinin se-
kil 13.2'de gosterilen sinirlar iginde olmasini sag-
lar.

« Iki adet sikma kelebek somununu 15 gevsetin (bkz.
sek. 13.1).
» Kose el frezesi 1 muhafazasinin istenilen egme agi-
sini 6l¢egin 14 okuma degerlerine gore ayarlayin (bkz.
sek. 13.2).
» |ki adet sikma kelebek somununu 15 sikin (bkz.
sek. 13.1).

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi

A\

Kose el frezesi 1 taban levhasina 2, 3 veya 20 kuru-
lursa (bkz. sek. 14-15)

Not: Govde egik sekilde frezeleme iglemi
gergeklestirdiginiz zaman, okuma deger-
leri bu durumda uygun olmadigindan do-
lay1 6lgegi 8 dikkate almadan frezeleme
derinligini manuel olarak olgiin.

Frezeleme derinliginin ayar yalnizca gii
aleti kapali oldugunda gerceklestirilebilir.

» Gug aletini diiz, yatay bir ylizeye kurun.

* Mandali 12 sekil 14.1'de gosterildigi sekilde agin.

» Elektrikli aletin gdvdesini hareket ettirmek icin don-
dirme topuzunu 13 donduriin (bkz. sek. 14.2).

» Freze kesici ucunun is pargasi ylzeyine temas
edebilmesi igin elektrikli aletin govdesini algaltin (bkz.
sek. 15.1). Sonug olarak "sifir konumunu" kilittlemis
olursunuz.

» Frezeleme derinligini (mesafe "b") ayarlamak igin
dondirme topuzunu 13 sekil 15.2'de gosterilen yonde
doéndurun (elektrikli aletin gévdesi algalacaktir). Freze-
leme derinligini ayarlamak icin 6lcegi 8 kullanin.

* Mandali 12 sekil 14.3'te gosterildidi sekilde kapatin.

Kose el frezesi 1 taban levhasina 4 kurulursa (bkz.
sek. 16-20)

» Gug aletini diz, yatay bir ylizeye kurun.

» En kisa civata, frezeleme derinlik stoperinin 49 altin-
da kalacak sekilde kademeli stoperi 52 dondurtn (bkz.
sek. 16.2).

« Kilitteme kolu 17 en alt konumundaysa, elektrikli alet
gOvdesinin yerdegistirmesini saglamak icin yukari ha-
reket ettirin (bkz. sek. 17.1).

» Freze kesici ucunun is pargasi ylizeyine temas ede-
bilmesi icin elektrikli aletin gdvdesini alcaltin ve elekt-
rikli aletin gévde konumunu sabitlemek icin kilitleme
kolunu 17 asagdi indirin (bkz. sek. 17.2-17.3).

» Tutucuyu 51 gevsetin (bkz. sek. 18.1, 19.1). Artik
dondirerek frezeleme derinlik stoperini 49 hareket et-
tirebilirsiniz (hassas hareket). Frezeleme derinlik sto-
perinin 49 hizli bir sekilde hareket etmesini saglamak
igin tutucuyu 51 basih tutun, frezeleme derinlik stope-

rini 49 yukari veya asagdi dogru hareket ettirin (bkz.
sek. 18.2).

¢ Ucu kademeli stoperin 52 civata ylzeyine temas
edecek sekilde frezeleme derinlik stoperini 49 hareket
ettirin (bkz. sek. 19.2). Sonug olarak, "sifir konumunu"
kilittemis olursunuz.

« lbreyi 50 Olgegin "0" gizgisine hareket ettirin (bkz.
sek. 19.2).

* Frezeleme derinligini ayarlamak igin 6lgegin 48 ciz-
gisini bir kilavuz olarak kullanarak frezeleme derinlik
stoperini 49 yukari dogru hareket ettirin. Sonrasinda
frezeleme derinligini sabitlemek igin tutucuyu 51 sikin
(bkz. sek. 20.1-20.2). Artik frezeleme derinlik stope-
rinin 49 ucu kademeli stoperin 52 civatasina temas
ettiginde belirlenen frezeleme derinlidine ulasilacaktir
(mesafe "b", bkz. sek. 20.3). Gerektiginde, istenilen
frezeleme derinligini birka¢ pasoda elde edebilirsiniz.
Bu amagla, frezeleme derinlik stoperinin 49 u¢ kis-
minin sirayla kademeli stoperin 52 uzun civatalarina
kars! dayanabilmesi i¢in kademeli stoperi 52 dénd-
rin.

* Frezeleme derinligini daha dogru bir sekilde ayarla-
mak icin 6lgegi 47 kullanin.

« Is bittiginde kilitleme kolunu 17 yukari hareket ettirin
ve eletrikli aletin her iki tutamagini 16 tutarak yavasca
muhafazayi en st konumuna kaldirin.

Frezeleme yoni

Genel galigsma onerileri

Frezeleme, daima freze kesici u¢ dénme
yonune ters yonde gerceklestiriimelidir. Aksi
halde, gl aleti ani hareketlere maruz kalir.
Bu da kontrol kaybina yol agabilir.

« Islem géren is parcasini sinirlandirin ve sabitleyin.

» Yukarida tarif edildigi sekilde gereken frezeleme de-
rinligini ayarlayin.

» Kilavuzu 25 veya paralel kilavuzu 27 kullanirken,
yukarida tarif edildigi sekilde ayarlayin.

« Gug aletini galistirin.

« Elektrikli aleti siki bir sekilde tutarak ve frezeleme
yonuyle alakali 6nerilere uyarak duzgln bir akigla fre-
ze iglemini gercgeklestirin. Agiri bir sekilde itmeyin - isle-
min tamamlanmasi biraz zaman almaktadir. Asiri kuv-
vet islem sirecini hizlandirmayacak ve elektrikli alette
asiri yuklenme olusturacaktir.

* Glg aletini kapatin.

Makarali kilavuz (bkz. sek. 21)

Kilavuz 25 ucunda destek yataklari olmayan kose-
leri freze cakilariyla frezelemek igin kullanihr. Egimli
yan yulzeyler boyunca frezelemeye izin verilir (bkz.
sek. 21.2).

< Kilavuzu 25 taban levhasi 2 veya 20 lzerine kurun
ve yukarida tarif edildigi sekilde konumunu ayarlayin.
* |s pargasinin yan yuzeyine makarayi 38 bastirarak
frezeleme islemini gercgeklestirin (bkz. sek. 21.2).

Paralel kilavuzun kullanilmasi (bkz. sek. 22-23)

Paralel kilavuz 27 is parcasinin duz ylzeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.
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+ Paralel kilavuzu 27 taban levhasi 2, 4 veya 20 lze-
rine kurun ve yukarida tarif edildigi sekilde konumunu
ayarlayin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 27
ayarlayarak is parcasi kdsesinden olan bosluk mesa-
fesini ayarlayin.

» Paralel kilavuzu 27 is pargasinin yan yulzeyine
bastirarak frezeleme iglemini gergeklestirin (bkz.
sek. 22.2-23.2).

Denge tabani (bkz. sek. 24.1)

Denge tabani 19, kdse gibi dar yerlerde galismaya uy-
gundur (bkz. sek. 24.1).

Denge taban levhasi (bkz. sek. 24.2)

Denge taban levhasini 20 kullanirken elektrikli aleti
her iki elinizle tutabilirsiniz. Boylece daha fazla kontrol
saglarsiniz ve galismayi daha rahat gerceklestirirsiniz
(bkz. sek. 24.2).

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lGzerinde herhangi bir igslem yapil-
madan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-
dir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sireli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu

aleti, hava deliklerinden 6 gikan sikistiriimis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz UrinUnizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

« Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylUkleme sirasinda, ambalaji sikigtirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri dontislim islemi igin mo-
torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
——— meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme igslemine sokulabilmesi i¢in, plastik parcalar
isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden donisimlu k&gida basilimigtir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka do krawedzi

CT11023 CT11023S

Kod elektronarzedzia

[220-240 V ~50/60 Hz]

patrz strony 18-21

Moc nominalna [W1] 710 710
Moc na wyjsciu [W] 360 360
Natezenie pradu przy napieciu 220-240 V [A] 3.4 3.4

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min] 13000-33000 13000-33000
Srednica wewnetrzna [mm] 6/8 6/8
uchwytu zaciskowego [cale] 1/4" | 5/16" 1/4" | 5/16"
Skok korpusu frezarki [[g;?;} 252/:(5)2" 252/:?2..
[ka] 1,45 1,45
Waga [funty] 3.2 3.2
Klasa bezpieczenstwa o /1 O]/
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 88,43 88,43
Moc akustyczna [dB(A)] 99,43 99,43
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 2,436 2,436

Informacja dot. hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C€ Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Menedzer Wu Cunzhen
certyfikacji W Cnrton)
Merit Link International AG

Stabio, Szwajcaria, 01.06.2022

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

o

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Uzytkownik powinien za-
poznac sie z ostrzezeniami dotyczacymi
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
oraz danymi technicznymi dostarczonymi
razem z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie instruk-
cji i ostrzezen moze skutkowac porazeniem pradem
elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do
uzytku w przysztosci.
Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

« Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazow lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytoéw lub oparéw.

« Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
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zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszaja
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione cialo zwigksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywacé przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediluzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewngtrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pragdem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
waé urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pragdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie pragdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

« Zawsze zachowywac czujnos¢, patrzeé, co sie
robi i kierowaé sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

« Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wytacznik znajduje si¢ w potozeniu wylgczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usuna¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czes¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia oséb.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie¢ nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidiowe ustawienie stop

i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

« Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podigcze-
nia urzadzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly,
zapewni¢, aby zostaly podigczone i prawidiowo
uzywane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytow
moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig
pytow.

* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantow medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac¢ sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sa nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

- Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidiowego do danego zastoso-
wania. Prawidlowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

» Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywa¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktore moga zaktécaé prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tngce byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

« Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
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Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkoéw lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac¢ instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopusci¢
do obrazen operatora lub 0s6b postronnych, przewod
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyl, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
diugie wiosy nalezy zaktada¢ czapke. Podczas pracy
nie nosi¢ luznych ubran.

» Jesli przewod zasilania jest uszkodzony, nie
dotyka¢ go. Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramg (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamiaé¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotykac prze-
wodu, aby nie doszto do pozaru lub porazenia prgdem
elektrycznym.

* Przed usunieciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczy¢ wylacznik zasilania i pocze-
ka¢ na zatrzymanie frezu.

» Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac¢ elektronarzedzia.

» Po zakonczonej obrobce wytaczy¢ wytacznik i
odblokowa¢ dzwignie, aby elektronarzedzie wroci-
to do pozycji wyjsciowej.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy
* Podczas obrébki nie umieszcza¢ obrabianego ele-

mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-

ment, mozna uszkodzi¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

* Uzywac frezéw, ktorych dopuszczalna predkosé
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzega¢ zalecen
producenta dotyczgcych uzywania frezow. Nie uzywac
frezow, ktdre nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

* Uzywa¢ tylko ostrych, nieuszkodzonych frezow.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy musza by¢
wymienione.

« Srednica chwytu frezu musi pasowac¢ doktadnie do
wewnetrznej $rednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

* Nigdy nie uzywac frezu, jesli srednica jego czesci
skrawajgcej jest wieksza niz $rednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem ciecia usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktéry bedzie ciety.

* Przed rozpoczeciem wykonywania ciecia w $cia-
nach nalezy zlokalizowaé ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowac¢ powazne obra-
zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

» Podczas uzywania podstawy  zanurzalnej
(CAXR-B3) trzyma¢ obiema rekami oba uchwyty elek-
tronarzedzia oraz utrzymywac stabilng pozycje, aby
zachowa¢ wymagang kontrole nad elektronarzedziem.
« Trzymac¢ dionie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamietaé, ze podczas obrabia-
nia jakiegos$ elementu nieostoniety koniec frezu moze
przejs¢ przez dolng czes¢ obrabianego elementu do-
tknigcie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotykaé wirujgcego frezu.

» Nigdy nie rozpoczynaé obrobki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

* Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczy¢ w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac¢ odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

« Podczas obrabiania matych elementéw stosowac
zaciski. Jesli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabia¢ go.
» Nigdy nie usuwac¢ wiorow, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

« Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

« Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

« Unika¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

« Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gtowy.

Po zakonczeniu pracy

« Elektronarzedzie mozna usung¢ z miejsca pracy
dopiero po wylgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie
frezu.

« Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-
na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-
tronarzedzia i anulowanie gwarancji.

* Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -
nie wolno go dotyka¢, zanim nie ostygnie.
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» Sprzatanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualnej.

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
sciernym, cigcia, pitlowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wplywaé na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
ktad:
* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.
* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-
riatéw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Sprawdzac¢ napiecie zasilania: upewnic¢ sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak wartos¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napiecie zasilajgce jest wyzsze niz napigcie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wtgczac elektronarzedzia,
jesli wartos¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbol

Znaczenie

Nosi¢ gogle ochronne.

@®

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

©
g4

Kierunek ruchu.

O~«"C

Kierunek obrotéw.

&

Zablokowany.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

g

Odblokowany.

O]/

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

Uwaga. Wazne.

Symbol Znaczenie

Frezarka do krawedzi
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

q3

Znak oznaczajacy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Naklejka z numerem seryj-

ym:
- moces,

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Podczas pracy usuwac¢ gro-
madzacy sie pyt.

Pomocne informacje.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

©

Kierunek frezowania.
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Symbol Znaczenie

Nie wyrzuca¢ elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

z

Przeznaczenie elektronarzedzia

Elektronarzedzie przeznaczone jest do frezowania
rowkow oraz obrébki krawedzi roznych obrabianych
elementéw wykonanych z materiatéw na bazie drew-
na, tworzyw sztucznych itp.

Czesci skladowe elektronarzedzia

Frezarka krawedziowa

Podstawa frezarki (CAXR-B1) *

Podstawa przechylna (CAXR-B2) *

Podstawa zanurzalna (CAXR-B3) *

Pokretto regulacji obrotéw wrzeciona

Otwory wentylacyjne

Przetgcznik wt. / wyt.

Skala

Blokada wrzeciona

10 Nakretka zaciskowa tulei zaciskowe;j

11 Adapter do odprowadzania wiérow *

12 Zatrzask *

13 Pokretto *

14 Skala kata pochylenia *

15 Nakretka zaciskowa motylkowa *

16 Uchwyt *

17 Dzwignia blokady *

18 Sruba mocowania prowadnicy réwnolegtej *

19 Podstawa odsuwajgca (CAXR-B4) *

20 Ptyta podstawy odsuwajgcej (CAXR-B5) *

21 Klucz *

22 Tuleja zaciskowa (8 mm) *

23 Sruba dociskowa adaptera do odprowadzania wi6-
row *

24 Sruba dociskowa *

25 Prowadnica z rolka (zespot) *

26 Ruchomy wspornik prowadnicy réwnolegtej *

27 Prowadnica réwnolegta (zespot) *

28 Klucz imbusowy *

29 Koto pasowe napedowe *

30 Pasek napedu *

31 Uchwyt dodatkowy *

32 Tuleja zaciskowa (6 mm) *

33 Wrzeciono

34 Wrzeciono podstawy odsuwajgcej *

35 Sruba mocujgca prowadnicy z rolkg *

36 Sruba ustalajgca prowadnicy z rolkg *

37 Uchwyt rolki *

38 Rolka *

39 Wspornik prowadnicy rownolegtej

40 Sruba prowadnicy rownolegtej *

41 Podkfadka prowadnicy réwnolegtej *

42 Prowadnica *

43 Nakretka prowadnicy réwnolegtej *

44 Nakretka motylkowa do montazu prowadnicy row-
nolegtej *

45 Podkfadka do montazu prowadnicy réwnolegtej *

46 Sruba do montazu prowadnicy réwnolegtej *

47 Skala do doktadnego ustawiania gtebokosci frezo-

wania *

OCONOOTRWN=

48 Skala gtebokosci frezowania *

49 Ogranicznik gtebokosci frezowania *

50 Wskaznik *

51 Sruba blokujgca potozenie ogranicznika gteboko-
Sci frezowania *

52 Stopniowany zderzak *

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sa wiagczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Zaktadanie / wymiana akcesoriow (patrz rys. 1)

O

* Przed zamontowaniem / wymiang frezu chwytowe-
go zaleca sie (lecz nie jest to wymagane) wyjac frezar-
ke krawedziowg 1 z podstawy 2, 3, 4 lub 20 w sposo6b
opisany ponizej.

+ Obroci¢ elektronarzedzie podstawg do gory.

* Wecisng¢ blokade wrzeciona 9 i po upewnieniu sig,
ze wrzeciono 33 jest zablokowane przytrzymac jg w
potozeniu wcisnigtym (patrz rys. 1.1).

. Klajczz)em ptaskim 21 poluzowac nakretke 10 (patrz
rys

» Zamontowac¢ / wymieni¢ frez chwytowy (lub tuleje
zaciskowg 22 lub 32, jesli jest to wymagane). Nalezy
pamietaé, ze trzon frezu chwytowego musi by¢ wiozo-
ny w tuleje zaciskowg 22 lub 32 co najmniej na 20 mm
(patrz rys. 1.3). Srednica trzonu frezu chwytowego
musi odpowiada¢ wewnetrznej $rednicy tulei zacisko-
wej 22 lub 32.

» Dokreci¢ nakretke 10 kluczem 21. Uwaga: nigdy nie
dokreca¢ nakretki 10 bez wiozonego frezu - moze to
uszkodzic¢ tuleje zaciskowg 22 lub 32

* Po wykonaniu tych wszystkich czynnosci zwolnic¢
blokade wrzeciona 9.

Nie dokreca¢ elementéw zigcznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Montaz / demontaz / ustawianie niekt6-
rych elementéw wykonuje sie tak samo
dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sa
podane typy modeli.

Po dluzszej pracy tarcza frez moze byé¢
bardzo goracy - zdejmowac¢ go w rekawi-
cach. Zmniejszy to rowniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

Montgwanie elektronarzedzia na podstawie (patrz
rys. 2

» Otworzy¢ zatrzask 12, jak pokazano na rysunku 2.1.
« Zamontowac¢ frezarke krawedziowg 1 na podsta-
wie 2, 3, 4 lub 20 (patrz rys. 2.2). Podczas monto-
wania frezarki krawedziowej 1 na podstawie 2, 3
lub 20 upewni¢ sig, ze zgby kota zgbatego podsta-
wy wpasowatly sie w zgbatke na korpusie elektro-
narzedzia.

« Zamkng¢ zatrzask 12, jak pokazano na rysunku 2.3.
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Montowanie elektronarzedzia na podstawie odsu-
wajacej (patrz rys. 3-5)

Podstawa odsuwajgca 19 jest odpowiednia do pracy w
ograniczonych miejscach, takich jak narozniki. Uwaga:
podczas uzywania podstawy odsuwajgcej 19 nie ma
mozliwosci regulowania gtebokosci frezowania.

» Obrdci¢ elektronarzedzie podstawg do gory.

» Wecisnag¢ blokade wrzeciona 9 i po upewnieniu sie,
ze wrzeciono 33 jest zablokowane przytrzymac ja w
potozeniu wcisnigtym (patrz rys. 3.1).

» Odkreci¢ nakretke 10 kluczem 21 (patrz rys. 3.1).

» Zdemontowac frez chwytowy (jesli jest zamontowa-
ny) i wyja¢ tuleje zaciskowa 22 lub 32 z wrzeciona 33
(patrz rys. 3.2).

» Trzymac¢ blokade wrzeciona 9 wcisnietg. Nakrecic¢
koto pasowe napedowe 29 na wrzeciono 33 i dokrecic
koto pasowe napedowe 29 kluczem 21 (patrz rys. 3.3).
» Otworzy¢ zatrzask 12, jak pokazano na rysunku 4.1.
» Zamontowa¢ frezarke krawedziowg 1 na podsta-
wie 19 (patrz rys. 4.1-4.2). Za pomoca wkretaka
zalozy¢ pasek napedowy 30 na koto pasowe 29 i
upewnic sie, ze pasek catag swoja szerokoscig znaj-
duje sie na kole (patrz rys. 4.2).

» Zamkng¢ zatrzask 12, jak pokazano na rysunku 5.1.
» Wiozyc¢ tuleje zaciskowa 22 lub 32 do wrzeciona 34.
* Wiozy¢ klucz imbusowy 28 w otwdr w podstawie
odsuwajgcej 19 (zablokuje to obracanie sie wrzecio-
na 34) i trzymajac klucz imbusowy 28 w tym potozeniu
nakreci¢ nakretke 10 na wrzeciono 34 (patrz rys. 5.2).
» Zamontowac frez chwytowy pamietajac, ze trzonek
freza chwytowego musi by¢ wiozony w tuleje zacisko-
w3 22 lub 32 co najmniej 20 mm. Srednica trzonka fre-
za chwytowego musi odpowiada¢ wewnetrznej Sredni-
cy tulei zaciskowej 22 lub 32.

» Dokreci¢ nakretke 10 kluczem 21 (patrz rys. 5.2).
Uwaga: nigdy nie dokreca¢ nakretki 10 bez wiozonego
frezu - moze to uszkodzic¢ tuleje zaciskowg 22 lub 32.

Montaz / demontaz adaptera do podtgczenia syste-
mu odprowadzania pytéw (patrz rys. 6)

Uzywac¢ adaptera do odprowadzania wiérow 11 tyl-
ko z podstawa 2 lub 20.

» Zamontowac¢ adapter do odprowadzania wiorow 11
na podstawie 2 lub 20, jak pokazano na rysunku 6.
Upewnic sie, ze zatrzask adaptera do odprowadzania
wiéréw 11 wpasowat sie we wgtebienie na podstawie 2
lub 20.

» Zamocowac adapter 11 w tym potozeniu, wkrecajgc
$rube dociskowg 23 (patrz rys. 6).

» Do adaptera do odprowadzania wioréw podtgczy¢
odkurzacz, ktoéry bedzie odbierat widry obrabianego
materiatu 11 (jesli jest to konieczne, zastosowac odpo-
wiednig przejsciowke).

» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / regulacja / demontaz prowadnicy z rolka
(patrz rys. 7-8)

Prowadnica 25 jest uzywana do frezowania krawedzi
frezami bez tozysk podpierajgcych. Uzywa¢ prowadni-
cy 25 tylko z podstawa 2 lub 20.

» Zamontowac prowadnice 25 na podstawie 2 lub 20 i
zamocowac jg $rubg dociskowg 24 (patrz rys. 7).

» Uzytkownik moze regulowac potozenie w pionie
prowadnicy 25 w zaleznosci od uzytego frezu i grubo-
Sci obrabianego materiatu (patrz rys. 8.1):

* poluzowaé $rube dociskowg 24;
» przesungc¢ prowadnice 25 w gore lub w dot;
» dokreci¢ srube dociskowa 24.
« Za pomoca regulacji w poziomie prowadnicy 25
mozna ustawi¢ grubos¢ usuwania materiatu (patrz
rys. 8.2):
* poluzowa¢ srube mocujgcy 35;
» obraca¢ $rube ustalajgcg 36, aby przesuwaé
wspornik 37 i ustawi¢ grubos¢ skrawania materiatu
(odlegtos¢ "a");
« dokreci¢ srube mocujaca 35.
» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / regulacja / demontaz prowadnicy réwno-
legtej (patrz rys. 9-12)

Prowadnica réwnolegta 27 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu. Uzywac prowadnicy réwnolegtej 27 tylko
z podstawg 2, 4 lub 20.

Sposoéb uzycia prowadnicy réownolegtej 27 z pod-
stawa 2 lub 20:
» Zamontowa¢ wspornik 39 na podstawie 2 lub 20 i
zamocowac¢ go $rubg dociskowa 24 (patrz rys. 9.1).
* Zmontowac prowadnice rownolegtg 27 jak pokaza-
no na rysunku 9.2.
» Uzytkownik moze regulowa¢ odstep od krawedzi
obrabianego materiatu:
* poluzowa¢ nakretke motylkowg 43
rys. 10.1);
« przesuwac prowadnice 42, aby ustawi¢ odstep od
krawedzi obrabianego materiatu (patrz rys. 10.2);
» dokreci¢ nakretke motylkowg 43 (patrz rys. 10.1).
» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

(patrz

Sposob uzycia prowadnicy réwnolegtej 27 z pod-
stawa 4:
» Zmontowac¢ prowadnice rownolegtg 27 jak pokaza-
no na rysunku 9.2.
» Zamontowac¢ prowadnice rownolegtg 27 na rucho-
mym wsporniku 26, jak pokazano na rysunku 11.1.
» Zamontowaé¢ ruchomy wspornik 26 w podsta-
wie 4 i zamocowac¢ go srubami blokujgcymi 18 (patrz
rys. 12.1).
» Uzytkownik moze regulowa¢ odstep od krawedzi
obrabianego materiatu:
¢ poluzowaé¢ nakretke motylkowg 43
rys. 11.2);
e przesuwacC prowadnice 42, aby ustawi¢ od-
step od krawedzi obrabianego materiatu (patrz
rys. 11.2);
» dokreci¢ nakretke motylkowg 43 (patrz rys. 11.2);
» poluzowac sruby blokujgce 18 (patrz rys. 12.1);
» przesuwac¢ ruchomy wspornik 26 (z zamontowa-
ng na nim prowadnicg rownolegtg 27), aby ustawi¢
odlegtos¢ od krawedzi obrabianego materiatu (patrz
rys. 12.2);
» dokreci¢ $ruby blokujgce 18 (patrz rys. 12.1).
» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

(patrz

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napigcia zasilania: napie-

cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;.
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Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia

Wiaczanie:

Ustawi¢ wytacznik 7 w potozenie "ON".
Wytaczanie:

Ustawi¢ wylacznik 7 w potozenie "OFF".

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytéw obniza koncentracje pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sig
pytéw na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywa¢ odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
tow wytwarzanych podczas procesu obrébki. Do pod-
taczenia odkurzacza do adaptera 11 (tylko z podsta-
w3 2 lub 20) stosuje sie odpowiednig przejsciowke.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Miekki start
[CT110238]

Uktad miekkiego rozruchu umozliwia tagodny rozruch
elektronarzedzia - predko$c¢ obrotowa wrzeciona wzra-
sta ptynnie bez szarpnie¢ i odbi¢. Silnik w momencie
wigczenia nie jest gwattownie obcigzany.

Uklad stabilizacji predkosci obrotowej
[CT11023S]

Uktad stabilizacji utrzymuje zadang predkos¢ obroto-
wa zaréwno przy biegu jatowym, jak i pod obcigze-
niem. Zapewnia to ptynny ruch postgpowy elektrona-
rzedzia podczas pracy.

Przetacznik predkosci

Za pomoca regulatora liczby obrotéw 5 mozna dopa-
sowywac niezbedng liczbe obrotéw wrzeciona (row-
niez podczas pracy).

Wymagana predkos¢ zalezy od materiatu i moze by¢
okreslona przy pomocy praktycznych préb.

Podczas dtugotrwatej pracy na niskich obrotach trzeba
ochtodzi¢ narzedzie elektryczne przez 3 minuty, dlate-
go nalezy ustawi¢ maksymalng liczbe obrotéw i zosta-
wi¢ narzedzie elektryczne wtgczone na jatowym biegu.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie kata pochylenia korpusu narzedzia
(patrz rys. 13)

Konstrukcja podstawy 3 zapewnia ptynne ustawia-
nie kata pochylenia korpusu frezarki krawedzio-
wej 1 w granicach pokazanych na rysunku 13.2.

» Poluzowa¢ dwie dociskowe nakretki motylkowe 15
(patrz rys. 13.1).

« Ustawi¢ wymagany kat pochylenia korpusu frezar-
ki krawedziowej 1 wedtug wskazan na skali 14 (patrz
rys. 13.2).

» Dokreci¢ dwie dociskowe nakretki motylkowe 15
(patrz rys. 13.1).

Uwaga: podczas frezowania z pochy-
lonym korpusem frezarki glebokos¢
frezowania zmierzy¢ recznie bez zwra-
cania uwagi na wskazania na skali 8,

poniewaz w tym przypadku wskazania te s niepra-
widtowe.

Ustawianie gtebokosci frezowania

A\

Gdy frezarka krawedziowa 1 jest zamontowana na
podstawie 2, 3 lub 20 (patrz rys. 14-15)

Regulacje glebokosci frezowania mozna
wykonac¢ tylko przy wylaczonym elektro-
narzedziu.

» Postawi¢ elektronarzedzie na rownej, poziomej po-
wierzchni.

» Otworzy¢ zatrzask 12, jak pokazano na rysun-
ku 14.1.

« Obracac pokrettem 13, aby przesuwac¢ korpus elek-
tronarzedzia w gore lub w dot (patrz rys. 14.2).

* Opusci¢ korpus elektronarzedzia, tak aby koniec
frezu chwytowego dotykat powierzchni obrabianego
materiatu (patrz rys. 15.1). W ten sposdb zostaje okre-
Slone "potozenie zerowe".

» Aby ustawi¢ gteboko$¢ frezowania (odlegto$¢ "b"),
obraca¢ pokrettem 13 w kierunku pokazanym na ry-
sunku 15.2 (korpus elektronarzedzia bedzie sie opusz-
czat w dot). Podczas ustawiania gtebokosci frezowania
korzysta¢ ze wskazan na skali 8.

« Zamkng¢ zatrzask 12, jak pokazano na rysun-
ku 14.3.

Gdy frezarka krawedziowa 1 jest zamontowana na
podstawie 4 (patrz rys. 16-20)

» Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

» Obracac¢ stopniowany zderzak 52, tak aby najnizsza
Sruba znalazta sie pod ogranicznikiem gtebokosci fre-
zowania 49 (patrz rys. 16.2).

 Jesli dzwignia blokady 17 znajduje sie¢ w najnizszym
potozeniu, przesungé jg w gore (patrz rys. 17.1) w celu
umozliwienia przesuwania korpusu elektronarzedzia.
» Opusci¢ korpus elektronarzedzia, tak aby koniec
frezu chwytowego dotykat powierzchni obrabianego
materiatu, nastepnie przemiesci¢ dzwignie blokady 17
w dot, aby zablokowac pofozenie korpusu elektrona-
rzedzia (patrz rys. 17.2-17.3).

» Poluzowac srube blokujgca 51 (patrzrys. 18.1,19.1).
Teraz mozna przesuwac ogranicznik gtebokosci frezo-
wania 49 poprzez obracanie nim (precyzyjne przesu-
wanie). Aby umozliwi¢ szybkie przesuwanie ogranicz-
nika gtebokosci frezowania 49, wcisna¢ i przytrzymac
Srube blokujgcg 51, nastepnie przesuwac ogranicz-
nik gtebokosci frezowania 49 w gére lub w dot (patrz
rys. 18.2).

* Przesunaé ogranicznik gtebokosci frezowania 49,
tak aby jego koniec dotykat powierzchni sruby stopnio-
wanego zderzaka 52 (patrz rys. 19.2). W ten sposéb
zostaje okreslone "potozenie zerowe".

* Przesung¢ wskaznik 50 w oznaczenie "0" na ska-
li 48 (patrz rys. 19.2).
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» Aby ustawi¢ gtebokos¢ frezowania, przesuwac ogra-
nicznik gtebokosci 49 w gore odczytujgc wskazania na
skali 48, nastepnie dokreci¢ srube blokujgca 51 i za-
blokowa¢ gtebokos¢ frezowania (patrz rys. 20.1-20.2).
Gdy koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 49
dotknie $ruby stopniowanego zderzaka 52, osiaggnie-
ta zostata ustawiona gtebokos$¢ frezowania (odlegtosé
"b", patrz rys. 20.3). Jesli jest to konieczne, mozna
osiggna¢ wymagang gtebokos¢ frezowania w kilku
przejsciach. W tym celu obraca¢ stopniowany zde-
rzak 52, tak aby koniec ogranicznika gtebokosci frezo-
wania 49 opierat sie na srubach stopniowanego zde-
rzaka 52, od najwyzszej do najnizsze;j.

» Aby ustawi¢ doktadniejszg gtebokos¢ frezowania,
uzyc¢ skali 47.

* Po wykonaniu pracy przemiesci¢ dzwignie bloka-
dy 17 w gore i delikatnie podnie$¢ korpus narzedzia w
najwyzsze potozenie, trzymajgc oba uchwyty 16 elek-
tronarzedzia.

Kierunek frezowania

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem

Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotéw fre-
zu. W przeciwnym razie pojawig si¢ szarpa-
nia elektronarzedzia, ktére mogg doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

» Zaznaczy¢ i zamocowac obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gtebokosc¢ frezowania, jak opi-
sano powyze;.

* Podczas uzywania prowadnicy 25 lub prowadnicy
réwnolegtej 27 wyregulowac je, jak opisano powyzej.

» Uruchomi¢ elektronarzedzie.

» Frezowac jednostajnym przesuwem trzymajgc pew-
nie elektronarzedzie i postepowaé zgodnie z zalece-
niami dotyczgcymi kierunku frezowania. Nie pchac
uzywajgc nadmierne;j sity - proces frezowania wymaga
czasu. Nadmierna sita nie przyspieszy pracy, lecz spo-
woduje przecigzenie elektronarzedzia.

* Wylgczy¢ elektronarzedzie.

Prowadnica z rolka (patrz rys. 21)

Prowadnica 25 stuzy do frezowania krawedzi frezami
bez tozysk podpierajgcych. Mozna réwniez frezowac
krawedzie zagiete (patrz rys. 21.2).

» Zamontowac prowadnice 25 na podstawie 2 lub 20 i
ustawi¢ jej potozenie, jak opisano powyzej.

* Frezowaé dociskajgc rolke 38 do bocznej po-
wierzchni obrabianego materiatu (patrz rys. 21.2).

Uzycie prowadnicy rownolegtej (patrz rys. 22-23)
Prowadnica rownolegta 27 umozliwia frezowanie
wzdiuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

* Zamontowa¢ prowadnice 27 na podstawie 2, 4
lub 20 i ustawic jej potozenie, jak opisano powyze;.

« Ustawi¢ odlegtos¢ od krawedzi obrabianego ele-
mentu poprzez wyregulowanie prowadnicy rownole-
gtej 27 w sposdb opisany powyzej.

* Wykonywa¢ frezowanie, dociskajgc prowadnice
réwnolegta 27 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 22.2-23.2).

Podstawa odsuwajaca (patrz rys. 24.1)

Podstawa odsuwajgca 19 jest odpowiednia do pracy
w ograniczonych miejscach, takich jak narozniki (patrz
rys. 24.1).

Ptyta podstawy odsuwajacej (patrz rys. 24.2)

Podczas uzywania podstawy odsuwajgcej 20 mozna
trzymac elektronarzedzie obiema rekami, co zwigksza
panowanie nad elektronarzedziem i zwigksza komfort
pracy (patrz rys. 24.2).

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 6.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centréw
serwisowych, schematow i cze$ci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowaé¢ urza-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B 'Musza byc rozdzielone w celu przyjaznego
dla $rodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtornie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Frézka na hrany

CT11023 CT11023S

Cislo elektronaradi

[220-240 V ~50/60 Hz]

viz strany 18-21

Jmenovity vykon [W] 710 710
Vykon W] 360 360
Proud pfi napéti 220-240 V [A] 34 34

Volnob&zné otacky [min“]  13000-33000 13000-33000
Vnitni @ klestiny [p[‘—:nnﬂ!:} o 1 e
Zdvih spodni &asti frézy [pg'l“:;} - 0
Hmotnost [Flg} 13’%25 1:{125
Trida bezpeénosti O] /11 O]/
Akusticky tlak [dB(A)] 88,43 88,43
Vykon zvuku [dB(A)] 99,43 99,43
Vahové vibrace [m/s?] 2,436 2,436

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

C E Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v ¢asti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Manazer Wu Cunzhen
certifikace [/(,Zt Canohm/

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 01.06.2022

UPOZORNENI - Z dtvodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpecénostni pravidla

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace dodavané spolu s elektro-
naradim. Nedodrzeni téchto upozornéni a
pokyn( muGze vést k Urazu elektrickym proudem, poza-
ru nebo vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazim.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusSném pro-
stfedi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynt 'nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskfent,
které mize zpusoblt vzniceni prachu nebo vypart.

» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pricinou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

Cesky
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* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napfiklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvysSuji riziko
urazu elektrickym proudem.

» Pri praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostiedi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
cem (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "prerusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchll na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchl zpUsobi ruseni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

» P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iékd. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muize vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostfedky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypinaé v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronaradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronaradi se zapnutym vypinaéem muze zpusobit
Uraz.

* Pfed zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zpUsobit Uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronaradim v ne€ekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni ur¢ena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafrizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zplsobena prachem.

« S pribyvajicimi zkuSenostmi z €astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpe¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny Uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi maze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékafskych implantatl. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporuujeme osobam s lé-
kafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem IékaFfského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

< Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpec¢né a musi se
nechat opravit.

* Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivateld je
elektronaradi nebezpecné.

» Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢éasti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplisobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U fadné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

+ Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v €istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
Uchop neumoznuji bezpe€¢nou manipulaci ani ovliadani
naradi v neCekanych situacich.

« Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mGze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zustane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusen-
stvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

» Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem prace je nutno elektrona-
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fadi pevné drzet. Vzdy je treba pouzit frézu odpovi-
dajici velikosti. Pfi kazdém pouziti nebo vyméné frézy
je nutno ovéfit, Ze vypinac elektronaradi je ve vypnute
poloze. Aby nedoslo ke zranéni vas ani okolostojicich
osob, je nutno pfed nasazovanim nebo vyménou frézy
vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.

* Pfi pouzivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostiedi; proto pouzivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. BEhem prace nesmite nosit volné
obleceni.

* Nedotykejte se poSkozenych napajecich kabeld.
Je zakazano pouzivat jakékoliv elektronaradi s posko-
zenymi napajecimi kabely. Napajeci kabely musi byt
umistény za ramem (nesmi dojit k naruseni provozu
elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste nena-
rusili silové kabely, zamezite tak pfipadnému pozaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

* Pied vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napajeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostate¢né vzdalenosti od
rotujicich ¢asti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokousSet elektronaradi zapnout.

» Po praci je nutno nejprve vypnout vypinaé a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do ptvodni polohy.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Pred zahajenim prace

» PFi obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kamen apod.) kdyz prochazi frézka ob-
robkem, mGze dojit k jejimu poskozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichz povolené otacky nepre-
kra€uji otacky vretena elektronaradi. Dodrzujte po-
kyny vyrobce pro pouziti frézek. Nepouzivejte frézky,
které nespliuji specifikace uvedené v uzivatelské
pfirucce.

» Pouzivejte vyhradné ostré a neposkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vymenit.

» Primér nasady frézky musi odpovidat presné pri-
méru klestiny elektronaradi.

» Nikdy nepouzivejte frézku, jejiz fezny prumér pre-
krac¢uje primér otvoru ve zakladni ¢asti.

» Pred rezanim z pfifezd odstrarite vSechny hfebiky
nebo jiné kovové predméty.

» P¥i opracovavani stén nebo délicich pficek je tfeba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodo-
vodni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasa-
Zeni elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo
plynového potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zra-
néni.

P¥i praci

 P¥i pouziti ponorné zakladny (CAXR-B3) drzte obé-
ma rukama obé rukojeti elektrického nafadi a udrzujte
stabilni polohu, abyste zachovali potfebnou kontrolu
nad elektrickym naradim.

* Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku maze
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-

nény - kontakt s nim muze zplsobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

« Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se mize do obrobku zaseknout,
mUze dojit k zpétnému razu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

« Pfi zpracovani malych pfifezl pouzijte upinaci zafi-
zeni. Pokud jsou pfifezy pfilis malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovavejte je.

< Piliny nikdy neodstranujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materialy, které obsahuji azbest.
Azbest je karcinogenni.

» P¥i zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

* Pokud pouzivate elektronaradi delSi dobu, dbejte,
aby se nepfrehfivalo.

* Nikdy nepracujte s elektronafadim ve vysce nad
urovni hlavy.

Po dokonéeni prace

« Elektronaradi Ize z pracovisté odnést, az kdyz je vy-
pnuto a bfit frézy se zcela zastavi.

» Zpomalovani rotaéniho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vfetena je pfisné zakazano, protoZze se tak
elektronaradi vyfadi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

» V prubéhu provozu se bfit frézy zahfeje na velmi
vysokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se ne-
ochladi.

» Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostfedky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» PFed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
* Bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouZzivejte zafizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfi piskovani, feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovem §titku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$$i nez uvedené napéti, mize
zpUlsobit uraz obsluhy a sou€asné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfiruéce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.
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Vyznam

Symbol Vyznam

Frézka na hrany
Casti oznaCene Sedou -
meékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

C€

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek spliuje zakladni po-
zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

PouZivejte ochranné ruka-
vice.

Stitek s vyrobnim é&islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni &islo.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Uzite¢né informace.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Smér frézovani.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

Pouzivejte respirator.

Elektrické naradi je ur€eno pro frézovani Stérbin a ob-
rabéni okraju obrobku ze dreva, plastl atd.

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

Smér otaceni.

Zablokovany.

[ G G G Y
AWN_OCOONOARWN=

Odblokovany.

O] /11

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Pozor. Dllezité.

Soucasti elektronaradi

Frézka na hrany

Zakladna frézky (CAXR-B1) *
Sklopna zakladni deska (CAXR-B2) *
Ponorna zakladni deska (CAXR-B3) *
Kolec€ko voli¢e rychlosti

Vétraci Stérbiny

Spinac zap. / vyp.

Stupnice

Zamek vietena

Maticova upinaci viozka

Spojovaci adaptér odsavace prachu *
Zapadka *

Otocny knoflik *

MéFitko uhlu naklonu *

Upinaci kfidlova matice *

Rukojet *

Pojistna packa *

Svéraci Sroub paralelniho voditka *
Posunuta zakladna (CAXR-B4) *
Odsazena zakladni deska (CAXR-B5) *
KIli¢ *

Upinaci vliozka (8 mm) *

Stavéci Sroub spojovaciho adaptéru odsavace
prachu *

Stavéci Sroub *

Voditko s valeckem (montazni celek) *
Pohyblivy drzak paralelniho voditka *
Paralelni voditko (montazni celek) *



Imbusovy kli¢ *

Hnaci femenice *

Hnaci femen *

31 Pridavna rukojet *

Upinaci vlozka (6 mm) *

Vreteno

Vieteno odsazené zakladny *
Upevnovaci Sroub drzaku valecku *
Vodici Sroub drzaku valecku *
Drzak valecku *

Valecek *

Drzak paralelniho voditka *

Sroub paralelniho voditka *

41 Podlozka paralelniho voditka *
Voditko *

KFidlova matice paralelniho voditka *

44 Kridlova matice pro instalaci paralelniho voditka *

45 Podlozka pro instalaci paralelniho voditka *

46 Sroub pro instalaci paralelniho voditka *

47 Meéritko k pfesnému sefizeni hloubky frézovani *

48 Meéfitko hloubky frézovani *

49 Zarazka hloubky frézovani *

50 Ukazatel *

51 Pridrzovac k upevnéni polohy zarazky hloubky fré-
zovani *

52 Odstupriovana zarazka *
* Volitelné pfislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zac¢nete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vS§echny modely elek-
tronaradi; v takovém pripadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.

(= >

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 1)

Po delSi dobé provozu se bfit frézy za-
hieje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim
se také snizi riziko zranéni pfi kontaktu
s britem.

» Pred instalaci / vyménou vyhlubovaci frézky se do-
porucuje (ale neni nutné) odstranit frézku na hrany 1
ze zakladni desky 2, 3, 4 nebo 20, jak je popsano nize.
» Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.

» Stisknéte zamek vietena 9 a poté, co se ujistite, ze
je vieteno 33 zablokovano, drzte vieteno 9 ve stlacené
poloze (viz obr. 1.1).

» Uvolnéte matici 10 pomoci kli¢e 21 (viz obr. 1.2).

» Nainstalujte / vyménte vyhlubovaci frézku (nebo
upinaci vlozku 22 nebo 32, pokud je to nutné); méjte
na paméti, Zze stopka vyhlubovaci frézky musi byt za-
sunuta do upinaci vliozky 22 nebo 32 nejméné 20 mm

(viz obr. 1.3). Stopka pruméru vyhlubovaci frézky
musi odpovidat vnitfnimu priméru upinaci viozky 22
nebo 32.

» Klicem 21 utahnéte matici 10. Poznamka: matici 10
nikdy neutahujte bez vyhlubovaci frézky - to maze po-
Skodit upinaci vlozku 22 nebo 32.

* Po dokonceni vSech operaci uvolnéte zamek vie-
tena 9.

Instalace elektrického naradi na zakladnu (viz
obr. 2)

» Otevrete zapadku 12, jak je znazornéno na obraz-
ku 2.1.

» Namontujte frézku na hrany 1 na zakladni des-
ku 2, 3, 4 nebo 20 (viz obr. 2.2). P¥i instalaci frézky na
hrany 1 na zakladni desku 2, 3 nebo 20 se ujistéte,
ze zuby ozubeného kola zakladni desky zapadaiji
do dutin na téle elektrického nastroje.

» Zaviete zapadku 12, jak je znazornéno na obraz-
ku 2.3.

Instalace elektrického naradi na odsazenou za-
kladnu (viz obr. 3-5)

Odsazena zakladna 19 je vhodna pro praci ve stisné-
ném prostoru, napfiklad v rohu. Poznamka: pfi pouziti
offsetové zakladny 19 neni mozné nastavit hloubku
frézovani.

» Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.

« Stisknéte zamek vietena 9 a poté, co se ujistite, ze
je vieteno 33 zablokovano, drzte vieteno 9 ve stlacené
poloze (viz obr. 3.1).

» OdSroubujte matici 10 pomoci kli¢e 21 (viz obr. 3.1).
* Vyjméte frézovaci bit (je-li nainstalovan) a vyjméte
klestinu 22 nebo 32 z vietena 33 (viz obr. 3.2).

« Udrzujte aretaci vietena 9 ve stlaCené poloze. Na-
Sroubujte hnaci kladku 29 na vieteno 33 a utahnéte
hnaci kladku 29 pomoci kli¢e 21 (viz obr. 3.3).

» Otevrete zapadku 12, jak je znazornéno na obr. 4.1.
* Nainstalujte ofezavaC hran 1 na zakladnu 19 (viz
obr. 4.1-4.2). Pomoci Sroubovaku nasadte konec
hnaciho femene 30 na hnaci femenici 29 a ujistéte
se, ze cela Sitka jeho Femene na femenici zcela do-
seda (viz obr. 4.2).

» Zavrete zapadku 12, jak je znazornéno na obr. 5.1.

» Vlozte klestinu 22 nebo 32 do vietena 34.

e Zasurte imbusovy kli¢ 28 do otvoru v odsazené
zakladné 19 (tim zajistite vieteno 34 proti otaceni) a
drzice imbusovy kli¢ 28 v této poloze nasroubujte ma-
tici 10 na vieteno 34 (viz obr. 5.2).

* Nainstalujte frézovaci bit a méjte na paméti, ze
stopka frézovaciho bitu by méla byt zasunuta do kles-
tiny 22 nebo 32 nejméné o 20 mm. Prdmér stopky
frézovaciho bitu by mél odpovidat vnitinimu prdméru
klestiny 22 nebo 32.

+ Kli¢em 21 utdhnéte matici 10 (viz obr. 5.2). Poznam-
ka: matici 10 nikdy neutahujte bez vyhlubovaci frézky -
to muze poskodit upinaci viozku 22 nebo 32.

Montaz / demontaz adaptéru pro odsavani prachu
(viz obr. 6)

Spojovaci adaptér 11 odsavace prachu pouzivejte
pouze se zakladni deskou 2 nebo 20.

» Namontujte spojovaci adaptér odsavace prachu 11
na zakladni desku 2 nebo 20, jak je znazornéno na
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obrazku 6. Ujistéte se, ze zapadka spojovaciho adap-
téru odsavace prachu 11 zapada do dutiny zakladni
desky 2 nebo 20.

+ Zajistéte polohu adaptéru 11 zasSroubovanim stave-
ciho sroubu 23 (viz obr. 6).

» Pripojte vysavac, kterym lze odstranit prach vytvo-
feny materialem uréenym ke zpracovani, ke spojova-
cimu adaptéru odsavace prachu 11 (v pfipadé potreby
pouzijte vhodny adaptér).

» Demontaz provedte v opaéném poradi.

Montaz / sefizeni / demontaz vodici drazky s valec-
kem (viz obr. 7-8)

Vodici drazka 25 se pouziva pro frézovani hran po-
moci fréz, které na svém konci nemaji nosna loziska.
Voditko 25 pouzivejte pouze se zakladni deskou 2
nebo 20.

* Na zakladni desku 2 nebo 20 namontujte vodi-
ci drazku 25 a zajistéte ji stavécim Sroubem 24 (viz
obr. 7).
+ Svislou polohu vodici drazky 25 mlzete upravit po-
dle toho, jakou frézu pouzijete a podle tloustky obrabé-
ného dilu (viz obr. 8.1):

* povolte stavéci Sroub 24;

» posurnite vodici drazku 25 nahoru nebo dolU;

» dotahnéte stavéci Sroub 24.
» Vodici drazku 25 mlzete nastavit do vodorovné po-
lohy a definovat tloustku vrstvy materialu, ktery ma byt
odstranén (viz obr. 8.2):

« uvolnéte upevnovaci Sroub 35;

* pro nastaveni tloustky odstrafiovani materialu

otocte vodicim Sroubem 36, ¢imz dojde k posunuti

drzaku 37 (vzdalenost "a");

« dotahnéte upinaci Sroub 35.
* Demontaz provedte v opaéném poradi.

Montaz / sefizeni / demontaz soubézné vodici draz-
ky (viz obr. 9-12)

Voditko 27 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku. Paralelni voditko 27 pouzivejte pouze se
zakladni deskou 2, 4 nebo 20.

Jak pouzivat paralelni voditko 27 se zakladni des-
kou 2 nebo 20:
» Na zakladni desku 2 nebo 20 namontujte drzak 39 a
zajistéte ho stavécim Sroubem 24 (viz obr. 9.1).
» Voditko 27 sestavte, jak je znazornéno na obr. 9.2.
» Muzete nastavit odsazeni od hrany obrobku:
« uvolnéte kfidlovou matici 43 (viz obr. 10.1);
» posunutim vodici drazky 42 nastavte odsazeni od
hrany obrobku (viz obr. 10.2);
» dotahnéte kridlovou matku 43 (viz obr. 10.1).
» Demontaz provedte v opaéném poradi.

Jak pouzivat paralelni voditko 27 se zakladni des-
kou 4:
» Voditko 27 sestavte, jak je znazornéno na obr. 9.2.
» Namontujte paralelni voditko 27 na pohyblivy dr-
78k 26, jak je znazornéno na obrazku 11.1.
» Namontujte pohyblivy drzak 26 do zakladni desky 4
a upevnéte jej svéracimi Srouby 18 (viz obr. 12.1).
* Muzete nastavit odsazeni od hrany obrobku:
 uvolnéte kiidlovou matici 43 (viz obr. 11.2);
» posunutim vodici drazky 42 nastavte odsazeni od
hrany obrobku (viz obr. 11.2);

+ dotahnéte kfidlovou matku 43 (viz obr. 11.2);
» povolte svéraci Srouby 18 (viz obr. 12.1);
» premistéte pohyblivy drzak 26 (s nainstalovanym
paralelnim voditkem 27) tak, abyste nastavili prostor
od okraje obrobku (viz obr. 12.2);
+ dotahnéte svéraci Srouby 18 (viz obr. 12.1).

» Demontaz provedte v opacném poradi.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim $titku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Prepnéte prepinac¢ 7 do polohy "ON".
Vypnuti:

Prepnéte prepinac 7 do polohy "OFF".

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-
dim

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi
prachu na pracovisti.

Pfi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
vysava¢ vhodny k odsavani vzniklého prachu. K pfi-
pojeni vysavace k adaptéru 11 se pouziva specialni
adaptér (pouze se zakladnou 2 nebo 20).

Konstrukcni vlastnosti elektronaradi
Mékky start
[CT11023S]

Snadné spusténi umoznuje plynulé spusténi elektric-
kého naradi -vieteno se postupné roztoCi bez trhavych
pohybl nebo zpétnych razu; pfi sepnuti na elektromo-
tor nepusobi narazové zatizeni.

Systém stabilizace otacek
[CT11023S]

Systém stabilizace udrzuje nastavené ot./min pfi vol-
nobéhu i pfi zatiZzeni. Usnadnuje to manipulaci s elek-
trickym naradim pfi praci.

Otocny voli¢ rychlosti

Pomoci regulatoru otacek 5 zvolte pozadovanou rych-
lost otaceni vietena (funguje i b&éhem prace s elektro-
nafadim).

Pozadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji ur€it
praktickym vyzkousenim.

Pokud s elektronaradim pracujete delSi dobu pfi niz-
kych otackach, je tfeba ji po dobu 3 minut ochlazovat:
spustte elektronaradi na maximalni rychlost a nechte
ji bézet bez zatéze.

Cesky
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Doporucéeni pro praci s elektronaradim
Nastaveni thlu naklonu pouzdra (viz obr. 13)

Konstrukce zakladni desky 3 zajiStuje plynulou
upravu uhlu naklonu pouzdra frézky na hrany 1 v
mezich znazornénych na obrazku 13.2.

» Povolte obé upinaci kfidlové matice 15 (viz obr. 13.1).
» Nastavte pozadovany uhel naklonu pouzdra frézky
na hrany 1 na zakladé udaju na méfitku 14 (viz
obr. 13.2).
» Utahnéte obé& upinaci kfidlové matice 15 (viz
obr. 13.1).

Poznamka: kdyz frézujete se sklopenym

° pouzdrem, zméite hloubku frézovani ruc-

1 né, aniz byste vénovali pozornost mérit-

ku 8, protoze jeho hodnoty nejsou v tom-
Nastaveni hloubky frézovani

to pripadé spravné.

Pokud je frézka na hrany 1 nainstalovana na za-
kladni desce 2, 3 nebo 20 (viz obr. 14-15)

Hloubku frézovani lze upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

» Otevrete zapadku 12, jak je znazornéno na obraz-
ku 14.1.

» Otoc¢enim oto¢ného knofliku 13 mulzete posunovat
téleso elektrického naradi (viz obr. 14.2).

» Spustte télo elektrického nastroje tak, aby se ko-
nec vyhlubovaci frézky dotykal povrchu obrobku (viz
obr. 15.1). Takto uzamknete "nulovou polohu".

» Chcete-li nastavit hloubku frézovani (vzdalenost
"b"), otocte oto€nym knoflikem 13 ve sméru znazorné-
ném na obrazku 15.2 (télo elektrického nastroje se sni-
zi) a nastavte hloubku frézovani. Pfi nastaveni hloubky
frézovani pouzijte meéfitko 8.

» Zaviete zapadku 12, jak je znazornéno na obraz-
ku 14.3.

Pokud je frézka na hrany 1 nainstalovana na za-
kladni desce 4 (viz obr. 16-20)

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

» Otocte odstupriovanou zarazku 52 tak, aby se nej-
krat$i Sroub nachazel pod zarazkou hloubky frézova-
ni 49 (viz obr. 16.2).

+ Je-li pojistna packa 17 ve spodni poloze, posurite ji
nahoru (viz obr. 17.1), aby doslo k posunuti pouzdra
elektrického nastroje.

» Spustte télo elektrického nastroje tak, aby se konec
vyhlubovaci frézky dotykal povrchu obrobku, a sklop-
te pojistnou packu 17 za ucelem zajisténi polohy téla
elektrického nastroje (viz obr. 17.2-17.3).

» Povolte pfidrzova¢ 51 (viz obr. 18.1, 19.1). Nyni
muzete posunout zarazku pro hloubku frézovani 49
jejim oto€enim (pfesny pohyb). Pro zajisténi rychlého
pohybu zarazky pro hloubku frézovani 49 stisknéte a
pfidrzte pfidrzova¢ 51 a posunte zarazku 49 nahoru
nebo dolu (viz obr. 18.2).

« Posunte zarazku pro hloubku frézovani 49 tak, aby
se jeji konec dotykal povrchu Sroubu odstupriovane
zarazky 52 (viz obr. 19.2). Takto uzamknete "nulovou
polohu".

« Presurite ukazatel 50 na znacku "0" méfitka 48 (viz
obr. 19.2).

* Pro nastaveni hloubky frézovani posurte zarazku
pro hloubku frézovani 49 s pouzitim znaceni méfit-
ka 48 jako voditka smérem nahoru a poté utahnéte
pfidrzova¢ 51 pro zajiSténi hloubky frézovani (viz
obr. 20.1-20.2). Nyni, kdyz se konec zarazky pro
hloubku frézovani 49 dotkne Sroubu odstuprované
zarazky 52, bude dosazeno stanovené hloubky frézo-
vani (vzdalenost "b", viz obr. 20.3). V pfipadé potreby
muzete pozadované hloubky frézovani dosahnout na
nékolikrat; za timto Uc¢elem otocte odstupriovanou za-
razkou 52 tak, aby konec zarazky pro hloubku frézova-
ni 49 stfidavé spocival na delSich Sroubech odstuprio-
vané zarazky 52.

» Pro presnéjSi nastaveni hloubky frézovani pouzijte
méfitko 47.

» Po dokonc€eni prace posurite pojistnou packu 17
smérem nahoru a jemné zvednéte pouzdro do nejvys-
$i polohy, pficemz pfidrzujte obé rukojeti 16 elektric-
kého nastroje.

Smér frézovani

Vs§eobecna provozni doporucéeni

Frézovani se provadi vzdy proti sméru
otaceni frézky. V opaéném pfipadé muze
dochazet k trhani, coz muze vést ke ztraté
kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a zafixujte obrobek.

* Pozadovanou hloubku frézovani nastavte podle
vySe uvedeného popisu.

« PFi pouziti vodici drazky 25 nebo soubézné vodici
drazky 27 tyto sefidte podle vySe uvedeného popisu.
« Zapnéte elektrické naradi.

* Frézujte rovnomérnymi pohyby a pevné pfi tom
drzte elektrické naradi a postupujte podle doporucéeni
ohledné sméru frézovani. PFi frézovani na naradi pfi-
li§ netlacte - dokonceni procesu vyzaduje urcity Cas.
Pokud budete na naradi prilis tlacit, pracovni proces
tim neurychlite, muze vSak dojit pretizeni elektrického
naradi.

* Vlypnéte elektronaradi.

Vodici drazka s vale€kem (viz obr. 21)

Vodici drazka 25 se pouziva pro frézovani hran po-
moci fréz, které na svém konci nemaji nosna loziska.
Frézovani zakfivené boc¢ni plochy je povoleno (viz
obr. 21.2).

» Namontujte voditko 25 na zakladni desku 2 nebo 20
a upravte jeji polohu, jak je popsano vyse.

« Frézovani provadéjte pritlatenim valecku 38 na
boéni povrch obrobku (viz obr. 21.2).

S pouzitim voditka (viz obr. 22-23)

Voditko 27 umoziiuje frézovani podél rovné boéni stra-
ny obrobku.
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» Namontujte paralelni voditko 27 na zakladni des-
ku 2, 4 nebo 20 a upravte jeji polohu, jak je popsano
vyse.

» Nastavte plochu od okraje obrobku nastavenim pa-
ralelniho vedeni 27, jak je popsano vySe.

» Provedte frézovani pritisknutim paralelniho vede-
ni 27 na boéni plochu obrobku (viz obr. 22.2-23.2).

Posunuta zakladna (viz obr. 24.1)

Odsazena zakladna 19 je vhodna pro praci v tésném
prostoru, napfiklad v rohu (viz obr. 24.1).

Odsazena zakladni deska (viz obr. 24.2)
PFi pouziti odsazené zakladni desky 20 mizete elek-

trické naradi drzet obéma rukama, coz zvySuje kontro-
lu nad nim a zvysSuje pohodli pfi praci (viz obr. 24.2).

E'Jdr'iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi
Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné

pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 6 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a oprave Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

* V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravée puso-
bit Zadny mechanicky vliv.

« Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
B \aterialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostiedi.
Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytiStén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Hranova frézka

CT11023 CT11023S

Cislo elektronaradia

[220-240 V ~50/60 Hz]

pozrite strany 18-21

Menovity vykon [W] 710 710
Vykon W] 360 360
Prud pri napati 220-240 V [A] 34 34

VoPnobezné otacky [min“]  13000-33000 13000-33000
Vnutorny @ kliestiny [p[‘—:nnﬂ!:} o 1 e
Zdvih spodnej Gasti frézy [pg'l“:;} - 0
Hmotnost’ [Flg} 13’%25 1:{125
Trieda bezpeénosti O] /11 O]/
Akusticky tlak [dB(A)] 88,43 88,43
Vykon zvuku [dB(A)] 99,43 99,43
Vahové vibracie [m/s?] 2,436 2,436

Informacie o hluku

A\

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Zze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 01.06.2022

o

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VSeobecné bezpeénostné pravidla
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, pozrite si ilu-
stracie a technické udaje dodané s tym-
to elektrickym naradim. NedodrZiavanie

tychto varovani a pokynov méze mat za nasledok uraz
elektrickym pradom, poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.

Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k Urazom.

« Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze sposobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

« Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
méze spdsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spo-
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sobom neupravujte. Nepouzivajte Ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastr¢ky a zodpovedajuce za-
suvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak va$e telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsSie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

» Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD zniZuje
riziko Urazu elektrickym pruidom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "preru$ova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spdsobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomocky. Vzdy pou-
zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia osob.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pric¢inou nehéd.

* Pred spustenim naradia odstrante vsetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'u¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo ki€ ponechany v rotujucich €astiach
elektrického naradia moze sposobit’ Uraz osbb.

» Pracujte len tam, kde bezpe¢ne dosiahnete. Vzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umoznu-
je lepSie ovladat' naradie v neo¢akavanych situaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
t'ami. Volné odevy, biZutéria alebo dlhé vlasy mozu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

» Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.

Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat' zasady bezpeénosti.
Neopatrna €innost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie m6ze poc¢as prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie s pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpe¢nost.

» Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec¢nostné
opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia naradia.

+ Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektricke naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

« Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mozu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’., v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su ur€ené, moze viest k nebezpe€nym situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoziuju bezpe¢nu manipulaciu a
ovladanie naradia v neo¢akavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzitoéné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZze zniZit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

+ Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

Slovensky
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» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

» Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zistili, ¢i
je fréza nainstalovana; pocas prace drzte elektric-
ky nastroj pevne. Pouzivajte iba frézu s vhodnymi
rozmermi. Pri akomkolvek pouziti alebo zmene frézy
sa uistite, Ze spinac na elektrickom naradi je vo vypnu-
tej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby stojace vo
vasej blizkosti, elektrické vedenia musia byt pri monta-
Zi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrcky.

» Pri pouziti elektrického naradia budete pracovat’
v prasnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dlhé vlasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit’ volné oblecenie.
» Nedotykajte sa posSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poskodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické naradie sa nesmie prevadzkovat'v daz-
divom alebo vlhkom prostredi. Elektrickych vedeni sa
nedotykajte, vyhnete sa tak urazu elektrickym prudom.

* Pred odstranenim elektrického naradia z obrobku
odstavte spina¢ napajania a Uplne zastavte frézu.

* Ruky udrzujte ¢o najd’alej od rotujucich ¢asti. Ak
je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit’
elektrické naradie.

» Po praci najprv vypnite spina¢ a nasledne uvol-
nite aretaény uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpeénostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Pred zacatim prace

» Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(beton, ocel, kameri a pod.) ked prechadza frézka ob-
robkom, méze dojst k jej poSkodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky nepre-
kracuju otacky vretena elektronaradia. Dodrzujte po-
kyny vyrobcu na pouzitie frézok. Nepouzivajte frézky,
ktoré nespliaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej
prirucke.

» Pouzivajte vyhradne ostré a neposkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vymenit.
* Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru kliestiny elektronaradia.

» Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kra€uje priemer otvoru v zakladnej Casti.

» Pred rezanim z prirezov odstrante vSetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

» Pri opracovavani stien alebo deliacich priecok je
potrebné vopred zistit, kadial' vedu elektrické vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri praci

* Pri pouzivani ponornej zakladne (CAXR-B3) drzte
oboma rukami dve rukovate elektrického nastroja a

udrzujte stabilnu polohu, aby ste si zachovali pozado-
vanu kontrolu nad elektrickym nastrojom.

* Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujlcej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku moéze
hrot frézky prejst za spodnu Cast obrobku a nie je
chraneny kontakt s nim méze spdsobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujucej frézky.

« Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

» Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked' je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa moze do obrobku zasek-
nuat, méze déjst k spatnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pri spracovani malych prirezov pouzZite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prili§ malé, aby ich bolo
mozné riadne upnut, nespracovavaijte ich.

< Piliny nikdy neodstrariujte, ked je elektronaradie v
chode.

» Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

« Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.

» Ak pouzivate elektronaradie dlhSi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

» Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokonéeni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az
ked je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

» Spomalovanie rotacného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoze sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

» V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na
velmi vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa ne-
ochladi.

+ Tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie pra-
coviska po skonéeni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostato¢nost’ alebo
mozu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

» Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji sa
musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo zasuvky.

» Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chréom - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stupen Skodlivosti tychto latok zavisi od castého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpe¢nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napatie je vySSie ako
prislusné napatie, méze to mat za désledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie zni¢ené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze
dojst k posSkodeniu motora.
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Symboly pouzité v priru¢ke

V priru¢ke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie

elektronaradia.

Symbol

Vyznam

A\

Pozor. Délezité.

Symbol

Vyznam

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze
vyrobok splfia zakladné po-
Ziadavky eurépskych smernic
a harmonizovanych noriem.

q3

Hranova frézka

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

PocCas prevadzky odstrariuj-
te nahromadeny prach.

XX XXXXXXX

Stitok s vyrobnym éislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné €islo.

Uzitocné informacie.

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Smer frézovania.

CaC

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Spoésob pouzitia

Elektrické naradie je ur€ené na frézovanie drazok a
Upravu hran obrobkov z materidlov na baze dreva,
plastov atd.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

Zablokovany.

Odblokovany.

O] /1

Dvojita izolacia / ftrieda

ochrany.

Sucasti elektronaradia

Orezavac okrajov

Zakladna frézky (CAXR-B1) *

Sklopna zakladna doska (CAXR-B2) *
Ponorna zakladna doska (CAXR-B3) *
Ovladacie koliesko voli¢a rychlosti
Vetracie otvory

Spinac zap. / vyp.

Stupnica

Zamok vretena

Kliestinova upinacia matica
Pripojovaci adaptér odsavaca prachu *
Zapadka *

Otoc¢ny regulator *

Stupnica uhla sklonu *

Upinacia kridlova matica *

Rukovat *

Poistna packa *

Paralelna vodiaca poistna skrutka *
Posunuta zakladria (CAXR-B4) *
Odsadena zakladna doska (CAXR-B5) *
Maticovy kfu¢ *

Kliestina (8 mm) *

[ QU G I G G QU QU G G Y
OCONONRWN_OOONOOARWN-=
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Nastavovacia skrutka pripajacieho adaptéra odsa-

vaca prachu *

Nastavovacia skrutka *

Vedenie s valcom (zostava) *

Pohyblivy drziak paralelného vedenia *

Paralelné vedenie (zostava) *

Imbusovy klIu¢ *

Hnacia remenica *

Hnaci remen *

31 Pridavna rukovat *

Kliestina (6 mm) *

Vreteno

Posunuta zakladna vretena *

Upevnovacia skrutka drziaka valca *

Vodiaca skrutka drziaka valca *

Drziak valca *

Valec *

Drziak paralelného vedenia *

Skrutka paralelného vedenia *

41 Podlozka paralelného vedenia *

Vedenie *

Kridlova matica paralelného vedenia *

Kridlova matica na instalaciu paralelného vede-

nia *

Podlozka na instalaciu paralelného vedenia *

Skrutka na inStalaciu paralelného vedenia *

Stupnica na jemné nastavenie hibky frézovania *

Stupnica hibky frézovania *

Doraz hibky frézovania *

Ukazovatel * )

51 Pridrziava¢ na zaistenie polohy dorazu hlbky fré-
zovania *

52 Krokovy doraz *

* Volitelné prislusenstvo
Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky

prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacénete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

A\

Nasadenie / vymena prisluSenstva (pozrite obr. 1)

O

* Pred inStalaciou / vymenou frézovacieho vrtaka
sa odporuca (ale nepozaduje sa) odstranit orezavac
okrajov 1 zo zakladnej dosky 2, 3, 4 alebo 20, ako je
opisané nizSie.

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.

Po dlh§om case prevadzky sa ostrie fré-
zy zahreje na velmi vysoku teplotu. Ak ho
chcete odobrat’, pouzite rukavice. Tym
sa tiez znizi riziko zranenia pri kontakte
s ostrim.

« Stlacte zamok vretena 9 a po uisteni, Ze vreteno 33
je uzamknuté, udrziavajte zamok vretena 9 v stlacenej
polohe (pozrite obr. 1.1).

» Povolte maticu 10 pomocou maticového kluc¢a 21
(pozrite obr. 1.2).

» Nainstalujte / vymerite frézovaci vrtak (alebo klies-
tiny 22 alebo 32, ak je to potrebné); majte na pamati,
Ze stopka frézovacieho vrtdka by mala byt zasunu-
ta do kliestiny 22 alebo 32 najmenej 20 mm (pozrite
obr. 1.3). Priemer stopky frézovacieho vrtaka by mal
zodpovedat vnutornému priemeru kliestiny 22 ale-
bo 32.

* Maticu 10 utiahnite pomocou maticového kluc¢a 21.
Upozornenie: Nikdy nepritahujte maticu 10 bez frézo-
vacieho vrtaka - moze dojst k poskodeniu kliestiny 22
alebo 32.

* Po dokon¢eni vsetkych operacii uvolnite zamok
vretena 9.

InStalacia elektrického naradia na zakladnu (pozri-
te obr. 2)

» Otvorte zapadku 12, ako je znazornené na obraz-
ku 2.1

» Orezava€ okrajov 1 nainstalujte na zakladnu do-
sku 2, 3, 4 alebo 20 (pozrite obr. 2.2). Pri instalacii
orezavaca okrajov 1 na zakladnu dosku 2, 3 ale-
bo 20 sa uistite, ¢i zuby ozubeného kolesa zaklad-
nej dosky zapadaju do dutin na telese elektrického
nastroja.

» Zatvorte zapadku 12, ako je znazornené na obraz-
ku 2.3.

InStalacia elektrického nastroja na odsadenu zak-
ladiiu (pozrite obr. 3-5)

Odsadena zakladna 19 je vhodna na pracu v uzkom
priestore, napriklad v rohu. Poznamka: pri pouZiti off-
setovej zakladne 19 nie je mozné nastavit hibku fré-
zovania.

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.

+ Stlacte zamok vretena 9 a po uisteni, Ze vreteno 33
je uzamknuté, udrziavajte zamok vretena 9 v stlacenej
polohe (pozrite obr. 3.1).

* Odskrutkujte maticu 10 pomocou klu¢a 21 (pozrite
obr. 3.1).

« QOdstrante frézovaci bit (ak je nainstalovany) a vyber-
te puzdro 22 alebo 32 z vretena 33 (pozrite obr. 3.2).

« Udrzujte poistku vretena 9 v stlacenej polohe. Na-
skrutkujte hnaciu remenicu 29 na vreteno 33 a utiah-
nite hnaciu remenicu 29 pomocou klu¢a 21 (pozrite
obr. 3.3).

» Otvorte zapadku 12, ako je znazornené na obraz-
ku 4.1.

+ Nainstalujte orezavac hran 1 na zakladriu 19 (pozri-
te obr. 4.1-4.2). Pomocou skrutkovac¢a nasad'te ko-
niec hnacieho remena 30 na hnaciu remenicu 29 a
uistite sa, ze cela Sirka jeho remena uplne dosada
na remenicu (pozrite obr. 4.2).

» Zatvorte zapadku 12, ako je znazornené na obr. 5.1.
* Do vretena 34 vilozte upinaciu kliestinu 22 alebo 32.
» Vlozte imbusovy klu¢ 28 do otvoru v odsadenej za-
kladni 19 (tym sa zaisti, aby sa vreteno 34 neotacalo)
a drziac imbusovy klU¢ 28 v tejto polohe naskrutkujte
maticu 10 na vreteno 34 (pozrite obr. 5.2).

« Nainstalujte frézovaci bit, priCom nezabudnite, ze
stopka frézovacieho bitu by mala byt zasunutd do
puzdra 22 alebo 32 aspori o 20 mm. Priemer stopky
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frézovacieho bitu by mal zodpovedat vnutornému prie-
meru upinacieho puzdra 22 alebo 32.

» Maticu 10 utiahnite pomocou maticového kltca 21
(pozrite obr. 5.2). Upozornenie: Nikdy nepritahujte ma-
ticu 10 bez frézovacieho vrtaka - moze dojst k posko-
deniu kliestiny 22 alebo 32.

Montaz / demontaz pripajacieho adaptéra na odsa-
vanie prachu (pozrite obr. 6)

Pripajaci adaptér na odsavanie prachu 11 pouzivaj-
te iba so zakladnou doskou 2 alebo 20.

» Pripajaci adaptér na odsavanie prachu 11 nainsta-
lujte na zakladnu dosku 2 alebo 20, ako je to znazor-
nené na obrazku 6. Uistite sa, ¢i zapadka pripajacieho
adaptéra na odsavanie prachu 11 zapadne do dutiny
zakladnej dosky 2 alebo 20.

* Polohu adaptéra 11 zaistite zaskrutkovanim nasta-
vovacej skrutky 23 (pozrite obr. 6).

» Vysavag, ktory moze odsavat prach vytvoreny spra-
covavanym materialom, pripojte k pripajaciemu adap-
téru na odsavanie prachu 11 (v pripade potreby pouzi-
te vhodny adaptér).

« Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Instalacia / nastavenie / demontaz vedenia s val-
com (pozrite obr. 7-8)

Vedenie 25 sa pouziva na frézovanie hran pomocou
fréz, ktoré nemaju na konci oporné loziska. Vedenie 25
pouzivajte iba so zakladnou doskou 2 alebo 20.

» Nainstalujte vedenie 25 na zakladovu dosku 2 ale-
bo 20 a upevnite ho nastavovacou skrutkou 24 (pozrite
obr. 7).
» Vertikalnu polohu vedenia 25 mbzete nastavit v zavis-
losti od pouzitej frézy a hribky obrobku (pozrite obr. 8.1):
« uvolnite nastavovaciu skrutku 24;
* posuvajte vedenie 25 smerom nahor alebo nadol;
« utiahnite nastavovaciu skrutku 24.
» Horizontalnu polohu vedenia 25 modzete nastavit
tak, aby ste definovali hribku odstrafiovania materialu
(pozrite obr. 8.2):
 uvolnite upevnovaciu skrutku 35;
» otoCenim vodiacej skrutky 36 posunte dr-
ziak 37 na nastavenie hrubky odstrariovania materi-
alu (vzdialenost "a");
 utiahnite upeviovaciu skrutku 35.
» Demontaz vykonajte v opacénom poradi.

InStalacia / nastavenie / demontaz paralelného ve-
denia (pozrite obr. 9-12)

Vodidlo 27 umozfiuje frézovanie pozdiz rovnej boénej
strany obrobku. Paralelné vedenie 27 pouzivajte iba
so zakladnou doskou 2, 4 alebo 20.

Sposob pouzivania paralelného vedenia 27 so zak-
ladnou doskou 2 alebo 20:
» NainStalujte drziak 39 na zakladnu dosku 2 alebo 20
a zaistite ju pomocou dorazovej skrutky 24 (pozrite
obr. 9.1).
» Vodidlo 27 zostavte, ako je znazornené na obr. 9.2.
* MézZete upravit odstup od okraja obrobku:
« uvolnite kridlovi maticu 43 (pozrite obr. 10.1);
« posunte vedenie 42 na nastavenie odstupu od
kraja obrobku (pozrite obr. 10.2);
« utiahnite kridlovi maticu 43 (pozrite obr. 10.1).
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Spoésob pouzivania paralelného vedenia 27 so za-
kladnou doskou 4:
« Vodidlo 27 zostavte, ako je znazornené na obr. 9.2.
« Paralelné vedenie 27 nainstalujte na pohyblivy dr-
ziak 26, ako je znazornené na obrazku 11.1.
« Pohyblivy drZiak 26 nainStalujte na zakladnu do-
sku 4 a pripevnite ho poistnymi skrutkami 18 (pozrite
obr. 12.1).
» Mbzete upravit odstup od okraja obrobku:
« uvolnite kridlovi maticu 43 (pozrite obr. 11.2);
» posurite vedenie 42 na nastavenie odstupu od
kraja obrobku (pozrite obr. 11.2);
« utiahnite kridlovi maticu 43 (pozrite obr. 11.2);
» povolte poistné skrutky 18 (pozrite obr. 12.1);
» posurnte pohyblivy drziak 26 (s nainStalovanym
paralelnym vedenim 27), aby ste nastavili priestor
od okraja obrobku (pozrite obr. 12.2);
« utiahnite poistné skrutky 18 (pozrite obr. 12.1).
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Prepnite spina¢ 7 do polohy "ON".
Vypnutie:

Prepnite spina¢ 7 do polohy "OFF".

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-
radim

Odvodom prachu sa zniZzuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
stvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
vysavac vhodny na odsavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k adaptéru 11 sa pouziva $pecial-
ny adaptér (len so zakladnou 2 alebo 20).

Konstrukéné prvky elektronaradia

Mékky Start

[CT11023S]

Pomaly $tart umoznuje plynuly Start elektrického nara-
dia - vreteno sa postupne rozbehne bez trhnuti a spat-
nych razov; pri prepinani nedochadza na motore ku
skokovému zatazeniu.

Systém stabilizacie otacok

[CT11023S]

Stabilizacny systém udrziava prednastavené otacky
pri volnobeznych otackach, ako aj pri zatazeni. To

umoznuje plynuly posun elektrického naradia pocas
prevadzky.
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Otocny voli¢ rychlosti

Pomocou regulatora otacok 5 zvolte poZzadovanu rych-
lost' ota¢ania vretena (funguje aj poc€as prace s elek-
tronaradim).

Ziadana rychlost zavisi od materialu a je mozné ju ur-
¢it' praktickym vyskasanim.

Ak s elektronaradim pracujete dlh$i ¢as pri nizkych
otackach, je potrebné ju po€as 3 minut ochladzovat:
spustite elektronaradi na maximalnu rychlost a ne-
chajte ju bezat bez zataze.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Nastavte uhol sklonu krytu (pozrite obr. 13)

Konstrukcia zakladnej dosky 3 zaist'uje plynulé na-
stavenie uhla sklonu krytu orezavaca okrajov 1 v
medziach znazornenych na obrazku 13.2.

» Uvolnite dve upinacie kridlové matice 15 (pozrite
obr. 13.1).
» Nastavte pozadovany uhol sklonu krytu orezava-
¢a okrajov 1 na zaklade udajov stupnice 14 (pozrite
obr. 13.2).
» Utiahnite dve upinacie kridlové matice 15 (pozrite
obr. 13.1)

Nastavenie hibky frézovania

A\

Ak je orezavac€ okrajov 1 nainstalovany na zaklad-
nej doske 2, 3 alebo 20 (pozrite obr. 14-15)

Poznamka: Ked’ frézujete so sklopenym
krytom, odmerajte hlbku frézovania ma-
nualne bez toho, aby ste venovali pozor-
nost’ stupnici 8, pretoze v tomto pripade
nie su od¢itané hodnoty spravne.

Hibku frézovania je mozné upravovat’,
iba ked' je elektronaradie vypnuté.

» Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

» Otvorte zapadku 12, ako je znazornené na obraz-
ku 14.1.

» OtoCenim oto€ného gombika 13 posurite teleso
elektrického naradia (pozrite obr. 14.2).

» Spustite teleso elektrického nastroja tak, aby sa ko-
niec frézovacieho vrtaka mohol dotknut povrchu ob-
robku (pozrite obr. 15.1). V désledku toho ste uzamkli
"nulovu polohu".

+ Na nastavenie hibky frézovania (vzdialenost' "b")
otoCte otocny regulator 13 v smere znazornenom na
obrazku 15.2 (telo elektrického nastroja sa posunie
niiéi%). Pri nastavovani hlbky frézovania pouzite stup-
nicu 8.

» Zatvorte zapadku 12, ako je znazornené na obraz-
ku 14.3.

Ak je orezava€ okrajov 1 nainstalovany na zaklad-
nej doske 4 (pozrite obr. 16-20)

» Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

= Krokovu zarazku 52 otocte tak, aby najkratSia skrut-
ka bola pod dorazom 49 hibky frézovania (pozrite
obr. 16.2).

« Ak je poistna packa 17 v dolnej polohe, posurite ju
smerom nahor (pozrite obr. 17.1), aby sa zaistilo posu-
nutie krytu elektrického nastroja.

» Spustite teleso elektrického nastroja tak, aby sa ko-
niec frézovacieho vrtaka dotkol povrchu obrobku a po-
istnu packu 17 posurite dole na zaistenie polohy telesa
elektrického nastroja (pozrite obr. 17.2-17.3).

» Uvolnite pridrziavac 51 (pozrite obr. 18.1, 19.1). Te-
raz mbzete pohybovat dorazom hibky frézovania 49 a
ota€at ho (presny pohyb). Na zabezpecenie rychleho
pohybu dorazu hlbky frézovania 49 stlacte a podrzte
pridrziava& 51, posurite doraz hibky frézovania 49 na-
hor alebo nadol (pozrite obr. 18.2).

« Doraz hibky frézovania 49 posufite tak, aby sa jeho
koniec dotykal povrchu skrutky krokového dorazu 52
(pozrite obr. 19.2). V désledku toho ste uzamkli "nu
lovu polohu".

» Ukazovatel 50 posurite na znacku "0" stupnice 48
(pozrite obr. 19.2).

Ak chcete nastavit hibku frézovania, doraz hibky fré-
zovania 49 posurite smerom nahor pomocou znacky
stupnice 48, ako pomdcku, a potom dotiahnite pridr-
Ziava¢ 51, aby ste nastavili hlbku frézovania (pozrite
obr. 20.1-20.2). Teraz, ked sa koniec dorazu hibky
frézovania 49 dotyka skrutky krokového dorazu 52,
dosiahne sa Specifikovana hlbka frézovania (vzdiale-
nost "b", pozrite obr. 20.3). V pripade potreby mozete
pozadovanu hibku frézovania dosiahnut niekolkymi
priechodmi; v danom pripade oto¢te krokovym dora-
zom 52 tak, aby koniec dorazu hilbky frézovania 49
striedavo dosadal na dlhSie skrutky krokového dora-
zu 52.

+ Na presnejsie nastavenie hibky frézovania pouzite
stupnicu 47.

» Po dokonceni prace posurite poistnu packu 17 sme-
rom nahor a opatrne zdvihnite kryt do najvy$Sej polohy,
pricom drzte obidve rukovati 16 elektrického nastroja.

Smer frézovania
« -

Vseobecné prevadzkové odporucania

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otac€ania frézky. V opaénom pripade moze
dochadzat k trhaniu, o méze viest k strate
kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnite opracovavany obrobok.

* Nastavte pozadovanu hilbku frézovania tak, ako je
popisané vyssie.

» Pri pouziti vedenia 25 alebo paralelného vedenia 27
ich nastavte tak, ako je popisané vyssie.

» Zapnite elektrické naradie.

« Frezujte plynule, elektrické naradie drzte pevne a
dodrziavajte odporucania tykajuce sa smeru frézova-
nia. Prili§ netlacte. Dokoncenie procesu trva nejaky
¢as. Nadmerna sila neurychli proces vyroby, ale pre-
tazi elektrické naradie.

* Vypnite elektronaradie.

Vedenie s valcom (pozrite obr. 21)

Vedenie 25 sa pouzwa na frézovanie hran pomocou
fréz, ktoré nemaju na konci oporné loziska. Frézova-
nie pozdiz zakriveného bo&ného povrchu je povolené
(pozrite obr. 21.2).
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» Vedenie 25 nainstalujte na zakladnu dosku 2 ale-
bo 20 a upravte jeho polohu tak, ako je popisané vys-
Sie.

» Frézujte tlaCenim valca 38 oproti bo€nému povrchu
obrobku (pozrite obr. 21.2).

S pouzitim vodidla (pozrite obr. 22-23)

Vodidlo 27 umozfiuje frézovanie pozdiZ rovnej boénej
strany obrobku.

» Paralelné vedenie 27 nainstalujte na zakladnu do-
sku 2, 4 alebo 20 a upravte jeho polohu tak, ako je
popisané vyssie.

» Nastavte priestor od okraja obrobku Upravou para-
lelného vedenia 27, ako je popisané vysSie.

» Frézovanie vykonavajte pritlacenim paralelné-
ho vodidla 27 na boény povrch obrobku (pozrite
obr. 22.2-23.2).

Posunuta zakladna (pozrite obr. 24.1)

Odsadena zakladra 19 je vhodna na pracu v tuzkom
priestore, napriklad v rohu (pozrite obr. 24.1).

Odsunuta zakladna doska (pozrite obr. 24.2)

Pri pouziti odsadenej zakladnej dosky 20 mdzete
elektrické naradie drzat oboma rukami, ¢o zvySuje
kontrolu nad nim a zvySuje pohodlie pri praci (pozrite
obr. 24.2).

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacénete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 6 pravidelne Cistite stlatenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vase otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k ndhradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit' ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

r— Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade

so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného

prostredia.

Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-

Eenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlaGeny na recyklovanom papieri vy-

robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Rectificator de margini

CT11023 CT11023S

Codul uneltei electrice

[220-240 V ~50/60 Hz]

consultati paginile 18-21

Puterea absorbita [W1] 710 710
Putere [W] 360 360
Amperajul in functie de voltaj 220-240 V [A] 3.4 3.4

Numar de turatii in gol [min] 13000-33000 13000-33000
@ interior guler [[?,12}} o 1 e
Cursa bazei masinii de frezat [[m?l} 252/:(5)2" 252/:?2..
Greutate [Flg} 13’%25 1:{125
Clasa de protectie o /1 O]/
Presiune acustica [dB(A)] 88,43 88,43
Putere acustica [dB(A)] 99,43 99,43
Vibratii ponderate [m/s?] 2,436 2,436

Informatii despre zgomot

A\

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 01.06.2022

o

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-
le de siguranta, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu
aceasta unealta electrica. Nerespectarea

avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept

rezultat un soc electric, incendiu si / sau vatamarea
grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electricd" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

< Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

« Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

* Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
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Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie Tmpotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditjile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupatorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spri-
jinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un
control mai bun al uneltei electrice in situatii neas-
teptate.

» Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

+ Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

« Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

« Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cufitele
aplicate etc., in conformitate cu aceste instructi-
uni, luand in considerare conditiile de lucru si lu-
crarea de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru
alte operatiuni decat cele prevazute poate duce la o
situatie periculoasa.

» Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.
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» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs., electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranfa uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

« inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare
pentru a se vedea daca freza este instalata; trebuie
sa tineti bine unealta electrica in timpul lucrului.
Trebuie utilizata o freza cu dimensiunea adecvata.
De fiecare data cand freza este utilizatd sau schim-
bata, trebuie sa va asigurati ca intrerupatorul de pe
unealta electrica este in pozitia oprit. Pentru a evita
ranirea dvs. Si a persoanelor din jur, cablurile electrice
trebuie scoase din priza atunci cand freza este asam-
blata sau schimbata.

» Atunci cand se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; agsadar trebuie sa pur-
tati o masca si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa purtati
imbracaminte larga in timpul lucrului.

* In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
asezate in spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).

» Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce_pentru a evita un incendiu sau un soc electric.

* Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
intrerupeti alimentarea cu energie si opriti complet
freza.

» Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta
de piesele rotative. Atunci cand freza este in contact
cu piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta elec-
trica.

* Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

nainte de executarea lucrarii

« Tn timpul prelucrarii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafata dura (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

 Utilizati freze ale caror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electri-
ce. Respectati recomandarile producatorului privind
utilizarea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in

conformitate cu specificatiile incluse in manualul de
utilizare.

« Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
» Diametrul tijei frezei nu trebuie sa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodata freza daca diametrul unitatji
de taiere depaseste diametrul orificiului din placa de
baza.

+ Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
fnainte de taiere.

+ Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pe-
retii despartitori, se va identifica locatja instalatjei elec-
trice ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul
deteriorarii instalatiei electrice sau a retelelor publice
de alimentare cu apa si gaz, se pot produce accidente
grave.

in timpul executérii lucrérii

» Cand utilizati placa de sustinere submersibila
(CAXR-B3), tineti doud manere ale unealta electrica
cu ambele maini si, de asemenea, mentineti o pozitie
stabila pentru a pastra controlul necesar asupra uneal-
ta electrica.

» Tineti mainile la o distanta sigura de freza rotativa.
Nu uitati ca la prelucrarea unei piese de lucru, capa-
tul frezei poate trece de partea inferioara a piesei de
lucru, ne mai fiind protejata - atingerea acestuia poate
provoca leziuni grave. Nu atingeti niciodata freza rota-
tiva cu mainile.

* Nu incepeti niciodata prelucrarea pana cand freza
nu_atinge viteza completa de functionare.

» Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

» Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

* Nu indepartati niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

» Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

« Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.
 Evita{i supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

* Nu operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

« Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
munca numai dupa ce este oprita si freza se opreste
complet.
« Este interzisa reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.
« In timpul functionarii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.
« Curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie sa
fie efectuatd de persoane echipate cu echipamentele
de protectie mentionate mai sus.
Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
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alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:

« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.

» Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizafi
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decéat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Symbol Semnificatie

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatje.

Blocat.

Deblocat.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Symbol Semnificatie

Rectificator de margini
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati proteciii antifonice.

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

g/

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

q3

Purtati manusi de protectie.

Tn timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Informatji utile.

Directia de frezare.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

|

Descrierea uneltei electrice

Scula electrica este conceputa pentru frezarea de ca-
nale si tratarea suprafetelor de lucru ale pieselor din
lemn, plastic etc.
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Parti componente

Freza margini
Baza trimer (CAXR-B1) *
Placa de sustinere cu ajustare unghiulara
(CAXR-B2) *
Placa de sustinere submersibila (CAXR-B3) *
Selector viteza
Fante de ventilare
Intrerupator pornit / oprit
Rigla
Blocare freza
Surub prindere colet
11 Adaptor pentru exhaustor *
12 Incuietoare *
Surub *
Raportor *
Surub fluture pentru prindere *
Maner *
Levier blocare *
Surub de blocare ghidaj paralel *
Baza ramificata (CAXR-B4) *
Placa de baza ramificata (CAXR-B5) *
21 Cheie *
Colet (8 mm) *
Surub de blocare pentru montarea adaptorului de
exhaustor *
Surub de blocare *
Ghidaj pe role (ansamblu) *
Maner ajustabil pentru ghidajul paralel *
Ghidaj paralel (ansamblu) *
Cheie imbus *
Baza ramificata *
Placa de baza ramificata *
31 Scripete de antrenare *
Colet (6 mm) *
Freza
Curea de transmisie *
Surub de fixare suport de rola *
urub suport de rola *
uport de rola *
Rola *
Suport ghidaj paralel *
Surub ghidaj paralel *
41 Saiba ghidaj paralel *
Ghidaj *
Piulita fluture pentru ghidajul paralel *
Piulita fluture pentru montare ghidaj paralel *
Piulita pentru montare ghidaj paralel *
Surub pentru montare ghidaj paralel *
Rigla pentru ajustarea fina a adancimii de frezare *
Rigla pentru masurarea adancimii de frezare *
Opritor frezare *
Indicator *
51 Blocaj pentru fixarea pozitiei opritorului de frezare *
Stop pas cu pas *

oooNOGA WN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

fnainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
modelele, in acest caz modelele specifice
nu sunt prezentate in ilustratii.

= >

|

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 1)

O

< Inainte de a monta / inlocui partea de rutare, se re-
comanda (dar nu este obligatoriu) sa scoateti freza 1
din placa de sustinere 2, 3, 4 sau 20, dupa cum este
aratat mai jos.

« Intoarceti unealta electrica.

» Apasati blocatorul arborelui 9 si dupa ce v-ati asigu-
rat ca arborele 33 este blocat, tineti blocatorul arbore-
lui 9 apasat (consultati fig. 1.1).

 Slabiti piulita 10 folosind cheia fixa 21 (consultati
fig. 1.2).

* Montati / inlocuiti partea de rutare (sau coletul 22
sau 32, daca este cazul); retineti ca manerul partii
de rutare trebuie introdus in coletul 22 sau 32 cel
putin 20 mm (consultati fig. 1.3). Diametrul manerului
partii de rutare trebuie sa corespunda cu diametrul in-
terior al coletului 22 sau 32.

» Strangeti surubul 10 folosind cheia 21. Nota: nicio-
data nu strangeti surubul 10 fara partea de rutare - se
poate deteriora coletul 22 sau 32.

« Dupa terminarea operatiunilor, eliberati blocatorul
arborelui 9.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizand ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

Instalarea uneltei electrice pe baza (consultati
fig. 2)

» Deschideti incuietoarea 12, dupa cum se arata in
figura 2.1.

» Montati freza 1 pe placa de sustinere 2, 3, 4 sau 20
(consultati fig. 2.2). Cand montati freza 1 pe placa
de sustinere 2, 3 sau 20, aveti grija ca dintii rotii
dintate a placii de sustinere sa intre in golurile cor-
pului uneltei.

* Inchideti incuietoarea 12, dupa cum se arata in fi-
gura 2.3.

Instalarea uneltei electrice pe baza ramificata (con-
sultati fig. 3-5)

Baza ramificata 19 este convenabila pentru a putea
lucra intr-o zona ingusta, cum ar fi un colt. Nota: cand
se utilizeaza baza ramificata 19, reglarea adancimii de
frezare nu este posibila.

* Intoarceti unealta electrica.

« Apasati blocatorul arborelui 9 si dupa ce v-ati asigu-
rat ca arborele 33 este blocat, tineti blocatorul arbore-
lui 9 apasat (consultati fig. 3.1).

» Desurubati piulita 10 cu ajutorul unei chei 21 (con-
sultati fig. 3.1).

» Scoateti freza (daca acesta este instalatd) si
extrageti mansonul 22 sau 32 din arborele 33 (con-
sultati fig. 3.2).
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* Mentineti elementul de blocare a axului 9 intr-o
pozitie apasata. Insurubati scripetele de antrenare 29
pe axul 33 si strangeti scripetele de antrenare 29 cu
ajutorul cheii 21 (consultati fig. 3.3).

» Deschideti incuietoarea 12, asa cum se arata in fi-
gura 4.1.

* Instalati trimerul 1 pe baza 19 (consultati
fig. 4.1-4. 2). Puneti un capat al curelei de transmi-
sie 30 peste scrlpetele de antrenare 29 cu ajutorul
unei surubelnite si asigurati-va ca intreaga latime a
curelei se potrlveste complet peste scrlpete (con-
sultati fig. 4.2).

* Inchideti incuietoarea 12, asa cum se arata in figu-
ra5.1.

* Introduceti mansonul 22 sau 32 Tn axul 34.

* Introduceti cheia hexagonala 28 in orificiul din baza
ramificata 19 (aceasta va bloca axul 34 pentru a pre-
veni rotirea acestuia) si tinand cheia hexagonala 28 in
aceasta pozitie, insurubati piulita 10 pe axul 34 (con-
sultati fig. 5.2).

« Instalati freza, retineti ca tija frezei trebuie sa fie in-
trodusa Tn mansonul 22 sau 32 cel putin 20 mm. Dia-
metrul tijei frezei trebuie sa corespunda cu diametrul
interior al mansonului 22 sau 32.

+ Strangeti surubul 10 folosind cheia 21 (consultati
fig. 5.2). Nota: niciodata nu strangeti surubul 10 fara
partea de rutare - se poate deteriora coletul 22 sau 32.

Asamblarea / demontarea adaptorului de conecta-
re a extractorului de praf (consultati fig. 6)

Folositi adaptorul pentru exhaustor 11 doar pentru
placa de sustinere 2 sau 20.

» Montati adaptorul pentru exhaustor 11 pe placa de
sustinere 2 sau 20, dupa cum se arata in figura 6. Aveti
grija ca incuietoarea adaptorului de exhaustor 11 se
potriveste in spatiul gol de pe placa de sustinere 2
sau 20.

* Blocati pe pozitie adaptorul 11, insuruband surubul
de blocare 23 (consultati fig. 6).

+ Conectati un aspirator care sa elimine praful generat
de materialul procesat la adaptorul exhaustorului 11
(folositi un adaptor potrivit, dupa caz).

» Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Instalarea / reglarea / demontarea ghidajului cu ci-
lindru (consultati fig. 7-8)

Ghidajul 25 este utilizat pentru frezarea muchiilor cu
freze care nu au rulmenti de sustinere la capat. Folositi
ghidajul 25 doar cu placa de sustinere 2 sau 20.

« Instalati ghidajul 25 pe placa de baza 2 sau 20 si
fixati-| cu opritorul 24 (consultati fig. 7).
+ Puteti regla pozitia verticala a ghidajului 25 in functie
de freza folosita si de grosimea piesei de lucru (con-
sultati fig. 8.1):

 slabiti opritorul 24;

» deplasati ghidajul 25 in sus sau in jos;

» strangeti opritorul 24.
» Puteti regla o pozitie orizontala a ghidajului 25 pen-
T’Eru a de)fini grosimea materialului indepartat (consultatj
ig. 8.2):

« slabiti surubul de fixare 35;

* rotiti surubul 36 pentru a misca suportul 37 si

a stabili grosimea materialului ce va fi indepartat

(distanta "a");

 strangeti surubul de fixare 35.
» Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Instalarea / reglarea / demontarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 9-12)

Ghidajul paralel 27 permite frezarea pe lungimea
suprafetei laterale drepte a piesei de lucru. Folositi
ghidajul paralel 27 doar cu placa de sustinere 2, 4
sau 20.

Cum se foloseste ghidajul paralel 27 cu placa de
sustinere 2 sau ' 20:
- Instalati suportul 39 pe placa de baza 2 sau 20 si
fixati-l cu surubul de oprire 24 (consultati fig. 9.1).
» Asamblati ghidajul paralel 27 dupa cum se prezinta
n figura 9.2.
» Puteti ajusta decalajul de pe marginea piesei:
« slabiti piulita-fluture 43 (consultati fig. 10.1);
» deplasati ghidajul 42 pentru a seta decalajul de
pe marginea piesei de lucru (consultati fig. 10.2);
+ strangeti piulita-fluture 43 (consultati fig. 10.1).
« Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Cum se foloseste ghidajul paralel 27 cu placa de
sustinere 4:
» Asamblati ghidajul paralel 27 dupa cum se prezinta
in figura 9.2.
» Montati ghidajul paralel 27 pe suportul mobil 26,
dupa cum se arata in figura 11.1.
» Montati suportul mobil 26 pe placa de sustinere 4 si
fixati-l cu'suruburile de blocare 18 (consultati fig. 12.1).
» Puteti ajusta decalajul de pe marginea piesei:
+ slabiti piulita-fluture 43 (consultati fig. 11.2);
» deplasati ghidajul 42 pentru a seta decalajul de
pe marginea piesei de lucru (consultatj fig. 11.2);
» strangeti piulita-fluture 43 (consultati fig. 11.2);
« slabiti suruburile de blocare 18 (consultati
fig. 12.1);
* scoateti suportul mobil 26 (cu ghidajul paralel 27
montat) pentru a seta spatiul fata de marginea pie-
sei de lucru (consultati fig. 12.2);
« strangeti suruburile 18 (consultati fig. 12.1).
. Operat;iunile de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Fixati comutatorul 7 in pozitia "ON".
Oprire:

Fixati comutatorul 7 in pozitia "OFF".

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf
din zona de lucru.

In timpul utilizarii uneltei electrice, utilizati
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de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Un adaptor special se
poate folosi pentru conectarea aspiratorului la adapto-
rul 11 (numai cu baza 2 sau 20).

Caracteristici ale uneltei electrice
Pornirea lina
[CT11023S]

Functia de pornire usoara permite pornirea fara pro-
bleme a instrumentelor electrice - arborele este rulat
treptat fara socuri si rasturnari; nu se creeaza nicio
sarcina brusca asupra motorului Tn momentul comu-
tarii.

Sistem de stabilizare a vitezei de rotatie
[CT11023S]

Sistemul de stabilizare mentine turatia prestabilita atat
la viteza de functionare in gol céat si sub sarcina. Acest
lucru permite avansarea usoara a instrumentului elec-
tric Tn timpul functionarii.

Potentiometru de reglare a turatiei

Cu ajutorul regulatorului de turatii 5 se poate ajusta
numarul necesar de rotatii al tijei (la fel si in timpul lu-
crului).

Turatia necesara depinde de material si poate fi deter-
minata prin incercari.

In. momentul utilizarii prelungite a uneltei la turatie
redusa, aceasta trebuie lasatd sa se raceasca timp
de 3 minute. In acest scop, alegeti turatia maxima si
lasati unealta electrica sa functioneze in gol.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Setarea unghiului de inclinare a carcasei (consul-
tati fig. 13)

Designul placii de sustinere 3 asigura o ajustare
directa a unghiului de inclinare a carcasei frezei 1
in limitele indicate in figura 13.2.

» Slabiti cele doua suruburi fluture 15 (consultati
fig. 13.1).

+ Setati unghiul de inclinare dorit pentru carcasa fre-
zei 1, pe baza riglei 14 (consultati fig. 13.2).

+ Strangeti cele doua suruburi fluture 15 (consultati
fig. 13.1).

Nota: cand frezati cu carcasa inclinata,
° masurati adancimea de frezare manual,

fara a lua in considerare ce arata rigla 8,

intrucat masuratorile de pe aceasta nu
Setarea adancimii de frezare

sunt corecte in acest caz.

Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cand unealta electri-
ca este oprita.

Daca freza 1 este montata pe placa de sustinere 2, 3
sau 20 (consultati fig. 14-15)

+ Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

» Deschideti incuietoarea 12, dupa cum se arata in
figura 14.1.

» Rotiti butonul de rotire 13 pentru a muta corpul unel-
tei electrice (consultati fig. 14.2).

» Coborati corpul uneltei, astfel incat capatul partii de
rutare sa poata atinge suprafata piesei care lucreaza
(consultati fig. 15.1). Rezultatul este ca astfel blocati
piesa pe "pozitia zero".

» Pentru a seta adancimea de frezare (distanta "b"),
rotiti surubul 13 Tn directia indicata in figura 15.2 (cor-
pul uneltei va fi coborat) pentru a seta adancimea de
frezare. Folositi rigla 8 cand setati adancimea de fre-
zare.

* Inchideti incuietoarea 12, dupa cum se arata in fi-
gura 14.3.

Daca freza 1 este montata pe placa de sustinere 4
(consultati fig. 16-20)

* Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

» Rotiti stopul pas cu pas 52, astfel incat boltul mai
scurt sa ajunga sub stopul pentru adancimea de freza-
re 49 (consultati fig. 16.2).

» Daca levierul de blocare 17 este in pozitia sa cea
mai de jos, miscati-l in sus (consultati fig. 17.1) pentru
a misca carcasa uneltei.

+ Coborati corpul uneltei astfel incat capatul ruterului
sa atinga suprafata piesei de lucru, apoi trageti de levi-
erul de blocare 17 in jos, pentru a fixa pe pozitie corpul
uneltei (consultati fig. 17.2-17.3).

 Slabiti opritorul 51 (consultati fig. 18.1, 19.1). Acum,
puteti misca stopul pentru adancimea de frezare 49
prin rotire (miscare precisd). Pentru o miscare ra-
pida a stopului pentru adancimea de frezare 49,
mentineti apasat opritorul 51, miscati stopul pentru
adancimea de frezare 49 in sus sau in jos (consultati
fig. 18.2).

» Miscati stopul pentru adancimea de frezare 49, ast-
fel incat capatul sdu sa atinga boltul stopului pas cu
pas 52 (consultati fig. 19.2). Rezultatul este ca astfel
blocati piesa pe "pozitia zero".

» Mutati indicatorul 50 la "0" pe rigla 48 (consultafi
fig. 19.2).

» Pentru a seta adancimea de frezare, miscati in sus
stopul 49, folosind ca etalon rigla 48, apoi strangeti
opritorul 51 pentru a fixa adancimea de frezare (con-
sultati fig. 20.1-20.2). Acum, cand capatul stopului 49
atinge boltul stopului pas cu pas 52, inseamna ca a
fost atinsa adancimea de frezare specificata (distanta
"b", consultati fig. 20.3). Daca este cazul, puteti
obtine adancimea de frezare dorita in mai multe eta-
pe; in acest scop, rotiti stopul pas cu pas 52 pana
cand capatul stopului pentru adancime 49 se aseaza,
alternativ, pe bolturile mai lungi ale stopului pas cu
pas 52.

* Pentru a ajusta adancimea de frezare cu si mai
mare precizie, folositi rigla 47.

» Cand ati terminat lucrarea, miscati in sus levierul de
blocare 17 si ridicati cu grija carcasa pana la cea mai
fnaltd pozitie a sa, tindnd unealta de ambele mane-
re 16.
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Directia de frezare

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
data in sens invers fata de directia de rotatie
a frezei. Altfel, unealta electrica va prezenta
socuri, care pot duce la pierderea controlului
asupra acesteia.

Recomandari generale privind utilizarea

» Marcati si fixa{i piesa de lucru tratata.

» Setati adancimea de frezare necesara, asa cum
este descris mai sus.

» Cand utilizati ghidajul 25 sau ghidajul paralel 27, re-
glati-le asa cum este descris mai sus.

» Porniti scula electrica.

» Frezati cu debit uniform {inand ferm unealta electri-
ca si urmati recomandarile privind directia de frezare.
Nu apasati excesiv - este nevoie de ceva timp pentru a
finaliza procesul. Forta excesiva nu va grabi procesul
de lucru, dar va supraincarca unealta electrica.

» Opriti unealta electrica.

Ghidaj cu cilindru (consultati fig. 21)

Ghidajul 25 este utilizat pentru frezarea muchiilor cu
freze care la capat nu au rulmenti de sustinere. Freza-
rea de-a lungul suprafetei laterale curbate este permi-
sa (consultati fig. 21.2).

» Montati ghidajul 25 pe placa de sustinere 2 sau 20 si
ajustati-i pozitia dupa cum se arata mai sus.
» Frezati prin apasarea cilindrului 38 pe suprafata la-
terala a piesei de lucru (consultati fig. 21.2).

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 22-23)

Ghidajul paralel 27 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

* Montati ghidajul paralel 27 pe placa de sustinere 2, 4
sau 20 si ajustati-i pozitia dupa cum se aratd mai sus.
« Stabiliti spatiul fata de suprafata piesei de lucru ajus-
tand ghidajul paralel 27, dupa descrierea de mai sus.

» Executati operatiunea de frezare apasand ghidajul
paralel 27 pe suprafata laterala a piesei de lucru (con-
sultati fig. 22.2-23.2).

Baza ramificata (consultati fig. 24.1)
Baza ramificata 19 este convenabila pentru a putea

lucra intr-o zona ingusta, cum ar fi un colt (consultati
fig. 24.1).

Placa de baza ramificata (consultati fig. 24.2)

La utilizarea unei placi de baza ramificate 20, va ru-
gam sa tineti unealta electrica cu ambele maini, pentru
a mari controlul asupra acesteia si pentru a face efec-
tuarea activitatii mai confortabila (consultati fig. 24.2).

Masuri de intrefinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 6.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la fintre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

« In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B ;¢ in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.

Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

®pe3a 3a o6paboTka Ha KaHTOBe

CT11023 CT11023S

Kon eneKTpouHCTpyMeHT

[220-240 V ~50/60 Hz]

BWX. cTpaHuum 18-21

HomuHanHa mowHocT [W1] 710 710
U3xoaHa mMowHoCT [W] 360 360
Cwuna Ha ToKa npuv HanpexeHue 220-240 V [A] 3.4 3.4

O6opoTH Ha Npa3HuA xoa [min] 13000-33000 13000-33000
i} [mm] 6/8 6/8
Uanra - BbTpeleH @ [inches] 1/4" | 5/16" 1/4" | 5/16"
Xop Ha ocHoBaTa Ha ¢hpesara [in gl?en;} 252/:(5)2" 252/:?2..
[ka] 1,45 1,45
Terno [1b] 3.2 3.2
Knac Ha 6e3onacHocT o /1 O]/
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 88,43 88,43
AKyCcTUYHa MOLHOCT [dB(A)] 99,43 99,43
Bubpauus [m/s?] 2,436 2,436

UHdopmauus 3a wym

A\

C€ Deknapauus 3a cboTBETCTBUE

BuHarm HoceTe 3alWUTHM CRyLanKu,
aKo 3BYKOBOTO HamnsiraHe HagBulua-
Ba 85 dB(A).

C nmbnHa OTrOBOPHOCT HUWE [Jeknapupame, 4e onu-
CaHVAT B pasgena "TexHUYeckn xapaKkTepucTuKM Ha
eNeKTPUYECKMST MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW un3nckeaHua Ha gupektusute 2006/42/EC,
BKITIOYMTENHO Ha U3MEHEHUSITa UM U NMOKpMBa M3WC-
KBaHWsITA Ha cTaHgapTuUTe:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
MeHunoxbp Wu Cunzhen
cepTudukaums M Cuohon/
Merit Link International AG

Stabio, Lsenyapus, 01.06.2022

o

NPEOYNPEXOEHUE - 3a pa Hamanute
puUcKka OT HapaHsiBaHe, NOTpPe6buTensaT
TpsAbBa Oa npo4yeTe HapbYHMKA C WH-
cTpyKumum!

OCHOBHM npasuna 3a 6e3onacHocT
NMPEAYMNPEXOEHUE! MNMpoueTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHuss 3a 6e3onacHoOCT, WH-
CTPYKUUK, untocTpaummmncneumdukaumm,
npefocTaBeHN C €eNeKTPOMHCTPYMEHTa.
HecnasBaHeTo Ha npeaynpexaeHusiTa u UHCTPYKLMK-
Te MOXe Ja foBeae A0 enekTpuyeckun yaap, noxap u /
UMM CepUO3HO HapaHsiBaHe.
3anaseTte BCUYKM NpeaynpexaeHnss U UHCTPYKLUU
3a 6baewm cnpaBku.
TepMUHBLT "eneKkTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacs o Bawwms, cBbp3aH B enekTpuyeckata
Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT Unu paboTely
¢ baTepus (6e3XNYEH) ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paGOTHaTa 30Ha

» MopAabpxanTe paboTHaTa 30Ha YucTta U Aob6pe
ocBeTeHa. Pa3xBbprisiH/ UM TbMHU 30HU NPean3BuUK-
BaT UHUMNAEHTH.

* He pabGoteTe C €eneKTPOMHCTPYMEHTU B €KC-
Nno3nBHU aTmocdepu, KaTo NMPU HaNU4MeTo Ha
Bb3NflaMeHMMM TEeYHOCTH, ra3oBe M npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3AaBaT UCKPU, KOUTO MOXe [Aa
noanansaT npax Ui n3napexHus.

« [OpbxTe geuara u okonHUTe aaned npu paéora c
eneKkTPOMHCTPyMeHTU. OTBNNYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe [a NpUYKHK 3ary6a Ha KOHTPOr.

Enektpuyecka 6e3onacHocT

* LWlencenute Ha eneKTPOMHCTPYMEHTUTE TPS6-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
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MoaudmumpanTe No HUKaKbB HayuH wencen. He
MU3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu CbC 3ase-
MEeHM (3aHyneHu) eneKTPOUHCTPYMEHTU. Hemoau-
duLUMpaHnTe LLencenu n CboTBETCTBALLM KOHTaKTU Luie
HaMarnsiT pucka OT eneKkTpu4eckun yaap.

* U36sirBanTe KOHTaKT Ha TANIOTO CbC 3a3eMeHu
WNU 3aHyneHW NOBbPXHOCTU, KaTo TpbOM, paana-
TopU, pusepu 1 xnagunHuym. CoLuecTsyBa Nosu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYeckn yaap, ako Tanoto Bu 6bae
3a3EMEHO WM 3aHYMNeHO.

* He n3narante enekKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
AelcTBUETO Ha AbX[A, BnaxHa cpeaa. Bogara, Bnu-
3ala B €reKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWULUM puUcKa OT
enexkTpuyecku yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He usnonssamn-
Te Kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNU U3KIYBaHe
OT Mpexara Ha eneKTPOUHCTPYMEHT. [ipbxTe kabe-
nia Aaney oT TOMJIMHA, Macno, ocTpu pb6oBe Unu
noABWXHM 4acTu. [oBpeneH wnu 3anneteH kaben
noBMLLABaT pUcKa OT eNneKTpPUYecKn yaap.

» [Mpu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
n3nonsBanTe yabLIKUTENeH Kaben, noaxoasuy 3a
ynotpe6a Ha oTkpuTo. /13non3BaHeTo Ha NOAXOAsLL,
kaben 3a BbHLUHA ynoTpeba HamarisiBa pucka oT enek-
TpUYeckn yaap.

* Ako paborata C eNleKTPOMHCTPYMEHT Ha Brax-
HO MSICTO He MoOXe Aa ce u3berHe, usnonsBante
yCTPOMCTBO 3a AudepeHuManHa TokoBa 3aluTta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeToO. V3non3saHeTo Ha RCD Ha-
MarnsiBa pucka ot enektpuyeckv yaap. SABEJTIEXKKA!
TepMmuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawuTta (RCD)" moxe ga 6bae 3aMeHeH Cc TepMuHa
"BEpWKEH MpeKkbcBay 3a HEW3NpaBHO 3a3eMsiBaHe
(GFCI)" nnu "BepuxeH npekbCBaY 3a yTeyka Ha 3ems
(ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokoceante M3no-
KEHV MeTarnHu NoBbPXHOCTW Ha MpeaaBaTenHara Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aLl0TO JOKOCBAHETO Ha MeTaslHu
NMOBBbPXHOCTM Le MOBMMSIE Ha ernekTpoMarHuTHaTa
BBIHA, KaTo MO TO3W HAaYMH NPUYMHU NOTEHLMATTHO Ha-
paHsiBaHe U UHLMOEHTU.

JlnyHa Ge3onacHocT

- BbaeTe BHUMaTENHW, rnepanTe KakBo npaeBute
M KaTo uano 6bLaeTe npeanasnueu npu paGorta c
ereKTPOMHCTPYMeHTU. He u3nonasante enekrpo-
MHCTPYMEHTa, KOraTo cTe U3MOPEHU UMK Nog Bb3-
OEeNCTBUETO Ha NneKapcTBa, ankoxorn Unu Meauka-
MeHTU. MOMEeHT Ha HeBHUMaHWe Mo BpeMe Ha paboTa
C eNIeKTPOVHCTPYMEHTU MOXe Aa JoBeae A0 CEPUO3HM
nepcoHarnHn HapaHsBaHus.

» WUsnonseaiTe nu4HM npegnasHu cpepcTea. Bu-
Haru HoceTe 3awmTa 3a ouuTe. [peanasHo obopya-
BaHe kaTo MPOTMBOMpPaxoBa Macka, Hemmbarawy ce
06yBKM, Kacka 1 3awuTa 3a cryxa, M3nosssaHu npu
NOAXOASALLMTE YCMOBUS Le HaMansT pUck oT nepco-
HarHW HapaHsBaHWs.

- MpepoTBpaTeTe HEBONMHO cTapTuMpaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKrIOYBaTens e B U3KIMIOYEHO Nosoxe-
HuWe, Npeau Aa CBbpXeTe 3axpaHBaHeTo M / unu
GaTepusATa, BOUCHETE MM HOCUTE MHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C MPBCT Ha npe-
BKIIOYBATENS MMM BKIOYBAHE Ha TakMBa KbM Mpe-
XaTa, Korato MpeBKIloYBaTens e BKIYeH, BoAW A0
VHUNOEHTU.

» OTCcTpaHeTe BCUYKM KIOYOBE 3a HacTpoMKa unm
raeyHu Kno4oBe, Npeam Aa BKIOUYUTE eIeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KoY Unu Apyr K4, npyvkadeH

KbM BbpTALlAaTa Ce YacT Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa
MOXe fa AoBefe [0 NNYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotaranTe. CTbneTte fo6pe Ha KpakaTa u
noaabpxanTe 6anaHc no BCsiko Bpeme. ToBa nos-
BOJsiBa NO-A06bP KOHTPOI BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 Npu HeoYaKBaHU CUTYyaLMN.

+ O6nuuante ce noagxopsuwo. He HoceTe pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. pbXKTe KocaTa cu, ape-
XUTe U pbKaBULUTE garney oT NOABMXHMU YacTu.
Pa3xnabeHu gpexu, 6kyTa unu gbnra koca morat aa
6baat 3axBaHaT OT NOABWXHU YacTu.

* Ako ca npefocTaBeHM YCTPOWCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUUA U YCTPOUCTBA 32 Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbpP3aHu
M U3non3saHu NnpaBunHo. /3non3saHeTo Ha acnupa-
Lns MOXe Aa Hamarnu onacHOCTWTe, CBbpP3aHu C npax.
* He nosBonsBaite Yecrtara ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU f[a BoOAM A0 WrHopupaHe Ha
npuHuMnuTe 3a 6e3onacHocT. HebpexHute Aenct-
BMS MOXe [a MPUYMHAT HapaHsiBaHUs B paMKuTe Ha
ceKyHAa.

» MpepnynpexaeHue! [No Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe Aa Npou3BeAaTt enekTpomar-
HWUTHO none. ToBa none Moxe, Npu Hskou obcTosATen-
CTBa, Aja NOBM1sie Ha aKTUBHW U NACUBHU MEAULIMHCKM
MMMNaHTW. 3a ga Hamanute pucka OT CEPUO3HU Unn
haTanHu HapaHsiBaHUsI, HUE NpenopbyYBamMe nuuaTa ¢
MeOMLUMHCKM UMNIaHTV Aa ce KOHCYNTWpaT ¢ fekap v
NpOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMS UMMNaHT, npean Aa
paboTHAT C TO3U €NEeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a 1 rpuka 3a enekTpuYeckn UHCTPYMEHT

* Jlnuata CcbC 3aHMKEHU NCUXOOTMYECKN U MeHTan-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aela He mMoraT Aa paboTts ¢
€reKTPOUHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Nof Haa3op Ha UH-
CTPYKTMpaHO 3a ynotpebaTta Ha enekTpoMHCTPyMeHTa
n1ue, OTFTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBaiTe enekTpouHcTpyMmeHTa. U3nons-
BaUTe NPaBUNUAT eNEeKTPOMHCTPYMEHT 3a Bawwurte
npunoxeHus. MpaBUMHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe v no-6ezonacHo B gnana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He n3nonsBante eNneKTPOMHCTPYMEHT, ako npe-
BKIOYBaTensa He ro BKMKYBa WNU U3KMO4YBa.
Bcuyku enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He mMoraT Aa Ob-
[AaT KOHTPONUPaHM C NPEBKITHOYBATENS CU Ca OMaCHU 1
TpsibBa Aa 6baaT PEMOHTMPAHM.

« Pa3sckauveTe Liencenia oT KOHTakTa u / unu 6are-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBute
KaKBUTO U [ia € peryniMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
WU CbXpaHsABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTuUTe. Ta-
KvBa NpeBaHTMBHM MepKM 3a 6e30nacHOCT HamansBsaTt
pvicka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha eneKkTPOUHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsfiBaTe €rieKTPOMHCTPYMEHTU B To-
TOBHOCT, garney oT geua U He Aonyckawte nuua,
He3ano3HaTUu C eneKTPOUMHCTPYMEeHTa WNU Te3u
VMHCTPYKUMU Oa paboOTAT C eNleKTPOMHCTPYMEeHTa.
EneKkTpoMHCTpyMeHTUTE ca onacHW, ako nonagHaT B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebuTenu.

* MNopabpxante enekTpouMHcTpymeHTuUTe. MNpoBe-
peTe 3a HeuspaBHsIBaHe UINU OMeHe Ha NMOABWXHU
YyacTu, cyynBaHe Ha YacTy UMY KaKBUTO U Aa e Apy-
r'M YCrOBUSl, KOUTO MOXe Aa NOBMUAAT BbpXy pa-
6orata Ha eneKTPOMHCTPyMeHTuTe. AKO e noBpe-
AEeH, PeMOHTUpauTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa npeaun
pa6ota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTW HacTbNBAT Nopaau
riola NoaapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE.
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» MopAbpxkanTe pexewmuTe MHCTPYMEHTU OCTPU
M yucTu. [paBnnHO NnogabpKaHUTE pexeLLn UHCTPY-
MEHTU C OCTpU pexeLLy pbboBe e No-mMarnko BEPOSATHO
[a 3as4aTt U ¢ KOHTponupar no-necHo.

* MN3nonsBante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apute U HakpauHMUUTE B CbOTBETCTBUE C Te3u
VHCTPYKUUKU, npeaBug paboTHUTE YCNOBUA U U3-
BbplBaHaTa pabota. Ynorpebata Ha eneKTpouH-
CTPYMEHTU 3@ Oomnepauuu, pasnmyHn OT Te3n 3a KOUTO
ca npegHasHayeHu Moxe Ada AoBede 4O OnacHU cu-
Tyaumu.

* MNopabpxanTte pbLKOXBAaTKMTE U MOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBaLlaHe CyXu, YUCTU n 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBuTe pbKOXBATKU U NMOBLPXHOCTW 3a 3axBaLla-
He He noseonsiBaT Ge3onacHata pabota U KOHTpona
BBbPXY MHCTPYMEHTUTE MPY HEOYAKBaHWN CUTYaLUK.

* VmainTe npegBua, Ye korato paboTute C enekTpo-
WHCTPYMEHT Aa AbPXUTE AONbIHUTENHATA PbKOXBaT-
Ka NpaBUITHO, KOETO € MOME3HO NPU KOHTPONMPaHe Ha
eneKkTpomHcTpyMeHTa. ETo 3aLo, npaBunHoTo Abpxa-
He MOXe [a Hamanu pucka oT UHLUMOEHTU U HapaHs-
BaHus.

CepBus

» CepBusupante cBosl €NIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nuduumMpaH cepBu3 unu oT Takosa nuue, U3Non3-
BaMKM caMO MAEHTUYHU CMEeHHU 4acTu. Tosa Lie
ocurypu nopgabpxaHeTo Ha 6e3onacHocTTa Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTA.

+ CnepnBaviTe MHCTPYKUMUTE 3a CMa3BaHe U CMsiHa Ha
akcecoapy.

CneuuwanHu npepynpexaeHus 3a 6e3o-
nacHocT

* lMpeau paborta Tpsi6Ba Aa 6bAe NpoBeAeHa UH-
cnekuus 3a ToBa Aanu ¢pe3epHaTa rnaBa € MOH-
TUpaHa; TpsAbBa Aa AbpXUTEe 3OPaBO €JIeKTPOUH-
CTPpyMeHTa no BpemMe Ha paborta. Tpsa6Ba pa ce
u3nonssa ¢ppesepHa rnaBa ¢ NOAXoAsWM pa3me-
pu. BuHaru npu cmsHa Ha cpe3epHara rnaea Tpsibsa
[a ce yBepuTe, 4e NpeBKIIoYBaTeNs 3a BKIIOYBaHE U
N3KIOYBaAHE Ha €MNEeKTPOUHCTPYMEHTA € B NMOMNOXEHWE
n3kn. C ornepn n3bsreaHe Ha HapaHsiBaHe, NepcoHar-
HW UK Ha OKONHUTE, 3axpaHBalumTe Kabenun Tpsbsa
na Obaart M3KIYEeHM OT KOHTaKTa, KOraTto Ce CMeHsi
1nNu noctass opesepHa rnmaea.

* Korato eneKTPOMHCTPYMEHTBLT ce W3NOon3Ba,
Bue we pabotute B 3anpalueHa cpepfa, eTo 3allo
TpsibBa Ja HOCUTe Macka M 3alMTHU ouuna. Ako
nmarte gbfra Koca, HoceTe wanka. He Tpsabea ga Ho-
cuTe OTMycHaTW Apexu no BpemMe Ha paborta.

+ Ako 3axpaHBawwuTe Kabenu ca noBpefeHu, He
TpsAbBa Aa rv gokocBarte. 3abpaHeHo e Aa M3nons-
BaTe EMNeKTPOMHCTPYMEHT C MOBPEAEHMN 3axpaHBaliu
kabenun. 3axpaHBawuaT kaben TpsbBa ga Gbae no-
CcTaBeH 3aj pamkata (He TpsibBa Oa ce Bnuse oT pa-
borara).

* ENeKTpOUHCTPYMEHTHLT He TpsAbBa ga ce wu3-
nonsea Npu AbXA UMK BbB BnaxHa cpega. He
TpsibBa Aa fokoceaTe 3axpaHBalimTe kabenu, 3a fa
n3GerHeTe noxap Uy enekTpuyecku yaap.

* MNpenu orcTpaHABaHe Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa
oT 3aroToBkaTa, Bue TpsibBa Aa npekbcHeTe 3a-
XpaHBaHeETO U Aa crnpeTe HanmblHO ¢hpe3epHaTa
rnaBa.

* Pbuete Bu BuHaru TpsibBa aa 6bpat ganey or
BbpTAWMTE ce YacTu. Korato dppesepHaTta rmaea e
B KOHTaKT C 3aroToBkaTta, Bue He TpsibBa ga npasute
OnUTW Aa cTapTupaTte enekTPOUHCTPYMEHTA.

« Cnep pabota, npeBknioyBaTenAT TpsabBa Aa
6bAe U3KNYEH NbPBO, a crief ToBa OIIOKMPOBBLY-
HUAT NIOCT Ha BoAaya TpsibBa Aa 6bae pa3xnabeH
3a BpbllaHe Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa B OpUrnuHan-
HO NoroXxeHue.

PwKkoBoacTBO 3a 6e3onacHOCT npu pa-
60Ta C eNeKTPOUHCTPYMEHTH

Mpeam cTrapTupaHe Ha ekcnroarauus

* [lo Bpeme Ha hpe3oBaHe, KoraTo pesepbT Npemu-
HaBa npes3 3aroToBkaTa, He MocTaBsnTe MocrneaHarta
Ha TBbpAa NOBbPXHOCT (6ETOH, CTOMaHa, KaMbkK 1 Mp),
Taka Moxe fa nospeaute gpesepa u ga 3aryouTe KoH-
Tpora Haf, eNneKTPOUHCTPYMEHTA.

* VsnonssanTe cpesepun, YNATO JOMYCTMMA CKOPOCT
He HafBuLIaBa CKOPOCTTa Ha BbPTEHe Ha LUNMHAena
Ha enekTpouMHcTpymeHTa. CnasBaiiTe npenopbKu-
Te Ha npou3BoauTens 3a ynotpeba Ha dpesepu. He
nanonaeavite pesepn, KOMTO He CbLOTBETCTBAT Ha
cneumdurKkauumTe, MOCOYEHN B HAapbYHMKa Ha MoTpe-
outens.

* VsnonaeanTte camo ocTpu, usnpasHu dpesepu. M3-
KPUBEHM, 3aTbMNeHV UNu Hanykanu gpesep TpaAbea aAa
6baaT CMEHeHM.

* [nameTbpbT Ha cTebnoTo Ha cpesepa Tpsabea ga
CbOTBETCTBA HA TOYHO C BbTPELUHUS AMaMeTbp Ha
LlaHraTa Ha enekTpoMHCTPYMEHTA.

* Hwukora He usnonssanTe dpesep, ako AnameTbpa
Ha pexeLums MoAyn HaaBULaBa AnameTbpa Ha OTBO-
pa B 6a3arta.

« [Mpean dpesoBaHe, oTCTpaHETE BCUYKM MUPOHU U
BCSAKaKBW MeTarnHu NpeaMeTh OT 3aroToBKUTE.

+ KoraTo nsBbpLuBaTe CpesoBe B CTEHW UMM OTPsi3Ba-
HWS € HeobXxoAMMO [a OTKpUeTe MEeCTOMONOXEHNETO
Ha CKpUTOTO OkabensiBaHe, BOAOMPOBOAHU U ra3oBwu
TpLOU. MNpu nospexaaHe Ha enekTpuyeckn kabenwm
UMM OOMaKUHCKU 3axpaHBaliy NMUMHUM MOXe [fa ce
CTUTrHe [0 CePUO3HM HapaHsBaHWA

Mo BpemMe Ha ekcnnoatauus

» Korato  usnonseBate  noTtonsemata  OCHOBa
(CAXR-B3), OopbxTe OBETE OPBXKKA Ha €NeKTPOMUH-
CTPYMEHTa C [IBETE CU PbLE U CbLUO Taka Nogabpxai-
Te cTabunHa no3uuus, 3a Aa 3anasute Heobxoaumus
KOHTPO BbPXY €NeKTPOMHCTPYMEHTa.

+ [pbxTe pbUeTe cu Ha Ge3onacHo pas3cTosiHve OT
BbPTAWMS ce dppe3ep. 3anomHeTe, Ye npu obpaboTtka
Ha 3aroToBka, kpasiT Ha chpe3epa YeCcTo npemvHaBa
npes gornHata YacT Ha 3aroToBkaTta U He e obesona-
CEeH - IOKOCBAHETO My MOXe [a [0BEeAe OO CEPUO3HU
HapaHsiBaHusi. Hvkora He JokocBaiTe € pblie BbpTsLL
ce cpesep.

* Hukora He cTapTtupaiite obpabortkara, npeam goc-
TUraHe Ha MbJiHa CKOPOCT Ha dpesepa.

« [MpuaoBwkeaniTe dpesepa KbM 3aroToBkara camo
Npu BKITHOYEH €NEKTPOVMHCTPYMEHT, B MPOTMBEH Crly-
Yaln cpesepbT MOXe da Ce 3akNvHW B 3aroToBkaTta
UV Aa OTCKoYM U Aa 3arybuTe KOHTPOM Haf, enekTpo-
MHCTPYMEHTA.
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» KoraTto obpaboTBate manku getawinu, ©3nonssavTe
cTern. AKo geTannute ca npekaneHo marnku, 3a ga ob-
Aat rKcMpaHn NpaBuIHO - He rn obpaboTeanTe.

* Hukora He oTcTpaHsABaliTe npax, AOKaTO enekTpo-
VHCTPYMeHTa paboTw.

* He obpaborBaiTte matepuanu, cbabpxaliy a3decr.
A36ecTbT Ce cunTa 3a KapLMHOTEHEH.

* W3bgarsavite cnvpaHeTo, HA MOTOpa Ha ENeKTPOUH-
CTPYMEHTa, KoraTo € HaToBapeH.

* 3barsavite nperpsBaHeTO Ha eNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTo ro u3nonssare Abro.

* Hukora He n3non3saiiTe enekTpoOVHCTPYMeHTa Haz
HMBOTO Ha rnasaTa cu.

Cnep NnpuknrYBaHe Ha ekcnnoartauusa

* EnekTpouHCTpyMeHTBT Moxe Oa 6bae oTcTpaHeH
OT 3aroToBKaTa camo Criefl U3KITIIOYBaHETO My U Mbll-
HOTO crnupaHe Ha dpesepa.

* HamansiBaHeTo ckopocTTa Ha BbpTeHe Ha dpesepa
no UHepuuMsa ¢ NoMoLLTa Ha chukcaTopa Ha LwnuHaena
e CTporo 3abpaHeHo - TOBa LUe MOBPEAU eNeKTPOUH-
CTPYMEHTa U e OTMEHU rapaHLUMOHHUTE BY NpaBa.

» [lo Bpeme Ha ekcnnoataums pes3epbT ce Harope-
LisiBA MHOTO - HE T JOKOCBaNTe, J0KaTO He Ce OXJaaMm.
» [lounctBaHeTo Ha paboTHOTO MACTO cried paboTa
TpsibBa Aa 6bae n3BbpLUBAHO OT Nuua, obopyasaHu c
NnocoYeHnTe No-rope npeanasHu cpeacTaa.

MpeaynpexpeHue: xumuyeckatra cyo6-
cCTaHUMA, cbabpXawWa ce B npaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, pA3aHe,
wrnudoBaHe U ApYyru CTPOUTESTHUA U Npo-
MULUNIEHU OeMHOCTU MOXe Aa NMPUYUHU pak, po-
avnHu agedekTy unu ga 6bLae onacHa 3a cepTun-
HOCTTa. Bb3aencTBneTo Ha HAKOM XMMUYHK CyDCTaH-
uum 6u 6uno npu:
* lMNpeon pemMOHT M cMmeHHM paboTu no MalumHara,
nbpBO TpsAbBa Aa 6bae n3BageH Lwencena.
* [NpospayHa AByCMNULIMEB OKUC U APYTN CTPOUTENHN
NpoayKTW B TyXnuTte u LuumeHTa; xpom-apceH (CCA) B
AbpBecuHa ¢ xummnyecka obpabotka. OnacHa KOHLEeH-
Tpauus Ha Tean cybcTaHumMm 3aBUCK OT YecToTaTa npu
kosiTo Bre nposexxgate Takua pabotu. Ako uckate aa
HamanuTe KOHTaKTa C TakMBa XMMWYHM cybcTaHumu,
Monsi, paboTeTe Ha MSICTO ¢ AoOpa BEHTMNALUS U U3-
nonseanTe ypeam cbc ceptudmkat 3a 6esonacHoct
(kaTo MpOTUBONPAaxoOBW Macku, MPOEKTUPAHN C Mamnbk
GUNTHP 3a npax).

WmanTe npepBup 3axpaHBalLOTO HamnpeXxeHue: B
3axpaHBalliaTa Bpb3ka, Bue Tpsabea ga notebpaute,
[any 3axpaHBalLOTO HamnpeXeHue € CbLoTO KaTo
TOBa, MapkMpaHo Ha TabenaTta Ha MHCTpyMeHTa. Ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e No-BUCOKO, MOXe Aa ce
CTUIHE 0O MHUMAEHT C OnepaTopuTe, a B CbLLOTO Bpe-
Me MHCTPYMEeHTBT e 6bae paspylleH. ETo 3auo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue He e NOTBbPAEHO, HMKora
He TpsbBa fa BKMYBATE MHCTPYMEHTa MPOU3BOSIHO.
OT Apyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLOTO HarnpexeHune e
NMo-HUCKO, MOTOPBT Le Gb/le NOBPEOEH.

Cumson

3HaueHue

®pe3a 3a obpaboTka Ha
KaHTOBe

Pasgenn, mapkupaHu cbc
CMBO - MeKa pbKoxBaTka (C
130MnaunoHHa NOBBbPXHOCT).

XX XXXXXXX

CTuKep CbC CepueH Ho-
mep:

CT ... - mogen;

XX - paTta Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepvieH Homep.

MpoyeTteTe BCUYKM perna-
MEHTW U MHCTPYKLMK 3a 6e3-
OMacHoCT.

Hocete npegnasHm ounna.

Hocerte 3awwura 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTtuBonpaxosa

Pa3kauete ENeKTPONHCTPY-
MeHTa OT eliekTpu4veckarta
MpeXXa npeaun UHcTanupaHe
nnu perynupaHe.

go

[Nocoka Ha ABWXeHMe.

oh X

[Mocoka Ha BbpTeHe.

&

BriokupaH.

o

OTKMOYEH.

CumBoOnNU, N3Non3BaHu B Hapb4YHUKa

CnegHute CUMBONM Ca M3MOM3BaHW B HapbyHMKa 3a
ekcnnoatauusi, Mons, 3arnoMHeTe 3HaYEeHUETO WM.
MpaBunHaTa WHTEpNpeTauus Ha CUMBONWUTE Lie B
no3Bonu npasunHa u G6esonacHa ynortpeba Ha enek-
TPOVHCTPYMEHTA.

O]/

[BoriHa n3onauus / knac Ha
6e3onacHoCT.

BHumaHue. BaxHo.
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CumBon 3Ha4yeHue

3HaKbT ygocToBepsiBa, 4e
npoaykTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWTE WM3WCKBaHWA Ha Au-
pekTuBuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3ypaHnTe ctaHaapTu Ha EC.

q3

HoceTe npeanasHn pbkasu-
uu.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTCTpaHeTe cbbpaHus npax.

MonesHa nHdopmauums.

[Mocoka Ha dpe3oBaHe.

He wu3xBbpnsnTte enektpo-
VWHCTPYMEHTa B KOHTeWHep
3a JOMaKUHCKN oTnagbLu.

MpegHasHayeHne Ha enNeKTPOUHCTPY-
MeHT

ENeKTPOMHCTPYMEHTBLT € MpoeKTMpaH 3a pesoBaHe
Ha KaHanu 1 obpaboTka Ha MOBLPXHOCTTa Ha 3aroTo-
BKM OT AbPBECHM MaTepuani, ninactMaca u np.

EnemeHTU Ha yCTPONCTBOTO Ha efeKkTpo-
MHCTPYMeHTa

KaHnTupalia cpesa

OcHoBa Ha Tpumep (CAXR-B1) *
HaknaHnsiwa ca ocHoBa (CAXR-B2) *
Motonsiema ocHoBa (CAXR-B3) *
MpeBkntoyBaTen 3a CKOPOCTTa Ha WNUHAENa
BeHTunaunoHHn otBopUn

MpeBkntoyBaTen BkIOYBaHe / N3KMOYBaHe
Ckana

BriokmpoBka Ha wnuHaena

10 lanka Ha uaHra

11 ApanTep 3a cBbp3BaHe Ha npaxoynosuten *
12 3atBop *

13 Bwbprslla ce pbkoxBaTka *

14 Ckana 3a brfi0B HaKIoH *

15 ®ukcupalia kpunyata ramka *

16 PwbkoxBaTka *

17 3aknwoyBaly noct *

18 YcnopeneH 6rnokMpoBbYeH BUHT Ha Bogaya *
19 OdpceTHa ocHoBa (CAXR-B4) *

Mnoya Ha odceTHaTa ocHoBa (CAXR-B5) *
21 TaeuveH koY *

22 Llanra (8 mm) *

dukcupall, BUHT Ha ajanTep 3a CBbp3BaHe Ha
npaxoynosuten *

OCONONARWN=

Perynupaty BUHT *

Bopau ¢ ponka (mogyn) *

MoaBwxeH Abpxay Ha ycnopeaHus Bogad *

27 YcnopepgeH Bogay (mogyn) *

28 llectorpam *

29 3agBwxkBalla porska *

30 3agBwxkBaLy peMbk *

31 [onbnHuTenHa pbkoxeaTka *

32 Lanra (6 mm) *

33 LWnuHaen

LnuHaen Ha odceTHaTa 6asa *

Pukcupaly, BUHT 3a AbpKay ¢ porka *

Bopel BUHT 3a gbpkay ¢ pornka *

37 [Obpxad ¢ pornka *

38 Ponka *

39 [wbpxay 3a ycnopeneH Bogady *

BuHT 3a ycnopepneH Bogay *

41 an6a 3a ycnopegeH Bogad *

Bopay *

Kpunuarta ratika Ha ycnopegHust Bogad *

Kpunuata raika 3a MOHTaX Ha yCMopeaHusi BO-

nad *

Lllan6Ga 3a MOHTax Ha ycnopeaHus Bogay *

BWHT 3a MOHTaX Ha ycrnopeaHus Bogad *

Ckana 3a duHa HacTpovka Ha AbnbouynHarta Ha

pe3oBaHe *

Ckana 3a gbnboynHa Ha dpesoBaHe *

OrpaHuuunTen 3a gbnboynHaTa Ha hpe3oBaHe *

50 Crpenka / nokasaneu *

51 3akoHTpsw, getann 3a UKCMpaHe nos3vumusta Ha
orpaHmuuTens 3a gbnbovnHara Ha pesoBaHe *

52 CreneHnuar orpaHunyuTen *

* MpuHagnexHoctu
U36poeHuTe, a cbllo Taka U M306paseHUTe Npu-

HagnexHocTu, 4aCTU4YHO He BIIU3aT B KOMMNJIeKTa
3a gocTaBKa.

MoHTupaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean u3nbriHeHMe Ha BCUYKM Mpouenypwu, 3a-
OBbIDKUTENHO U3KIloYeTe ypeaa OT KOHTakKTa.

MoHTax / AeMoHTaX / HacTpoMKa Ha HA-

° KOW eneMeHTH e cblyaTa 3a BCUYKA MO-
1 Oenu  eneKTPOMHCTPYMEHTU, B TaKbB

cnyvaun, cneumduyHUTe MoAenu He ca
WHcTtanupaHe / cMsiHa Ha akcecoapwm (Bux. dowmr. 1)

He 3aBuBanTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU enleMeHTH, 3a Aa u3berHere NoOBpeX-
OaHe Ha pe3bara.

NOCOYeHM Ha nncTpayuaTa.

Cnen npoabmkuTteniHa paborta, cpese-
pPBbT MOXe Aa ce cropelyy 3Ha4YUTesHo,
OTCTpaHeTe ro ¢ pbkaBuuu. ToBa Le Ha-
Mariv M PUCKBbT OT HapaHsABaHe OT pexeLy
pb6.

» lNpean MoHTax / cMsiHa Ha dpesep e npenopbym-
TeNnHO (HO He 3a4bMMKMTENHO) Aa OTCTPaHUTe KaHTu-
pawarta ¢pesa 1 ot ocHoBarta 2, 3, 4 unu 20, KakTo e
onMcaHo no-gosny.

+ OO6bpHeTe eneKTPOMHCTPYMeHTa obpaTHo.
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* HatucHete GriokvMpoBkaTta Ha wnuHgena 9, a cneq
KaTo ce yBepwuTe, Ye wnuHaena 33 e GrnokvpaH, 3a-
OpbXTe OnokupoBkata 9 B HATUCHATO MOSIOXEHUE
(Bwx. dowr. 1.1).

» OcBobogeTte ravikata 10 kaTto usnonssate raeyeH
kntod 21 (Bux. dour. 1.2).

* MoHTax / cMsHa Ha dpesep (unum uaHra 22, nnv 32,
ako e HeobxoAMMO); MMaliTe nNpeaBuAd, Ye onaiukarta
Ha POTaUMOHHMA HakpalHuK TpsibBa fa 6bae BMbKHa-
Ta B LaHrata 22 unu 32 noHe Ha 20 mm (BUX. dur. 1.3).
[OnametbpbT Ha onawikata Ha POTaUMOHHMS Hakpan-
HUK TpsibBa fa CbOTBETCTBA HA BbTPELLHUS AnaMeTbp
Ha uaHraTa 22 unu 32.

» 3aterHete ravka 10 kaTto w3nonseaTte raeyeH
kntod 21. 3abenexka: HUKora He 3aTsravite ranka 10
6e3 nocTtaBeH poTauMOHEH HaKparHMK - TOBa MOXe Aa
nospeau uaHrata 22 nnm 32.

» Cnep npuknoYBaHe Ha BCMYKM omnepaumm, ocBobo-
nete GnokupoBkaTa Ha wnuHgena 9.

MoHTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa BbPXY OCHO-
BaTta (BuUX. cur. 2)

* Bbnokupante peseTo 12, KakTo € nokasaHo Ha u-
rypa 2.1.

* MoHTax Ha KaHTupaLuaTa dpesa 1 Ha ocHoBa 2, 3, 4
mnu 20 (Bux. dur. 2.2). Korato MOHTUpaTe KaHTupa-
warta dpe3a 1 Ha ocHoBa 2, 3 unu 20 ce yBeperTe,
Yye 3bOMTE 3LOHOTO KOMero Ha ocHoBaTa nonagart
B LUIMLMTE Ha KOpNyca Ha eNeKTPOMHCTPYMEeHTa.

» bnokupante peseto 12, kakTo e NokasaHo Ha u-
rypa 2.3.

MoHTUpaHe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa BbpXy od-
ceTHaTa ocHoBa (BuxX. ¢ur. 3-5)

OdpbceTtHaTa ocHoBa 19 e ynoobHa 3a paboTa B TACHO
NpPOCTPaHCTBO, HanpMmep B brbfl. 3abenexka: npu ns-
nonseaHe Ha odceTHa ocHoBa 19 He e Bb3MOXHO Aa
ce perynupa gbnbounHata Ha pe3oBaHe.

* OGbpHEeTe enekTPONHCTPYMEHTa obpaTHO.

* HatucHete GriokvpoBkaTa Ha wnuHgena 9, a cnen
KaTo ce yBepwuTe, Ye wnuHaena 33 e Grnokvpax, 3a-
OpbXTe 6rnokvupoBkata 9 B HaTUCHATO MOSIOXEHWe
(Bux. cour. 3.1).

* OtBunTe ranka 10 c nomowyta Ha raevyeH knwo4 21
(Bux. cour. 3.1).

* WN3Bapete cpesata (ako e MOHTUpaHa) U U3BageTe
uaHrata 22 unu 32 ot wnuHaena 33 (Bux. dgur. 3.2).

» [pbxTe GrnokupoBkaTta Ha wWnuHaena 9 B HaTUCHa-
TO nonoxeHue. 3aBUHTETE 3afBMKBaLlaTa pornka 29
BBbPXY WnuHaena 33 v 3aterHete 3agBuxKBalLata por-
Ka 29 c nomoLuTa Ha raeyeH knioy 21 (Bvx. dwr. 3.3).
» OTBOpeTe Kntoyarnkarta 12, KakTo e nokasaHo Ha u-
rypa 4.1.

* MoHTupaiite kaHTMpawaTta dpesa 1 Bbpxy oc-
HoBaTa 19 (Bwx. ¢ur. 4.1-4.2). MocTaBeTe Kpasi Ha
3agBuXBawmA pembk 30 Bbpxy 3aaBuXKBaljaTa
pornka 29 c nomollyTa Ha oTBepTKa U ce yBepeTe, Yye
usinaTta WMpKHA Ha peMbka € HambJTHO NpunenHa-
na KbM Wwanbarta (Bux. cwur. 4.2).

» 3aTBopeTe 3aTBOpa 12, kKakToO € NnokasaHo Ha u-
rypa 5.1.

* [MocTaBeTe yaHra 22 unu 32 B wWnuHgena 34.

* [locTtaBete wWecTorpama 28 B oTBOpa B odceTHaTa
ocHoBa 19 (ToBa e durKcHpa BbPTEHETO Ha LNuHAe-
na 34) n kaTo gbpXuTe LecTorpama 28 B ToBa nono-
XeHve, 3aBuiTe rankarta 10 Bbpxy wnuHaena 34 (Bux.
dwr. 5.2).

* MoHTupanTe (pesata, kato umarte npeasug, 4e
ApbxkaTa Ha ppe3aTa TpsibBa oa e BkapaHa B LiaHra-
Ta 22 unu 32 ¢ noHe 20 mm. [JnameTbpbT Ha ApbXKKa-
Ta Ha (pesaTta TpsibBa la CbOTBETCTBA HA BbTPELLHUS
OvaMeTbp Ha UaHrata 22 unu 32.

¢ 3aterHete ranka 10 kato wu3nonseare raedeH
ko 21 (Bux. dur. 5.2). 3abenexka: HMKora He 3a-
Taravite raika 10 6e3 noctaBeH poTaLUMOHEH Hakpan-
HUK - TOBa MOXe [ia noBpeau LaHrata 22 unm 32.

Crnob6siaHe / pa3rnob6siBaHe Ha aganTep 3a BKIHOY-
BaHe Ha npaxoynoBuTen (BuxX. ¢wur. 6)

M3nons3BanTe npaxoynoBuTen, CBbpP3aH KbM agan-
Tep 3a cBbp3BaHe 11, camo 3aegHO C OCHOBa 2
nnu 20.

* MoHTupanTe cBbp3BawusaT agantep 11 Ha ocHoBa-
Ta 2 nnn 20, KakTo e nokasaHo Ha cur. 6. YBepeTe
ce, Ye pe3eTo Ha cBbp3Balwmsa agantep 11 nonaga B
wnvua Ha ocHoBarta 2 unm 20.

« bnokupanTe nosuuusaTa Ha agantepa 11, kaTto 3aBu-
ete uKeupaLms BUHT 23 (BUX. dour. 6).

« CBbpXeTe npaxocMykayka, KOSTO MOXe [a oTcTpa-
HW npaxa, reHepupaH OT MaTepuana, KouTo ce obpa-
6otBa kbM anagrepa 3a npaxoynosuten 11 (usnons-
BaliTe NnogxoAsLy agantep, ako € Heobxoanmo).

« OnepauunTe 3a pa3rnobsiBaHe M3BbpLLETE B 0Opa-
TeH pen.

MoHTax / perynupaHe / AeMOHTaX Ha BoAay ¢ porn-
Ka (BuxX. cur. 7-8)

BopaubT 25 ce n3nonsea 3a pe3oBaHe Ha pbboOBe C
hpesepu, KOUTO HAMAT OMOPHY Narepu Ha kpasi. M3nons-
BalTe BOAaYbT 25, camo 3aegHO ¢ ocHoBa 2 nnu 20.

* MoHTupawTe BogaybT 25 B ocHoBaTa 2 nnv 20 u ro
uKcupanTe ¢ uKeupalms BUHT 24 (BUX. dour. 7).
« Cera MoxeTe Ja perynupare BEPTUKarHOTO MOnoxe-
HVe Ha Bodaya 25 o oTHOLLEeHWe Ha dopesepa, KONTO U3-
nonaeate u AebenvHarta Ha 3arotoBkata (Bux. cour. 8.1):
* pasxnaberte perynnpoBbYHUTE BUHTOBE 24;
* npemecTteTe Boga4va 25 Harope unu Hagony;
* 3aTerHeTte perynvpoBbyHUTE BUHTOBE 24.
« Cera mMoxeTe fa perynvpare XOpU3OHTanHOTO MNo-
rnoxeHne Ha Bopaya 25, 3a ga peduHupate gebe-
nvMHaTa OT MaTepuana, KOTo e ce oTHema (BUX.
dur. 8.2):
* pasxnabete ukcupalms BUHT 35;
* 3aBbpTeTe Haco4BalLms BUHT 36, 3a Aa 3agagete
npemectuTe Abpxava 37 4o uckaHata aebenvHarta
Ha OTHemMaHe Ha MaTepwuan (pascTosiHue "a");
* 3aTerHere ukcupalng BUHT 35.
* OnepauunTe 3a pa3rnobsiBaHe M3BbpLLETE B 06pa-
TeH pep.

MoHTax / perynupaHe / gemMoHTax Ha ycrnopefeH
Boaay (Bux. cur. 9-12)

YcnopegoHusT Bogad 27 nosBonsiBa pesoBaHe Mo
ObIKUHA Ha npaBa cTpaHa Ha 3arotoBkaTa. M3nons-
BaliTe ycnopeaHuAT Bodad 27, camo 3aefHO C OCHO-
Ba 2, 4 unn 20.

Kak pa usnonssaTte ycnopeaHuAT Boaay 27 ¢ oc-
HoBa 2 unwu 20:

* MoHTupanTe BogaybT 39 B ocHoBaTta 2 unu 20 u ro
durKerpanTe ¢ orpaHuunTeneH BUHT 24 (BuxX. dur. 9.1).
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» Crnobete ycrnopenHusa Bogad 27, KakTo € nokasaHo
Ha churypa 9.2.
* Moxete ga perynupate ogpceta oT pbba Ha 3aro-
TOBKaTa:
* pasxnabete
dwur. 10.1);
* npemecTeTe Bogad 42, 3a Aa 3agageTe odcert oT
pbba Ha 3arotoBkaTta (BuX. cpur. 10.2);
* 3aTerHeTe Kpunyartara ravika 43 (Bvx. dwur. 10.1).
» OnepauuuTe 3a pasrnobsisaHe n3sbpLueTe B 0bpa-
TEH pes.

Kpunyatata ranmka 43 (BUX.

Kak pa usnonsBate ycnopeaHuAT Boday 27 ¢ oc-
HOBa 4:
» Crnobete ycnopegHusi Bogay 27, KakTo € nokasaHo
Ha durypa 9.2.
* MoHTupaviTe ycnopeaHuaT Bogad 27 BbpXy NOABUX-
HaTa ApbxKa 26, kakTo e nokasaHo Ha durypa 11.1.
* MoHTupante nogswxHata gpbXxka 26 B OCHOBa-
Ta 4 1 9 urKcHpanTe ¢ orpaHnynTeneH BUHT 18 (BUxX.
dur. 12.1).
* Moxete aa perynuparte odpceta oT pbba Ha 3aro-
TOBKaTa:
* pa3sxnabete kpunuaraTa ravika 43 (Bux. dour. 11.2);
* npemecTeTe Boaad 42, 3a fa 3agafete odeet oT
pbba Ha 3arotoBkaTta (Bux. cur. 11.2);
* 3aTerHeTe Kpunyartata ravika 43 (Bux. dwur. 11.2);
* pasxnabere Onokupawmsi BUHT 18  (Bux.
dur. 12.1);
* npemecTeTe noABWXHaTa Apbxka 26 (Npu MOH-
TMpaH ycrnopedeH Bogjay 27), 3a da 3ajageTe
NpPOCTPaHCTBOTO OT pbba Ha 3aroToBKaTta (BWIX.
dur. 12.2);
* 3aTerHete OMNOKUPOBBLYHUAT BUHT
dur. 12.1).
» OnepauuuTe 3a pasrnobsiBaHe n3BbpLUETE B 06pa-
TeH pen.

18 (Bux.

MbpBOHauyanHa paboTta Ha eneKTPOWH-
CTPYMEHT

BuHarn unsnonseainTe 3axpaHBaHe C MpaBUSIHO Ha-
NPeXeHWe: HaMpexXeHNeTo Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO
TpsibBa ga cbBMaga € nocodeHara vMHgopmauus Ha
naeHTudukauoHHata Tabena Ha EneKkTPOUHCTPY-
MeHTa.

BkniouBaHe / U3Kno4YBaHe Ha eneKkTpo-
MHCTPYMEHT

BknroyBaHe:

MocTaBeTe npeBkntoyBatens 7 B nosuuums "ON".
UsknrouBaHe:

MocTaBeTe npeskntouBatens 7 B no3unumsa "OFF".

BcMykBaHe Ha npax no BpemMe Ha pa6o-
Tarta

BcmykBaHeTo Ha mpax nossonsBa pegyLuu-
paHeTo Ha KOHUEHTpauus-Ta Ha npax BbB
Bb3/lyXa U HaTpynBaHeTO My BbpXy pabort-
HOTO MSCTO.

[okato paboTuTe C eneKkTPOMHCTPYMEeHTa, BUHAaru
13non3eBanTe npaxocMykayka, KOATO € MoaxoasLia

3a cbbupaHe Ha npaxa, obpasyBan ce npu paborta.
3a cBbp3BaHe Ha npaxocMykadkara ¢ agantepa 11
ce u3nonaea cneuvaneH agantep (camo ¢ ocHoBa 2
unm 20).

®DYyHKUMM Ha Au3aliHa Ha €eneKTPOUH-
CTPyMeHTa

MnaBeH cTtapT
[CT11023S]

MekusT ctapT nossonsiBa MNMaBHO cTapTupaTte Ha
ENEeKTPOUHCTPYMEHTUTE - LUNUHOENBT Ce 3aBbpTa No-
cTeneHHo 6e3 pe3kn ABMXEeHUA N OTKaT, HAMa uanara-
He Ha OTCKa4YaHe Ha MOTOopa Npu BKIIKOYBaHe.

Cuctema 3a CTaGI/I.ﬂI/I3aLIM9| CKOpOCTTa Ha BbpTeHe
[CT11023S]

Cucrtemara 3a crabunusaums noagbpxa npeasapui-
TEnHo 3agafeHn 06/MVH Npu CKOPOCT Ha NpaseH Xof,
1 Npu HatoBapBaHe. ToBa nosBonsiea NiaBHO npua-
BKBaHE Ha erneKTPOMHCTPYMEHTa Mo BpPeMEe Ha eKc-
nnoataums

Perynatop Ha ckopocTTa

C nomoluTa Ha perynaTtopa 3a obopot 5 moxe aa ce
n3bupa Heobxoanmms 6port 060poTH (BKMHOYUTENHO U
no BpemMe Ha paborta).

HyxHuat 6por 06opoTu 3aBucK oT 0bpaboTBaHNs Ma-
Tepuan u ycrnosusTa Ha paboTa, 1 MOXe Aa ce ycTa-
HOBW Ype3 nNpobu.

Mpw npogbmkMTenHa paboTa Ha HUCKM 060pPOTK, enek-
TPOMHCTPYMEHT TpsibBa Aa ce oxnaxaa B Npogbrike-
HVe Ha 3 MUWHYTW, 3a LenTa 3ajanTe MakcumaneH
6poit 0bopOTM U OCTaBeTe enekTPOMHCTPYMEHT Aa
paboTu Ha npaseH Xop.

Mpenopbkn npu paboTta C eneKkTPouH-
CTPYMEHT

3apgaBaHe Ha bIbfl Ha HaKMOH Ha Kopnyca (BUX.
cour. 13)

AuzainHbT Ha ocHoBaTa 3, ocurypsiBa 6escrenepH-
HO perynupaHe brbfia Ha HaKMoH Ha Kopnyca Ha
KaHTUpawiata cpesa 1 B rpaHMumUTe, NOoKasaHn Ha

c¢urypa 13.2.

+ Pa3xnabeTte pfBeTe Kpunyatu
dur. 13.1).

* 3apanTte UCKaHWAT bIb Ha HaKMOH Ha Koprnyca Ha
KaHTMpaLyata dpesa 1 Ha 6asa OTYETEHOTO OT cKana-
Ta 14 (Bux. cur. 13.2).
» 3arterHere [ABeTe
dur. 13.1).

rankm 15 (Bux.

Kpunyatm ranmkm 15 (Bux.

3abenexka: korato ¢pe3oBaTe C Hakmno-
D HEH Kopnyc, usmepeTe Abnbo4yMHaTa Ha
1 ¢pe3oBaHe pbYHO 6e3 Aa ce cbobpass-

BaTe CbC cKanarta 8, TbW KaToO HenHuTte
CTOMHOCTU He ca TOYHU B TO3U ClnyyYaW.
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3apaBaHe AbN6o4YMHa Ha chpe3oBaHe

PerynupaHeTo Ha AbN6Go4YnHaTa Ha cpe-
30BaHe MOXe Aa 6bae M3BbPLIEHO CaMo
NPy U3KNIOYEH eNeKTPOUHCTPYMEHT.

AKo KaHTMpaliaTa ¢pe3a 1 € MOHTUPaHa Ha OCHO-
Ba 2, 3 unu 20 (Bux. cur. 14-15)

* MoHTupaliTe enekTPOMHCTPYMEHTa Ha paBHa, XOpW-
30HTarnHa NoBbPXHOCT.

» bnokupante peseto 12, kakTo € nokasaHo Ha u-
rypa 14.1.

+ 3aBbpTeTe BbpTAWATa ce pbkoxBaTka 13, 3a Aa
npemMecTuTe Kopryca Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa (BUX.
cur. 14.2).

» CHKeTe Kopryca Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa, Taka ye
Kpasi Ha cppe3aTa Aa Moxe Aa JOKOCHE NMOBbPXHOCTTa
Ha 3aroToBkata (Bw>k. cur. 15.1). B pesynrar, Bue cte
Grokvpanu B "HyneBo NnomnoxexHue".

+ 3a pa 3apgapgete AbnbouvHa Ha dpesoBaHe (pas-
cTosiHue "b"), 3aBbpTeTe BbpTALlaTa ce pbkoxBaTka 13
B nocokaTta, nokasaHa Ha curypa 15.2 (kopnycbT Ha
erIeKTPOMHCTPYMEHTA Liie Ce CHWXW) 3a Aa 3ajagete
abnboynHa Ha pesoBaHe. M3nonasante ckanata 8
npu HacTporka AbnboynHarta Ha ppe3oBaHe.

* Bnokuparte pe3eTo 12, KakTo € nokasaHo Ha u-
rypa 14.3

Axo kaHTupawarta ¢pesa 1 e MOHTUPaHa Ha OCHO-
Ba 4 (Bux. cumr. 16-20)

* MoHTupaliTe enekTpoONHCTPYMEHTa Ha paBHa, XOpu-
30HTanHa NOBbLPXHOCT.

+ 3aBbpTeTe cTeneH4YaTuaT orpaHuunTen 52, Taka ye
Hal-kbeua 6onT Aa 6bAe nog orpaHMuUTens 3a Obn-
60o4mHa Ha cbpe3oBaHe 49 (BUX. pur. 16.2).

* Ako BrnokupoBbYHUS NocT 17 He e B Haii-HUCKO MNo-
noxeHue, npemecTerte ro Harope (Bux. cur. 17.1), 3a
[a ocurypuTe pasnornaraHeTo Ha Kopryca Ha enekTpo-
WHCTpYMeHTa.

» CHwmkeTe koprnyca Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa, Taka
Ye KpasAT Ha dpe3epa Aa [OKOCBA NMOBbLPXHOCTTA Ha
3arotoBkata M npemecteTe GnokuposbYHMA noct 17
Hagony, 3a Aa duKcupa nosavumsTa Ha koprnyca Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa (BUX. dur. 17.2-17.3).

+ Pasxnabete onopHata nnaHka 51  (Bux.
dur. 18.1, 19.1). Cera moxeTe Aa npemecTuTe orpa-
HuuuTens 3a AbnbouvHata Ha dpesoBaHe 49 kaTo
ro 3aBbpTUTE (NpPeun3Ho NpuaBwxeaHe). 3a ga ocu-
rypute 6bp30 ABWKEHWE Ha OrpaHv4MTens 3a Abn-
bounHaTa Ha dpe3oBaHe 49, HATUCHETE U 3afpbXTe
onopHaTta nnaHka 51, npemectete orpaHuyMTens 3a
,cn;n6oqv1HaTa Ha tbpeaoBaHe 49 Harope unn Hagony
(Bwx. dour. 18.2).

+ [NpemecTteTe orpaHnyuTens 3a AbnbounHaTa Ha
dpesoBaHe 49, Taka Ye KpasAT My [a AOKOCHE Mo-
BbPXHOCTTa Ha CTeneH4aTus orpaHuymTten 52 (Bux.
dur. 19.2). B pesynrar, Bue cte briokmpanu B "Hyneso
nonoxexue".

* [pemecTteTe cTpenkarta 50 o nosuuymua "0" Ha cka-
nata 48 (Bux. dwur. 19.2)

+ 3a pa sapgagete gbnbouvHata Ha pesoBaHe,
npemecTeTe orpaHuuuTens 3a gbnbounHarta Ha dpe-
3o0BaHe 49 Harope, KaTo M3non3BaTe MapkupoBkaTta
Ha ckanaTa 48 kaTo ykasaTen, crnef ToBa 3aTerHete
orpaHuuuTenHata nnaHka 51, 3a ga dwukcupare gbn-
6oumHaTa Ha dpesoBaHe (BUX. dur. 20.1-20.2). Cera,
KoraTo Kpasi Ha orpaHuyuTens 3a gbnbovnHata Ha
dpe3oBaHe 49 gokocHe GomnTa Ha cTeneH4yaTus or-
paHnunTen 52, onpepeneHata gbnbounHa Ha dpe-

30BaHe We 6bae gocturHata (pasctosiHue "b", BuX.
cur. 20.3). Ako e HeobXoAMMO MOXeTe Aa OOCTUrHe-
Te uckaHaTa AbnboynHa Ha dpe3oBaHe Ha HSAKOMKO
NbTW; 3a Ta3u Lien, 3aBbpTeTe CTENeHYaTs orpaHnym-
Ten 52, Taka 4e KpasiT Ha orpaHu4UTEns 3a Abnboun-
HaTa Ha ppesoBaHe 49 fa ocTaHe cpelly Han-gbnrus
6onT Ha cTeneHYaTus orpaHnymTen 52.

» 3a ga perynupare no-tTo4Ho AbnbounHarta H adpe-
30BaHe, nsnonassante ckanata 47.

« KoraTo pabotarta npuknioun, npemecrete Orokmpo-
BbYHMA NocT 17 Harope n neko NOBAUrHETe Kopnyca
[0 Ha-BUCOKOTO My MOMOXEHWE KaTo AbpXnUTe 1 ABe-
Te ApbXKM 16 Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mocoka Ha dpe3oBaHe

dpesoBaHeTO BMHArM TpsibBa ga Obvae ms-
BbPLUBAHO CPeLLy nocokaTta Ha BbpTeHe Ha
dpesepa. B npoTnBeH crnyyan, enekTpomnH-
CTpyMeHTa e "puta", KoeTo Moxe fa AoBe-
Ae fo 3aryba Ha KOHTpOr.

-
M=

O6LwWmM NpenopbLKM 3a ekcnnoatauus

* Mapkupaiite n dukcupainTe obpabotBaHarta 3aro-
TOBKa.

+ 3apante Heobxogmmarta AbnbounHa Ha pesoBa-
He, KaKTo e NoCoYeHO No-rope.

« [lpu n3nonssaHe Ha Bogay 25 nnu ycnopegeH Bo-
fdad 27, perynupaniTte cnopep onMcaHueTo rno-rope.

+ BknitoveTe enekTpovHCTPYMeHTa.

» ®pe3oBainTe egHO06PA3HO KaTo AbPXKUTE ENEKTPOUH-
CTPyMeHTa NITbTHO ¥ CeABaiikn NPenopbK1Te OTHOCHO
nocoka Ha pesoBaHe. He HaTucKanTe npekaneHo - oT-
HemMa M3BEeCTHO BpeMe 3a MPUKIIoYBaHe Ha npoueca.
[onMbnHMTENHOTO ycunue He yckopsiBa paboTHUS npo-
Liec, HO LLie NpeToBapy enekTPOMHCTPYMEHTA.

* M3KkroyeTe enekTpoMHCTPyMeHTa.

Bopau c ponka (Bux. cur. 21)

BogaubT 25 ce n3anonsea 3a hpe3oBaHe Ha pbbose ¢
dpesepu, KOUTO HAMAT OMOPHYU farepun Ha kpas. Ppe-
30BaHETO MO AbJKMHATA Ha KpUBa NMOBBbPXHOCT € A0-
nycTumo (Bux. dur. 21.2).

* MoHTupanTe Bogaya 25 Ha ocHoBaTta 2 unu 20 u pe-
rynmpawTe MoroXeHNeTo My, KakTo € OfMcaHo No-rope.
* W3BbplueTe dpe3oBaHETO KaTo NpUTUCKaTe porka-
Ta 38 KbM CTpaHM4yHaTa NOBBLPXHOCT Ha 3aroToBKaTa
(Bux. owr. 21.2).

C wu3nonsBaHe Ha ycrnopegHust Bogay (BUX.
cour. 22-23)

YcnopegHusaT Bogad 27 nossonsiBa pesoBaHe Mo
AbIMKMHA Ha NpaBa CTpaHa Ha 3aroToBkaTa.

* MoHTupanTte ycnopegHus Bopgady 27 Ha OCHOBa-
Ta 2, 4 nnu 20 1 perynupanTe NONOXeHNETO MY, KakTo
€ onncaHo no-rope.

» 3apante pa3CcTOAHMETO OT MOBLPXHOCTTA Ha 3aro-
TOBKaTa KaTo perynupare ycnopenHvs Bogay 27, kak-
TO € onuncaHo Mo-rope.

* W3Bbpliete dpe3oBaHeTo KaTo MpuTUCKaTe Yycro-
peoHus Bogay 27 KbM CTpaHW4HaTa MOBLPXHOCT Ha
3aroToBkara (BUx. cur. 22.2-23.2).
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OdpceTHa ocHoBa (Bux. cur. 24.1)

OdpbceTHaTa ocHoBa 19 e ynobHa 3a pabota B TscHa
30Ha, Hanpumep B brbn (BUXK. dur. 24.1).

OdbceTHa ocHoBa (BuX. chur. 24.2)

Korato nsnonsearte nnoyara Ha opceTHaTa ocHoBa 20,
MOXeTe Aia AbPXWUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTa C ABETE CU
pbLe, KOETo yBenu4yaBa KOHTpOsa BbpXy HEro 1 npasun
pabotata no-ynobHa (Bux. dour. 24.2).

TexHu4ecko obcnyxBaHe / npocdunakTu-
Ka Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean u3nbnHeHMe Ha BCUYKMU npoueanypu, 3a-
ABINKUTESNTHO U3KINKYeTe ypeada OT KOHTaKTa.

MounctBaHe Ha €NeKTPONHCTPYMEHTa

Heobxoammo ycnosuve 3a AbNroTpanHOTO U3MOoN3BaHe
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa e Tou da 6bae nogabpikaH
unct. PegoBHO 0b6ayxBanTe enekTpOUHCTPYMEHTa C
Bb3AlyX NOA HansiraHe npes Bb34yLUHUTE OTBOPU 6.

CneaonpogaxbeHo obcnyxBaHe U NPUIIOXHO 06-
cnyxBaHe

HaweTo cne,qnpop,a)o(ﬁeHo oﬁcny)KBaHe oTroeaps Ha
BbMNpPOCUTE BM OTHOCHO noadpbXKaTa U peMOHTa Ha

HallMTe NPOAYKTW, KaKTO W 3a pe3epBHM YacTu. UH-
dhopmaLms OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha 4acTu U MHGopMaLIMs 3a Pe3epBHN YacTu MoraT Aa
6baaT HamepeHu Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MEeHTUTe

* KaTeropmyHo He usnyckante u He gornyckanTte kKa-
KBATO M [a@ € MeXaHW4HW yAapu Mo onakoBkaTta no
BpEMe Ha TPaHCMopT.

« [lpn pasToBapBaHe / ToBapeHe He e MO3BOMEHO
[Aa ce U3nomnsBa TEXHONOrMS OT KakbBTO M Aa € BUA,
KOSITO paboTu Ha MpWHUMMa Ha 3awunBaHe Ha ona-
KoBKMTE.

3awuTta Ha OKomnHaTa cpega

Peuuknupante cypoBuHMTE, BMECTO Aa
M U3XBBbpPIsTE.

ENEKTPOMHCTPYMEHTBLT,  OOMbIIHATENHUTE
B ), 000eKHOCTM M onakoBkata TpsiGea
[a ce copTupar 3a peuuKnupaHe Mo ekoriorMyeH Ha-
YMH.

MnacTtmacoBuTe KOMNOHEHTH ca 0603HAYEHM MO KaTe-
ropumn 3a peuyknnpaxe.

HacTosauoTo pbKOBOACTBO 3a eKcnroaTauusa e Hane-
yaTaHo Ha peuvKnpaHa xapTusi 6e3 xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAHETO HA MPOMEHM.
Bbnrapcku
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAegiou

Mnxavn akpioparog

CT11023 CT11023S

Kwd1k6g nAekTpIKOU £pyaAeiou

[220-240 V ~50/60 Hz]

S¢eiTte TIg o€Aideg 18-21

OvopaoTIKN 10XUg [W] 710 710
ATrod156pevn 10X0g [W] 360 360
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-240 V [A] 3.4 3.4

Tax0TnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PopTio [min] 13000-33000 13000-33000
. I [mm)] 6/8 6/8
Eowrtepikn @ @wAIdg-(KOAET) [ivioec] 1/4" | 5/16" 1/4" 1 5/16"
. . . 2 2
Aladpoun Tng Bdong Tou poUuTEP [ivy:;;} 25/:(5)2" 25/:?2..

. [kal 1,45 1,45
Bdpog [Ib] 3.2 3.2
KAdon acgalsiog O] /11 o] /u
HxnTikR Trieon [dB(A)] 88,43 88,43
AkouoTIKN 10XUg [dB(A)] 99,43 99,43
Z1aBpiopévn d6vnon [m/s?] 2,436 2,436

MAnpo@opieg yia 86pufo

A\

C€ H avrmoToixia oTta amapaitnTa
TPOTUTTA

Na @opdTe WTAOTIdEG yIa TNV TTPOOTA-
oio TWV OpydvWwV aKONG O€ OUVONKEg
HE emiTedo TNG NXNTIKAG OTABUNG Avw
Twv 85 dB(A).

AnAVOUNE pPE ATTOKAEIOTIKY) pag €uBuvn, OTI TO TTPO-
i6v TTou TTEPIYpageTal aTa "lMpodiaypapEg NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioToIxEi O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATALEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cupTrepIAGUBAVOPEVWY TWV
aAAaywyV TOUG Kal TauTifeTal e Ta akOAouBa TTpdTuTIa:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

AlaxeIpIOTAG Wu Cunzhen

TmoToTT0iNONG

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 01.06.2022

MPOZOXH - lNa Tn peiwon Tou Kivduvou
TPOAUMATIONOU, 0 XPAOTNG TIPETTEI VA dia-
Baoel To eyxe1pidio odnyiwv!

Kavoveg yevikAg ao@AaAgiag
MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
TPOEISOTTOINOEIG aoPaAEiag, TIG odnyieg,
TIG EIKOVOYPOPNOEIG Kal TIG TTpodiaypa-
(PEG TTOU TTAPEXOVTAI JE AUTO TO NAEKTPIKO

gpyaAeio. H un mpnon Twv TTPOEISOTIOINCEWY Kal

oonyIwv UTTOPEi va TTPOKaAEéTEl NAEKTPOTTANEia, TTUp-

Kayié r} / kar coBapn BAGRN.

AtroBnKkeUoTE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG

odnyieg yia peAAOVTIKA avagopd.

O 0pog "nAeKTpIKO €pPYaAeio” OTIG TTPOEISOTTOINTEIG

ava@épeTal oT1o OIKG 0aG NAEKTPIKG EPYAAEIO (UE KOAW-

810) TTou Acitoupyei 0TO BIKTUO I0XUOG 1 TO NAEKTPIKO

epyaAeio TTou AgIToupyei pe PTratapia (Xwpig KaAwdio).

Aoc@dAeia xwpou epyaciag

» AlaTnpeite TO XWpPO gpyaciag KaBapd kol KaAd
QWTIOMEVO. Z€ AKATAOTATEG I OKOTEIVEG TTEPIOXEG
JTTOpEI VO npOK)\neoﬂv aruxAuaTa.

* Mnv xpnoipotroieite nAekTpiKG gpyaAeia oe
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPES, OTTWG Eival N TTapoucia
EUPAEKTWYV UYPWV, agpiwv R} okévng. Ta I'])\EKTpIKG
epyaAcia dnuioupyolv OTTIVBAPEG TTOU PTTOPEI va TTpOo-
KOAEOOUV avAPAEEN TNG OKOVNG 1) avaBupIdoEIG.

+ KpaTnoTe Ta Taid1d Kol TOUG TTOPEUPIOCKOUEVOUG
HOKPId, OTaV XPNOIUOTIOIEITE VO NAEKTPIKO Epya-
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Agio. Tuxdv améOTIOCN TNG TTPOCOXNG UTTOPEI VO 0ag
avayKAoel va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKAR ao@dAsia

* Ta @Ig ToUu NAEKTPIKOU £pYaAEiou TTPETTEI VO Tal-
piagouv otnv mpifa. Mnv TpotroTrolsiTe TTOTE TO
@Ig pe omrolovdnmrote Tpo6TO. Mn XpnoiyoTrolgite
TUXOV TTPOCOPHOYEN @IG ME NAEKTPIKA epyaAeia
mou éxouv yeiwon. Ta pn TpoTTotroInuéva @IS Kal
01 KATAAANAEG TTPICEG PEILVOUV TOV KivOUVO NAEKTPO-
TANn&iag.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG UE YEIWME-
VEG EMIPAVEIEG, OTTWG OWARVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kal yuyeia. YTTapxel augnuévog Kivouvog nAEKTpo-
TANn&iag edv To cWwya oag gival yeEIwPEVO.

* Mnv ekBéTeTE TA NAEKTPIKA gpyaAeia oTn Bpoxn
| o€ uypég ouvOnkKeg. To vepd TTOU EICEPXETAI OE Eva
NAEKTPIKO €pyaAeio aufdvel Tov KivOUVO NAEKTPOTTAN-
giag.

* Mnv kokopetaxelpieaTte 10 KaAwdio. MoTé pnv
XPNOIUOTTOIEITE TO KOAWSIO yIa Th METAPOPC, Yia
va TPpABATE | VA ATTOCUVOEETE TO NAEKTPIKO Epya-
Agio. KpatRoTe 10 KaAwS10 pakpid atré eppotnTa,
AGdI1, aixunpég AKPEG 1 Kivoupeva pépn. Kateatpap-
Méva ) pTTePdepéva KaAWDIa auédvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIaG.

* Ortav xpnolipotrolgite Eva NAEKTPIKO epyaleio o€
e§wWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOINCTE £va KAAW-
d10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
Xpron evog kaAwdiou KaTdAANAou yia eEWTEPIKN XPr-
On PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

* Edv n xprRon Tou nAeKTpIKOU epyaleiou o€ Hia
uypn ToTroBeTia gival AvaTTOQEUKTN, XPNOIHOTIOI-
AOTE pia SidTagn TpooTaCiag peUpATOG SlappPong
(RCD). H xprion evog RCD pelwvel Tov Kiviuvo nAe-
kTpotrAngiag. ZHMEIQXH! O 6pog "didtagn mpoaoTa-
giag peupatog diapporg (RCD)" ptopei va avrikata-
otaBei amdé Tov 6po "OIOKOTITN KUKAWPaTOG BAARNG
yeiwong" (GFCI) 3 "autéparto S1akOTITN dIAPOPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".

* MNpogidotroinon! Moté pnv ayyifete TIG ekTEOEINE-
VEG HETAAAIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aoTridag, kal oUTw KaBegNg, dIOTI ayyifovtag PETAAAI-
KEG em@aveleg Ba TTpokaholoaTe TTAPEPPBOAR pE TO
NAEKTPOPAYVNTIKO KUMA, TTPOKAAWVTAG €701 TOAVH
{nuia A aTuxAuaTa.

ATOIKN TTpOCTACIX

* Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA-
VETE KOI VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA AoyIKA OTav
XPNoIUoTToIEiTE éva NAEKTPIKO gpyalegio. Mn xpn-
OIHUOTIOIEITE NAEKTPIKA Epyaleia OTav gioTe KOupa-
OMEVOI 1] UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, 0AKOOA i
@appdkwv. Mia oTiyuf ammpooegiog katd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV £PYOAEiwV PTTOPET va TTpoKaAéael coBapd
TPAUUATIONO.

* Xpnolipotrolgite pEoa AaTOMIKAG TTpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA yuaAld. MpooTaTeu-
TIKOG €E0TTAIONGG, OTTWG YAOKA yia Tn OKOVN, avTIoAl-
aBnTikd uTTodAuaTa ac@aAeiag, KpAavog, i TTPooTaCiag
TNG OKOAG TTOU XPNCIKOTIOIoUVTal OTIG AVTIOTOIXEG OUV-
BAKEG PEILVOUV TIG CWHATIKEG BAGREG.

* AmoTpéyTe TNV akouUola gkKivnon. BeBaiwbeite
o611 0 S10KOTITNG BpiokeTal oTn Béon off wpiv amd
Tn ouUvdeon pe TNV TTNYN Tpo@odoaoiag Kai / } TG
HTTOTOPIOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYO-

Agio. H peta@opd NAEKTPIKWYV epYaAEiwV pe TO SEKTUAG
0ag 01O BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINON NAEKTPIKWYV £PYQ-
Agiwv pe evepyoTToinuEVO ToV SIOKOTITN gival TBavo va
TIPOKOAETEI OTUXMATA.

* AQaIpéoTe TUXOV KOUUTTIA puUBupiong A KAeidid
mpIv BEoeTe TO epyaleio oe Aeitoupyia. ‘Eva KA&Idi
f éva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
HEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pTTopei va odnynoel
O€ TPOUMATIONO.

* Mnv Teviwvere. KpartoTe To KOTAGAANAO TraTna
Kal 1I00pPOTTia avd TTdod OTIYUR. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ atpo-
OMEVEG KATAOTACEIG.

* NrtuBtite KatdAAnAa. Mnv @opdTe Papdid pouxa
A koounuata. KparfioTte Ta paAAid cag, Ta pouxa
Kal Td yAVTId MOKPIA OTTé Ta KIvoUupeva pépn. Ta
@apdid pouxa, KooUMaTa A Hakpid gaAAid PTTopEi va
MacToUV OTA KIVOUPEVA PEPN.

* Av mrapéxovTal e§apTAPATA yiOa TNV oUvdeon o€
E£YKATAOTAOCEIG YIO TNV ATTOPAKPUVGON K Tr) CUAAO-
YN oKOvNG, BeBaiwbeite OTI gival ouvdedepéva Kal
XpnoigotroloUvTal owoTd. H xprion NG cuAloyAg
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
fovTal UE Tn OKOVN.

* Mnv a@nveTe TNV OIKEIGTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
a1rdé TN CUXVA XPHon Twv gpyaAtEiwv oag va ogag
KAVEl QUTAPECKOUG KOI VO OYVONOETE TIG OPXES
ao@aleiag epyaAeiou. Mia aTpOOEKTN EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpokaAéoel coBapd TPaUUATIONS PEoa o€ €va
KAGOHQ TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mpoeidotmoinon! Ta nAekTpIKG epyaAcia pTTOPED
va Trapdyouv €va nAektpopayvnTikd Tredio Katd Tn
didpkeia TG Aermoupyiag. Autd To TTEdio pTTOpEl UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapeufaivel o€ evepynTika N
TTalNTIKG 1aTPIKA eu@uUTEUPATA. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapol 1R Bavdciyou Tpaupatioyou, Ou-
VIOTOUME OTA ATOHPA PE IATPIKA EUPUTEUPATA VA OU-
BouAetovTal To yIoTPS TOUG KOl TO KOTAOKEUOGTH TWV
IATPIKWYV EUPUTEUPATWYV TIPIV aTTO TN AgImoupyia autol
TOU NAEKTPIKOU £pyaAciou.

Xpon NAEKTPIKWYV epyaAgiwv Kal @povTida

* To GTOpO PE PEIWPEVEG WUXOOWHOTIKEG 1 WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaidid dev uTropouV va Xpn-
OIJOTTOIOUV TO NAEKTPIKG €pyaAEio, av Oev €TTOTITEU-
ovtal | av dgv kaBodnyouvTtal OXETIKA PE TN XPHAON
Tou epyaAgiou atrd dTopo UTTEUBUVO yia TNV AoPAAEIX
TOUG.

* Mnv médeTe TO NAEKTPIKO epyaleio. Xpnoipotrol-
NOTE TO CWOTO £PYyaAgio ylo TNV €Qapuoyn oag.
To Kat@AANAo NAEKTPIKG epyaleio Ba Kavel TN SOUAEIG
KOAUTEPO KOl ACQAAEGTEPO GTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
OXEOIAOTNKE.

* Mn xpnoipoTroleiTe TO EpyaAeio av o SIaKOTITNG
dev evepyoTroligiTal Kal amevepyotrolgital. Kdbe
NAEKTPIKO epyaleio TTou dev pTTOpEi va eAeyxBei pe
TO SIOKOTITN €ival TTIKIVOUVO Kal TTPETTEl VA ETTIOKEU-
AOTEI.

+ AmroouvdéoTe To @QIg atrd TRV Tpida Kol / | TRV
HTTaTapPio aTrd TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
otmroleadnTToTe pubpicelg, aAAGieTe e§apTApOTa A
aTroOnKeUVOETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKG PETPA aoPaAEiag HEIVOUV TOV KivOUVO va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO £pyaAeio kaTd AGBoG.

* AmoBnkeUeTe Ta EpyaAgia paKPIA ATTO TA TTAISIA
KOl MNV A@QAVETE TO ATOUO TTOU SeV €ival e§OIKEIWME-
Va JE TO NAEKTPIKO epyaAeio | ME AUTEG TIG 0dNYiEg
va XPNoIUoTroloUVv To NAEKTPIKO epyaAgio. Ta nAe-
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KTPIKG epyoAcia gival emmikivOuva oTa XEPIA PN EKTTAl-
OEUPEVWV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe To NAEKTPIKA gpyaleia. EAEyETe TNV
€UBUYPAPHION TOUG 1 TO MTTAOKAPIoHA TWV KIVOU-
HEVWV HeEpWV, Tn Bpauon Twv eapTnUATWV Kl
oTroladATroTe AAAN KATAOTAON TTOU UTTOPEI VO ETTN-
pedoel Tn AeiIToupyia Tou NAeKTPIKOU gpyaAEiou. Z€
mePiTTTwon BAARNG, To NAEKTPIKO epyaleio TTPETTE
VO ETTICKEVACTEI TTPIV a1T6 TN XPRon. MoAAd atuxni-
MoTa TTPOKAAOUVTAI ATTO KAKF OUVTAPNON TWV NAEKTPI-
KWV €pYaAgiwv.

» AlaTnpeite Ta EpyaAgia KOTTAG aIXunPa Kai Kada-
pd. Ta owoTd diatnpnuéva epyaleia KOTTAG PE KOPTE-
PEG aKpEG KOTTAG €ival AlyoTepo TTBavo va PTTAOKApoUV
KalI va gival TTIo EUKOAO va eAeyxBoUv.

* XpNOIJOTIOINOTE TO NAEKTPIKO epyaAegio, Ta
€§apTANOTA KOl TO KOMMATIO TOU gpyoAgiou KTA
oUP@WVA JE QUTEG TIG 0dnyieg, AapBdvovTag utré-
yn TIG OUVOAKEG gPyaciag Kal TIG EPYOTIEG TTOU
mPETTEl va eKTeEAeoTOUV. H Xprion Tou nAekTpIKOU
€PYOAEiOU yIa epyacieg DIAPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU
TTpoopifovTal UTTopEi va 0dNyrnoEl OE PIa ETTIKIVOUVN
Kat@doTaon.

* Kparnote 1ig AaBég kai Tig emipaveieg AaBAg
oTeYVEG, KaBapEg kal atraAAaypéveg atrd Addia Kai
ypdoa. O1 yAioTepég AaBég kal emipaveieg AaBAg dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAAN XEIPIOPO Kal EAEYXO TOU EPYO-
Aeiou o€ aTTPOCEVEG KATOOTATEIG.

o InUeEIOTE OTI OTav AsImoupyei €va NAEKTPIKO e€pya-
Agio, TTapakaAoUpe KpaTroTe Tn BondnTikA AaBr) cwoTd,
n oTtroia gival XpAoIUN yia Tov EAEYXO0 TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAegiou. Qg €k TOUTOU, 0 CWOTOG XEIPIOPOG PTTOPEI va
MEILOEI TOV KiVOUVO aTUXNHATWY 1) TPOUUOTICUWV.

Tuvtipnon

* Na TPOTINATE YIa TN CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou amd KATAAANAa eKTTaidgupéva ATopa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVACIA AVTOAAGKTIKA.
AuTo Ba e§aopalioel TNV aOPAAEIQ TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou.

* AkoAouBnoTe TIG 0dnyieg yia Tn AiTTavan kal aAAayr
€CaPTNUATWYV.

Ei181kég TrpogIdoTTOINOEIG Ao PAAEIOg

* MNpiv amwé Tnv epyacia, mwpémel va dievepynOei
€mBeWPNON YIO va SIaTmioTwOEi edv €£Xel TOTTOBETN -
0¢i n ppéla. Mpétrel va KpaTdTe OTABEPG TO NAEKTPI-
KO epyaAeio KaTd Tn SidpKela TNG epyaciag. MNpETel
va Xpnoigotroleite @péda pe KatdAAnAeg dlaoTdoelg.
OtroTednToTE XPNnOolgoTroleite /| aAAdleTe TNV @pEda,
TPETEl va BeBaiwBeite 0TI 0 SIAKOTITNG TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou gival oTn Béon ekTOG Aeitoupyiag. MNa va
ATTOQUYETE TOV TPAUUATIONS TTOU TTPOKAAEITAI 0€ €0AG
KOl TOUG TTAPEUPIOKONEVOUG OOG, Ol NAEKTPIKEG YPOU-
MEG TTPETTEl va aTTopakpuvBoUuv amrd Tnv Tpida étav
auvappoAoynBei ) aAAGEel n epéda.

* OTtav XpnoIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO gpyaAeio, Ba
epyaoTeite og TePIBAAAOV pe okOvn. Q¢ ek TOUTOU,
Ba TTpETTEl VO QOPATE PHAOKA KOl YUONIA. EQv éxeTe pa-
KPIA& JaAAId, Ba TTPETTEl va @OPATE OKOUQAKI TTPOCTATI-
ag JOAAIWV. Agv TTPETTEI VO OPATE PapPOId POUXa KATA
TN JIGPKEIQ TNG EPYATIAg.

* Edv ol NAeKTPIKEG YPAUMEG £XOUV UTTOOTEI {NHId,
Oev Ba péTrel va TIg ayyigeTe. ATTayopeUeTal n xpn-
on NAEKTPIKOU £PYOAEIOU PE KATEOTPAPUEVEG NAEKTPI-

KEG YPAMMEG. O1 YPOUPEG NAEKTPIKEG YPAUMEG TTPETTEI
va To1o0eTNBoUV TTiow atd 10 TTAQICIO (N AciIToupyia
Tou gpyaAeiou Bev TTPETTEN va TTNPEAETAN).

* To nAekTpIKO epyaleio dev TTPETTEl va AeIToupyEi
o€ Bpoxn 1 o€ uypo TepIBAAAOV. Aev TTPETTEI VA QY-
YiCeTE TIG YPAPMES NAEKTPIKOU PEUUATOG YIa Va ATTOQU-
YETE TTUPKAYIG 1 NAEKTPOTTANEia.

* Mpiv apaipéoeTe T0 NAEKTPIKO gpyalegio amd TO
aVTIKEINEVO gpyacoiag, Ba TTPErel va SIAKOWETE TO
S1aKOTITN TPOPOBOCIOG KOl VA OTAMOTACETE TEAEI-
wg TNV @péda.

* Ta xéplo mpémel WAVTA va BpioKovTal HAKPIG
a1ré Ta MEPIOTPEPOPEVA pépn. OTav n epéda EpxeTal
O€ €TTAQN UE TO QAVTIKEINEVO gpyaadiag, dgv TTPETTEl va
ETTIXEIPAOETE VA EEKIVAOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO.

* Metd TnVv gpyacia, o S10KOTTNG TTPWTA Ba aTre-
VEPYOTTOINOEi Kol OTn CUuvEXEld O KOPBOG KAEIBW-
HOaTOG TOU 0pBOOCTATN SIaTOMNAG TIPETEl va TeBEi
o€ XaAdpwon WOTE TO NAEKTPIKO epyaAgio va eTmi-
OTPEWYEI OTNV APXIKN Tou Béon.

KateuBuvtApieg YpOappEéS YIO TNV ao@d-
Agia katd TN AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU
gpyaAegiou

Mpiv apxioeTe TNV epyacia

* Katd Tn pnxavikf KoTepyacia, pnv TOTTOBETEITE TO
QAVTIKEIMEVO OTO OTTOI0 EPYACEDTE O OKANPA ETTIPAVEIA
(TogévTo, xaAuBa, TTETPA, KATT.) - OTAV TO KOTITIKO TOU
poUTEP TTEPVA ATTO TO AVTIKEIMEVO, UTTOPEITE VA TTPOKA-
AETETE CNUIG OTO KOTTITIKO TOU POUTEP KAl VO XAOETE TOV
€NeyX0 TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

* XPNOIYOTIOIEITE KOTITIKA POUTEP TWV OTTOIWV N ETTI-
TPeTTOUEVN TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG OeV UTTEPPAiVEl TV
TaXUTNTO TTEPICTPOPAG TNG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Na TnpeiTe TIG CUCTACEIG TOU KATOOKEUAOTH)
yio Tn XPoN Twv KOTITIKWV Tou pouTep. Mnv xpnol-
MOTTOIEITE KOTITIKA pOUTEP TTOU BEV €ival UPQWVA UE
TIG TTPOJIAYPAPEG TTOU TTEPIAAMBAVOVTAI OTO EYXEIPIDIO
xpnotn.

e XPNOIYOTIOIEITE YOVO aIXUNPA PN EAATTWHATIKA KO-
TITIKG pouTeP. Ta KOTITIKA poUTEP TTOU TTOPOUCIAZouV
KAPWN, aUBAUVOEIG ] pWYUEG TTPETTEI VO AVTIKOTAOTO-
BoUv.

e H dI1AueETPOG TOU OTEAEXOUG TOU KOTTTIKOU TTPETTEI VAl
TAIPIAEl AKPIBWG PE TNV ECWTEPIKN DIAPETPO TG PW-
NI&G Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.

e [loT€ Yn XPNOIKOTIOIEITE TO KOTITIKO POUTEP €AV N DIG-
METPOG TNG Hovadag KOTTAG utrepPaivel Tn SIGUETPO TNG
OTTAG OTNV TTAGKa BAong.

e [lpiv ammd Tnv KOTIM, apaipéaTe OAQ TA KAPQIA KAl
AANO HETOAAIKG QVTIKEIUEVA ATTO TA AKATEPYOOTA TEUA-
Xia.

* Otav kOBeTE O€ TOIXOUG N XwpioHaTa, TTPETTEI va
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOPEVEG KOAWDIWOEIG, OWAN-
VWoelg Udpeuong kal agpiou. Evdexopévn (nuid o€
KOAWBIWOEIG ) CWANVWOEIG UTTOPEI VO TTPOKAAECEI GO-
Bapoug TpaupaTIoPOUG.

Kard Tn didpkela TnG epyaciag

* Katd 1 xprion g PBubifduevng mAdkag Bdong
(CAXR-B3), kpatioTe dU0 AaBEG TOU NAEKTPIKOU £pya-
Agiou pe Ta dUo xépia Kal €Tmiong dIaTNPACTE pia oTa-
Bepny B€on yia va €xETE TOV ATTAITOUPEVO EAEYXO TOU
NAEKTPIKOU gpyaAgiou.
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* AloTNPACTE TO XEPIO 0OG O A0@AAA aTTOOTAC ATTO
TO TTEPIOTPEPOPEVO KOTITIKO pouTep. Na BupdoTe OTi
oTav KaTEPYALEeDTE £V AVTIKEIUEVO, TO AKPO TOU KOTTTI-
KOU Tou pouTep eVOEXETAI aV TTPOELEXEI ATTO TO KATW
MEPOG TOU QVTIKEIUEVOU Kal OeV TTPOCTATEVUETAl - QV
TO QyyigeTe, YTTOPEi va TTPOKANBEi coapdg TpauuaTi-
OpO6G. Mnv ayyiCeTe TO TTEPIOTPEPOUEVO KOTITIKO HE TO
Xépla 0ag.

* Mnv apyifeTe TTOTE TNV KATEPYOTTA HEXPI TO KOTITIKO
TOU poUTEP QVOKTAOEI TTARPN TaxUTNnTa.

» [Mpow0BeioTe TO KOTITIKG TOU POUTEP GTO AVTIKEIUEVO
eTTECEPYATiag HOVO OTAV AEITOUPYEI TO NAEKTPIKO €p-
yaAeio, SIaQOPETIKA TO KOTITIKO TOU POUTEP WTTOPEI va
g@NVWOEl OTO AVTIKEIYEVO, 1) va TTpokUWEl avaTUAIgn
KOl QTTWAEIQ TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyOAEioU.

» XpnoiyoTtroleite dIATAEEIG TUOPIENG OTAV KOBETE UI-
KPG OKOTEPYQAOTA TEUAXIA. AV TO OKOTEPYOOTA TEMAXIO
€ival TOoO PIKPA TToU eV UTTOPOUV Va OTEPEWBOUY Ow-
OTd, PNV ETTIXEIPIOETE VO TO KOWETE.

* [loTé€ unv agaipeite TO TIPIOVIOI EVW TO JOTEP TOU NAe-
KTPIKOU epyaAeiou BpiokeTal o€ Aeioupyia.

* Mnv 10 XpnoIhoTIOIEiTE O€ UAIKG TTOU TTEPIEXOUV Oi-
avto. O apiavTog BewpeiTal KaPKIVOyOVoG.

* ATTOQUYETE TO OTAPATNHA TOU KIVATAPA TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou 6Tav gival UTTO QOPTIO.

* Amo@uyeTe TNV UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou Otav TO XPNOIMOTIOIEITE yia UEYAAO XPOVIKO
d160TNa.

* Mnv xpnoiyoTroiEiTe TTOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
Tavw atré 10 VYOGS Tou KEPaAIOU 0aG.

MeTd 10 TEAOG TNG EPYyaATiag

* To nAekTPIKO EpyaAEio YTTOPET VO ATTOPOKPUVOET aTTd
TO XWPO £pyaciag uévo PYETE TNV OTTEVEPYOTTOINGH TOU
KOl a@oU TO KOTITIKO TOU POUTEP €XEl EVTEAWG OTAUO-
TAOEL.

» AmayopeUetal pntd n emPBpaduvon TG TEPIOTPO-
PG TOU KOTTTIKOU TOU PoUTEP HECW AdPAVEIOG PE XPN-
an TNG AoPAAEING TNG ATPAKTOU - auTo Ba BEael To NAe-
KTPIKO €pyaAeio eKTOG AsiToupyiag Kal Ba akupwaoel To
dIKaiwpa 0ag oTnV UTTNPECia gyyunong.

» Katd n Asitoupyia 10 KOTITIKO TOU poUTEP Bepaive-
TOI TTOAU - PNV TO ayYiCeTe HEXPI VA KPUWOEI.

* O kaBapIoPdG TOU XWPOU EPYACiag PETA TO TTEPAG
TNG epyaaiag Ba TTPETTEl va TTPAYUATOTIOIEITAl ATTO GTO-
Ma eCOTTAICUEVO PE TO QVWTEPW WECT OTOMIKAG TTPO-

oTaciag.
A OTO TPiYIUo, KOT, TIPIOVIOHA, Agiavon,
diarpnon Kai dAAeg SpaocTnPIOTNTEG TNG
KATOOKEUOOTIKAG Blounxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O€ KOPKiVO, CUYYEVI QVETTAPKEIO 1 va gival
emBAaBn yia TNV yoviuotnta. To 16V opIouévwy Xn-
MIKWVY ousiwv Ba givai:
» [piv ammé KABe €TTIOKEUN KAl EPYOCIEG AVTIKOTAOTO-
ong OTO PNXGvNua, To KOAWdIO TPoPodOaiag TTPETTEI
va TTPpWTa va TpapI€Tal.
» To dlagavég dUo ogeldiou Tou TTUPITIOU Kal GAAWV
TIPOIOGVTWY ToIXoTToliag oTa ToURAQ TOiXOU KaIl TOIUE-
vToU, TO apaevikoU xpwuiou (CCA) ae {UAO PE XNUIKA
eme€epyaaia. O Babudég BAGBNG Twv ouCIWY auTWY Ba
€¢apTnOei atmd 1o BaBud cuxvOTNTAG TTOU EKTEAEITE AU-
TEG TIG epyaaieg. Av BEAETE va PEILCETE TNV ETTOPNA PE
QAUTEG TIG XNMIKEG OUTIEG, TTAPAKAAEIOTE VO EPYALEDTE
gg XWPOo We €§aepioud Kal Ba TTPETTEl va XPNGCIPOTION-

Mpocoxn: ol XNUIKEG OUTiEg TTOU TTEPIE-
XOVTal OTn OKOVN Trou dnuioupyouvTal

€iTal TIG CUOKEUEG PE TTIOTOTTOINTIKA ACQaAAEiag (OTTwG
n MAaoka okovng TTou €xel OXedIOTE JE PIKPO QIATPO
oKOVNG).

MapaTnpRoTe TNV TAON TOU PEUMATOG: Ot OUVOE-
on Je 10X0, Ba TpéTmel va BeBaiwoeTe OTI N TAGN TOU
pevpatog eival n idla Ye TNV TAON TTOU CNUEIWVETAI
oTnVv TIVaKida Tou gpyaAeiou. EGv n tdon tou pev-
paTog gival uwnAdTEPN aTTé TNV KATAAANAN TGON, WG
atmoTéAeopa Ba TTPOKANBOUV aTuxfuaTa OTOUG XEIPI-
OTEG, Kal TNV idla oTIyunA, 1o gpyaAcio Ba karaoTpa-
@ei. Emopévwg, eav dev éxel empBePaiwBei n tdon
TOU PeUPATOG, TOTE BEV TTPETTEI TTOTE VA TO OUVOECETE
auBaipeta. AvtiBeta, 6Tav n Taon Tpopodoaciag eival
MIKPOTEPN OTTO TNV ATTAITOUEVN TAGN, O KIVNTAPAG Ba
KATAOTPOQEI.

Ta ocUuBoAa TOU XPNOIUOTTOIOUVTOI GTO
eyxepidio

Ta TTapakdTw cUPBOAa xpnaidoTToIoUVTal GTO EYXEIPI-
810 Aertoupyiag, BuunBeite Tn onuacia Toug. H cwoTn
epunveia Twv cUPBOAWY Ba emMITPEWE TN CWOTH Kal
ao@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU £pyaAEgiou.

ZOpBoAo ‘Evvoia

Mnxovn {akpioparog
Tunuata ykpifo - MPaAakn
AaBR (ue povwpévn ETTIRA-

VEIQ).
AuTtok6AANTO  CEIpIaKoU
ap1Bpou:
CT ... - yoVTéAO;
XX - nuepopnvia KaTaokeu-
-

S
XXXXXXX - oeipiakog api6-
uéc.

AloBdoTte 6Aoug TOUG Kavo-
VIOPoUG 0ao@aAgiag Kal TIG
odnyieg.

DdopéoTe yuahid TTpooTaCi-
ag.

DopéaTe TTPOOTATEUTIKA AU-
TIWV.

Na @opdre pdoka yia Tn
aKovn.

@
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Z0pBoAO "Evvoia

ATTOOUVOEOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio atroé tTnv TTpila TTPIv
atré TNV eykatdoToon A pub-
pion.

ﬁ ﬁ KareluBuvon Tng kivnong.
g 9@ KarewBuvaon TepioTpoon
) n TEPIOTPOPNG.

@ KAeidwpévo.
ol ZexAeiBwTO.

AITTA pévwon / katnyopia
@/ TTPOCTACIaG.

A Mpoooxn. ZnNuavTiko.

‘Eva ofpa TTou  TICTOTTOIE
OTI TO TTPOIOV CUPHOPPUIVE-

C E TaI PE TIG BACIKEG ATTAITACEIG
Twv odnyiwv Tng EE kai twv
EVOAPUOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
g EE.

Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA
yavria.

Kartd mn Aeitoupyia, atmopa-
KPUVETE TN OUCOWPEEUPEVN
aKovn.

XpNoipeg TTANPOPOPIEG.

(5% )
>
«® KareuBuvaon @pelopioparog.
[ |

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €P-
YoAgio og OTO OOXEIO OIKIa-
KWV OTTOPPIMHATWY.

Mepiypa@n nAekTpikoU epyalAeiou

To nAekTpIKO epyaleio £xel oXedIaoTEl yia To GPelapI-
OO TWV OXIOUWY KOl TNV ETTEGEPYATIA TWV AQUOPIVWV
atrd EUAIVA UAIKG, TTAQOTIKEG UAEG KATT.

ESapTApaTa NAEKTPIKOU epyaAgiou

Mepikotréag

MAdka Baong (CAXR-B1) *

KekAipévn mAdka Bdong (CAXR-B2) *

BuB1fépevn mAdka Bdong (CAXR-B3) *
MepioTpo@IkdG SIAKOTITNG ETMAOYAG TaXUTNTAG
Avoiypara e¢agpiopou

AIgKOTITNG EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
KAipaka

Katoafidl

AaxTUANIOG 0UOPIENG

Mpooappoyéag olvdeang yia TNV Eaywyr) oko-
vng *

AYKIOTPO *

KukAikni Aapn *

KAipaka ywviag kAiong *

MAeupikdg dakTUAIOG oUoPIENG *

Napn *

MoxAdg kAeidwparog *

KoxAiag kAeidwpartog mapdAAnAou odnyou *

Bdon petatémong (CAXR-B4) *

MAdka Baong petatomong (CAXR-B5) *
MepIOTPOPIKG KAEIDI *

Mnxaviopog ocuoeigng (8 mm) *

TeppaTIKOG KOXAIaG TTpocapupoyéa ouvdeong yia
TNV e€aywyn okévng *

TeppaTikdg KoyAiag *

0dnyo6g pe KUAIVOPO (ouvappoAdynaon) *
Kivoupevn Brkn Tou TTapdAAnAou odnyou *
MapdAAnAog 0dnydg (cuvappoAdynan) *

KAe1di Allen *

TpoxaAia kivnong *

lpévtag kivnong *

Mp6éacBetn Aafn *

Mnxaviopoég ocuo@igng (6 mm) *

ATPAKTOG

ATpakTOG TNG BAong yerarémaong *

Bida oTtepéwaong BAKNG KUAivdpou *

BaoiknA Bida 6Akng KuAivdpou *

©OnKkn KUAivdpou *

KUOAIvEpog *

©nkn TTapdAAnAou odnyou *

KoxAiag TrapdAAnAou odnyou *

PodéAa rapdAAnAou odnyou *

Odnyog *

MAeupikd Tagipad! TapdAAniou odnyou *
MAgUpIKO TTAgIPADI YIa TNV EYKATACTAON TTAPAAAN-
Aou odnyou *

PodéAa yia Tnv eykatdoTtacn TTapdAAnAou odn-
you *

Bida yia Tnv eykatdotaon TmapdAAnAou odnyou *
KAipaka yia Tnv AeTTTOPEP TTPOCApPUOYr Tou Bd-
Boug Tpoyioparog *

KAiyaka B&Boug Tpoyiopatog *

Mavon Bdaboug Tpoxioparog *

Aeiktng *

AakTUAIOG GUYKPATNONG Yia Tn puBuion Tng Béong
Tradong Tou BaBoug TpoxiopaTog *

52 MMavon *
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* TpoaIpeTIKOG £EOTTAIONOG

Agv mrepiAapBdvovTtal 010 BAaOIKO EOTTAICHO OAa
To €§APTAMOTA TTOU OTTEIKOVI{OVTAl 1 ava@Eépo-
vTal.
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TomoBéTnon kol pUBpION £§apTNUATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv ekTEAECETE EPYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TPETTEI VA TO ATTOOUVBECETE OTTO TO PEUMA.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta E§apTAPATA
oUo@Igng, yia va unv TTPokKAnBei {nuid
OTO CTTEipWHA.

H TommoBértnon / apaipeon / pubupion opi-
° opévwyv oToIxEiwv gival idla ogg OAa Ta
1 HOVTEAO NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV. ETNV TTE-
piTrTwon autn dev emionuaivovTal €181KA

HOVTéAa OTNV EIKOVA.

TomoBéTnon / avrikardotaon e{apTnUATWY (BA.

Ix. 1)
BeppavOei, apaipéoTe TO XPNOIYOTTOIW-

w vTag ydvTia. Auto Ba PEIWOEN ETTiIONG TOV

KivOuvo TpaupaTIoHOoU aT1ré TO KOPTEPO GKPO TOU
£§APTAPATOG.

MeTd amd maparetapévn Asitoupyia, TO
KOTITIKO TOU pPOUTEP MTTOPEi va UTTEP-

* Mpiv amd Tnv eykardotacn / aAvTiKaTdoToon Tou
pEPOUG TNG PPELag, ouvioTaTal (GAAG dev arraiTeital)
va aQaipécETE TOV TTEPIKOTTIE 1 aTmd TNV TTAAKO Bd-
ong 2, 3, 4 | 20, OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPOKATW.

» [upioTe To NAEKTPIKO epyaAeio avaTroda.

* MatAoTe TO KAEidwpa Tou dfova 9 kal agou BePail-
wOeite 6T 0 dfovag 33 eival KAEIBWPEVOG, KPOTHOTE
10 KAgidwpa Tou dfova 9 ot pia meouévn BEon (BA.
zx. 1.1).

» XahapwoTte 10 TagIuad 10 xpNnOIYOTIOIWVTAG TO
KAe1di 21 (BA. Zx. 1.2).

» EykoTOOTAOTE / QVTIKOTAOTAOTE TO PEPOG TNG PPE-
oG (A Tov pnxaviopd olo@iEng 22 A 32 av xpeldde-
Ta1). ©uunBeite TTWG N PARdOG Tou PéPoug TNG GPELaG
Ba TTPETTEl va PTTEl OTOV PNXAVIOPO ouo@igng 22 ) 32
TouhdxiaTov katd 20 mm (BA. Zx. 1.3). H didpetpog
NG PARdou o100 PEPOG TNG PPECOG Ba TTPETTEI VA AvTa-
TTOKPIVETOI OTNV €0WTEPIKA OIAUETPO TOU UNXAVIGHOU
ouogIEng 22 ) 32.

o Z@igte TO TTOgINAS 10 XPNOIPOTIOIWVTAG TO TTEPI-
OTPOYIKO KAEISi 21. Znueiwaon: TTOTE YNV oQiyyeTe TO
TagINad! 10 Xwpig To HEPOG TNG PPECAG TOU - AUTO PTTO-
pei va TTpoKOaAETEl PBOPA OTOV UNYAvIoUO oUoPIgnG 22
n 32.

* AQoU OAOKANPWOETE OAEG TIG £pyaaieg, atreAeube-
pwaoTe To KAEidwpa d&ova 9.

TotroB£TnoNn Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou oTtn Bdon
(BA. Zx. 2)

* Avoi¢te TO dykioTpo 12, 6TIWG @aiveTal OTNV €IKO-
va 2.1.

» EykataoTioTe TOV TEPIKOTTEQ 1 OTnv TTAGKa Ba-
ong 2, 3,41 20 (BA. Zx. 2.2). Katd Tnv eykatdoToon
TOU TrepIKOoTTéa 1 oTnv TTAdKa Bdong 2, 3 i 20, Be-
BaiwBeiTe TTWG Ta S6VTIO TOU TPOXOU TNG TTAAKOG
Bdong pIraivouv oTa KEVA TOU CWHATOG TOU MNXO-
VIKoU gpyaAegiou.

» KAcioTe 10 dykioTpo 12, 6TWG QaiveTal oTnV €IKO-
va 2.3.

TotroBéTnon Tou nAekTpIKOU gpyaAeiou otn Bdon
HeTaTomIoNG (BA. ZX. 3-5)

H Bdon petarémong 19 eivar oAk yia epyacia o€
OTeVO XWPO OTTWG MIa ywvia. 2Xnueiwaon: étav xpnoi-
yotroleite Tn Baon peTatommang 19, dev gival duvaTtr n
pUBuIoN Tou BAaBoUG PPefapPioUATOG.

» [upioTe T0 NAEKTPIKO pyaAeio avaTroda.

* MatAoTe TO KAEidwa Tou dfova 9 kal agou BeBail-
wOeite 6T 0 Afovag 33 eival KAEIOWPEVOG, KPATAOTE
1o KAgidwpa Tou G&ova 9 oe pia Teopévn Ban (BA.
x. 3.1).

+ ZefI0waoTe 1O TTAgIGd! 10 XPNOIMOTIOIWVTAG TO KAEI-
3i 21 (BA. Zx. 3.1).

* AgaipéoTe TO PEPOG Tou OpopoAoynTtr (e@v Exel
€yKOTOOTOOE) KOl agaipéoTe TO KOAGPo 22 | 32 amd
Tov agova 33 (BA. Zx. 3.2).

* KpatroTe 10 KAgidwa Tou d&ova 9 g GUUTTIETUEVN
B¢on. BidwoTe Tnv TpoxaAia kivnong 29 otov dgova 33
Kal o@iETe TNV TPOXOAIa Kivnang 29 xpnoIJOTToIWVTAG
10 KA€10i 21 (BA. Zx. 3.3).

* Avoifte TO pavoaio 12, O6TTwWG @aiveTal OTNV EIKO-
va 4.1.

» TomoBeTAOTE TO KOTITIKO dkpwv 1 oTn Bdon 19 (BA.
2x. 4.1-4.2). ToTroOeTAOTE éva AKPO TOU IMAVTA ME-
T1adoang Kivnong 30 mavw oo Tnv TpoxoAia META-
doong Kivnong 29 xpnoipotroiwvTag éva Katoafidi
Kol BeRaiwBeiTe 6TI OAOKANPO TO TTAATOG TOU INAVTO
£@apuodel TARPWG TTAvw amd TV TpoxaAia (BA.
Xy. 4.2).

* KAeiote 10 pavdoro 12, 6Twg @aivetal 0T0 OXN-
pa 5.1.

« Eiocaydyete 10 kOAGpO 22 1} 32 gTOV GEOVa 34.

+ Eicaydyete 10 KA€IOi Allen 28 otnv oty oTn Bdon
uerarémong 19 (auté Ba oTepewael Tov dfova 34 amd
TNV TTEPICTPOPN]) Kal KpATWVTag 10 KAeIdi Allen 28 o€
auTtr) Tn Béon BiIdwoTe 10 TTagiuadl 10 otov Gfova 34
(BA. Zx. 5.2).

« TomoBetrioTe Tn pUTR Tou OpopoloynTr, AdReTE
uttown &TI TO OTEAEXOG TNG MUTNG TOou OpopoAoynTh
TPETTEl va eloc0xOei 0TO KOAGPO 22 1) 32 KaTG TOUAG-
x1oTtov 20 mm. To OTEAEXOG TNG BIGPETPOU TOU PEPOUG
TOU dpopoAoynTA TTPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV ECWTEPI-
KA SIAUETPO TOU KOAdTOU 22 1) 32.

* 2@i¢Te TO TTAIUAdI 10 XPNOILOTIOIWVTOG TO TTEPI-
oTpo@IKO KAEISi 21 (BA. ZX. 5.2). Znueiwon: TTOTE PNV
o@iyyete 10 TTAgINAdI 10 Xwpig T0 PEPOG TNG QPECAG
TOU - QUTG PTTOPE VO TTPOKOAECEI POOPA GTOV PNXavi-
opo6 ologigng 22  32.

TuvapuoAdéynon / amoouvapuoAdéynon Tou Trpo-
oapuoyéa ouUvdeong SidTagng aToudkpuvong
okovng (BA. Zx. 6)

XpnoipoTroIRoTe Tov Tpocapuoyéa 11 yia Tn oUv-
deon €gaywyng okovng povo pe TNV TAdKa Bd-
ong 2 n 20.

* EykataoTtAoTe TOoV Trpocappoyéa 11 yia T olvoe-
on egaywyng okévng otnv TTAdka Bdaong 2 A 20, 6TTwg
@aiveTal oTnv €ikéva 6. BeBaiwbeiTe TTWG TO AYKIGTPO
Tou TTpocappoyéa 11 yia Tn ouvdeon e§aywyng okévng
TTEQPTEI OTA KEVA TNG TTAAGKAG Bdong 2 1y 20.

« KAeidwoTe 1N 8éon Tou pooappoyéa 11, Bidwvo-
vTag TN Bida 23 (BA. Zx. 6).

* 2uvdEOoTE OKOUTIA avappo@nong okévng TTou va
UTTOPEI Va a@aipéoel TN OKOVN TTOU TTPOEPXETAI OTTO TO
UAIKO TTPOG €TTECEPYATia Ue Tov TTpocappoyéa 11 yia
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TN oUVOEDN €EQYWYNAG OKOVNG (XPNOIPOTIOINOTE KATAA-
AnAo TTpoCapuOYEQ, av XPEIAOTE).

» O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovial he tnv
avTioTpo®n oeIpd.

EykardoTaon / mpooapuoyr / ammroouvappoAoyn-
on Tou 08nyouU pe KUAIVOpo (BA. Zx. 7-8)

O 0dnyog 25 xpnolpoTrolEiTal yia TO TPOXIOHA TwV
AKpwv, PE KOTITEG TPOXIOHATOG TTOU dev OTnpidovTal
aTIG GKPEG. XPNOIUOTTOINGTE ToV 0dnyo6 25 pdvo pe TNV
TAGKa Baong 2 A 20.

» EykaraotroTe Tov 0dnyd 25 otnv mAdka Bdong 2
1 20 ka1 cuoPiETe TOV pE To O€T PBidag 24 (BA. Xx. 7).
» Mrmopeite va TpooapudoeTe pia KABeTn B£on TOoU
odnyou 25 avdAoya pe TOv KOTITN TPOXIOPOTOG TTOU
XPNOIUOTIOIEITAI KOI JE TO TIAXOG TOU KOHPUATIOU TTPOG
eme€epyaaia (BA. Xx. 8.1):

* XaAapwoTe 10 €T Bidag 24;

* UETAKIVAOTE TN Bida 25 Tavw 1 KATW;

* 0i¢Te TO O€T Bidag 24.
* Mrmopeite va TTpocapudoeTe pia KAOeTn B€on TOU
0dnyou 25 WOTE va OPICETE TO TTAXOG TNG APAIPEONG
UANIKOU (BA. Xx. 8.2):

* XaAapwoTe T Bida atepéwaong 35;

o TTEPIOTPEWTE TN Baaikr Bida 36 yia va PJeTaKIVATE-

1€ TN BNKN 37 Kl va pubpioeTe To TTAXOG TG aPaipe-

ong UAIkoU (atréaTtaon "a");

* oi¢Te TN Rida oTEPEéwaong 35.
» O1 gpyaoieg amoouvapuoAdynong yivovtal pe tnv
avTioTpopn oEIpd.

Eykardotaon / mpooapuoyn / ammroouvappoAoyn-
on Tou TTapdAAnAou odnyou (BA. Zx. 9-12)

O TapdAAnAog odnyog 27 emITPETTEI TNV KOTTA KOTA
MAKOG TNG €UBEiag YPAUUNAG TNG TTAEUPIKAG ETTIQAVEING
TOU Tepayiou emegepyaaiag. XpnolPoToIoTe ToV Tra-
PAAANAO 08ny6 27 pbvo pe Tnv TTAAKa Baong 2, 4 1) 20.

Mwg va xpnoipotrolgite Tov TapdAAnAo odnyo 27
ME TNV TTAdKa Bdong 2 1 20:
» EykataoTioTe Tn Bdon 39 otnv TAdka Bdong 2 A 20
KOl ao@OAioTe Tn pe TN Rida Tépuatog 24 (BA. Zx. 9.1).
* JuvoppoAoynoTe Tov TTaPAAANA0 odnyd 27 oTTwg
@aivetal 010 oXAMa 9.2.
* MrTopeite va TTPOCAPUOCETE TN WETATOTIION OTTO TO
Aakpo Tou epyaAeiou:
* XOAapWaoTe TO TTAEUPIKO TTagINad1 43 (BA. Zx. 10.1);
* METAKIVAOTE TOV 00NYy6 42 yia va pubuiceTe Tn pe-
TatéTIoN a1To 70 AKPO Tou gpyaAeiou (BA. Zx. 10.2);
* 0@i¢Te TO TTAEUPIKS TTOgINGDI 43 (BA. Zx. 10.1).
» O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovial he TV
avTioTpo®n oeIpd.

Mg va xpnoipotrolgite Tov TTapdAAnAo odnyoé 27
ME TNV TAdKa Bdong 4:
* ZuvappoAoynoTe Tov TTapdAAnAo odnyd 27 ommwg
PaiveTal 010 OXNHUa 9.2.
» EykaraoTtrioTe Tov TapdAAnAo odnyo 27 otnv KIivnTh
Onkn 26 6TTwg Qaiveral oTnv €ikéva 11.1.
» EykaraotroTe Tnv kivnT 6rikn 26 otnv TTAGKa Ba-
ong 4 ka1 OTEPEWOTE TNV HE TIG Bideg kKAeIdWwpaTog 18
(BA. Zx. 12.1).
* Mrropeite va TTpOCAPUOCETE TN WETATOTTION OTTO TO
A&Kpo Tou gpyaAeiou:

* XaAapwoTe To TTAEUPIKO TTagiuadl 43 (BA. Zx. 11.2);

* UETAKIVAOTE TOV 0dNYy06 42 yia va pubuiceTe TN pe-
TATOTMION ATTO TO AKPO Tou gpyaAeiou (BA. Zx. 11.2);
* OQitTE TO TTAEUPIKO TTAGINGDI 43 (BA. Zx. 11.2);
* XohopwoTe TIG Pideg kAeidwparog 18  (BA.
>x. 12.1);
* UETAKIVAOTE TNV KIVNTH BrKn 26 (ue Tov TTapdAAn-
Ao 0dnyod 27 eykaTeGTNUEVO) YIa va PUBUICETE TNV
améoTacn amé 10 AKPO TOU AVTIKEIEVOU €PYACiag
(BA. Zx. 12.2);
* 0QigTe TIG Bideg KAeIdwaTog 18 (BA. Zx. 12.1).
+ O1 gpyaoieg amoouvappoAdynong yivovTal Pe Tnv
avTioTpo®n oeipd.

‘Evapén Asitoupyioag Twv NAEKTPIKWYV £p-
YaAgiwv

XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TN OWOTH TAON TPOPOdOCiag:
n Téon TPoPodoaiag TTIPETTEI VO CUUQWVEI JE TNV TAON
TTIOU QVAYPAQPETAI OTNV TTIVAKIdA Tou NAEKTPIKOU €pya-
Aeiou.

Evepyotmoinon / amrevepyotroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyalgiou

Evepyotroinon:

©¢oTe TO BIOKOTITN 7 0Tn B€on "ON".
ATtrevepyotroinon:

©¢oTe TO BIOKOTITN 7 0Tn B€on "OFF".

Avappo@non okovng Kard Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAEiou
""" pEUCN OKOVNG OTO XWPO EPYOTIaG.

Evw Aeitoupyei 1O nAekTpIKO  epyaAeio,
XPNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE WI NAEKTPIKA OKOUTTA KATAA-
ANAN yia TN cuAAoyl TNG OKOvVNG TTOU dnuIoupYEiTal
amé v Katepyaoia. ‘Evag €1dik6g TTpocapuoyéag

XPNOIPOTIOIEITAI YIa TNV €VWwon TNG NAEKTPIKAG OKOU-
TTag oTov TTpocappoyéa 11 (pévo pe Baon 2 ) 20).

H guAAoyRl ok6VNG PEIWVEI TN OUYKEVTPWON
OKOVNG GTOV O€PA KAl ATTOTPETTEI TN CUCOW-

ZXESIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hNAe-
KTPIKOU gpyaAgiou

OpoaAn ekkivnon
[CT11023S]

H Amma ekkivnon emTpETTEl TNV OPAAN ekKivnon Twv
UNXAVIKWVY EPYAAEiWV - O ATPOKTOG EVEPYOTTOINTAI OTO-
OI0KA XWPIG TOINTTAPATA Kal SIaTagn emoTpoQng; Oev
€MBAAAETAI QOPTIO TUTTOU AAPATOG OTOV KIVNTHPA KATA
N METAYWYA.

ZL’JoTnHu oTafepotroinong Tng TaxUTNTAG TrEPI-
oTPOPNG

[CT11023S]

To ouoTnua oTabepotroinang diaTnpei TIG TTPoKaBopI-

OMEVEG OTPOPEG ava AeTTTO TGOO O€ TaxUTNTO PEAAVTI
600 Kal g€ TaxUTNTa TTEPICTPOPNG UTTO QopTio. AUuTO
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EMTPETTEI TNV OMAAN TTpOWBONCN TOu PNXavikoU €pya-
Agiou katd Tn AeiToupyia

MNep1oTpoPIKOG eTMIAOYEQG TAXUTNTOG

Me 10 S1aKOTITN PUBUIONG aPIBUOU OTPOPWV 5, uTTOpPEi-
TE va €MAECETE TNV aTraitoUpevn TaxUTNTa TTEPIOTPO-
®NG (akdpa kal kata Tn didpkela TNG AsIToupyiag).

H amairouuevn Taxutnta e€opTdTtal ammd TO UAIKO Kal
MTTOPEi VO TTPOCDIOPIOTEN HE TIPAKTIKEG OOKIMEG.
“Yotepa amé moAlwpn Aeimoupyia o€ XounAn ToxuU-
TNTA, AQAOTE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO va KPUWOEl yia
TEPITTOU 3 AETITG OTN PEYIOTN TaXUTNTA XWPIG POPTIO.

ZUOCTAOEIG YIO TO XEIPIGHO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

PUBuIon ywviag kAiong yia 1o mepiBAnua (BA.
zyx. 13)

O oxediaopoég Tng mAdvag Bdong 3 diac@alilel
TNV TPOCApUOYN TNG YwvViag KAiong yia To Tepi-
BAnua Tou TTEPIKOTTEA 1 EVTOG TWV OPiWV TTOU ava-
@épovTal oTNV €Ik6va 13.2.

» XaAapwaoTe Toug duo TTAEUPIKOUG BAKTUAIOUG CUCPI-
&ng 15 (BA. Zx. 13.1).

* PuBuioTte Tnv amaitouuevn ywvia KAiong oT1o TreEpi-
BAnua Tou Trepikotréa 1 Bdoel Twv evOEiCewv TNG KAI-
pakag 14 (BA. Zx. 13.2).

* X@ifTe TOUuGg OUO TTAeupikoUG OaKTUAIOUG CUCYI-

&ng 15 (BA. Zx. 13.1).
°
1 TPOXIOHOTOG XEIPOKIVNTA XWPig va Aap-
BaveTe UTTOWIV 0AG TNV KAigaka 8, kaBwg
ol gvdeigelg TNG Sev gival CWOTEG G AUTA TNV TTE-
piTrTwon.

Inueiwon: O6tav TPoOXifeTe ME TO TrEPI-
BAnua umé kAion, peTpRoTe To PBdBog

KaBopiopog Tou BdaBoug KoTTiRg

A\

Av o mepikotréag 1 €xel eykataoTadei oTnv TTAGKA
Bdaong 2, 3 Q20 (BA. Zx. 14-15)

H pUBuion Tou BAaBoug KOTTAG MTTOPEi Va
TTPaAyHaTOTToINOEi HOVO OTaV TO NAEKTPI-
KO £pYaAgio gival ATTEVEPYOTTOINUEVO.

» TotroBeTAOTE TO NAEKTPIKO E£PYOAEIO OE MIO OPAAR
opIZOVTIa ETTIQAVEIQL.

* Avoi¢te T0 dykioTpo 12, 6TIWG QaiveTal OTNV €IKO-
va 14.1.

* NMepioTpéwTe TNV KUKAIKA AaBn 13 yia va peTakivi-
OETE TO OWHA TOU PNXavIKoU epyaAgiou (BA. Zx. 14.2).
e XaunAwOoTE TO CWHPO TOU €PYAAEioU WOTE TO AKPO
TOU PEPOUG TNG PPECOG VO PTTOPET Va ayyigel TNV TTIQA-
VEIa ToU UAIKOU epyaaiag (BA. Zx. 15.1). Qg ek ToUTOU,
ExeTe KAEIBWOEI TN "B€on undév".

» [a va puBpioete 1o BaBog TpoxiopaTog (arréoTaon
"b"), TepPIOTPEWTE TNV KUKAIKA Aafn 13 oTnVv kaTeUBuv-
on TTou @aiveTal oTnv €lkéva 15.2 (To ocwua Tou Jn-
XavikoU epyaAeiou Ba xapnAwoel) WOoTE va pubuiceTe
10 BAB0G TpoxiopaTog. XpNOIUOTIoINaTE TNV KAioKa 8
étav puBpicete To BABOG TpOYXioUATOG.

» KAcioTte 10 dykioTpo 12, OTTWG QaiveTal OTNV €IKO-
va 14.3.

Av o repikoTTénag 1 €xel eyKaTooTaBEl OTNV TTAGKA
Baong 4 (BA. Zx. 16-20)

* TomoBetOTE TO NAEKTPIKO €pYaAeio Oe pia OpaAr
opICOVTIO ETTIPAVEIQ.

* lepioTpéyre T Baon Tauong 52 woTe 10 BpaxuTe-
PO PTTOUAGVI va BpioKeTal KATw amd TV Tauon 49 oe
Bd&Bog Tpoxiopatog (BA. Zx. 16.2).

* Av 0 POxAOG K)\£|6wuoﬁog 17 BpiokeTai oTn Xopn-
AOTEPN TOU B0, PETAKIVAOTE TOV TTPOG Tal TIAVW (BA.
Zx. 17.1) yia va S1a0@aAiCETE Tr) YETOKIVNON TOU TTEPI-
BAruarog Tou unxavikou epyaAeiou.

. Xaun)\one TO OWUO TOU spya)\aou WOTE TO AKPO
TOU PEPOUG TNG QPECAG VA PTTOPET VO ayyiGer Ty -
@Avela ToU UAIKOU €pyaciag Kal PETOKIVAOTE TOV HO-
XAO KAeidwpaTog 17 TTPog Ta KATW Yia Vo pubpioeTe
TN 6€0n TOU CWMATOG TOU PNXavIKoU epyaAegiou (BA.
. 17.2-17.3).

» XohapwoTe Tov ouykpatnt 51 (BA. Zx. 18.1, 19.1).
Twpa PTTOPEITE Va PETAKIVACETE TNV TTaUon 49 Tou Ba-
Boug TpoyiopaTog HEoW TTEPICTPOPNAG (Kivnan akpIPei-
ag). MNa va diaopaliceTe Tn ypRyopn Kivnon Tng Tau-
ong 49 Tou BAOOUG TPOXIOPATOG, TTIECTE KAl KPATAOTE
TOV ouykpatnTr 51, Kol HETAKIVAOTE TRV TTaU0N 49 Tou
BdaBoug TpoxiopaTog TTavw ) KATW (BA. Zx. 18.2).

» MetakivioTe TnVv TTauan 49 Tou BaBoug TpoxiopaTog
WOTE TO GKPO TOU VA ayYigel TNV ETIPAVEA! TOU UTTOU-
AovioU TnG TTauong 52 (BA. Zx. 19.2). Qg ek ToUuTOU, B
€XETE KAEIOWOEI TN "B€on UNOEV".

* MeTtakivioTe Tov &¢iktn 50 o1o onueio "0" TG KAia-
Kag 48 (BA. Xx. 19.2).

 [a va puBpioeTte To BAO0G TPOXIOUATOG, ETOKIVAOTE
TNV TTaUon 49 Tou BABoug TPOXIOPOTOG TTPOG TA TTAVW,
XPNOIYOTIOIWVTAG T CAPavon Tng KAijokag 48 wg
00nyo Kal KAToTIV 0@igTE TO KATTAKI 51 yia va puBpi-
oeTe 70 BABOG TpoxiopaTog (BA. Zx. 20.1-20.2). Twpa,
étav 10 GKPO TNG TTaucong 49 Tou BABoug TPoXioPaTOG
ayyigel To uTTOUAGVI TnNG TTalong 52, Ba €xeTe @TACE!
OTO OUYKEKPINEVO BdaBog TpoxiopaTtog (atmooTtacn "b",
BA. Zx. 20.3). Av XpelaOTel, UTTOPEITE VA ETTITUXETE TO
ataitoupevo BaBog TpoxiopaTog oe TTOAAEG paoeils. Na
auTd TOV OKOTTO, TTEPIOTPEWTE TNV TTaucon 52 wWoTe 10
dkpo NG TTavong Baboug 49 va SOKINAOTEN EVAAAQKTI-
K& oTO hakpUTEPa PTTOUAGVIa TNG TTaucng 52.

« Ta va TpooapuooeTe 10 BABOG TpOXioPaATOG HE HE-
yaAUTEPN aKPIBEID, XPNOIUOTIOINGTE TNV KAipaka 47.

* OT1av TEAEIWOETE TNV EPYACia OAG, PETAKIVAOTE TOV
HOXAO KAeldwpartog 17 TTPog Ta TTAVW Kal ONKWOTE
atraAd 1o TEPIBANPA wg TNV WnAdTEPN Tou BEON, Kpa-
TWVTAG Kal TIG 6uo AaBEG 16 Tou pnyavikoU epyaAegiou.

KareuBuvon Kotrng

'z

levikég ouoTdoeig AsiToupyiag

H kom Ba mpémer mavra va SiegdyeTal
avTiBeTa pe TNV KaTEUBUVON TTEPIOTPOPNG
TOU KOTITIKOU TOu pouUTeEP. AIOQOPETIKY, TO
NAEKTPIKO epyaAgio Ba UTTOKEITAI O KPO-
daopoug, TToU PTTopEi va odnyroouv aTnv
ATTWAEIO TOU EAEYXOU TOU £PYOAEiOU.

* ZNUEIWOTE KAl OTEPEWOTE TO ETTECEPYACUEVO QVTIKEI-
JEVo epyaaiag.

* PubBuioTe 10 atraitoupevo BABog TpoXiopaTog, OTTwG
TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

* Otav xpnoiyotrolgite Tov 0dnyd 25 ) Tov TTapdAAn-
Ao 0dnyé 27, TTPOCAPUOCTE TOUG OTTWG TTEPIYPAPETAl
TTaPATTAVW.
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» EvepyotroioTe To NAEKTPIKO EPYAAEiO.

* TpoxioTe pE OPOIOPOP®PN PON KPOTWVTAG TO HNXO-
VIKO €PYAAEIO OQPIKTA KOl OKOAOUBWVTAG TIG OCUCTACEIG
aAvVAPOPIKA TTPOG TNV KOTEUBUVON TOU TPOXICHATOG.
Mnv médete uTTeEpBOAIKG - XpeldleTal Aiyog Xpovog yia
va ohokAnpwbei n diadikagia. H utrepBoAikr) duvaun
Oev Ba emTaxuvel Tn diadikaoia gpyadiag, aAd Ba
UTTEPQPOPTWOEI TO PNXAVIKO £PYAAEIO.

* ATrevepyoTToINaTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

0B8nyo6¢6 pe KUAIVSpo (BA. ZX. 21)

O 0dnyog 25 xpnolPoToIEiTal yia TO TPOXIOHA TwV
AKpwv, PE KOTITEG TPOXIOMATOG TTOU Oev OTnpidovTal
OTIG GKPEG. EmTpETTETAl TO TPOXIOKA OTNV KUPTH ETTI-
@aveia (BA. Zx. 21.2).

» EykataoTioTe TOov 08nyd 25 otnv TAdKa Bdaong 2
1 20 KOl TTPOCAPUOOTE TN BE0N TOU OTTWG TTEPIYPAPETAI
TTAPATTAVW.

» TpoyioTte méovTag Tov KUAIVOpOo 38 oTnv TTAEUPIKNA
emAavela Tou epyaAeiou (BA. Zx. 21.2).

Xprion Tou TrapdAAnAou odnyou (BA. Zx. 22-23)

O mrapdAAnAog o6nvog 27 emTPETTEI TNV Korrn KATA Wn-
KOG TNG EUBEIAG YPOHHNG TNG TTAEUPIKIG ETNIPAVEIAG TOU
TEPAYIOU ETTECEPYOTIAG.

» EykataoTioTe Tov TTapdAAnAo odnyo 27 otnv daon
TAdKaG 2, 4 1} 20, Kai TTPOCAPUOCTE TN B€0N TNG OTTWG
TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

» PuBuioTte TNV amdéoTtacn a1moé 10 AKPO TOU TEPAYIOU
epyaciag pubpidovrag Tov TTapdAAnAo odnyod 27, 6TTwg
TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.

» [lpaypatotroinaTe Tn Asitoupyia @pelapioparog Tié-
fovTag Tov TTapdAAnAo 0dnyod 27 oTnv TTAEUPIKA ETTIPA-
VEIQ TOU Tepayiou epyaaiag (BA. Xx. 22.2-23.2).

Bdon peraromiong (BA. Zx. 24.1)

H Bdon petatommong 19 gival katdAAnAn yia epyagdia o€
OTEVO XWPO OTTWG Mia ywvia (BA. Zx. 24.1).

MAdka Baong perarémong (BA. Zx. 24.2)

Otav xpnoiyotroleite Tnv TAdka Bdong peTaTOTTI-
ong 20, UTTOPEITE VO KPATATE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO PE
Ta 00O X€pIa, YEyovog TTou audvel Tov €Aeyxo TTAvw
TOU Kal Kavel TNV epyaaia o avetn (BA. Zx. 24.2).

ZuvtApnon Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TPOANTITIKA JETPA

MNpiv ekTeAéoeTE £pyaOieg OTO NAEKTPIKG epyaleio
TIPETTEI VO TO OTTOCUVSECETE QTTO TO PEUUA.

KaBapiop6g Tou nAekTpIKoU gpyaAgiou

Mia atrapaitnTn TTPoUTTé0€0N YIa TN Hakpoxpovia Xpr-
on Tou gpyaAgiou gival va diatnpeital kabapod. Puodrte
TAKTIKA TTETTIECPEVO 0EPA OTIG OXIOPEG AEPICHOU 6 Tou
NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

ESutrnpéTtnon perd Tnv TTWANGCN Kal TTOPOXN UTN-
PECIWV

H e€utnpétnon pag petd Tnv TTWANGCN aTmavid oTIg
EPWTNOEIG 0OG OXETIKA PE TN OUVTHAPNON KOl TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG GAG, KABWGS Kal e avTAAAQKTIKA.
MAnpogopieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTTNPETNONG, OIO-
ypdupaTa Kal TTANPo@OPieG AVTOAAGKTIKWY OXETIKG PE
Ta avTOAAOKTIKG PTTOPEITE ETTIONG va BPEiTe oTnV 10TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EpyaAgiwv

* Katnyopnuatika va pnv Trécel Kapia PnXavikr Ti-
dpaacn €TTi TNG CUCKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

* Katd TNV ekpopTwaon / @OpTwaon Oev EMITPETTETAI VA
XPNOIUOTTOINCETE OTTOIOONTTOTE €i00¢ TEXVOAOYIOG TTOU
AeiToupyei ye Baon TNV apxn NG cUCPIENG CUOKEUA-
aiag.

AvokUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi TNg
KOTOOTPOPNG TNG.

MpooTtacia Tou epiIfdAAovTog
To nAekTpoepyaAeio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-
OMOG TOU KAl N OUOKEUOOiN TOU UTTAYOVTaI OTN

o d1ad1kagia TNG OIKOAOYIKNG aVOKUKAWONG.
Mpog 6@eN0g TNG ETTIAEYUEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TWV
ATTOOUPCEWY, TO CUVOETIKA CUCTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypa@ovTal avTioToIXa.

O1 Tapdv odnyieg xpAoNG €xouv ekTuTTWOEI O€ XapTi
AVOKUKAWPEVO XWPIG Epapuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

KpomouHbIn chpesep

CT11023 CT11023S

Kop anekTpouMHCcTpyMeHTa

[220-240 B ~50/60 I"'u]

CM. cTpaHuubl 18-21

HomuHanbHaa MolHoOCTb [BT] 710 710
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 360 360
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-240 B [A] 3.4 3.4

Yucno o60poToB XONOCTOro xoAa [MuH"] 13000-33000 13000-33000
BHyTpeHHUI @ LlaHroBoOro 3axuma [nmﬁ[xm} 1/4..6/58/1 6" 1/4'('5//5%16"
BbicoTa xona cppesepHoro 6noka [Awﬁ[xm} 252/:(5)2" 252/:?2..
Bec [cpyHM} 45 Y5
Knacc 6esonacHocTu o /1 O]/
3ByKOBOE AaBrneHue [aB(A)] 88,43 88,43
AKycTU4eckas MOLWHOCTb [aB(A)] 99,43 99,43
Bubpauus [m/c3] 2,436 2,436

UHdopmaumsa o wyme

A\

q3

Mbl 3asBnsiemM nof Hally eOuHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OnMCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue
XapaKTEPUCTUKN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA" MpoAyKT OT-
BeYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM MONOXEHUsIM [upek-
TmB 2006/42/EC, BKkNto4as UX U3MEHEHMsl, a Takke
crnegyoLmnm HopMaMm:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Hocutb npucnocoGneHve Ansa 3awmTbl
opraHoB criyxa Mpu YpoBHe 3BYKOBOIO
paBneHus cebiwe 85 AB(A).

CootBeTCcTBUA TpebyemMbiM HOp-
Mam

MeHepxep no
cepTudmkaumm

M W Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, Lsenyapus, 01.06.2022

NMPEOYNPEXOEHUE - YT06bI CHU3UTL
PUCK nony4YeHusi TpaBM, nonb3oBaTesb
OOMKeH 03HAaKOMUTLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

©

O6wme npaBuna TeXHUKU Ge3omnacHo-

CTun
A 6e30MacHOCTM U WHCTPYKUUU, MOSICHU-
TenbHble PUCYHKM U cneuudurKaumm,
nocraBnsieMble BMeCTe C 3feKTPOMHCTPYMEHTOM.
HecobntogeHne npenynpexaeHnin 1 UHCTPYKUWIA Mo-
XKET MPUBECTN K MOPAKEHWIO INEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio 1 / nn cepbesHon Tpasme.
CoxpaHute Bce npeaynpexaeHuss U MHCTPYKUUU
ANs ganbHeNLWero MCnornb30BaHUA.
TepMuUH "aNeKTPOUHCTPYMEHT", NCNONb3yeMbI B TEK-
CTe NpepynpexaeHuii, OTHOCUTCS K 3reKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHWeM OT 3MeKTpoceTn (MPOBOAHON) NN
3NEeKTPOMHCTPYMEHTY C NUTaHWMEM OT akKymynsTopa
(6ecnpoBogHoW).

NPEOYNPEXOEHUE! BHuMaTenbHO u3-
yuuTe Bce NpenynpexaeHusi o TeXHUKe

Be3onacHocTb paGoqero MecTa

* Paboyee MecTO AOMKHO ObITb YACTLIM U XOpPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX Unmn TEMHbIX Me-
CTax BEpOSiTHbI HECYACTHbIE CryyYau.

*+ He wucnonb3ynte 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONACHbLIX cpeAax, Hanpumep, B MPUCYT-
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CTBMM NETrKOoBOCNIIAaMEHALWNXCA XKUOKOCTEN, ra-
30B UMW NbINU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMIIAMEHEHNS
MbINN U NapoB.

* Bo Bpems paboTbl aNeKTPOMHCTPYMEHTa He A0~
nyckante npucyTcTBusa aeten u gpyrux nuy. OT-
BreYeHne BHUMaHUS MOXET MPUBECTU K MOTepe KOH-
Tpons.

PekomMeHOaumMm no anekTpo6e3onacHoCTh

* BuUnku aneKkTpoMHCTPyMeHTa AOIMKHbI COOTBET-
cTBOBaThb po3eTke. Hukoraa He BHOCUTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMIO BUIkKU. He ncnonb3ynrte agan-
Tepbl C 3a3eMIeHHbIMU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bvnku opurrHanbHOW KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMe pO3EeTKN YMEHbLUAIOT PUCK MOPaXeHUs anekTpu-
YeCKUM TOKOM.

* WU3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIi€eHHbIMU NOBEpPX-
HOCTAMM, TaKUMU KakK TpyObl, paguMaTopbl, NAUTbI
M XOnoAunbHUKU. OTO MOBLILIAET PUCK MOPaXeHWs
3MNEeKTPUYECKMM TOKOM.

* He nonBeprante 3neKTPOMHCTPYMEHT BoO3Aeu-
CTBUIO A0OXAA UNu Bnaru. [onagaHne BoAbl BHYTPb
3MEKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILIAET PUCK MOPaXeHUs
3MEKTPUYECKVM TOKOM.

* He ncnonb3ynte TokoBeAyLni kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbLIX OH He npeAHa3HaveH. Hukorga He
ucnonb3ynTe Kabenb ANsA NepeHOCKU 3eKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATATMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
cebe, UNn ANA BbIKNIOYEHUS ANEKTPONHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluMi kabenb. ObeperanTte
TokoBeAylMi Kabenb oT HarpeBaHus, HedpTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UIW ABUXYLUMXCA YacTen
3MNeKTPOUHCTPYMeHTA. [MoBpeXAEeHHbIA Unn cnyTaH-
HbI TOKOBedyl M kabenb yBenMuMBaeT OMacHOCTb
NopaXxeHUs! ANEKTPUHECKNM TOKOM.

* lMNpu paborax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, MUCMNOIb-
3yWTe YANUHWUTENbHbIe Kabenwu, npeaHa3HauveH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3T0 CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUs1 3ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexartb paboTbl 3NEeKTPOUHCTPY-
MEeHTa Ha y4yacTke C MOBbILEHHON BNaXHOCTbIO,
MUCnonb3ynuTe YCTPOWCTBO 3alUUTHOrO OTKIHOYe-
Hua (Y30). Ncnonb3oBaHne Y30 cHuxaer puck no-
paxeHust anektpuveckum TokoM. TPUMEYAHUE!
TepmuH "Y30 (RCD)"MoXeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"YcTponcTso 3awwuTHoro otkmoderus (GFCI)" nnm "as-
TOMaTUYECKMI BbIKNtoYaTenb ¢ PyHKUMEN 3awmnTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

» lMpepynpexaeHune! Hukorga He npukacanmTecb K
OTKPbITbIM METanM4eckum MOBEPXHOCTAM PeayKTo-
pa, 3aLMTHOrO KOXyXa M T.A., TaK kak Ha MeTannuye-
CKvie MOBEPXHOCTN BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOMHbI U KacaHue K HUM MOXeT NpUBECTW K TpaBMme
UM HECHaCTHOMY CIlyyalo.

PekomeHpaumu no nu4yHon 6esonacHocTn

» Byabre 6auTEnbHBLIMKM, cneauTe 3a TeM, YTO Bbl
genaete, U Npu pabote C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECb 3ApaBbiM cMbicrioMm. He uc-
Nnorb3ynTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, €CNnu Bbl yCcTanu
WNM HaxoguTecb Nop BO3LAEeMCTBUEM HapKoTUue-
CKUX cpefcTB, ankorons wunu nekapctB. Ocnabne-
HMe BHUMaHWs npy paboTe C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TPaBMe.

* Wcnonb3yihTte cpepcTBa uHAMBUAYanbHOM 3a-
wuThbl. Bcerga HapeBanTe 3awmMTHbIe o4knU. Cpen-

CTBa WHAMBMAYanbHON 3aliMTbl, Takue Kak nbine-
3alUMTHasA Macka, HecKomnb3silasi 3almTHas obyBb,
Kacka Unv cpefcTaa 3alMTbl OPraHoB Cryxa, KoTopble
MCNOsb3ylTCA B COOTBETCTBYHIOLLMX YCMNOBUSAX, YMEHb-
LLAKT BEPOATHOCTb MOMyYEHNs TPaBM.

* He ponyckanTe HenpegHamMepeHHOro 3anycka
aneKTpouHcTpymeHTa. [lepea noakmnioyeHnem K
MCTOYHUKY NMUTaHUA U /| UKW aKKyMynaTopy, noa-
HATMEM WNU TNEepPEeHOCOM 3NeKTPOMHCTPYMEHTa
y6eautechb, YTo BKNtoyaTenb / BbiKntovaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKIMIOYEHHOM COCTOAIHUM. [epemelle-
HVe 3aNeKTPOMHCTPYMEHTa, Koraa nanew, HaxoauTCst Ha
BKMtoYaTene / BbIKMoYaTene, Mnm BKIYeHne NUTaHns
3NEeKTPONHCTPYMEHTOB C BKIIOYEHHbLIM BKItovaTenem /
BbIKIOYaTENEM MOXET CTaTb NMPUYMHOW HECHaCTHOro
cnyyas.

» Mepen BkntovyeHuem, HeobxoauMo ybpaTb U3
BpaLlaloLLUXCs YacTel 3MeKTPOMHCTPYMeHTa Bce
OONONHUTENbHbIE KMHYM U NPUCNOCOGneHus.
Kntou, octaBneHHbI BO BpaLlalLLEncs 4acTu anek-
TPOUHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYNHON CEepPbe3HbIX
TpaBMm.

* He npeanpuHumanTe 4Ype3MepHbIX YCUIUN.
Bcerga coxpaHsinTe ycTOMWYMBOE MOJSIOXKEHUE U
paBHOBecue. OTO MO3BOMSAET Nyuylle KOHTPONMPO-
BaTb AMNEKTPOWHCTPYMEHT B HenpeaBUAEHHbIX CUTY-
aumsx.

* Hocute cootBeTcTByloulytlo ogexay. He Hape-
BaniTe CBOOOAHYIO ofexay unu ykpaweHus. fep-
XUTe BONOCHI, OAeXAy U nepyaTku BAanu oT ABU-
Xywmxca getanein. CeoboaHas ogexaa, ykpalleHus
UNN ANWHHBIE BONOCHI MOTYT GblTb 3axBayeHbl MOA-
BWXKHBIMW 4aCcTAMU 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOWM CePbe3HbIX TPaBM.

« Ecnu B KOHCTPYKUMWM 3INEKTPOUHCTPYMEHTa
npeAycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANsi NOAKNIOYEHUS
nbineynaBnUBatoLLUX 1 NbINec60pPHbIX YCTPOWUCTB,
yb6eauTecb, YTO OHM MOAKIIOYEHbI U MPaBUNbHO
Mcnonb3ylTes. Vcnonb3oBaHne TakMx YCTPOWCTB
YMEeHbLLUAeT OMacHOCTW, CBSI3aHHbIe C HaKOoMIeHnem
nbInu.

+ Bcerga OyabTe OCTOPOXHbLI, HE WrHOpPUpyMnTe
npvHUUNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HAHUW U ONbITa, MONYyYEHHbIX
BCMeACTBME 4YacTOro MNONfb30BaHUE 3NeKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeoCTOpOXHOe AeNCTBME MOXET He3a-
MeanMTenbHO NPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM.

* MNpepynpexaeHue! Bo Bpemss paboTbl anekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOTyT cO3[daBaTb 3MeKTPOMarHUTHoe
none. lNpu onpedeneHHbIx 0b6CTOATENLCTBAX Takoe
none MOXeT co3daBaTb MOMeXV aKTVWBHbIM WMNK nac-
CUBHbIM MEANLIMHCKUM uMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK CEpbe3HON WM CMEepTENbHOW TpaBMbl, Nepen
MCNOsb30BaHNEM 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA pEKOMEHAYeM
NIOAAM C MEANLMHCKUMW UMMNaHTaTaMy NpOKOHCYIb-
TUPOBATLCA C BPA4YOM W M3roTOBUTENEM MEAULIMHCKO-
ro MMnnaHTara.

Wcnonb3oBaHune n o6cnyxnBaHue aneKTPONHCTPY-
MeHTa

» Jllogn C He#ocTaToMHbIMM  MCUXOUINYECKUMU
UINN YMCTBEHHbIMW CMOCOBHOCTAMM M AETU HE MOTyT
yNpaBnsATh 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM, ECMU YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIN 32 UX 6€30MacHOCTb, He KOHTponupyet
WX UMW HE MHCTPYKTUPYET 06 UCMONb30BaHUM 3MEKTPO-
MNHCTPYMEHTA.

* He neperpyxanTe anekTpoUHCTPYMeHT. Ucnonb-
3yWTE 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbI COOTBETCTBY-
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eT Bawewn uenu npuvmeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMN
3MNEKTPOUHCTPYMEHT ByaeT pabotatb nydwe un 6e3-
onacHee C TOW MPOU3BOAMTENBHOCTLIO, ANSi KOTOPOK
OH BbIn CNPOEKTUPOBaH.

* He paboTtante 3neKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKIlovyaTtenem / Bbikntovatenem. Orek-
TPOVHCTPYMEHT, BKIOYEHWE / BbIKIHOYEHNE KOTOPOTO,
He MOXEeT KOHTPONMpoBaTbCsi MPeACcTaBrsieT onac-
HOCTb U [OIMKEH OblTb HEMEAJIEHHO OTPEMOHTUPO-
BaH.

* MNepea BbINONHEHMEM KaKUX-NMMG0O HacTpoeK,
CMEHOM NpuHaANeXxHOCTEN UNN XPaHEHUEM 3neK-
TPOMHCTPYMEHTOB - OTCOeAUHUTE BUIIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UNA aKKYMYTATOP OT 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa. TN Mepbl 6e30MaCHOCTU CHUXAaKT PUCK
CryYanHOro 3arycka 311eKTPOUHCTPYMEHTA.

+ XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeOOCTYNMHOM Ans AeTel MecTe U He
paspeluanTe nuuam, KoTopble He O3HaKOMUIUCH
C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM UIU 3TUMU UHCTPYKLMUA-
MW, UCNONb30BaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT. OneKkTpo-
MHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKax HEMNOArOTOBIIEHHbIX
nonb3oBaTtenen.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM 3JIEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. MMpoBepsaiTe oceBoe GuMeHMe U HaAEXKHOCTb
coefMHEeHUs MOABUXHbIX AeTarnen, a Takxke Io-
6ble HeMcnpaBHOCTMU, KOTOpbie MOryT BbIBECTH
3NIeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTposi. HeucnpaBHbIN
3NEeKTPOUHCTPYMEHT HeoOGXOAUMO OTPEeMOHTUPO-
BaTb Nepej Ucnornb3oBaHueM. MHorve HecyacTHble
Cryyaun BO3HMKAIT 13-3a MIIOXOr0 COCTOSIHWS 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTA.

* Pexylme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI CoAepXaTbCs
B YMCTOTE M ObITb XOPOLIO 3aTO4eHHbIMU. [lpa-
BUMbHO YCTa@HOBIEHHbIE PEXYLINE WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLUMMU KPOMKAMU YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKNMHUBaHWSA U 0breryarT ynpaBrneHne anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3ynte 3neKTPOMHCTPYMEHT, NpuHag-
JIeXXHOCTU, Hacaaku U T.M., B COOTBETCTBUMU C WH-
CTPYKUMAMU, NMPUHMMasi BO BHMMaHue YCOBUA
paboTbl U BbiNnonHsAeMble paboThbl. Vcnonb3oBaHune
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa ANs onepaumii, Anst KOTOPbIX OH
He npefgHasHayeH, MOXET NMPUBECTM K OMacHOW CUTY-
auuu.

» MNoppepxuBaniTe PYKOSATKA U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMW, YUCTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na u cMasku. CKonb3kne PYKOSITKU U MOBEPXHOCTU
3axBaTa npenaTcTBytoT Ge3zonacHomy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBIEHNIO UM B HEOXMU-
OaHHbIX CUTYaLUsIX.

* O6paTtunte BHUMaHWE, 4YTO Npu paboTe C 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeOobBX0AMMO MpaBUIbHO AepXaTb BCMO-
MoraTenbHyl PyKOSTKY; BbIMOMIHEHUE 3TOro Tpebosa-
HUS obreryaeT ynpasrieHWe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum ob6pa3om, NpaBumbHOE yaepXKaHve 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECYACTHbIX Cry4YaeB
Unv TpaBMm.

TexHuyeckoe OGCﬂy)KVIBaHVIe

+ O6cnyxuBaHue Ballero 3aneKTPOMHCTpPyMeHTa
OONMKHO MPOU3BOAUTBLCA KBanuduumMpoBaHHbIMU
cneunanuctaMmm ¢ UCnonb3oBaHWeM pPeKoMeHAOo-
BaHHbIX 3anacHbIX 4YacTeW. OTO AaeT rapaHTuio,
Toro yto 6e3onacHocTb Balluero anekTponHCTpyMeHTa
OyoeT coxpaHeHa.

+ CobntoganiTe MHCTPYKLMM MO CMasKe, a Takke peko-
MeHAAaLMN No 3aMeHe akceccyapos.

Ocob6ble yka3aHusi No TexHuke 6esonac-
HOCTHU

« MMepen Hayanom paboTbl y6eauTechb, YTO neK-
TPOMHCTPYMEHT YyCTaHOBNeH Ha obGpabarbiBae-
MYyIO0 MOBEPXHOCTb Hapnexawum obpasom; npu
pabote Kpenko ypaepxXuBanWTe 3NEKTPOUHCTPY-
MeHT oGeumu pykamu. Ucnonb3aynte c¢pesy co-
oTBeTCTBYyloUlero pasmepa. lpu ncnonb3oBaHun un
3ameHe dpesbl BKNoYaTenb / BbIKMOYaTenb 3MeKTPo-
WHCTPYMEHTa [OSKEH HaxXOAUTbCA B MOMOXEeHUN
"BbIkntoYeHo". [ina obecneveHus 6esonacHocTu one-
paTopa 9M1eKTPOMHCTPYMEHTa W ML, HaXOAALLMXCH
PSAOM, BO BpeMS YCTAHOBKM UMW 3aMeHbl dpesbl
N3BMeKuTe LTencenb TokoBeayllero kabens ua cete-
BOW PO3ETKM.

* MMpu ncnonb3oBaHMN INEKTPOUHCTPYMEHTa 06-
pa3yeTcA MHOFO Nbinu. Vcnonb3yite MbinesawuT-
HYI0 Macky 1 3aliuTHble OY4ku. Ecnn y Bac AnvHHble
BOMOCbI - HajeHbTe 3alUTHbIA ronoBHOW ybop. Bo
Bpemsi paboTbl 3anpellaeTcs HOCUTb CBOGOAHYIO
ogexay.

* WUcnonb3oBaHWe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa C MNo-
BPeXAEHHbIM TOKOBeAyLMM Kabenem unu anek-
TPOMHCTPYMEHTA MMeEIOLWEro HeucnpaBHOCTHU
3anpeLyeHo. He kacanTecb NOBPEXAEHHOIO0 TOKOBE-
ayuiero kabensi, B criyqyae ecnv oH Gbin noBpexaeH
Ne3BUSMU 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA - HEMEANEHHO W3-
BreKuTe LITencenb U3 CeTeBon pPo3eTku, n obpatu-
TeCcb B CMneumanbHyl0 CEepBUCHYIO MacTepckyto. Bo
BpeEMs 3KChnyaTauuu SnekTpouMHCTpyMeHTa ybeaw-
Tecb, 4YTO TOKOBeAyLmi kabenb HaxoauTcs 3a Kop-
nycoM Ha OO0nbLIOM pacCTosiHMM OT BpallatoLlencs
dpesbl.

* He ucnonb3ynTte aneKTPOUHCTPYMEHT BO BpeMs
BbINajeHnA 0caAKoB (A0XAA, CHera) unm Bo Bnax-
HOW cpepde. [Ina npedoTBpalleHUss BO3ropaHusa unm
MOPaXeHUs aNeKTPUYECKNM TOKOM He npuKacanTech K
TokoBeAyLUemy kabento.

+ lMepen TeM, KaKk CHATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 06~
pabaTbiBaeMOW 3aroToBKW, BbIKITKOYUTE NUTaHMe.
Hoxautecb NONMHOM OCTaHOBKWU ¢hpe3bl U TONbKO
Toraa youpanTte 3neKTPOMHCTPYMEHT.

* He npwukacanTecb K BpaljaloWKUMCA 4YacTam
ANIeKTPOUHCTPYMEHTa. He BkntoyanTe 3MneKTpouH-
CTPYMEHT, ecnun dpesa kacaeTcs 3aroToBKy.

» lNocne 3aBeplieHnss paboTbl cCHayana ycTaHo-
BUTe BKItoyaTenb / BblKntoyaTenb B MOrioXeHue
"BbIKJIIO4YEHO", 3aTreM pa3brokupyuTe pblyar
chmkcaumm nonoxeHus kopnyca, YToObl BEPHYTb
KOPMYC 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA B MCXOAHOE MOoro-
XeHwue.

MpaBuna TexHWKM Ge3oMacHOCTM Npwu
3IKcnnyaTauuu 3NeKTPOUHCTPYMEHTA

Mepea Hayanom pa6oTbi

* Mpn obpaboTke He yknagbiBaWTe 3aroTOBKY Ha
MPOYHYIO MOBEPXHOCTb (BETOH, cTanb, KameHb U T.M.) -
npy NPOXOXAEHNN ppesbl CKBO3b 3aroToBKy Bbl Moxe-
Te noBpeanTb dpesy, a Takke yTpaTuTb KOHTPOMb Haj,
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

* Vcnonb3ynTte pesbl, gonyctumoe 4ucrno obopo-
TOB KOTOPbIX MPEeBbILLAET YNCNO 06OPOTOB LUNUHAENS
aneKkTponHcTpymeHTa. Cobnioganite pekoMeHZauum
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npounsBoaMTenen No mcnonb3oBaHuio dpes. He npu-
MeHsTe dpesbl, He OTBEYALUX TEXHUYECKUM Tpe-
60BaHUsIM, BKITKOYEHHbIM B JAHHOE PYKOBOACTBO.

* Wcnonb3ayinte Tonbko ocTpble, He nMetoLwme aedek-
ToB ¢ppesbl. MMorHyTble, 3aTynneHHble Unn nveLme
TpeLLMHbl ppesbl HEOOXOAMMO 3aMEHUTb.

» [nameTp XBOCTOBMKa ppesbl AOIMKEH TOYHO COOT-
BETCTBOBATb BHYTPEHHEMY ANAMETPY LiaHr anekTpo-
VHCTpYMeHTa.

* Hukorga He ucnonb3ynte dpesbl, ecnu guameTp
ee pexyluen Yactu bonblue Anametpa OTBEPCTUS B
OMnopHOW NnuTe.

+ [Mpexage Yem NpucTynuTb kK 06paboTke 3aroTOBOK,
yaanuTe U3 HUX rBO3AN 1 Apyrne MeTannuyeckme oob-
eKTbl.

» [epen Havanom paboTbl HEOOXOAUMO BbISICHUTbL
PacnonoXeHne CKPbITON 3NEeKTPONPOBOAKM, BOAOMNPO-
BO/HbIX W ra3oBbix Tpy6. Mpn noBpexaeHUn anekTpo-
NpoBOAKA WUMN ObITOBLIX KOMMYHVKALWMIA BO3MOXHbI
TshKernble NocneacTBus AN XW3HU 1 300poBbs pabo-
TawoLlero.

Mpwu paboTe

* [pwv ncnonb3oBaHMM ONOPHON NANUTBI C BO3MOXHO-
ctbto norpyxennsi (CAXR-B3), yoepxwvBante anek-
TPOVHCTPYMEHT obenmun pykamm 3a obe pykosATku, a
TaKKe COXpaHAWTE YCTOMYMBYIO MO3Y - 3TO MO3BOMMUT
COXPaHsTb HEOOXOAVMbIN KOHTPOSb Haf, ANEeKTPOWH-
CTPYMEHTOM.

» [lepxunTe pykn Ha 6e3onacHOM paccTosiHUK OT Bpa-
watowencs dgpesbl. [MomHute, nHorga npu obpaboTke
3aroToBKM KOHeL, (ope3bl BICTYNAET 3a HUXKHIOK YacTb
3aroToBKU M HUYEM He 3alUyLLeH - NPUKOCHOBEHME K
HeMmy noBrneveT TsHernble TpaBMbl. Hukorga He npuka-
canTecb pykamu K BpalyatoLlencs dpese.

* Hukorga He HaumHalTe 06paboTky, noka dpesa He
pPa3oBbET MOJIHYI CKOPOCTb.

+ [NonBoauTe dopesy K 3arotoBke TOMbKO BO BKIOYEH-
HOM COCTOSIHUM, B MPOTVBHOM CIly4ae BO3MOXHO 3a-
KNMUHVBaHVE dpe3bl B 3aroTOBKE MMM BO3HUKHOBEHWE
oT4aum 1 ytpata KOHTPONS Haf ANeKTPOUHCTPYMEHTOM.
* [Npun 0b6paboTke Menknx 3aroToBOK, UCNONb3yiiTe 3a-
XUMHble npucrnocobnenns. Ecnu 3aroToBkM HacTOMb-
KO Manbl, YTO MX HEBO3MOXHO HaAeXHO 3aduKcupo-
BaTb - He 0bpabaTbiBaniTe MX.

» KaTeropuyecku 3anpeluaeTtcs yaansTe ONWUKWA Npu
BKITIOYEHHOM AiBUraTene aneKTPOUHCTPYMEHTa.

» 3anpelaetca obpabaTbiBaTb 3aroTOBKM coAep-
Xawme acbect. AcbecT sBRseTCA KaHLeporeHom
* WN3beravite ocTaHOBKM ABUraTensi aMeKTPOUHCTPY-
MeHTa Nof Harpy3sKomn.

* He ponyckante neperpeBa 3neKTPOMHCTPYMEHTa
npy ANMTENbHOM UCMONb30BaHWN.

* He pabotaiite anekTpOMHCTPYMEHTOM BbILLE YpOB-
HS1 FONoBbI.

Mocne okoH4YaHusA paboTbl

* OneKTPOMHCTPYMEHT MOXHO ybupaTtb ¢ paboyero
MecTa TOmNbKO MOoCne BbIKMIOYEHUS 1 NMOMHOWM OCTaHOB-
Kun cppessbl.

+ Kareropuyecku 3anpeLuaercsi 3ameansTb BpaLleHve
dpesbl NO MHepLMK, Npy NoMoLLM dmKcaTopa LUNMH-
Aens - 9TO BbIBeAET U3 CTPOS 3NEKTPOUHCTPYMEHT 1
NMLWINT BaC NpaBa Ha rapaHTuitHoe obcnyxunBaHue.

» MNpwn paboTe dppesa cunbHO HarpeBaeTcs - He Npu-
KacauTechb K HeWl O ee OXNaXaeHus.

» [locne okoH4yaHusa pabort, ybopka Ha paboyem me-
CTe [OMKHa MNPOU3BOAUTLCS NULAMK, VMeLMU
BbILLEeNepeYnCrieHHble  CPEACTBa  MHAMBWAYaNbHOW
3aLnThI.

MpenynpexaeHne: XxXumu4yeckue BeLlle-
CTBa, coAepxalumMecs B Nbinu, Bblaens-
rowmecs npu wnvdoBaHum, peske, nune-
HUW, 3aTa4uBaHMU, CBEPIIEHUN U APYrUx
BuAax paboT npu cTpouTenbLCTBe, MOTYT BbI3BaTb
OHKONnoruvyeckue 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHbIE
AedekTbl Y OyaylmMx geter vnu HapywuTb pe-
NPOAYKTUBHYIO pyHKUUto. Heobxoamma ounctHas
yCTaHOBKa Ans yAaneHus onpeaeneHHbIX XMMUYeCcKnx
BEeLLECTB:
* [leped peMOHTOM ¥ 3aMeHOW AeTanen aneKTPouH-
CTPyMeHTa HeobXoauMOo B MEPBYK OYepedb OTKIo-
YUTb €ro OT CETH.
 [Npo3payHbIi AVOKCUA KPEMHUSA U ApYTMe BeLLecTBa
B KMPMUYe N LIEMEHTEe CTEH; aHTUCENTUKN CeMencTBa
CCA B xumwnyeckn obpabotaHHon apeBecuHe. CTe-
neHb BPEAHOro BO3OENCTBUS STMX BELLECTB 3aBUCUT
OT 4acTOTbl BbIMNOMHEHWs paboT. Ecnu Bbl xoTuTe
YMEHbLUNTb KOHTaKT C 3TUMU XMMUYECKUMMW BeLle-
cTBamu, pabortaiite B BEHTUIMPYEMOM MOMELLEHUN U
MCrnonb3ynTe npucnocobnexmns ¢ ceptudurkatamy 6es-
OMacHOCTW (Hanpumep, pecnupartop C nble3agepxu-
BaloLMM pUnsTpom).

O6paTuTe BHMMaHue Ha HanpsiKeHue 3neKTponu-
TaHUA: NPU NOAKIYEHNN HaNpsKeHUe OOIMKHO CO-
OTBETCTBOBATb HaMpPshKEHUIO, yka3aHHOMY B Tabnuue
TEXHWNYECKMX AaHHbIX 3NEeKTPOMHCTpyMeHTa. Ecnm Ha-
npsbKeHne Bbllle COOTBETCTBYIOLLErO HamnpsbkeHusi, ¢
onepaTtopamyn MOXeT NPOU30NTU HECHACTHBIN Cryyan,
a 9NeKTPOMHCTPYMeHT ByaeT nospexaeH. Takum 06-
pa3oM, ecrnn HanpsbkeHue NUTaHWs He NoATBepxae-
HO, HUKOTZa He BKMoYanTe INEeKTPOMHCTPYMEHT, He
NpoBepuB 3Ha4YeHne HanpsbkeHus. Ecnu HanpsbkeHve
nuTaHnsa Hxe Tpebyemoro, ABuratens OyaeT noBpex-
AeH.

CumBonbl, ncnonb3yemMblieé B UHCTPYK-
ummn

B pykoBOACTBE MO 3KCMMyaTauuMu WUCMOMb3YTCA HU-
XKenpuBeaeHHblE CUMBOSbI, 3aMOMHUTE UX 3HAYEHUeE.
MpaBunbHasa MHTEpNpeTauusi CUMBOMOB NOMOXET UC-
Nonb3oBaTh 3NEKTPOUHCTPYMEHT MNpaBunbHO U Bes-
onacHo.

CumBon 3HauyeHue

KpoMouHbIn chpesep
YyacTky, 0603Ha4YeHHbIe
CcepbiM LBETOM Msirkasi Ha-
knagka (c u3onuMpoBaHHOM
NOBEPXHOCTbIO).
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CumBon

3Ha4yeHue

3HaueHue

XX XXXXXXX

HakneWka ¢ cepuiHbIM HO-
MepoMm:

CT ... - mogens;

XX - paTta npou3BOACTBa;
XXXXXXX - cepuiHbIi HO-
mep.

©

O3HakoMbTECH CO  BCEMMU
yKa3aHusiMM Mo TexHuKe
6e30nMacHOCTN U UHCTPYKLIM-
AMU.

HocuTe 3awmnTHbIE OYKK.

Hocute 3awmTHble HayLHN-
K.

HocuTe nbinesawmTHyo ma-
CKY.

OTknovante 3NEKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTn nepeq
npoBefeHNeM MOHTaXHbIX 1
perynMpoBOYHbIX paboT.

Bo Bpewms pabotbl yganante
0ob6pasyoLLyocs Mbifb.

Monesnas nHopmaums.

HanpasneHue dpesepoBa-
HUS.

He BbibpacbiBaiiTe anekTpo-
WNHCTPYMEHT B ObITOBON My-
cop.

HasHauyeHue aneKTPOMHCTPyMeHTa

OneKTPOMHCTPYMEHT npefHasHaveH ans dpeseposa-
HWs1 Na3oB 1 06paboTKM KPOMOK 3aroTOBOK U3 ApeBeC-
HbIX MaTepuanos, NnacTvka v ap.

HanpasneHve gBmxeHus.

N2

Hanpaenexve Bpaiierus.

3abnokuposaHo.

Pa3bnokmposaHo.

O] /1

[BoliHasa mnsonauus / knacc
3alnThI.

BHyMaHue. BaxHas nHdop-
Maumsi.

3

3Hak, yOOCTOBEPSIOLLWNA,
4YTO UM3Oenue COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeGoBaHUAM
ovipektuB EC n rapmoHusu-
poOBaHHbIM CTaHgaptam EB-
ponerickoro Coto3a.

Hocute 3awmTHble nepyat-
K.
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KpomouHbIi dhpesep

OnopHas nnuta (CAXR-B1) *
OnopHas nmuTta C  BO3MOXHOCTbIO
(CAXR-B2) *

OnopHasi nnuTa C BO3MOXHOCTbIO MOTPYXEHUS
(CAXR-B3) *

Perynatop obopotos

BeHTUnsAUMoHHbIe 0TBEpCTUA

Bkntouatens / BbiknoyaTenb

Lkana

PukcaTop WNMHAENs

[aika LuaHroBoro 3axxmma

MepexoaHuK Ans NoAaKIYeHus neinecoca *
3auyenka *

[MoBopoTHasa pykosTka *

LLikana yrna HaknoHa *

Pukcupyrowas bapalukosas ranka *

PykosiTka *

3axnMHoN pblyar *

PUKCHPYIOLLMIA BUHT NapannensHoro ynopa *
OnopHas nnuta co cmelleHnem (CAXR-B4) *
OnopHas nnuTa ¢ pykositkonn (CAXR-B5) *

Kritoy *

LlaHroBbIn 3axum (8 mm) *

YCTaHOBOUHbIV BUHT NEpexXoaHuKa Ans NoaKoye-
HWS nblnecoca *

YCTaHOBOYHBIN BUHT *

Ynop c ponvkom (B cbope) *

[MoaBWXHbIV AepxxaTenb napannensHoro yrnopa *
MapannenbHbii ynop (B cbope) *

Kntoy wecturpaHHbin *

Bepywuii wikne *

MpuBoaHON pemeHb *

[lononHutenbHas pykosiTka *

LlaHrosbin 3axum (6 mm) *

HaKnoHa



33 LWnuHaenb

34 LUnuHaenb onopHoW NANUTbLI CO CMeLLeHnem *

35 Oukcupylowmin BUHT AepxaTens ponvka *

36 BwHT nepemelleHust Aepxarens ponuka *

37 [epxatenb ponuka *

38 Ponuk *

39 [epxartenb napannenbHoro ynopa *

40 BwvHT napannenbHoro ynopa *

41 LWanba napannensHoro ynopa *

42 Ynop *

43 bapalukoBas ravika naparnnensHoro ynopa *

44 bBapalukoBas ravika ons yCTaHOBKM napannenbHo-
ro ynopa *

45 lanba ons ycTaHOBKU napanmnensHoro ynopa *

46 BwHT Ansa yCTaHOBKM napannensHoro ynopa *

47 Lllkana TOYHOWM ycTaHOBKM rMy6uHbl hpesepoBa-
Husa *

48 Lkana rmy6uHbl hpesepoBaHus *

49 OrpaHunuutens rmybuHbl hpesepoBaHns *

50 Ykaszartenb *

51 ®ukcaTop MOMNOXEHUS OrpaHUuUTENs rMy6GuHbI
dpesepoBaHus *

52 CtyneHyaTbli ynop *

* MNprHagnexHocTn
MepeuncneHHble, a Takke 3o6paxeHHbIe NpUHaa-

JIe)KHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT MoO-
CTaBKMW.

MoHTaXX M perynupoBKa 3fIeMEHTOB
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA

Mepen npoBedeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 0653aTeNIbHO OTKIIUYUTL OT CEeTU.

He 3aTsruBanTe CRULLIKOM CUINBLHO Kpe-
NMeXHble 3NeMeHTbl, YToObl He mnoBpe-
OUTb UX pe3bby.

MoHTax / aemMoHTax /| HacTpouka Heko-
° TOpbIX 31IeMeHTOB aHanoruyHa ans Bcex
Mopernen 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM
cny4ae Ha NOACHUTENIbHOM PUCYHKE KOH-
KpeTHasi Moferib He YKa3bIBaeTCA.

YcraHoBKa / 3aMmeHa npuHagnexHocTten (cMm. puc. 1)

Mpu anuTenbHOM ucnonb3oBaHUK dpe-
3a MOXET CUSbHO HarpeTbCs - U3BneKa-
Te ee, HageB NepyaTku. ATO TaKkKe CHU-
3UT PUCK PaHEHUs O PeXyLLMe KPOMKM.

» [lepen yctaHoBKoW / 3ameHON dpesbl, peKoMeHaY-
eTcs (HO He 0653aTenbHO) CHATb KPOMOYHbIV dhpesep 1
C onopHou NnnTbl 2, 3, 4 nnu 20, Kak ONUCaHO HIKeE.

* [lepeBepHUTE 3NEKTPONHCTPYMEHT.

* Haxmute cumkcatop wnmHaens 9 n ybeamBLunCh,
yto wnuHaens 33 3abnokupoBaH, yAepXuBante
dmkcaTop WNMHAeNs 9 B HaXaToOM MOMOXEHUU (CM.
puc. 1.1).

* Mpn nomowwm kntova 21 otkpytuTe ranky 10 (cm.
puc. 1.2).

* YcraHoBuTe / 3ameHuTe dpesy (NMOO LaHroBbI
3axum 22 unu 32 ecnu 310 HEobXoauMO), Npu 3TOM
HeobX0AMMO YyUWTbIBaTb, YTO XBOCTOBUK (hpesbl AoM-

»eH OblTb BCTABMNEH B LI@HIOBbIN 3anM 22 unun 32 He
meHee 4yem Ha 20 mm (cm. puc. 1.3). luameTp XBOCTO-
BMKa pesbl, JOMKEH COOTBETCTBOBATb BHYTPEHHEMY
OvaMeTpy LiaHroBoro 3axuma 22 unu 32.

* [lpu nomowym knioya 21 3atsHUTe ranky 10. BHuma-
HVe: HUKoraa He 3atArmBanTe ranky 10 6e3 dpesbl -
Bbl MOXXeTe NnoBpeauTb LLaHroBbIN 3aXKnm 22 nnm 32.

* [locne 3aBeplleHMsi Bcex onepauuin oTnycTute
dukcaTop wnmHaens 9.

YcTaHOBKa 3MEKTPOMHCTPYMEHTa Ha OMOPHYHO
nnuTy (cMm. puc. 2)

» Ortkpovite 3awenky 12, kak nokasaHo Ha PWUCYH-
ke 2.1.

* YcTaHoBUTE KPOMOYHLIV dpe3ep 1 Ha OMOPHYIO
nnuty 2, 3, 4 unu 20 (cm. puc. 2.2). Mpu ycTtaHoB-
Ke KpoMoyYHoro ¢hpesepa 1 Ha onopHyto NAUTy 2, 3
mnu 20 ob6paTuTe BHMMaHue, Ha To, YTOObI 3y6bs
3y6yaToro koreca OMOPHOW MNUTLI nonapganv B
BblEMKWU Ha Koprnyce 3r1eKTPOUHCTPYMEHTA.

» 3akpowiTe 3awenky 12, kak nokasaHo Ha pWUCYH-
Ke 2.3.

YcTaHOBKa 3MEKTPOMHCTPYMEHTa Ha OMOpPHYHo
NAUTY co cMelleHueM (cM. puc. 3-5)

OnopHas nnuta 19 yoobHa ans paboTbl B TpyAHOOO-
CTYMHbIX MecTax, Hanpumep B yrny. lNpumedaHue: npu
MCNONb30BaHUN ONOPHON MNUTbI 19 HEBO3MOXHO OT-
perynvpoBaTb rnybuHy pesepoBaHusi.

* [lepeBepHUTE INEKTPONHCTPYMEHT.

* Haxmute dukcatop wnuHaens 9 u ybeamslunch,
yto wnuHaens 33 3abnokupoBaH, yaepxuBante
dumkcaTop WnuHAeNs 9 B HaXaToM MONOXEeHWUU (CM.
puc. 3.1).

» OtkpyTuTe ranky 10 npu nomowm knroya 21 (cm.
puc. 3.1).

» CHumuTe dpesy (ecnu oHa ycTaHOBMeHa) 1 U3Bne-
KWTE LaHroBbln 3axvm 22 nnu 32 u3 wnmHgens 33 (cMm.
puc. 3.2).

* YoepxuBawnTe dukcatop WwnuHAens 9 B HaxaToMm
nonoxeHun. HakpyTuTe BegyLmi WKNB 29 Ha LUMNWH-
genb 33 1 3aTaHMTE BegyLuMin LWKMB 29 Npu NOMOLLM
kntoya 21 (cm. puc. 3.3).

« OTtkponte 3awenky 12, kak nNokasaHo Ha PUCYH-
ke 4.1.

* YctaHOBUTE KPOMOYHbIN dpe3ep 1 Ha ONOpHy
nnuty 19 (cMm. puc. 4.1-4.2). HapgeHbTe KOHel npu-
BoAHoro pemHsi 30 Ha Begyuwmn WKMB 29 nNpu no-
MOLLM OTBEPTKU U y6eauTecb, YTO NPUBOJHON pe-
MeHb HageT Ha NPMBOAHOW LUKUB NO BCEN WNPUHE
(cm. puc. 4.2).

« 3akponte 3awenky 12, kak nokasaHO Ha PUCYH-
ke 5.1.

¢ YCTaHOBWUTE LI@HIOBLIN 3aUM 22 Unu 32 B LUMUH-
nenb 34.

* BcraBbTe LiecTUrpaHHbin Koy 28 B oTBEpCcTME B
onopHou nnute 19 (310 3adukcupyeT wnuHaens 34
OT MpPOBOpAaYVBaHVA) W, YOAEpXMBas LUECTUIPaHHbIN
Krnoy 28 B 3TOM MONOXEHUW, HakpyTuTe ranky 10 Ha
wnuHaens 34 (cm. puc. 5.2).

* YcTtaHoBuTe hpesy, y4TUTE, YTO XBOCTOBUK (hpesbl
OOMMKEH BXOOAUTb B L@HIOBbIA 3axuM 22 unu 32 He
mMeHee yeM Ha 20 mm. [Jnametp XBOCTOBMKa hpesbl
OOIKEH COOTBETCTBOBAaTb BHYTPEHHEMY [AuameTpy
LI@aHroBOro 3axuma 22 nnm 32.
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* [Mpn nomowwm krtoya 21 3ataHuTe ravky 10 (cm.
puc. 5.2). BHumaHue: HuKorga He 3aTdArmBante ram-
Ky 10 6e3 dppe3bl - Bbl MOXeTe NoBpeanTb LIaHroBbI
3axuM 22 nnm 32.

MoHTax / AeMOHTax nepexogHuUKa Ans nogknoye-
HUA Nbinecoca (cM. puc. 6)

MepexoaHuk 11 BO3MOXHO MCMONb30BaTb TONLKO
BMecTe C onopHoun nnutou 2 unm 20.

* YctaHoBuTe nepexogHuk 11 Ha onopHyw nnauTy 2
unu 20, kak nokasaHo Ha pucyHke 6. ObpaTuTe BHUMa-
HWe Ha To, YToObl BbICTYN Ha nepexogHuke 11 nonan B
yrnybneHue onopHon nnntbl 2 unu 20.

» 3admkecupyiTte nonoxeHue nepexogHuka 11, Bkpy-
TUB YCTAHOBOYHbIN BUHT 23 (CM. puc. 6).

» [logkniounTe Kk nepexogHuky 11 nbinecoc, noaxo-
OSWMIA Ans oTcacbiBaHWs Mbinv obpabaTtbiBaemoro
Matepuana (ecnv HeobxoaMMO, UCMONb3ynTe NOAXO-
OSLWMA aganTtep).

» [lemoHTax npoussoauTe B obpaTHOW nocrnenosa-
TENbHOCTW.

MoHTax / HacTpoWika / AeMOHTax ynopa ¢ poriukoMm
(cm. puc. 7-8)

Ynop 25 wcnonb3yetca ans pesepoBaHUst KPOMOK
dpesamu, He MMEILLMX OMOPHOro MOoALIMMHUKA Ha
KOHLe. Ynop 25 BO3MOXXHO MCNOMb30BaTb TOMNbLKO BME-
CTe C onopHou nnuton 2 unu 20.

* YcTtaHoBuTe ynop 25 Ha onopHyto Nnuty 2 nnu 20 n
3aduKCUpynTE €ro Npyu NOMOLLYM YCTAHOBOYHOIO BUWH-
Ta 24 (cm. puc. 7).
* Bbl MOXeTe Npon3BoaUTL perynvpoBKy BepTuKarb-
HOro MnonoxeHusi ynopa 25 B 3aBUCUMOCTHM OT UCMOSb-
3yemoii dpesbl U ToNwuHbl obpabaTbiBaemMow 3aro-
TOBKM (CM. puc. 8.1):

* ocrnabbTe yCTAaHOBOYHbIN BUHT 24;

* nepemecTtuTte ynop 25 BBEpX UMW BHU3;

* 3aTsHWUTE YCTaHOBOYHbLIN BUHT 24.
* Bbl MoxeTe npou3BoauTb PEryrnvpoBKY TFOPU30OH-
TanbHOro MONOXeHns ynopa 25, 4Tobbl yCTaHOBUTb
TOMLWMHY CHATUA MaTepuana (cMm. puc. 8.2):

» ocrnabbre ukcupyowmii BUHT 35;

* BpallanTe BUHT 36 ANdA nepemMelleHns gepxare-

ns 37, 4TOObl YCTAHOBUTL TOMLUMHY CHATUS MaTepu-

ana (paccrosiHue "a");

* 3aTsHUTe PUKCUpyroLwnii BUHT 35.
» [emoHTax npoussoauTe B obpaTHOW nocrnenosa-
TENbHOCTW.

MoHTax / HacTpoyka /| AeMOHTaX napansiefibHoro
ynopa (cMm. puc. 9-12)

MapanneneHbin ynop 27 nNO3BONSIET NPOU3BOAUTL
dpesepoBaHe BOOMb NPSIMONUHENHON GOoKoBOW Mo-
BEPXHOCTU 3aroToBku. [MapannenbHbii ynop 27 BO3-
MOXHO MCMOMb30BaTb TOMbKO BMECTE C OMOPHON Mnw-
TON 2, 4 vnun 20.

Wcnonb3oBaHune napannenbHoro ynopa 27 Bmecte
C onopHon nnuton 2 unm 20:

* YcraHoBute Aepxatenb 39 Ha OMOpHyo nNauTy 2
mnun 20 1 3arKkenpynTe ero npyu NOMOLLM YCTaHOBOY-
Horo BuHTa 24 (cm. puc. 9.1).

» [NpoussegnTe c60pKy NapannensHoro ynopa 27 kak
noKasaHo Ha puCyHke 9.2.

* Bbl MOXeTe Npov3BOAUTL PEFYNMPOBKY OTCTyna OT
KPOMKW 3aroTOBKW:
» ocnabbre bapalukoByto raviky 43 (cm. puc. 10.1);
* nepemecTuTe ynop 42, 4Tobbl yCTAaHOBUTL OTCTYN
OT KpOMKM 3arotoBku (cm. puc. 10.2);
* 3aTaHuTe BapalukoByto ranky 43 (cm. puc. 10.1).
» [emMoHTax npousBoaMTe B obpaTHOW nocrnenosa-
TENbHOCTU.

Wcnonb3oBaHue napannenbHoro ynopa 27 BMmecTe
C OMOpHOW NNUTON 4:
» MNpoussegnte cbopky napannenbHoro ynopa 27,
Kak onucaHo Beblwwe (cM. puc. 9.2).
* YcTaHoBUTE NapannenbHbii yrnop 27 Ha NOABWXKHBIN
Aepxarens 26, kak nokasaHo Ha pucyHke 11.1.
* YcTaHOBUTE MOABWXHBIN AepxaTenb 26 B ONOpHy0
nnuTy 4 1 3acpmKcupyiTe nNpy NnomoLuy BuHToB 18 (cMm.
puc. 12.1).
* Bbl MOXeTe Npov3BOAUTL PEFYNMPOBKY OTCTyna OT
KPOMKM 3aroToBKU:
» ocnabbre bapalukoByto raviky 43 (cm. puc. 11.2);
* nepemecTuTe ynop 42, 4tobbl yCTAaHOBUTL OTCTYN
OT KPOMKU 3aroToBku (cm. puc. 11.2);
* 3araHuTe HGapalukoByto raviky 43 (cm. puc. 11.2);
* ocnabbre ukcupyowme BuHTHE 18  (cm.
puc. 12.1);
* nepemecTuTe MOABWXHbIM AepxaTtenb 26 (Bme-
CTe C yCTaHOBMEHHbIM NaparnnenbHbIM ynopom 27),
4YTOObI YCTAHOBWTL OTCTYN OT KPOMKW 3aroTOBKM (CM.
puc. 12.2);
* 3aTaHuTe
puc. 12.1).
« [lemoHTax npoussBoguTe B obpaTHOM nocreposa-
TENbHOCTU.

duKeupylowme  BUHTHL 18  (cm.

BBoa B aKcnnyaTauuio 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Yb6eouTtecb B TOM, YTO UMEIOLLEECH HanpsbkeHve B
CeTn COOTBETCTBYET AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha npubop-
HOM LLMTKE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

BknioyeHue / BbIKMIOYEHUE INEKTPOMUH-
CTPyMeHTa

BkntoyeHue:

YcTaHoBUTe BKMtoYaTenb / BblkntodaTens 7 B NOMoXe-
Hue "ON".

BbikntoveHue:

YcTaHoBUTE BKItoYaTenb / BblKMoYaTens 7 B Nonoxe-
Hue "OFF".

OTcacbiBaHue NbIAKn Npu pa6oTe ¢ anek-
TPOMHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaH/e MbiM CHKAET KOHLEHTpa-
LMo NbinNy B BO3AyXxe, NPEnsSTCTBYET ee Ha-
KonneHuto Ha paboyem mecTe.

Mpn pabote C 3MNEKTPOUHCTPYMEHTOM,
BCerga MCnonb3ynTe MbiNiecoc, NOAXOAAWMA ANns OT-
cacbiBaHMsl Mblnyv  obpabaTbiBaeMbIXx MaTepuarnos.
Vcnonb3yiiTe cneumanbHblii NEPEXOAHNMK, YTOBbI COo-
edVHWTb Nblnecoc ¢ agantepoM 11 (TONbKO C ONOpHbIX
nnuT 2 nrm 20).
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KOHCTpYKTMBHbIE OCOGEHHOCTU 3riek-
TPOUHCTPYMEHTa

MnaBHbIN Nyck
[CT11023S]

[MnaBHbIN MYCK NO3BONAET NSIaBHO BKIKOYATb 3J1EKTPO-
WHCTPYMEHT - LUNUHAENb packpy4nBaeTcA NoCTeneHHo
6e3 pblBKa U OTAauun, Takke B MOMEHT BKITHOYEHUA He
cosgaetca CKaHKOOGpaSHOVI Harpysku Ha asuraterib.

Cucrema CTaGVIﬂVI:iaLWIVI CKOpPOCTU BpaLlueHus
[CT11023S]

Cuctema cTabunusaumu noapepXvBaeT 3adaHHoe
yncrno o6opOTOB Kak Ha XONOCTOM XoAy, TaK W Moj, Ha-
rpyskon. 3To obecnevmBaeT NIaBHOCTb NoAaYM dnek-
TPOUHCTPYMEHTa npu paborte.

PerynaTtop ckopocTtun

Mpu nomowm perynatopa obopotoB 5 Bbl moxere
yCTaHOBUTb Heobxoaumoe uucrio o6opoToB (B TOM
yucne u B npouecce paboThbl).

HyxHoe uucno obopotoB 3aBUcUT OT obpabaTbiBa-
emMoro matepwuana, ycrnoBuii paboTbl U MOXeT ObiTb
YCTaHOBIIEHO NPAaKTUHECKUM TECTUPOBAHNEM.

Mpv npopomknTenbHon paboTe Ha HU3KMX oBopoTax
HeobX0oaMMO OXNaAuTb 3MNEKTPOMHCTPYMEHT, B Teye-
HVWe 3 MUWHYT, AN 3TOro YyCTaHOBWTE MakcuMarnbHoe
4Mcno obopoTOB M OCTaBLTE ANEKTPONHCTPYMEHT pa-
6oTaTb Ha XONOCTOM XOAY.

PekomeHpauuu npu paborte 3neKTPOUH-
CTPYMEHTOM

YcTtaHoBKa yrna HakrnoHa Kkopnyca (cMm. puc. 13)

KoHcTpykuus onopHou nnutbl 3 No3BonsieT npo-
M3BOAUTL GeccTyneH4YaTyro perynMpoBKy yrna Ha-
KrnoHa Koprnyca KpoMo4yHoro cpesepa 1 B npeae-
niax nokasaHHbIX Ha pucyHke 13.2.

* Ocnabbre gBe dukcupytowmne bGapallkoBble ram-
kn 15 (cm. puc. 13.1).

* YcTaHOBUTE XenaeMblil yron HakoHa Kopnyca Kpo-
MO4HOro cpesepa 1 cornacHo nokasaHusim Lwkansl 14
(cm. puc. 13.2).

» 3ataHuTe ABe dukcupyowmne 6GapalukoBble ram-
kn 15 (cm. puc. 13.1).

° BHumaHue: npu BbinonHeHuu dpesepo-
1 BaHWSA C HaKMOHOM Kopnyca, Heobxoau-

MO W3MepsiTb rNy6uHy dpesepoBaHus

BPY4HYIO, a He OpPMEeHTUPOBaTbLCA Mo
wKarne 8, TaKk Kak B JaHHOM crlyyae ee nokasaHusi
He KOPPEeKTHbI.

YctaHoBKa rny6uHbI hpesepoBaHus
MNepen HacTpoWkon rny6uHbl ¢hpesepo-

BaHUA OTKNHOUYUTE 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
OT CeTu.

Ecnu kpoMoyHbIi chpesep 1 ycTaHOBIEH Ha onop-
Hyto nnuTy 2, 3 unu 20 (cm. puc. 14-15)

* YCTaHOBUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT Ha POBHYH ropu-
30HTanbHY0 NOBEPXHOCTb.

« Otkponte 3awenky 12, kak nokasaHo Ha PUCYH-
ke 14.1.

» Bpawaiite noBopoTHyto pykosaTky 13, 4tobbl nepe-
MeLLaTb KOPMyC 3MeKTPONHCTPYMeHTa (cM. puc. 14.2).
* OnycTnTe KOpnyc SneKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak,
4YTOGbI KOHEL, pe3bl KOCHYINCS MOBEPXHOCTW 3aroToB-
ku (cm. puc. 15.1). Takum obpasom, Bbl 3achmkcnposa-
nv "HyneBoe nomnoxexue".

* Yrto6bl ycTaHOBUTL MMybuHy cbpesepoBaHus (pac-
cTtosiHue "b"), Bpawarite NOBOPOTHYIO PyKosATKY 13 B
HanpaBneHun nokasaHHOM Ha pucyHke 15.2 (kopnyc
3NeKTPONHCTPYMEHT ByaeT onyckaTbes). Micnone3yinTe
Lwkany 8 npu yctaHoBke rmybuHbl (ope3epoBaHus.

+ 3akpowTe 3awenky 12, kak nokasaHo Ha pWUCYH-
ke 14.3.

Ecnu kpomouHbIn chpesep 1 yctaHOBMEH Ha onop-
Hyto nnuTy 4 (cm. puc. 16-20)

* YcTaHOBUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT Ha POBHYH ropu-
30HTanbHY MOBEPXHOCTb.

+ [NoBepHuTE cTyneHyatbln ynop 52 Takum obpasom,
4yTO6bI MOA OorpaHuuuTenem rmybuHbl 49 Haxoguncs
camblil KOpoTKMiA GonT (cM. puc. 16.2).

+ Ecnu 3axumHow pblyar 17 HaxoguTcst B HUXKHEM Mo-
NOXeHunn - nepemecTtute ero Beepx (cm. puc. 17.1) -
3TO AACT BO3MOXHOCTb NepeMeLLaTb Kopryc a11eKTpo-
MHCTPYMEHTa.

» OnycTuTe KOpnyc 3MeKTPOMHCTPYMEHTa BHU3, Tak
4TOObI KOHEL, pe3bl KOCHYICA NOBEPXHOCTN 3aroToB-
KM U NepemMecTuTe 3aXMMHOWN pblyar 17 BHU3, 4TOObI
3admKCUpPOBaTL MOMOXEHME KOpMyca 3reKTPOUHCTPY-
MeHTa (cM. puc. 17.2-17.3).

¢ Ocnabbre dukcatop 51 (cm. puc. 18.1,19.1). Te-
nepb Bbl MoxeTe nepemewarb orpaHnuutens 49,
Bpawas ero (ToyHoe nepemellenre). Ans GbicTporo
nepemelleHns orpaHununtens 49 Haxmute u ygep-
XuBante dukcatop 51, n nepemellanite orpaHuyun-
Tenb 49 BBepx unu BHU3 (CM. puc. 18.2).

» [lepemectute orpaHuumTenb 49 Tak, 4TOObl €ro
KOHeL, KOCHyrcs noeepxHoctn 6onrta ynopa 52 (cwm.
puc. 19.2). Takum obpasom, Bbl 3acdhmkcmpoBanu "Hy-
neBoe nonoxexune".

» [lepemectute ykasatenb 50 Ha oTmeTky "0" Lika-
nbl 48 (cm. puc. 19.2).

* Yrtobbl ycTaHoBUTL rMy6buHy dpe3epoBaHusi nepe-
mMecTuTe orpaHuuutens 49 BBepX, OPUEHTUPYSACH MO
pasmeTke LWkanbl 48, nmocne 4ero 3ataHuTe uUKca-
Top 51, 4TOOLI 3adhMKCMpoBaTb YCTAHOBIEHHYIO TNy-
OuHy dpesepoBarus (cm. puc. 20.1-20.2). Tenepb npu
KacaHun KOHLUOM orpaHuyutens 49 6onrta ynopa 52
OymeT gocTuratbCsl yCTaHOBMeHHas rmybuHa dpese-
poBaHus (paccTosiHue "b", cm. puc. 20.3). MNpwn Heobxo-
AVMMOCTU [OCTUYb Xenaemon rmybuHbl hpesepoBaHust
MOXHO 3a HECKOIbKO MPOXOAO0B, ANS 3TOro BpallaiTe
CTyneHyaTbln ynop 52, Tak 4ToObl KOHEL, orpaHu4mTe-
ns 49 nooyepenHo onvparcs Ha 6onee AnNnHHbIE Gon-
Tbl ynopa 52.

e [lpn nomowm wkanbl 47 BO3MOXHO MPOU3BOAUTb
bonee TOYHYI HaCTPOWKY rmyGuHbI hpe3epoBaHms.

» [locne okoH4YaHus paboT nepemectuTe pblyar 17
BBEPX W NIABHO NMOAHUMUTE KOPMyC B KpalHee BepX-
Hee MOoroXeHue, yaepXuBas aMeKTPOUHCTPYMEHT 3a
o6e pykosaTku 16.

Pycckun
139



HanpaBneHue cdpesepoBaHus

PpesepoBaHne Bcerga MNpov3BOAMTE MPO-
TUB HanpaeneHus BpalleHnst dpesbl. B npo-
TUBHOM Cry4yae 3NneKTPOUHCTPYMeHT ByneT
noABepXeH pblBKaM, YTO MOXET NPUBECTU K
rotepe KOHTPOMSA Haf HUM.

-«
M=

O6LwWwume pekomeHagauum npu padore

» PasmeTtbTe 1 3akpenute obpabaTbiBaemyto 3arotoBs-
KY.

* YctaHoBuUTE Xenaemylo rmybuHy dpesepoBaHus,
Kak OmnMcaHo BbILLE.

» [lpu ucnonb3osaHun ynopa 25 unu napannenbHoro
ynopa 27, oTperynmpynTte unx, kak onmcaHo BbliLLe.

* BkntoynTe aneKTPONHCTPYMEHT.

* Kpenko yaepxuvBasi aneKTpOUHCTPYMEHT, BbIMNOSHN-
Te (hpesepoBaHMe C paBHOMEPHOW nopayen, cobnto-
Aasi pekoMeHAaLmnn OTHOCUTENBLHO HanpasneHns gpe-
3epoBaHus. He npunaraiTe n3bbITOYHOrO yeunus - Ans
BbIMOMHEHMSA onepauun TpebyeTcs HeKoTopoe BpeMS.
36bITO4HOE yernue He yCKOpPUT NPOLIECC BbINMOSTHEHUS!
paboTbl, HO Neperpy3nT SNEeKTPOUHCTPYMEHT.

* BbIkntoynTe 3NEKTPONHCTPYMEHT.

Ynop ¢ ponukom (cm. puc. 21)

Ynop 25 vicnonb3yetcst Ans pe3epoBaHnsi KPOMOK
hpe3amu, He UMEIOLLMX OMOPHOTO MOALIMMHUKA Ha
KOHLe. Bo3amMoxHO cbpesepoBaHme BAOMb KPUBOMUHEN-
Holn BokoBOW NOBEPXHOCTU (CM. puc. 21.2).

* YctaHoBuTe ynop 25 Ha onopHy nuty 2 unm 20 n
HaCTPOWNTE ero NonoXeHve, Kak ONMcaHo BhiLLE.

» [lpoussegute dpesepoBaHme, Npwxkumas ponvk 38
K BOKOBOW NMOBEPXHOCTU 3aroToBKK (CM. puc. 21.2).

MapannenbHbI ynop (cM. puc. 22-23)

MapannenbHbii ynop 27 NO3BONSET MPOU3BOAUTH
dpe3epoBaHme BOOMb MPSAMONUHENHON BOKOBOW Mo-
BEPXHOCTU 3aroTOBKY.

* YcTaHoBUTE napannernbHbl ynop 27 Ha OMOpPHYH0
nnuty 2, 4 nnn 20 1 HacTporTe ero NonoXeHue, Kak
OMMCaHo BhILLE.

» 3Bapaiite OTCTYN OT KPOMKM 3aroTOBKW, OTPErynmpo-
BaB napannenbHbIn ynop 27 Kak On1caHo Bbille.

» lNpoussegnte pesepoBaHMe, Npwxumas naparn-
nenbHbIv ynop 27 k GOKOBOW MOBEPXHOCTW 3aroTOBKM
(cm. puc. 22.2-23.2).

OnopHas nnuTa co cmeweHnem (cMm. puc. 24.1)

OnopHast nnuta 19 ygobHa ans paboTtbl B orpaHuyeH-
HOM MPOCTPaHCTBE, HanpumMep, B yriy (CM. puc. 24.1).

OnopHas nNnuTa ¢ PyKoATKON (CM. puc. 24.2)

Mpu ncrnonb3oBaHWM ONOPHOW MNUTLI C PyKOATKON 20
3NEeKTPOUHCTPYMEHT BO3MOXHO AepxaTb obevmu py-
Kamu, YTO yBenMYMBaET KOHTPOMb Had HUM W Aenaet
paboty 6onee ygobHon (cM. puc. 24.2).

O6cnyxuBaHue /| npodounakTuka 3rnek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBefeHnem Bcex npouenyp 3MNeKTPOMUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKITHUYUTL OT CETU.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMEHTa

Ob6s13aTeNnbHbIM YCNOBUMEM AN AONTOCPOYHOM 1 6e3-
OMacHOM 3KCrnyaTauun 3reKTPOMHCTPYMEHTa SIBMsi-
eTcsi cofepxaHue ero B yuctote. PerynspHo npogy-
BalTe 3NIEKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO34YXOM 4Yepes
BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS 6.

MocnenpoaaxHoe o6cnyxXuBaHne

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY M 06CNyXMBaHUIO
BaLLero NpoAykTa Bbl MOXETE MOMyyYvTb B CEPBUCHbBIX
ueHTpax. NHdopmaunio 0 cepBUCHBIX LieHTpax, Cxe-
Mbl 3anyacTten n nHopmaLuo no 3anyactam Bbl Mo-
XeTe HanTu No agpecy: www.crown-tools.com.

TpchnopTM POBKa J3NEeKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He gonyckante nageHus ynakoBku, a Takke niobble
MeXxaHu4eckne BO3LenCTBUsSt HAa Hee NpU TpaHCMopTU-
pOBKe.

+ [pwv norpyske / pasrpyske He WCMonb3ywiTe Norpy-
304HYI0 TEXHUKY, paboTaloLLy0 MO NPUHUMMY 3aXuma
yNaKoBKMU.

3awmTa okpyxatoLien cpenbl

BTopuyHOe MCnonbL30BaHMe Cbipbsi BMe-
CTO ycTpaHeHUsi Mycopa.

OnNeKTPOUHCTPYMEHT, OONOMHUTENbHbIE
mEmmm  PVHAANEXHOCTM W YNAKOBKY CrieflyeT aKo-
TNIOTMYECKM YUCTO YTUNMU3NPOBATb.

B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeLmpKynsauuMn OTXOA0B
Oetann u3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0603Ha4eHbI.

HacTtosiee pykoBOACTBO MO 3KChnyaTauuMu Hanedya-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBMNIEHHOW U3 BTOPCLIpbA 6e3
NpUMEeHeHUs Xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3BMEHEHUIA.
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

KpawnkoBuwn cpesep

CT11023 CT11023S

Kopn enektpoiHcTpyMeHTa

[220-240 B ~50/60 I"'u]

OUB. CTOpiHKM 18-21

HoMiHanbHa NOTyXHicTb [BT] 710 710
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 360 360
Cwuna ToKy npu Hanpy3i 220-240 B [A] 3.4 3.4

YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro Xxoay [xB] 13000-33000 13000-33000
BHyTPpilLHi @ LaHroBoro 3aTucky [Hmémlm 1/4..6/58/1 6" 1/4'('5//5%16"
Bucota xoany dpesepHoro 6rnoky mw%’nﬂ} 252/:(5)2" 252/:?2..
Bara [q)yu[TKH 45 Y5
Knac 3axucty o /1 O]/
PiBeHb wymy [aB(A)] 88,43 88,43
AKyCTUYHa NOTYXHiCTb [aB(A)] 99,43 99,43
PiBeHb BiGpauii [m/c3] 2,436 2,436

IHcbopmauis npo wym

A\

CE BignoBigHocTi HeoGXxigHUM Hop-
mMam

3aBXaAn  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOI30-
NAUIRHI HaBYLWIHUKW NpU PiBHI wymy
noHapg 85 ab(A).

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHooco6oBy Bignosiganb-
HICTb, WO onucaHui y po3dini "TexHiuHi xapakTepuc-
TUKM eneKTPOIHCTPYMEHTY" NPOAYKT BiANOBIAaE YCim
BignoBigHMM nonoxeHHsm [Oupektu 2006/42/EC,
BKITHOYA04M X 3MiHW, @ TaKOX HacTynHUM HOpMam:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,

M Cmoton/
Merit Link International AG
Stabio, LLeenuapisi, 01.06.2022

EN 61000-3-3:2013.

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMONEPEOXXEHHA - LLlo6 3HU3NUTHU pU3KK
OTPUMaHHS TPaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaNOMMUTUCH 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyartauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekun
MNONEPENXEHHA! YBaxHO BUBYITL yci
nonepemXeHH NPoO TexHiKy 6e3nekn n
iHCTPYKLUii, NosicHIOBanbHi MarHKU Ta
cneuudikadii, siki nocTayalTbCA pa3om
i3 enekTpoiHCcTpyMeHTOM. HenoTpumaHHs nonepes-
XeHb Ta iHCTPYKUiA MOXe MpU3BECTU [0 YPaKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiiMaHHs i / abo ceprosHnx
TpaBM.
306epexiTb BCi MonepemKxeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
noAanbLIOro BUKOPUCTAHHS.
TepMiH "eneKkTpOiHCTPYMEHT", iK' BUKOPUCTOBYETb-
€S B TEKCTi nonepemkeHb, BiAHOCUTBCA A0 eNeKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XMBIEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BigHMIN) ab0 enekTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBMEHHAM Bif
akymynsTopa (6esgpoTtosuit).

Besneka po6oyoro mMicus

* Poboye micue NMOBUMHHO GyTM 4YucTUM i AoGpe
ocBiTNeHUM. Y 3axapalleHnx abo TeMHUX MicusaX Bi-
pOorifHi HewacHi Bunagku.

* He BuKOpUCTOBYNTE €nNeKTPOiIHCTPYMEHTU Y
BUOyxoHeGe3ne4yHUx cepepoBuLLax, Hanpuknaa,
B MPUCYTHOCTI Nerko3amMuMcTux piauH, rasie
a6o nwuny. EnekTpoiHCTPYMEHTM CTBOPIOOTL iC-
Kpu, SKi MOXYTb NPU3BECTM A0 3aliMaHHsA nuny abo
napis.

« Mia 4yac po6oTM eneKkTPOIHCTPyMEHTa He Ao-
nyckaWTe NMPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwux oci6. Bia-
BOJSiKaHHA yBarn MoXxe Npu3BecTn 40 BTPATU KOHTP-
onto.
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PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NigxoauTn
A0 po3eTKku. Hikonn He BHOCLTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BUNku. He BukopuctoByute agantepu 3 3a3em-
JIeHUMU eneKTPoiHCTPYMeHTaMu. Bunku opuriHans-
HOI KOHCTPYKUIT | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXXeHHS ENEKTPUYHM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIeHUMMU NMOBEepPXHs-
MU, TaKUMU AK TPyOu, pagiaTopu, NAMTK Ta Xono-
AUNbHUKK. Lle nigBuiLye puank ypakeHHs! enekTpuy-
HUM CTPYMOM.

* He nipnaBanTe enekTpoiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [NonagaHHs Boau B cepen-
VHY eneKTPOIiHCTPYMEHTa MiABULLYE PU3MK YpaXKeHHS
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BuMKOpPUCTOBYWTE e€NeKTPU4YHMA Kabenb B
uinax, AnA sikMx BiH He npu3HavyeHuMn. Hikonu He
BUKOPUCTOBYINTE KaGernb ANA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
po cebe a6o AnNA BUMKHEHHSI eNneKTPOiHCTPYyMeH-
Ty PUBKOM 3a eneKkTpu4yHuMi Kabenb. ObGepirante
eneKTPUYHUA Kabenb BiA4 HarpiBaHHA, HadTO-
NPoOAYKTiB, FOCTPUX Kpamok abo pyxoMux 4aCcTuH
eneKTPOiHCTPYMeHTY. [lowkoaxeHu abo crnytaHun
enekTpuyHUi kabenb 36inbluye HebGesneky nopasku
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

» MNpu poboTtax Ha BiAKpUMTOMY MOBITPi, BUKOPUC-
TOBYyITe NOAOBXKyBanbHi kabeni, Nnpu3HayeHi ansa
30BHILUHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neky ypaxeHHA
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SKIWO He MOXHa YHUKHYTM pOOOTU eneKTPOoiH-
CTPYMEHTa Ha AinsHui 3 nigBULLIEHOIO BOMOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWUTE NMPUCTPIA 3aXMCHOTO BiAKMOYEH-
HA (Y30). BukopucTtanHs Y30 3HMXKY€E pusmnk ypaxeH-
Hsi enekTpuyHuM ctpymom. MPUMITKA! TepmiH: "Y30
(RCD)" moxe OyTVM 3amiHEHWA TepMiHOM "MpUCTpIi
3axucHoro BigkntoueHHs (GFCI)" abo "aBTomatuu-
HU BUMUKaY 3 (DYHKLIEID 3aXUCTY Bif CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkawTecs OO BiOKPUTMX MeTa-
NeBMX MOBEPXOHb peayKTopa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKifIbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BNIMBaOTb €NeKTpo-
MarHiTHI XBUAi | TOPKaHHA 4O HUX MOXe NPU3BECTU A0
TpaBMM abo HeLacHOro BUMNaakKy.

PekomMeHAauii 3 ocobucTtoi 6e3neku.

+ ByabTe NUNbLHUMK, cTexTe 3a TUM, WO BU PoO-
6uTte, i Npu poGOTi 3 eneKTPOiIHCTPYMEHTOM Ke-
pyntecs 3gopoBuMm rnysaom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOiHCTPYMEHT, SIKWOo BU BTOMMUNMCA abo
nepebyBaeTe nif BNMMBOM HapKOTUYHMX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst ysaru npu poboTi
3 €MeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTM A0 Cepiros-
HOI TpaBMMK.

* BukopucroByiTe 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XucTy. 3aBXAW HapiBaWTe 3axXWUCHi OKynsipu. 3a-
cobu iHAMBIAyanbHOro 3aXUCTy, Taki SK NUIo3axmcHa
Macka, HEKOB3HE 3axuCHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3aXMCTY OpraHiB cryxy, ki BUKOPUCTOBYIOTLCS Y BiAMO-
BiJHUX YMOBaX, 3MEHLUYIOTb MMOBIPHICTb OTPUMaHHS
TpaBM.

* He ponyckante HeHaBMWCHOro 3amycky enek-
TpoiHcTpyMeHTy. lepea niaknioyveHHAM A0 Axe-
pena XuBneHHs Ta / abo akymynaTopa, NigHATTAM
abo nepeHeCeHHsIM erneKTPOIHCTPYMEHTY NnepeKo-
HaWTecs, WO BMUKa4 / BUMUKAY 3HAXOAUTLCA Y BU-
MKHEHOMYy cTaHi. [lepeMilleHHs eneKTPOiHCTpyMeH-

Ty, KONu naneupb 3HaXO4MTbCA Ha BMUKaYi / BUMKMKaui,
abo BBIMKHEHHS! XVBMEHHS EneKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHVM BMUKAYeM / BUMMKAYEM MOXeE CTaTu npu-
YMHOK HELLACHOIO BUMNaaKYy.

« lMepen BBiMKHEHHsIM HeobGXigHO npubpatn 3
YaCTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloTbCes,
BCi foAaTKOBI KNtoYi i npuctocyBaHHA. Kntoy, 3anu-
LUEHW B YaCTWHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTb-
cs1, MOXe ByTU MPUYMHOO CEPMO3HUX TPABM.

* He poknapante HagmipHux 3ycunb. 3aBXAu
36epiranTe cTiike NONoOXeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BOMSE Kpalle KOHTPOMOBaTW €neKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbavyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* Hocitb BignosigHum ogsr. He BasiranTte BinbHUM
oasAar abo npukpacu. TpumanTe Bonoccs, oasr i py-
KaBuLi Aaneko BiA pyxoMux getanewn. BinbHui oasr,
npukpacu abo foBre Boroccst MoXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYNHOIO CEPINO3HUX TPaBM.

* flKWo B KOHCTPYKUii €neKTpoiHCTPYMEeHTy ne-
pepb6ayeHa MOXNMBICTb ANA NiAKMNIOYEHHA Nu-
NOBIOBAOKYUX | NMUNO30ipHMX NpUCTPOIB, ne-
peKoHauTecsl, WO BOHU MigKnto4YeHi i npaBUnNbHO
BUKOPUCTOBYIOTbLCS. BrkopucTaHHs Takmx npucTpo-
iB 3MeHLWye Hebesneku, NoB'A3aHi 3 HaKOMUYEHHAM
nuny.

* 3aBxAau 6yabTe yBaXHi, He irHOpynWTe NPUHLM-
nun 6e3nevyHoi pobOTU 3 eNneKTPOiHCTPYMEHTOM
Yyepe3 3HaHHA | 4OCBIA, OTPMMaHi BHacnigok yac-
TOro KOPUCTYBaHHA eneKTPOoiHCTPyMeHTOM. Heo-
BepexHa Aid Moxe HeramHo Npu3BeCTU OO0 Cepros-
HWUX TpaBM.

+ YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT CTBOpIOE Nif, Yac pobo-
TV enekTpomarHiTHe none. 3a gesiknx obCcTaBuH, Ue
rone MoXe YMHUTU HEraTUBHUIA BNIMB Ha aKTUBHI abo
nacvBHi MeaudHi imnnanTatu. Wob ameHwnTn pnsmnk
3anofisiHHA CEepyo3HOI LWKOAM 340pOoB't0 abo TpaBmu
3 neTanbHMM Hacnigkom, MoAsM 3 MeaUYHUMMU iMM-
naHTatamu, nepeq novaTtkoM ekcrinyaTauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCSA NMPOKOHCYNBTYBATUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeMYHOTO iMMNaHTary.

BukopuctoByBaHHA i O0GCNyroByBaHHA €NneKTpPoO-
iHCTpyMeHTa

» Jltogn 3 HepocTaTHIMM NCUXOQI3NYHMMKM abo po-
3yMOBUMW 3A4iIBHOCTSIMM | AITM HE MOXYTb YNpaBnsiT1
€MeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLO NoAvHa, SKa Bianosigae
3a ix 6e3rneky, He KOHTPOIOE X UM He IHCTPYKTYE LWOoA0
BUKOPUCTAHHS €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyute enekTpoiHCTpPyMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE E€NEKTPOIHCTPYMEHT, AKX Bianosigae
Balin Uini BUKOpUCTaHHA. BignosigHuii enekTpoiH-
CTpyMeHT Oyae npautoBaTtu Kpalle i 6esnevHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANS sIKOT BiH OyB CNPOEKTOBaHUIA.

* He npautonite enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HMM BMMKayeM / BUMMUKa4yeM. ENeKkTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS1 / BUMKHEHHS SIKOrO HE MOX€E KOHTPOIoBa-
TUCH, CTaHOBUTb Hebeaneky i NoBuMHeH ByTu HeramHo
BiJPEMOHTOBaHUN.

* lMNepea BuKOHAHHAM OyAb-SIKMX HanawTyBaHb,
3amiHOl npunagaa abo 36epiraHHAM eneKTpPoiH-
CTPYMEHTIB - Bifg'eaHanTe BUMKY Big Qxeperna XuB-
neHHs i / abo akymynsiTop Bif eneKkTpoiHCTpyMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXKYHOTb PU3NK BUNALKOBOIO
3anycKy enekTpoiHCTPyMeHTa.

« 306epiraiTe HEBUMKOPUCTOBYBaHHi  €NeKTpo-
iHCTPYyMEHTU B HedoCTynHoMy Ans Aiten Micui i
He Ao3BonANTe ocobam, AKi He O3HaMOMUNUCL 3
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€NeKTPOiHCTPYMEHTOM abo UMMM iHCTPYKLUisAMMU,
BUKOPUCTOBYBaTU eneKTPOiHCTPYMeHT. EnekTpo-
iHCTPyMeHTN HebesneyHi B pykax HenigroToBRneHuX
KOpUCTYBauiB.

+ CnigkyinTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTY. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA | HadiNHiCTb 3'eQHaHHA
pyxoMux paeTanen, a TakKoX OyAb-siki Hecnpas-
HOCTIi, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eNeKTPOIHCTPYMEHT HeobXiaHO
BiAPEMOHTYBaTU nepen BUKOpPUCTaHHAM. Barato
HeLlacHMX BUMNaAKiB BUHMKAKOTb Yepes3 MnoraHui cTaH
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iIHCTPyMEHTU NOBUHHI 3HAXOAUTUCSA B YK~
cToTi | 6yTN fOGpe 3aToyeHUmM. [paBunbHO BCTa-
HOBIEHI PiKyYi IHCTPYMEHTU 3 TOCTPUMMU PiXXYYUMU
KPOMKaMy 3MEHLLYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBAHHS i
nonerLytoTb YNpaBniHHS eNekTPOiHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByWTE eneKTPOIHCTPYMEHT, npu-
nagns, Hacagku i T.n., BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLUiN,
Gepyuu oo yBarm ymoBu po6oTH i BUKOHYBaHi po-
60TK. BuKkoprcTaHHa enekTpoiHCTpymMeHTa Ans one-
pauin, Ans sK1x BiH He NPU3HAYEHU, MOXe NPU3BECTU
0o HebesneyHoi cutyauii.

* NigTpumynTe PYKOATKM i MOBEpXHi 3axonneH-
HAA CYXUMMW, YUCTUMM i BiNbHUMMM Big macna i
MacTuna. Cnunsbki pyKOATKW i MOBEPXHi 3aXOMMeHHs!
nepeLuKkoaxatoTb 6e3ne4YHOMY MOBOMXKEHHIO 3 erek-
TPOIHCTPYMEHTOM i yNpaBniHHS HUM B HECMoAiBaHUX
cuTyauisx.

» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTpPoiHCTpPY-
MEHTOM HeobXiZHO MpaBWUMIbHO TpUMaTK OOMOMIKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHS L€l BUMOrU nonerLuye ynpasriiH-
HS1 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. Takum YMHOM, MpaBWibHE
YTPYMaHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HelllacHVX BMNaakis abo Tpasm.

TexHiyHe 06crnyroByBaHHS

+ O6cnyroByBaTu Baw enekTpoiHCTPYMEHT NoBu-
HHi KBanicikoBaHi haxiBui 3 BUKOPUCTaHHAM pe-
KOMEeHAO0BaHUX 3anacHuX YacTtuH. Lle gae rapaHrito,
wo 6e3neka Baworo enekTpoiHCTpymeHTy Byae 36e-
pexeHa.

» [oTpumyWTech IHCTPYKUIT NO 3MaLLlyBaHHIO, a TaKoX
pekoMeHzaLlii o 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiKU 6e3neku

» lMepea noyaTkoM po60OTU BNeBHITbLCSA, WO dpe-
3ep BCTAHOBIIEHO HamneXHMM YMHOM; Mif Yac ekc-
nnyartauii MiLHO TpuUMaWTe eNneKTPOiHCTPYMEHT.
BukopucrtoByiTe ¢hpesepHuUin piseub BianosigHoO-
ro po3mipy. lig Yac BYKOpUCTaHHS Ta 3amiHn dpe-
3€pHOro pisuUs nepemukady enekTpoiHCTPYMEHTY Mae
3HaAXOAUTUCH Y MOMOXEHHI "BUMKHeHO". [Ins 6e3neku
ornepaTtopa €eneKTPOIHCTPYMEHTY Ta ocib, siki 3Ha-
X0OsTbCS MOpyY, Mif Yac BCTAHOBMEHHSA abo 3amiHu
dpesepHoro pisus Big'egHanTe kabeni XMBNEHHNA Big
pO3ETKM.

* MNip 4Yac BWKOPUCTAHHA €NEeKTPOIHCTPYMEHTY
yTBOpHOETLCA GaraTto nuny. BukopucTtoByiiTe nuno-
3aXMCHY Macky Ta 3axXMCHi OKynsipu. AKLO y Bac AoBre
BOJIOCCS, HAAATHITL 3aXMCHUI ronoBHUA ybip. MNig Yac
po60TU 3aBOPOHSETLCSH HOCUTU BiNlbHWUIA OAST.

» Skwo kabeni XMBMEeHHsS1 NOLWKOAXKEHi, AOTOPKa-
TUCS A0 HUX He MOXHa. 3ab0pPOHSIETECA BUKOPUCTO-
ByBaTW OyOb-sIKUIA EMNEKTPOIHCTPYMEHT i3 MoLLKoaXKe-
HUMK KabensiMun XnBneHHs. Kabeni >xMBneHHs MatoTb

OyTn 3a KOpMyCOM EeneKTPOIHCTPYMeHTY (poboTa iH-
CTPYMEHTY He MOBWHHa ByTu nopyLueHa).

* He BUKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT niA Yyac
powy a6o y Bonoromy cepegoBuuli. LLlo6 nonepe-
OVUTVN 3aiMaHHA abo ypakeHHS EenekTPUYHUM CTpy-
MOM, He TopKanTecs kaberniB XMBMEHHS.

» lMepea TUM, AIK 3HATU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 3a-
roTOBKM, BUMKHITb XXUBMNEHHA. Ppe3epHun piseub
Mae NMoBHICTIO 3yNMUHUTUCS.

+ 3abopoHsIETbCA AOTOpPKaTUCL 06epToBMX AeTa-
nen. He 3anyckaiite enekTpoiHCTPYMEHT, konu dpe-
3€pHUI pi3eLlb KOHTaKTYE i3 3aroTOBKOHO.

* licna 3aBeplieHHA po6OTM cno4yaTKy BCTaHO-
BiTb NepeMuKay y nornoxeHHsi "BMMKHEHO", NOTiM
pPO36GNoKYyUTe Baxinb HanpasBnsilOYyOoi LWKWHMU, LWO6
NOBEPHYTU eneKTPOIHCTPYMEHT Yy novyaTkoBe no-
JIOXEHHS.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnnya-
Tauii eneKTpoiHCTPyMeHTa

Mepea novyaTtkom poboTtun

* Nigvac 06pobku He yknaganTe 3aroTOBKY Ha MiLHY
noBepxHto (beToH, cTanb, KaMiHb i T.N.) - NpM NpPoxo-
OXEeHHi dopesn kpi3b 3aroToBKy Bu moxeTe nowwkogntun
dpesy, a TakoX BTPATUTU KOHTPOMb Haj enekTpoiH-
CTPYMEHTOM.

» BukopucToByiiTe cpesun, gonyctume vucno obepris
AKX NepeBULLYE Yncro obepTiB WNUHAENs enekTpo-
iHCTpyMeHTa. [oTpumyntecb pekomeHaaLii BUpoOHu-
KiB 3 BUKOPUCTaHHS pes. He BukopucToByiTe opesn,
LLIO He BiAMnoBigatTb TEXHIYHUM BUMOram, BKIHYEHUM
Yy OaHUI NOCIGHNK.

» BukopucToBynTe Tinbku rocTpi dopesn, ski He MatoTb
pedekTi. MNorHyTi, 3aTynneHi abo dpesn, aki maTb
TPILLMHM HEOOXIOHO 3aMiHWUTH.

» [iameTp XBOCTOBOI (hpe3n MOBMHEH TOYHO BigMOBI-
AaTu BHYTPILUHBOMY AiaMeTpy LaHr eneKkTpOoiHCTPY-
MEHTY.

» Hikonu He BuKopucTOBYWiTE dpesn, AKLLO AiameTp ii
piXy4oi YacTuHM Ginblue AiameTpa OTBOPY B OMOPHIi
NAnTI.

e [lepw HiX NPUCTYNUTM OO PO3NUITIIOBAHHSA 3aroTo-
BOK, BUAanNiTh 3 HAX LBAXM Ta iHLWI MeTanesi 00'ekTu.

» [lepen noyaTkom poboTV HEOOXIAHO 3'AcyBaTn po3-
TallyBaHHsI NPUXOBaHOI €reKTPONpPOBOAKM, BOAOMNPO-
BiAHUX i razoBux Tpyb. [Npn MOLUKOAXEHHI eneKTpo-
npoBoakM abo NoByTOBMX KOMYHIKaL|i MOXIMBI BaXKi
Hacnigkv Ans XuTTs | 340POB'A NPaLLoYOro.

Mig yac po6oTtu

* [lpun BUKOpPUCTaHHI ONMOPHOI MANTK 3 MOXIMBICTHO 3a-
HypeHHsi (CAXR-B3), yTpumyiiTe eneKkTpoiHCTpyMEHT
oboma pykamu 3a obuaBi pyyku, a Takox 36epirante
CTiiky no3y - ue [o3BonuTb 3bepirat HeobxiaHun
KOHTPOIb Haj enekTpoiHCTPYMEHTOM.

» TpumawiTe pykv Ha Ge3nedHin BiacTaHi Big dpesu,
Lo obeprtaetbes. MNam'ataiTe, iHoai npyu obpobui 3a-
rOTOBKW KiHELlb dpe3n BUCTYMae 3a HWXHIO YaCTUHY
3aroTOBKU i HIYVMM He 3aXULLEHNI - TOPKaHHSA A0 HbOro
CMPUYNHUTE BaXKKi TpaBMU. Hikonu He TopkanTecs py-
Kamu o dpesu, Lo obepTaeTbCs.

* Hikonu He noynHawTe 06pobky nokn ppesa He po3-
BVHE MOBHY LUBUAKICTb.
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* MNigBoabTe cpesy A0 3aroTiBni TiNbKM y BKIIOYEHO-
My CTaHi, B iHLLOMY BMNaAKy MOXNMNBE 3aKNMHIOBAHHS
dpesn y 3aroTiBni abo BUHUKHEHHS Bigaadi Ta BTpaTta
KOHTPOIIO Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* MNpwn 0bpobui ApidHMX 3aroToBOK, BUKOPUCTOBYWTE
3aTUCKHe Npunaaas. AKLWO 3aroToBKM HaCTINbKU Mani,
o iX HEMOXIMBO HafiiHO 3addikcyBaTu - He obpo-
bnanTte ix.

» KateropnyHo 3ab0OpOHSIETECA BUAANATM TUPCY Npu
BKITIOYEHOMY ABUrYHi €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

» 3abopoHsIETLCST 0O6POBNATY 3aroTOBKM, LLIO MICTATb
asbecT. A3becT € KaHLEepOreHoM.

* YHuMKanTe 3ynuvHKW ABUryHa eneKTPOiHCTPYMEHTY
nig HaBaHTaXXEHHSM.

* He pgonyckawTte neperpiBy enekTpoiHCTPYMEHTY npu
TPMBaNoMy BUKOPUCTaHHI.

* He npautoiiTe 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM BULLE PIBHSA
rofoBMu.

Micnsa 3akiHY4eHHA po6oTun

* EnekTpoiHCTpyMeHT MoxHa npubupatu 3 poboyoro
MiCUSt TifbKX NiCNS BUMKHEHHS | MOBHOI 3yMNUHKK dope-
3u.

» KaTteropuyHo  3aBOpOHSETBCA  CMOBINbHIOBATH
obepTaHHsA dpesn no iHepLii, 3a gonoMoroto dikcaTo-
pa WnMHAens - Le BUBeAe 3 nagy enekTpoiHCTPYMEHT
Ta no3baBuTb Bac npaBa Ha rapaHTiliHe obcCrnyroBy-
BaHHSI.

* [Npwn poboTi hpesa cunbHO HarpiBaeTbCH - He Top-
KanTecs Hei [0 11 OXONomKEeHHS.

* [Micna 3akiH4eHHsA pobiT, npubrpaHHa Ha pobovomy
MicLi NOBUHHO NPOBOAUTUCS 0cobamu, L0 MatkoTb ne-
pepaxoBaHi BuLLe 3acobu iHAUBIAYanbHOMO 3axMCTY.

MonepemxeHHs: XiMi4Hi pevyoBMHM, WO
MiCTATbCA B NuUNy, SKMA BUAINAETbLCA
npwu wnidyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHi Ta iHWKWX BMAax po-
6iT Npu OyAiBHULUTBI, MOXYTb BUKIUKATU OHKONO-
riyHi 3axBoploBaHHA, BpoaXeHi gedektn y man-
Gy THix AiTen a6o NopyLWUTU penpoayKTUBHY PYHK-
uito. HeobxigHa ouncHa ycTaHoBKa ANS BuAAnNeHHs
NEBHMX XIMIYHUX PEYOBUH:
* [lepea peMOHTOM i 3aMiHOK OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeOOXiAHO B NepLLy Yepry BigKMHYUTH AOro
BiZ Mepexi.
* [1po30pUN LOiOKCMH KPEMHi0 Ta iHLWIi pevyoBUHU B
uerni i uemeHTi CTiH; aHTMcenTukn cimerictea CCA B
XiMiyHO 06pobneHin aepeBuHi. CTyniHb LIKIANMBOrO
BMMMBY LIMX PEYOBUH 3aneXuTb Bif 4acTOTVM BUKOHAH-
HS POBIT. AKLLO BU XOYETE 3MEHLLMUTU KOHTaKT 3 LUMU
XiMIYHUMW pevyoBMHAMW, NpPaLONTEe B BEHTUIIbOBAHO-
My MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBaHHSA 3
cepTudikatamm Gesneku (Hanpuknag, pecnipatop 3
NWIo 3aTPMMYHHUM (iNbTPOM).

3BepHITbL yBary Ha Hamnpyry ereKTPOXMWBIEHHS:
npu MigKOYeHHI Hanpyra NoBMHHA BignoBiAaTy 3Ha-
YEHHI0, HAJpPYKOBaHOMY B Tabnuui TEXHIYHUX OaHUX
€NeKTPOoIHCTPYMEHTY. FAKWO Hanpyra BuLle Bignosig-
HOI Hanpyru, 3 onepaTtopamMu MOXe CTaTucs Helac-
HUA BUMAOOK, a EneKTPOIHCTPYMEHT Oyae MoLUKO-
[KeHO. TakMM YMHOM, SIKLLO Hamnpyry >KUBMEHHS He
nigTBEPAXEHO, HIKONN He BMUKaNTE enekTPOiHCTPY-
MEHT, He MepeBIPUBLLN 3HAYEHHS Hanpyru. AKLWo Ha-
npyra XMBMEHHS HUX4Ye HeobXigHoi, ABUryH Byae no-
LUKOXKEHUIA.

CumBonu, W0 BMKOPUCTOBYIOTHLCA B iH-
CTPYKUii

B iHCTpyKUii BUKOPVUCTOBYIOTLCA HWXKYEHaBeAEHi CUM-
BOMKW, 3anam'atante iX 3HavyeHHs. [NpaBunbHa iHTep-
npetauis CMMBOMIB [OMOMOXE BWKOPWUCTOBYBaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBusbHO i 6eaneyvHo.

CumBon 3Ha4yeHHsA

KpawnkoBun dpesep
LinsiHKM, SKi No3HadeHi Ci-
pUM KOMbOPOM, M'dka Ha-
Knapgka (3 i3orboBaHOK Mo-
BEPXHel).

Haknenka 3 cepiiHumM Ho-
MepoMm:

CT ... - Mmogens;

XX - gaTta BUpOOHULTBA;
XXXXXXX - cepiiHuii Homep.

XX XXXXXXX

OsHalromTechb 3 yciva Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Gesneku
Ta iHCTPYKUiSMU.

HociTb 3axucHi okynspwu.

HociTb 3aX1CHI HaBYLUHWKW.

HociTb nnunosaxucHy macky.

Bigkniovante npunag Big
Mepexi nepen npoBedeH-
HAM MOHTaXHUX | perynio-
BanbHMX POBIT.

Hanpsmok pyxy.

Hanpsimok o6epTaHHs.

O~"C

@ 3abnokoBaHo.

Po3brokoBaHo.

0|

YkpaiHcbka
144



CumBon 3Ha4yeHHsA

MogagiriHa i3onsuia / knac 3a-
XMUCTY.

O] /1

YBara. Baxnuea iHdopma-
uis.

3Hak, sKkuiA 3acsigyye, LWO
BMpIi6 BianoBiiae OCHOBHWUM
B/MOram aupektms €C Ta
rapMOHI30BaHUM  CTaHAap-
Tam €Bponeincbkoro Cotoasy.

HociTb 3axucHi pykaBuLi.

Mig yac pobotn Buganante
nWr, WO YTBOPIOETHLCS.

KopwucHa iHdpopmauis.

Hanpsimok dppesepyBaHHs.

He Buknpante enekTpoiH-
CTPYMeHT B nobyToBe CMiT-
TS,

Mpu3HayeHHA eNneKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpoiHCTPYMEHT npuaHaveHnn ans dpesepyBaHHs
nasis i 06poOKM KPOMOK 3aroTOBOK 3 AEPEB'sIHNX MaTe-
pianis, nnacTuky Ta iH.

EnemeHTM npucCTporo eneKkTpoiHCTpPY-
MEHTY

KpomouHuii dpesep

OnopHa nnuta (CAXR-B1) *

OnopHa nnuta 3 MoxnueicTio Haxuny (CAXR-B2) *
OnopHa nnuWtTa 3 MOXIMBICTIO  3aHYPEHHS
(CAXR-B3) *

Perynsatop obeptiB
BeHTunsuinHi otsopun
Bmukay / Bumnkay

LWkana

dikcaTtop WwnuHaens

10 [alika LaHroBoro 3a)xuma

11 TepexigHuk Ansa NigknoYeHHs nunococa *
12 3acyska *

13 lloBopoTHa pyuka *

14 llkana kyta Haxuny *

15 ®ikcytoya bapalukosa ravka *
16 Pydka *

Coo~NoOOUGT AWN=

17 3aXUMHWIA Baxinb *

18 ®dikcyrounii rBUHT napanenbHoro ynopa *

19 OnopHa nnuTa 3i 3miweHHsm (CAXR-B4) *

20 OnopHa nnuTa 3 pyykoto (CAXR-B5) *

21 Knou *

22 LaHrosun 3axum (8 mm) *

23 YCTaHOBOYHWI TBUHT nepexigHuka Ana nigkno-
YeHHs nunococa *

24 YCTaHOBOYHWUW IBUHT *

25 Ynop 3 ponvkom (y 36opi) *

26 Pyxomuii gepxxak napanensHoro yrnopa *

27 TapanenbHuin yrop (y 36opi) *

28 Kntou wecturpaHHmn *

29 Benyuun WwkiB *

30 [MpuBOAHWI peMiHb *

31 [opatkoBa py4ka *

32 LlaHroBui 3axxum (6 mm) *

33 LWnuHpens

34 LWnuHaenb onopHoi NANTK 3i 3MiLLEHHSM *

35 ®ikcytounii rBUHT Aepkaka ponuka *

36 [BMHT nepemilleHHst Aepxaka ponuka *

37 [epxak ponuka *

38 Ponuk *

39 [epxak napanensHoro ynopa *

40 [BWHT napanenbHoro ynopa *

41 Wanba napanensHoro ynopa *

42 Ynop *

43 BbapalukoBa raika naparnernsHoro yrnopa *

BapalukoBa raika anst BCTAHOBMEHHSI Napanenb-

Horo ynopa *

LLlanba gns BCTaHOBNEHHS NapanensHoro ynopa *

BUHT ANsa BCTaHOBIEHHs napanensHoro ynopa *

47 Llkana TOYHOro BCTAHOBMEHHS MUBuHM hpesepy-
BaHHA *

48 Llkana rmubuHn ppesepyBaHHs *

49 O6mMexyBady mMubuHU pesepyBaHHS *

50 BkasiBHuWK *

51 ®ikcaTop NoOnoXeHHs obmMexyBayva rmmbuHn dpe-
3epyBaHHs *

52 CryniHyacTun ynop *

* MNpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpUHanNexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMIEKT NocTavyaHHA.

MoHTaXX Ta perynioBaHHA eJfieMeHTIB
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

Mepen npoBeAeHHsIM yciX npoueayp €nekTPoiH-
CTPYMEHT O6OB'A3KOBO BigKMIOYUTU Big Mepexi.
He 3ataryite Ayxe CUMbHO KPiNUIbHI
enemMeHTH, Wo6 He MOLIKOAUTU iX Pi3b-
OneHHs.
|

MoHTax / pemoHTax / HamnawTyBaHHSA
AesIKUX eneMeHTiB aHanoriyHe Ans ycix
Mozenen enekTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY
BMNAaAKy Ha ManioHKy MOSICHEHHA KOH-
KpeTHa Mopenb He BKa3yEThbCS.

BcraHoBneHHs / 3amiHa npunapas (avs. man. 1)

Mpu TpuBanomy BMKOpUCTaHHI cppesa
MOXe CWUJIbHO Harpitucsa - BurMmawuTe ii,
HagiBwK pykaBuyku. Lle Takox 3HU3UTB
PU3UK MOPaHEHHSA NMPO PiXKyYi KPOMKM.

YkpaiHcbka
145



* lMNepen BcTaHOBNEHHAM / 3amiHOl hpe3n peko-
MeHAYeTbCs (ane HeobOoB'A3KOBO) 3HATU KPOMOYHMIA
dpesep 1 3 onopHoi nnnTK 2, 3, 4 abo 20, sk onnucaHo
HDKYe.

* [NepeBepHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

* HaTucHiTb hikcaTop wnuHaens 9 i nepekoHaBLLNCh
wo wnuHaens 33 3abrnokoBaHun, yTpumynTte dik-
caTtop wnuHaens 9 B HaTUCHYTOMY MOMNOXEHHi (auB.
man. 1.1).

« 3a gonomoroto piXkkoBoro kntova 21 3BiNbHITH ram-
Ky 10 (avB. man. 1.2).

» BcraHoBiTb / 3aMiHiTb bpedy (abo uaHroBuii 3a-
XUM 22 un 32, AKLO Lie HeobXiaHOo), Npu LiboMy Heob-
XiQHO BpaxoByBaTW, LUO XBOCTOBUK ppe3n NOBUHEH
OyTV BCTaBNEHWI y LL@HroBUiA 3aXnM 22 4n 32 He MeH-
we Hix Ha 20 mm (gue. man. 1.3). JliameTp xBoCcTOBMKA
dpesn NOBUHEH BIANOBIAATU BHYTPILLHLOMY AiamMeTpy
LlaHroBoro 3axuma 22 4n 32.

» 3a ponomoroto kntoya 21 3aTarHiTe raviky 10. YBara:
Hikonu He 3aTarywvte ranky 10 6e3 dpesu - BU MoxeTe
MOLUKOANTWN LL@HroBUIA 3aXKnm 22 yn 32.

 [icnsa 3aBepLUeHHS BCix onepawin BiagnycTiTb dikca-
TOP WnuHaens 9.

YcTaHOBKa eNneKTpOoiHCTPYMEHTa Ha OMOpPHY NAUTY
(auB. man. 2)

» BigkpunTte 3acyBky 12, Ak nokasaHo Ha PUCYHKY 2.1.
» BcTaHoBITb KpOMOYHUIA bpesep 1 Ha OMOPHY Mnu-
Ty 2, 3, 4 abo 20 (ams. man. 2.2). MNpu BCcTaHOBMNEH-
Hi KpoMmouHoro ¢pesepa 1 Ha onopHy nnuty 2, 3
a6o 20 3BepHiTb yBary Ha Te, Wo6 3ybui sy64acTo-
ro Koreca onopHOoi NAUTU NOTPaNANM 4O BUIMOK
Ha Kopnyci eneKTpoiHCTPyMeHTa.

» BakpunTe 3acyBky 12, Sk nokasaHo Ha PUCYHKY 2.3.

YcTaHOBKa eNeKTPOiHCTPYMEHTa Ha ONOpHY NIUTY
3i 3mileHHaAM (auB. man. 3-5)

OnopHa nnuTa 19 3pyyHa ansg poboTn y BaXKOZOCTY-
HUX MicusiX, Hanpuknag y KyTky. [pumitka: npu BUKo-
pUCTaHHi OMOPHOI NUTK 19 HEMOXINBO Bigperynosa-
™ rMubuHy dpesepyBaHHs.

» [lepeBepHiTb NeKTPOIHCTPYMEHT.

* HaTucHiTb cbikcaTop wnuHaens 9 i nepekoHaBLLMCh
wo wnuHaenb 33 3abrnokoBaHui, yTpumyite dik-
caTop WnuHAens 9 B HaTUCHYTOMY MOMOXEHHi (AuB.
man. 3.1).

+ BigkpyTiTe ranky 10 3a gonomoroto kntova 21 (guB.
man. 3.1).

» 3HiMiTb dpesy (Ko BOHa BCTAHOBMEHa) Ta BUTSAT-
HiTb L@HroBui 3axum 22 abo 32 3i wnuHagens 33 (ave.
man. 3.2).

* YTpumynte cikcatop wnuHaenst 9 y HaTUCHyTOMY
NOMOXeHHI. HakpyTiTb Bedyuuin wWKiB 29 Ha LINWH-
nenb 33 i 3aTArHiTL Begy4mn LWkiB 29 3a 4ONOMOrow
knova 21 (aue. man. 3.3).

» Bigkpunte 3acyBky 12, sk 306pakeHO Ha MartoH-
Ky 4.1.

» BcraHoBiTb KpomO4HMI bpe3ep 1 Ha onopHy nnu-
Ty 19 (amBe. man. 4.1-4.2). HaparHiTb KiHeub NnpuBoa-
Horo pemMeHs 30 Ha Begyumn LWKiB 29 3a Aonomo-
rol0 BUKPYTKM Ta NepeKkoHaWTecs, Lo NPUBOAHUN
peMiHb HafsirHEHMWA Ha NPUMBOAHWUNA LIKIB NO YCin
WKUPUHI (AMB. man. 4.2).

» 3akpunte 3acyBky 12, sk nokasaHo Ha ManoHKy 5.1.
* BcraHoBiTb uaHroBuii 3axum 22 abo 32 y wnuH-
nenb 34.

* BcraBTe wecTurpaHHui ko4 28 B OTBIp B OMOPHil
nnuTi 19 (ue 3adikcye wWnMHAenb 34 Big NpoBepTaH-
HS1) i, yTPUMYIOUU LLIECTUTPaHHNUIA KITkod 28 y LiboMy Mno-
NOXeHHI, HakpyTiTb raky 10 Ha wnuHaens 34 (ovs.
man. 5.2).

* BcTaHOoBITbL (hpesy, BpaxyinTe, WO XBOCTOBUK (pe-
31 MOBUHEH BXOAMTW Y LL@HTOBUI 3axum 22 abo 32 He
MeHLUe Hixx Ha 20 mm. [liameTp xBOCTOBMKA chbpesn no-
BVMHEH BiANOBiAaTV BHYTPILWHLOMY AiaMeTpy LlaHroBo-
ro 3axvmy 22 abo 32.

» 3a ponomoroto kntoda 21 3atarHite ravky 10 (ous.
man. 5.2). YBara: Hikonu He 3atdarynte ranky 10 6e3
dpesn - BU MOXETE NOLIKOAUTY LI@HrOBUIA 3axknm 22
un 32.

MoHTax / AeMOHTax nepexigHWUKa Ans NiAKNOYeH-
HA nunococa (amB. man. 6)

MepexiaHuk 11 MoXnNuMBO BUKOPUCTOBYBATU nulle
pa3om 3 onopHoo nnuToto 2 abo 20.

» BcraHoBiTb nepexigHuk 11 Ha onopHy nnuty 2
abo 20, 5K nokasaHo Ha pUCYHKy 6. 3BepHiTb yBary Ha
Te, Wwob BucTyn Ha nepexigHuky 11 notpanus y 3arnu-
6neHHs1 onopHoi Nt 2 abo 20.

» 3adpikcyinTe nonoxeHHst nepexigHuka 11, BKpyTMB-
LUX YCTAHOBOYHUI IBUHT 23 (AuB. man. 6).

* [igkntoviTe go nepexigHuka 11 nunococ, npuaat-
HWA ANs BiOCMOKTYBaHHSA nuny obpobnioBaHoro ma-
Tepiany (3a HeoGXiQHOCTI BUKOpUCTaWTe MiAXOAALWNA
apanTep).

* [leMOHTax BUKOHYMNTE B 3BOPOTHIlN MNOCNIAOBHOCTI.

MoHTax / HanawTyBaHHA /| AeMOHTaX ynopy 3 po-
nvkom (auB. man. 7-8)

Ynop 25 BUKOPUCTOBYETLCS AN pesepyBaHHSA Kpo-
MOK cbpesamu, sKi He MaroTb OMOPHOTO MNiALMUMHUKA Ha
KiHUi. Ynop 25 MOXN1BO BMKOPUCTOBYBATWU NuLle pa-
30M 3 OMOpHO NnuToto 2 abo 20.

» BcraHoBiTb ynop 25 Ha onopHy nnuTtky 2 abo 20 Ta
3adpikcyriTe MOro 3a AOMOMOrOK YCTAaHOBYOTO BUH-
Ta 24 (avB. man. 7).
* Bu MoxeTe BMKOHyBaTV perynioBaHHA BepTUKarb-
HOro MONOXeHHs1 ynopy 25 B 3anexHOoCTi Big dpesn,
sIka BMKOPUCTOBYETHCS, TA TOBLUMHM 3aroTOBKM, sika
06pobnsieTbes (aue. man. 8.1):

* nocnabTe yCTaHOBYUIA FBUHT 24;

* nepemicTiTb ynop 25 Bropy abo BHU3;

* 3aTArHiTb YCTAHOBYMN BUHT 24.
* Bu MoXeTe BUKOHYBaTK peryntoBaHHs rOpU3oHTanb-
HOro MOMNOXeHHS yrnopy 25, o6 BCTaHOBUTU TOBLUNHY
3HATTSA MaTepiany (aue. man. 8.2):

* nocnabTte dikcytounin rBUHT 35;

» obeprante reBuHT 36 Ana nepemiweHHsA Oepxa-

ka 37, wo6 BCTaHOBUTM TOBLUUHY 3HATTS MaTepiany

(BiacTaHb "a");

* 3aTArHITb iKCyo4nin rBuHT 35.
e [leMOHTax BUKOHYyWTE B 3BOPOTHIl NOCMiAOBHOCTI.

MoHTax / HanawTyBaHHA / AeMOHTaX napanenbHo-
ro ynopy (avs. man. 9-12)

MapanenbHui ynop 27 [03BONSE BUKOHYBaTU pese-
pyBaHHS Y340BX MPSMONiHINHOT 6i4HOT NOBEpXHi 3aro-
ToBKM. MNapanenbHuii ynop 27 MOXIMBO BUKOPUCTOBY-
BaTW Nnu1LLEe pa3oM 3 OMopHO NnuTol 2, 4 abo 20.
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BukopuctaHHA napanenbHoro ynopa 27 pasom 3
onopHoto nnutoto 2 abo 20:
* BcraHoBiTb Tpumay 39 Ha onopHy nnuTky 2 abo 20
Ta 3adikcynTe Noro 3a [ONOMOrol0 yCTaHOBYOrO rBUH-
Ta 24 (avB. man. 9.1).
» [MposeaiTb 36ipky NapanensHoro ynopy 27 sk noka-
3aHO Ha MarntoHkax 9.2.
* Bu mMoxeTe BUKOHYBaTWU peryntoBaHHsA BIACTYNY Bif
KPOMKW 3aroTOBKM:
* nocnabTe cmyLukoBy raviky 43 (aue. man. 10.1);
* nepemicTiTb ynop 42, wob BCTaHOBWUTW BiACTYN
BiJ KPOMKM 3aroToBku (gue. man. 10.2);
* 3aTArHiTb CMyLLUKOBY raviky 43 (gue. man. 10.1).
» [leMOHTaXx BUKOHYITE B 3BOPOTHIll NOCMiAOBHOCTI.

BukopuctaHHA napanenbHoro ynopa 27 pasom 3
OMOPHOIO NNUTOLO 4:
+ [NpoBegiTb 36ipky NapanensHoro ynopy 27 sk noka-
3aHO Ha MantoHkax 9.2.
» BcTaHoBiTb NapanensHuii ynop 27 Ha pyxomum gep-
Xak 26, Ak nokasaHo Ha pUcyHky 11.1.
* BcTaHoBiITL pyxoMuin gepxak 26 B OMOPHY Mnu-
Ty 4 Ta 3adikcynTe 3a AONOMOorow rBuHTIB 18 (auBs.
man. 12.1).
* Bu moxeTe BuKoHyBaTK perynioBaHHSA BiACTYMy Bif
KPOMKM 3aroToBKU:
* nocnabTe cmyLuKoBy raiiky 43 (ouB. man. 11.2);
* nepemicTiTb ynop 42, wob BCTAaHOBWUTW BiACTYN
Bifl KPOMKW 3aroToBku (ame. man. 11.2);
* 3aTArHiITb CMyLLKOBY raviky 43 (avB. man. 11.2);
* nocnabTte dikcytodi rBuHTM 18 (ame. man. 12.1);
* MNepemicTiTb pyXxoMun gepxak 26 (pasom 3i BCTa-
HOBMIEHUM napanenbHUM ynopom 27), wob BcTaHo-
BWTM BIACTYN Bif KPOMKW 3aroToBKM (AuB. man. 12.2);
* 3aTArHiTh dpikcytodi rBuHTM 18 (ame. man. 12.1);
* [JeMOHTaX BUKOHYWTE B 3BOPOTHIl NOCIiZAOBHOCTI.

KOHCTpPYKTMBHI 0COGNMBOCTI eNneKTpoiH-
CTPYMEHTY

MnaBHM nyck
[CT11023S]

MnaBHWIA Nyck [O3BONSIE MMaBHO BMUKaTW E€nekTpo-
iHCTPYMEHT - LUNWHAENb PO3KPYYYETHCA MOCTYNOBO
6e3 puBKy i Bigdadi, TaKoX Y MOMEHT BKITIOYEHHS He
CTBOPHOETLCS CTPUOKONOZIOHOMO HaBaHTaXEHHSI Ha
OBUrYH.

CucTtema ctabinisauii wuBnakocTi o6epTaHHA
[CT11023S]

Cucrtema ctabinisauii nigTpumye 3agaHe yncno obep-
TiB SIK HA XONOCTOMY XOAy, TaK i Mia HaBaHTaXXEHHSIM.
Lle 3abesnevye nnaBHICTb NoAadi enekTpoiHCTPYMEH-
Ta npuv poboTi.

Perynatop wBuakocTi

3a ponomorol perynsitopa yucna o6opoTiB 5 MoxHa
BMOMpaT! HeobxiaHe uucno obopoTiB wniHaens (y
TOMY Yucni i B npoLeci poboTw).

MoTpibHa kinbkicTb 060pOTIB BUBMPaETLCH B 3anex-
HocTi Big o6pobntoBaHoro Bamu matepiany.

Mpu TpuBanin poboTi Ha HN3bKNUX 06OPOTax HeOBXIAHO
OXOINOAUTW €NEKTPOIHCTPYMEHT, B nepebiry 3 XBUINUH,
ANs UbOro BCTAHOBUTU MakcuMarsbHe 4ncrno oboporTis
i 3anNUWNTK enekTPOIHCTPYMEHT NpaLoBaTh Ha Xonoc-
TOMy Xogy.

BBegoeHHs y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa

lMepekoHaeTecs B TiM, WO HasBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha NpunagoBoMy
LLIMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTa.

BMukaHHsi /| BUMUKAHHA €NEeKTPOiHCTpY-
MeHTa

YKnouuTu:

BcTaHoBITE BMMKaY / BUMKUKaY 7 B nonoxeHHs "ON".
Buknouutu:

BcTaHoBITL BMUKay / BUMUKaY 7 B noroxeHHs "OFF".

BincmokTyBaHHA nuny nig yac po6otu 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM

BincMOKTYyBaHHS MUy 3HWXKYE KOHLIEHTpa-
Lito MUy B NOBITPI, NEpPeLLKOfKae Noro Ha-
KOMWYEHHI0 Ha pob6oYoMy MicLyi.

Mpn poboTi 3 EenekTpOiHCTPYMEHTOM,
3aBXOM BUKOPUCTOBYWTE MUIIOCOC, SKUIA MiAXoauTb
Ons BiACMOKTYBaHHSA nuny obpobnioBaHux marepia-
nie. BukopuctoByiTe cneuianbHUn nepexigHuk, Lot
3'egHaTv nunococ 3 agantepoM 11 (Tinbku 3 ONOPHUX
nnuT 2 abo 20).

PekomeHpauii npu poGOTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

BcTaHoBneHHs KyTa Haxuny kopnyca (aus. man. 13)

KoHcTpyKuiss onopHoi nnuTtu 3 fo03BONAE 34iMCHIO-
BaTU Ge3cTyniHYyacTe perynioBaHHS KyTa Haxuny
Koprnyca KpoMo4Horo ¢pesepa 1 B Mexax, 3a3Ha-
YeHMX Ha PUCYHKY 13.2.

» MNocnabte ABi dikcytodi Hapalukosi ravikv 15 (guB.
man. 13.1).
» BcTaHoBiTb 6axaHuin KyT Haxumny kopryca Kpomou-
Horo cppesepa 1 3rigHo nokasaHb Lwkanu 14 (guB.
man. 13.2).
+ 3atarHiTe ABi dikcytovi bapalukosi ravkn 15 (guB.
man. 13.1).

o YBara: npu 3AiNCHeHHi d)pe3epyBaHHA

3 Haxurnom Kopnyca HeoOXigHO BUMi-

1 proBaTU MMUOUHY dpe3epyBaHHA BpyY-

Hy, @ He opieHTyBaTuCcsa 3a LwKanow 8§,

OCKiNbK/ B AAHOMY BUNaZKy ii NOKa3aHHS He € KO-
PEKTHUMM.

YcraHoBKa rnmmbuHun cppesepyBaHHA
Mepea HanawTyBaHHAM rNUMOUHK dpe-
3epyBaHHA BigKNIOYMTU €NEeKTPOiIHCTPY-
MEHT Big Mepexi.
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AKwo kpoMoyHun dpesep 1 BcTaHOBNEHMW Ha
onopHy nnuty 2, 3 a6o 20 (auB. man. 14-15)

* BCTaHOBITb €MeKTPOIHCTPYMEHT Ha piBHY rOpU30H-
TanbHYy NOBEPXHIO.

» Bigkpunte 3acyBky 12, sIk nMokas3aHO Ha pPUCYH-
Ky 14.1.

» OGepTanTe noBopoTHe pykiB'a 13, Wob nepemiwly-
BaTW KOPMNYyC eNeKTPoiHCTpyMeHTa (auB. Man. 14.2).

» OnycTiTb KOpNyC enekTpoiHCTPYMEeHTa AOHU3Y Tak,
Wwo6 KiHeub pe3n TOPKHYBCS MOBEPXHi 3aroTOBKM
(ame. man. 15.1). Takum YmMHOM BM 3adpikcyBanu "Hy-
NbOBE MOMNOXKEHHA".

 Lo6 BcTaHOBUTY IMNBUHY bpe3epyBaHHS (BiACTaHb
"b"), obepTariTe NOBOPOTHY py4ky 13 y HanpsiMKy, BKa-
3aHOMY Ha pucyHKy 15.2 (Kopnyc enekTpoiHCTPyMeH-
Ta 6yne onyckatucs). BukopuctoByiite Likany 8 npu
BCTaHOBMEHHI MnBVHN dpe3epyBaHHs.

» 3akpunTe 3acyBky 12, 5k nokazaHo Ha pUCyHky 14.3.

fAkwo kKpomoyHun cpesep 1 BcTaHOBNEHUM Ha
onopHy nnuty 4 (amB. man. 16-20)

* BCTaHOBITb €MeKTPOIHCTPYMEHT Ha piBHY rOpU30H-
TanbHy NOBEPXHIO.

» [loBepHiTb CcTyniH4acTu ynop 52 Takum YUHOM,
wo6 nig obmexyBadeM rmmbuHn 49 3HaxoamBCst Hau-
KopoTwwui 6onT (AnB. man. 16.2).

e AKWO 3aXMMHUI Baxinb 17 3HaxoOUTbCS B HUXK-
HbOMY MOJIOKEHHI - MepemicTiTb 1oro Joropu (OuB.
man. 17.1) - ue AacTb MOXNMBICTb NepemilLlyBaTh Kop-
nyc eneKkTPOiHCTPYMEHTa.

» OnycTiTb KOpNyC enekTpoiHCTPYMEHTa AOHU3Y Tak,
Wwo6 KiHeub pe3n TOPKHYBCSI MOBEPXHi 3aroTOBKWU,
Ta NepeMicTiTb 3aXMMHWUA Baxinb 17 OOHM3Y, LWOO
3adpikcyBaTV MOMNOXEHHSI eNeKTPOIHCTpyMeHTa (auB.
man. 17.2-17.3).

* Mocnabte ¢ikcatop 51 (aue. man. 18.1, 19.1). Te-
nep B/ MOXeTe nepemillyBaTv obmexysad 49, obep-
Taloum 1Moro (ToyHe nepemiweHHs). [ns wenakoro ne-
peMilleHHa obmexyBada 49 HaTUCHITL Ta yTpuMmyWiTe
dikcatop 51 Ta nepemiwynte obmexysad 49 Bropy
abo BHU3 (auB. man. 18.2).

» [lepemicTiTb OobmMexyBay 49 Tak, wWwob woro Ki-
Helb TOpKHYBCS MoBepxHi 6onta ynopa 52 (guB.
man. 19.2). Takum 4mHOM M 3adikcyBanu "HynboBe
NonoXxeHHs".

* MepewmicTiTb BKasiBHUK 50 Ha nosHayky "0" LwKa-
nn 48 (auB. man. 19.2).

* LWo6 BcraHoBUTM rMUBWHY dpesepyBaHHSA, nepe-
MiCTiTb 0bmexyBad 49 Bropy, OpiEHTYUMCb 3a pPo3-
MiTKOM LWiKanu 48, nicns voro 3aTarHiTe dikcatop 51,
o6 3adbikcyBaTW BCTAHOBMEHY rMUBKHY hpesepyBaH-
He (ave. man. 20.1-20.2). Tenep npu TOpKaHHi KiHLEM
obmexyBadya 49 6onta ynopa 52 pocsiraTMeTbes
BCTaHOBMeHa rmubuHa dpesepyBaHHA (BiacTaHb "b",
ave. man. 20.3). 3a HeobxigHoCTi gocsarTu GaxaHoi
rmmbuHun ppesepyBaHHs MOXHa 3a Aekinbka Npoxoais,
ans uboro obepTanTe cTyniH4acTuii ynop 52 tak, wob
KiHeLlb 0bMexyBaya 49 no4eproBo cnnpascs Ha AOBLUI
6onTtu ynopa 52.

* 3a gonomorow wWKanu 47 MOXNIMBO 3AiCHIOBATK
TOYHiLIe HanawTyBaHHS rMUBMHK hpe3epyBaHHs.

» [lo 3aBepLueHHi pobiT nepeMicTiTb Baxinb 17 Bro-
py Ta MNaBHO MiAHIMITb KOPMYC y KPanHE BEPXHE Mo-
TOXEHHS!, YTPUMYIOUN eneKkTPOIHCTPYMEHT 3a obuaBi
pyuykm 16.

Hanpsimok chpe3epyBaHHsA

PpesepyBaHHA 3aBXAW BUKOHYWTE MNpPOTU
HanpsiMky obepTaHHs dpesu. B iHWomy Bu-
nagKy eneKkTpoiHCTPYMEHT Byae CXunbHWN
[0 PVBKIB, LLO MOXe MpW3BECTU A0 BTpaTh
KOHTPOIMIO Haf HUM.

-
M=
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3aranbHi pekomeHpauii nig Yac po6otm

» Po3miTkTe i 3akpiniTe 06po6ntoBaHy 3aroToBky.

» BcraHoBiTb OGaxaHy rmubuHy pesepyBaHHs, siK
OMMCcaHo BHLLE.

* [Mpu BukopucTaHHi ynopy 25 abo napanenbHoro
ynopy 27, BigperyniounTe ix, ik onncaHo BULLE.

* YBIMKHITb €NEKTPOIHCTPYMEHT.

e MiyHO yTpUMYyIOUM ENEeKTPOIHCTPYMEHT, BUKO-
HanTe dpe3epyBaHHs 3 PIBHOMIPHUM MOOAHHAM,
OOTPUMYIOUNCh PEeKOMeHAaUi BigHOCHO Hanpsmy
dpesepyBaHHA. He goknagante HagnULLKOBOrO 3y-
cunnsa - ons BUKOHaHHA onepauii noTpibeH aesikui
Yyac. HapgnuwkoBe 3ycunns He MpUCKOPUTb MpoLec
BMKOHaHHA po6OTK, ane nepeBaHTaXWTb EeneKTpo-
iHCTPYMEHT.

* BUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

Ynop 3 ponukom (ame. man. 21)

Ynop 25 BUKOPUCTOBYETLCS ANA ppesepyBaHHSA Kpo-
MOK ppe3amu, siKi He MaroTb OMOPHOTO MNIALWIMMHUKA Ha
KiHUi. Moxnuee ppesepyBaHHS Y3A0BX KPUBOSiHIMHOT
6iyHOT NnoBepxHi (auB. man. 21.2).

» BcraHoBiTb ynop 25 Ha onopHy nnuty 2 abo 20 Ta
HanawTyinTe MOro NoMoXeHHs, K ONMCaHo BULLIE.

« BukoHaviTe cbpesepyBaHHs, NpUTUCKaO4YN ponuk 38
o 6ivHOT moBepxHi 3aroToBku (AuB. man. 21.2).

MapanenbHun ynop (auB. man. 22-23)

MapanenbHuin ynop 27 [03BONSIE BUKOHYBaTU pese-
pyBaHHS y340BX NPSAMONIHINHOIT Bi4HOT NOBEPXHi 3aro-
TOBKW.

* BcTaHoBITb NapanenbHuin ynop 27 Ha OMoOpHY niu-
Ty 2, 4 abo 20 Ta HanawTynTe NOro MOMOXEHHS, K
OnncaHo BULLE.

« 3apaviTe BIACTYN Bi4 KPOMKW 3aroTOBKW, Bigperyrto-
BaBLUM napanenbHui ynop 27 sik ONMcaHo BULLE.

« [lpoBenitb (pe3epyBaHHs, MpuUTUCKaYM napa-
nenbHWn ynop 27 Ao 6i4HOi NOBEPXHi 3aroTOBKM (AMB.
man. 22.2-23.2).

OnopHa nnuTa 3i 3MilleHHAM (AuB. man. 24.1)

OnopHa nnuta 19 3pyyvHa Ansa pobotn y obmexeHomy
npocTopi, Hanpuknag, y KyTky (ame. man. 24.1).

OnopHa nnuTa 3 pyykoto (aus. man. 24.2)

[Mpu BMKOPUCTaHHI ONOPHOI NNUTK 3 py4ykoto 20 ernek-
TPOIHCTPYMEHT MOXHa TpMmatu oboma pykamu, Lo
36iNnbLUy€e KOHTPOMb Haf HUM Ta pobuTb poboTy 3py4-
Hiwoto (auB. man. 24.2).
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O6cnyroByBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPyMeHTa

Mepen npoBeaeHHsIM ycix npoueayp eneKTPOoiH-
CTPYMEHT 06OB'A3KOBO BigKMIOYUTU Big Mepexi.

YuueHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY

O0O0B'AAI3KOBOK YMOBOI 1151 JOBrOCTPOKOBO| i 6e3-
neyHoi ekcnnyarauii enekTPoiHCTPYMEHTY € BMICT
noro B 4mucToTi. PerynapHo npopyBante enekTpo-
iHCTPYMEHT CTUCMMM MOBITPAM Yepe3 BEHTUNAUINHI
oTtBopwu 6.

MNicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHA

Bignosigi Ha NMTaHHS WOJO PEMOHTY Ta obcnyroy-
BaHHS BaLIOro npoaykty Bu MoxeTte oTpumatu B cep-
BiCHMX UeHTpax. |Hdopmauito npo cepsiCHi LeHTpH,
CXeMM 3anyacTuH Ta iHpopmaLito no 3anyactmHax Bu
MOXeTe 3HanTu 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHS efIeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a TakoX Oyab-
SIKOrO MEXaHi4HOro BMMBY Ha HEl TPAHCMOPTYBaHHI.

* [lpu 3aBaHTaXeHHi / pO3BaHTaXEHHI He BUKOPUCTO-
BYNTE HaBaHTaXyBalbHY TEXHIKY LLIO MPaLoe 3a NpuH-
LNoM 3aTUCKy YNaKoBKU.

3axucT HaBKOJMULWHBLOIO cepenoBMLLa

Mepepobka cMpoBMHM 3amicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKOBI NpuHanex-
HOCTI 1 ynakyBaHHsi BApTO EKOMOFYHO YNCTO
o yTUnisyBaTtu.

B iHTepecax uncTocopTHOI peumnpkynsuii Biaxoais Ae-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianis BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnin nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHWU Ha
nanepi, BUrOTOBMEHOI 3 BTOPCUPOBUHU 6Ge3 3acTocy-
BaHHs1 XI10pYy.

OOMOBNSIETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Krasty frezavimo jrankis

CT11023

CT11023S

Elektros jrankio kodas

[220-240 V ~50/60 Hz]

zr. 18-21 puslapius

Nominalioji galia [W] 710 710
Imamoji galia [W] 360 360
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-240 V [A] 3.4 3.4

Siikiy skaicius tusciaja eiga [min-] 13000-33000 13000-33000

AT [mm] 6/8 6/8
Ivorés vidinis @ [coliai] 1/4" | 5/16" 1/4" | 5/16"
Frezavimo prietaiso atramos eiga [c[onl1irani} 252/:(5)2" 252/:?2..

. [kg]l 1,45 1,45
Svoris [svarai] 3.2 3.2
Saugumo klasé o /1 O]/
Akustinis spaudimas [dB(A)] 88,43 88,43
Akustiné galia [dB(A)] 99,43 99,43
Apsunkinimas vibracija [m/s?] 2,436 2,436

Informacija triukSmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€ Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 01.06.2022

|SPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

Bendrosios saugos taisyklés

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus su Siuo
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-
jas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla
elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pa-
vojus.
Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia mdsy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrank;.

Darbo vietos sauga

« Darbo vieta turi biti Svari ir gerai apsSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

+ Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

« Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

« Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalls kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

Lietuviskai
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» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriuy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jasy
kinas jzemintas, kyla didesné elektros smigio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamga ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bdti
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budrus, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

» Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemonés,
pvz., veido kaukeé, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netyc€inio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirStg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

+ Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungta raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirStines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
jtraukti laisvus drabuzius, papuos$alus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

» Ispéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-

kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

* Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

< Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

« Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svarus. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

< Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t., naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svarus, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

+ Savo elektrinio jrankio prieziiirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

 Pries atlikdami darbus apziarékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
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naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektri-
nis jrankis yra iSjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte
ir nesuzeistumete aplinkiniy montuodami ar keisdami
frezg, visuomet i$§ maitinimo lizdo iStraukite maitinimo
laidus.

* Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte dévéti veido kauke ir apsauginius
akinius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky
tinklelj. Darbo metu nedévékite laisvy, krentanciy
drabuziy.

+ Jei maitinimo laidai pazeisti, jy nelieskite. Drau-
dziama naudoti elektrinj jrankj su paZeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi bti uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudziama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtumeéte gaisro ar elektros smagio.

» Pries iStraukdami elektrinj jrankj iS apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite freza.

» Rankas laikykite toliau nuo besisukanéiy daliy.
Jei freza lie€iasi su apdirbama detale, nebandykite
ijjungti elektrinio jrankio.

+ Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grjzty j pradine padétj.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Pries pradédami darba

* Apdirbamo ruoSinio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirSius
gali pazeisti per ruoSinj praéjusia freza, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sikiai nevirSija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

« Naudokite tik astrias nepazeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atSipusias arba jtrikusias frezas.

» Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvorés vidinj skersmen;.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokstés kiaurymés skers-
men;.

» Prie§ pjaustydami ruoSinj, pasalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, bditina is-
siaiSkinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdZziai. PaZeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmeés dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

» Naudojant panardinta pagrindo plokste (CAXR-B3),
abiem rankomis laikykite dvi elektrinio jrankio ranke-
nas ir taip pat iSlaikykite stabilig padétj, kad galétumete
valdyti elektrinj jrankj.

 Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruos$inio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruosinio apacia ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

« Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

« Stumkite frezg link ruoSinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uzstrigti
ruosSinyje, arba galimas atbulinis smagis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

» Pjaustydami nedidelius ruoS$inius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad buty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos Siuo elektros
prietaisu draudziama.

» Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

* Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

» Nei§junkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.

« Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

» Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auksciau jusy galvos.

Baige darba

» Frezavimo prietaisg galima atitraukti nuo ruoSinio tik
po prietaiso iSjungimo, kai freza visiSkai sustojo.

» Grieztai draudziama stabdyti frezg suklio uzraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisg ir Siam gedimui
garantija negalioja.

« Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
ji neatvéso.

» Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
+ Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.
+ Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai
su jomis dirbama. Norint sumazinti salytj su Siomis
cheminémis medziagomis, darbo vietoje bdtina ven-
tiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus turincius
prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy
filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.
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Simbolis

Reik§mé

Simbolis Reik§mé

Krasty frezavimo jrankis
Pilkai pazymeétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirsiumi).

Déveékite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
oo susidariusias dulkes.

XX XXXXXXX

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Naudinga informacija.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Frezavimo kryptis.

k!

Dévekite apsauginius aki-
nius.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

14 A R E] O

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Elektros jrankio paskirtis

Elektrinis jrankis, skirtas medienos, plastiko ir kity ga-
miniy i§drozy pjovimui ir briauny apdirbimui.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

UzZrakinta.

Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Elektros prietaiso dalys

Kanty freza

Frezos pagrindas (CAXR-B1) *

Pakreipiama pagrindo plokste (CAXR-B2) *

Panardinama pagrindo ploksté (CAXR-B3) *

Nyks¢&iu sukamas greicio parinkiklio ratukas

Ventiliacijos angos

Jjungiklis / i§jungiklis

Skalé

ASies fiksavimas

10 Spyruokliuojanciosios jvorés jverzimo verzlé

11 Prie adapterio jungiamas dulkiy trauktuvas *

12 Fiksatorius *

13 Pasukama rankenélé *

14 Pakreipimo kampo skalé *

15 Fiksuojanti sparnuotoji verzle *

16 Rankena *

17 Fiksavimo svirtis *

18 Lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo varztas *

19 Ofsetinis pagrindas (CAXR-B4) *

20 Ofsetinio pagrindo ploksté (CAXR-B5) *

21 VerZliaraktis *

22 Spyruokliuojancioji jvoré (8 mm) *

23 Prie adapterio jungiamo dulkiy trauktuvo regulia-
vimo varztas *

24 Reguliavimo varztas *

25 Kreiptuvas su ratuku (mazgas)*

26 Judamasis lygiagretaus kreiptuvo laikiklis *

27 Lygiagretus kreiptuvas (mazgas) *

28 Sesiabriaunis raktas *

29 Pavaros skriemulys *

30 Pavaros dirzas *

31 Papildoma rankena *

32 Spyruokliuojancioji jvoré (6 mm) *

OCONOABRWN=
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ASis

Ofsetinio pagrindo asis *

Ratuko laikiklio fiksavimo varztas *

Ratuko laikiklio kreipiamasis varztas *

Ratuko laikiklis *

Ratukas *

Lygiagretaus kreiptuvo laikiklis *

Lygiagretaus kreiptuvo varztas *

41 Lygiagretaus kreiptuvo poverzlé *

42 Kreiptuvas *

Lygiagretaus kreiptuvo sparnuotoji verzlé *

Lygiagrec¢iam kreiptuvui montuoti skirta sparnuo-

toji verzlé *

Lygiagreciam kreiptuvui montuoti skirta poverzlé *

Lygiagreciam kreiptuvui montuoti skirtas varztas *

Tiksliam frezavimo gyliui koreguoti skirta skalé *

Frezavimo gylio skale *

Frezavimo gylio ribotuvas *

50 Zymeklis *

51 Frezavimo gylio ribotuvo padéciai fiksuoti skirtas
fiksatorius *

52 Pakopinis ribotuvas *

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Prie§ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zitros procediras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémi-

° mo / paruosimo procediiros yra vienodos

1 visiems elektros prietaiso modeliams,

todél Siuo atveju konkretias modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

Papildomy

(zr. 1 pav.)

O

» Prie§ uzdedant / kei€iant frezos antgalj, rekomen-
duojama (bet nebdtina) nuo pagrindo plokstés 2, 3, 4
arba 20 pas$alinti kanty frezg 1 kaip nurodyta toliau.

» Apverskite frezavimo prietaisg | auk$tyn nukreiptos
apacios padét;.

» Paspauskite aSies fiksatoriy 9 ir jsitikine, kad asis 33
uifik)suota, laikykite fiksatoriy 9 nuspaustg (zr. 1.1
pav.).

» Verzliarakéiu 21 atsukite verzle 10 (zr. 1.2 pav.).

» Uzdékite / pakeiskite frezos antgalj (arba, jei reikia,
spyruokliuojanciajg jvore 22 arba 32). Atminkite, kad
frezos kotg | spyruokliuojanciaja jvore 22 arba 32 reikia
istatyti bent 20 mm (zr. 1.3 pav.). Frezos koto skers-
muo turi atitikti vidinj spyruokliuojanciosios jvorés 22
arba 32 skersmen].

jtaisy sumontavimas / pakeitimas

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami frezag muvékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstines
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.

« Verzle 10 priverzkite verzliarakCiu 21. Pastaba: Ne-
uzdéje frezos antgalio verzlés 10 niekada neverzkite,
nes pazeisite spyruokliuojanciajg jvore 22 arba 32.

» Atlikus visus veiksmus atlaisvinkite aSies fiksato-
riy 9.

Elektrinio jrankio montavimas ant pagrindo (zr. 2
pav.)

« Atidarykite fiksatoriy 12, kaip pavaizduota 2.1 pav.

* Prie pagrindo plokstés 2, 3, 4 arba 20 pritvirtinkite
kanty frezg 1 (zr. 2.2 pav.). Tvirtindami kanty freza 1
prie pagrindo plokstés 2, 3 arba 20 jsitikinkite, kad
pagrindo plokstés krumpliara¢io krumpliai pateko
j elektrinio jrankio korpuso ertmes.

« Uzdarykite fiksatoriy 12, kaip pavaizduota 2.3 pav.

Elektrinio jrankio montavimas ant ofsetinio pagrin-
do (zr. 3-5 pav.)

Ofsetinis pagrindas 19 patogus dirbti ankstoje vietoje,
pavyzdziui, kampe. Pastaba: kai naudojamas ofsetinis
pagrindas 19, negalima reguliuoti frezavimo gylio.

» Apverskite frezavimo prietaisg j aukstyn nukreiptos
apacios padét;.

» Paspauskite aSies fiksatoriy 9 ir jsitikine, kad asis 33
uzfiksuota, laikykite fiksatoriy 9 nuspaustg (zr. 3.1
pav.).

« Atsukite verzle 10 naudodami verzliaraktj 21 (zr. 3.1
pav.).

« ISimkite frezos antgalj (jei jis sumontuotas) ir iStrau-
kite jvore 22 arba 32 i$ aSies 33 (zr. 3.2 pav.).

« Laikykite aSies fiksavimg 9 suspaustoje padétyje.
Priverzkite pavaros skriemulj 29 prie asSies 33 ir pri-
verzkite pavaros skriemulj 29 verzliarakciu 21 (zr. 3.3

pav.).

« Atidarykite fiksatoriy 12, kaip pavaizduota 4.1 pa-
veikslélyje.

« Uzdékite kanty frezg 1 ant pagrindo 19 (zr. 4.1-4.2
pav.). Naudodami atsuktuva uzdékite pavaros dir-
2o 30 galg ant pavaros skriemulio 29 ir jsitikinki-
te, kad visas dirzo plotis pilnai padengia skriemulj
(zr. 4.2 pav.).

« Uzdarykite fiksatoriy 12, kaip pavaizduota 5.1 pa-
veikslélyje.

« |kiSkite jvore 22 arba 32 j asj 34.

« |kiSkite SeSiabriaunj raktg 28 j ofsetinio pagrindo 19
angg (tai neleis suktis asiai 34) ir laikydami SeSiabriau-
nj rakta 28 Sioje padétyje uzverzkite verzle 10 ant
asies 34 (zr. 5.2 pav.).

» ]dékite frezos antgalj, nepamirskite, kad frezos
kotas turi bati jkiStas j 22 arba 32 jvore ne maziau
kaip 20 mm. Frezos koto skersmuo turi atitikti vidinj 22
arba 32 jvorés skersmen;.

» Verzle 10 priverzkite verzliarakc¢iu 21 (zr. 5.2 pav.).
Pastaba: Neuzdeéje frezos antgalio verzlés 10 niekada
neverzkite, nes pazeisite spyruokliuojancigjg jvore 22
arba 32.

Adapterio dulkiy iSsiurbimo jungties montavimas /
iSmontavimas (zr. 6 pav.)

Prie adapterio 11 jungiama dulkiy trauktuvag nau-
dokite tik su pagrindo plokste 2 arba 20.

» Prie pagrindo plokstés 2 arba 20 pritvirtinkite prie
adapterio 11 jungiamg dulkiy trauktuvg, kaip pavaiz-
duota 6 pav. Jsitikinkite, kad prie adapterio 11 jungiamo
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dulkiy trauktuvo fiksatorius pateko j pagrindo ploks-
tés 2 arba 20 ertme.

* Jsukdami reguliavimo varztg 23, uzfiksuokite adap-
terio 11 padetj (zr. 6 pav.).

* Prijunkite dulkiy siurblj, kuris dulkes nuo ruoSiamos
apdoroti medziagos traukty j prie adapterio 11 jun-
giamg dulkiy trauktuva (jei reikia, naudokite tinkama
adapterj).

» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Kreiptuvo su ratuku montavimas / reguliavimas /
iSmontavimas (zr. 7-8 pav.)

Kreiptuvas 25 naudojamas krastams su frezomis, ku-
riy gale néra atraminiy guoliy, apdirbti. Kreiptuvg 25
naudokite tik su pagrindo plokste 2 arba 20.

» Primontuokite kreiptuvg 25 prie pagrindo plokstés 2
arba 20 ir pritvirtinkite reguliavimo varztu 24 (zr. 7 pav.).
» Vertikalig kreiptuvo 25 padétj galite reguliuoti pri-
klausomai nuo naudojamos frezos ir ruosinio storio
(Zr. 8.1 pav.):

- atleiskite reguliavimo varztg 24;

» pakelkite kreiptuvg 25 aukStyn arba Zemyn;

« priverzkite reguliavimo varztg 24.
» Horizontalig kreiptuvo 25 padétj galite reguliuoti
noré)dami nustatyti Salinamos medziagos storj (zr. 8.2
pav.):
« atleiskite fiksavimo varztag 35;

» kreipiamajj varztg 36 sukite tiek, kad galétuméte

perkelti laikiklj 37 ir nustatyti Salinamos medziagos

storj (atstumas "a");

« priverzkite fiksavimo varztg 35.
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk3¢iu nuose-
klumu.

Lygiagretaus kreiptuvo montavimas / reguliavi-
mas / iSmontavimas (zr. 9-12 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 27 uztikrina frezavimg iSilgai
ruoSinio tiesaus Soninio pavirSiaus. lygiagretyjj kreip-
tuvag 27 naudokite tik su pagrindo plokste 2, 4 arba 20.

Lygiagretaus kreiptuvo 27 naudojimas su pagrindo
plokste 2 arba 20:
» Primontuokite laikiklj 39 prie pagrindo plokstés 2
arba 20 ir jtvirtinkite reguliavimo varztu 24 (zr. 9.1 pav.).
» Sumontuokite lygiagrecCig kreipianciajg 27, kaip pa-
rodyta 9.2 pav.
» Sureguliuoti poslinkj nuo ruosinio krasto galite taip:
« atleiskite sparnuotajg verzle 43 (zr. 10.1 pav.);
» perkelkite kreiptuvg 42, kad nustatytuméte poslin-
ki nuo ruosinio krasto (zr. 10.2 pav.);
« priverzkite sparnuotajg verzle 43 (zr. 10.1 pav.).
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkSciu nuose-
klumu.

Lygiagretaus kreiptuvo 27 naudojimas su pagrindo

plokste 4:

» Sumontuokite lygiagrec€ig kreipianciajg 27, kaip pa-

rodyta 9.2 pav.

» Prie judamojo laikiklio 26 pritvirtinkite lygiagretujj

kreiptuvg 27, kaip pavaizduota 11.1 pav.

» Judamajj laikiklj 26 pritvirtinkite prie pagrindo ploks-

tés 4 ir uzfiksuokite reguliavimo varztais 18 (zr. 12.1

pav.).

+ Sureguliuoti poslinkj nuo ruo$inio krasto galite taip:
- atleiskite sparnuotajg verzle 43 (zr. 11.2 pav.);

» perkelkite kreiptuvg 42, kad nustatytuméte poslin-
kj nuo ruosinio krasto (zr. 11.2 pav.);
 priverzkite sparnuotajg verzle 43 (zr. 11.2 pav.);
« atleiskite fiksavimo varztus 18 (zr. 12.1 pav.);
» perkelkite judamajj laikiklj 26 (kartu su sumontuo-
tu lygiagreciuoju kreiptuvu 27) j kitg vietg ir nustaty-
kite tarpa nuo ruosinio krasto (zr. 12.2 pav.);
« priverzkite fiksavimo varztus 18 (zr. 12.1 pav.).
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkS§¢iu nuose-
klumu.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

Jjungti:

Jungiklj 7 nustatykite j padetj "ON".
ISjungti:

Jungiklj 7 nustatykite j padétj "OFF".

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkamg darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Specialus adapte-
ris naudojamas prie adapterio 11 prijungti dulkiy trauk-
tuva (tik su pagrindu 2 arba 20).

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Sklandus paleidimas
[CT11023S]

Svelnus jjungimas leidzia $velniai jjungti elektrinius
jrankius - suklys jsijungia palaipsniui, be staigiy po-
stimiy ir smugiy; jjungiant variklj jis nepatiria jtampos
Suoliy.

Sukimosi greicio stabilizavimo sistema
[CT11023S]

Stabilizavimo sistema iSlaiko nustatytus sdkius tiek
veikiant tuscia eiga, tiek su apkrova. Tai leidzia tolygiai
stumti elektrinj jrankj pjovimo metu

Greicio reguliatorius

Su apsuky skai€iaus reguliatoriumi 5 galima pasirinkti
reikiama suklio apsuky skai€iy (taip pat darbo proceso
metu).

Tinkama apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji pri-
klauso nuo dirbinio medziagos.
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Jei toliau dirbama esant mazoms apsukoms, bdtina
atvésinti elektros prietaisa, jjungiant jj veikti didelémis
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-
sg veikti tusCigja eiga.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Korpuso pakreipimo kampo nustatymas (zr. 13
pav.)

Dél pagrindo plokstés 3 konstrukcijos kanty fre-
zos 1 korpuso pakreipimo kampa galima koreguoti
laipsniskai, nevirsijant riby, pavaizduoty 13.2 pav.

 Atleiskite dvi fiksuojanCias sparnuotasias verzles 15
(zr. 13.1 pav.).

» Nustatykite reikiamg kanty frezos 1 korpuso pakrei-
pimo kampg, vadovaudamiesi skalés 14 parodymais
(zr. 13.2 pav.).

. Pr)iverikite dvi sparnuotgsias verzles 15 (zr. 13.1
pav.).

Frezavimo gylio nustatymas

A\

Jei freza 1 pritvirtinta prie pagrindo plokstés 2, 3
arba 20 (zr. 14-15 pav.)

Pastaba: Naudodami frezg pakreiptu kor-
pusu frezavimo gylj iSmatuokite rankiniu
badu, nekreipdami démesio j skalés 8 pa-
rodymus, nes jie bus netikslus.

Frezavimo gylj leidziama reguliuoti tik i$-
jungus frezavimo prietaisa.

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

« Atidarykite fiksatoriy 12, kaip pavaizduota 14.1 pav.
» Pasukite pasukamag rankenele 13, kad perkeltumeéte
elektrinio jrankio korpusg (zr. 14.2 pav.).

» Elektrinio jrankio korpusg nuleiskite zemiau, kad
frezos antgalis liestysi su ruosSinio pavirSiumi (zr. 15.1
pav.). Tokiu badu uzfiksuosite nuling padeétj.

» Norédami nustatyti frezavimo gyl (atstumas "b"), pa-
sukite pasukama rankenéle 13, 15.2 pav. pavaizduota
kryptimi (elektrinio jrankio korpusas nusileis Zzemyn).
Nustatydami frezavimo gylj, pasinaudokite skale 8.

» Uzdarykite fiksatoriy 12, kaip pavaizduota 14.3 pav.

Jei freza 1 pritvirtinta prie pagrindo plokstés 4
(zr. 16-20 pav.)

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

» Pasukite pakopinj ribotuvg 52 taip, kad trumpiau-
sias varztas atsidurty po frezavimo gylio ribotuvu 49
(zr. 16.2 pav.).

+ Jei fiksavimo svirtis 17 yra nustatyta j Zemiausig pa-
détj, pakelkite ja j virSy (zr. 17.1 pav.), kad galétuméte
perkelti elektrinio jrankio korpusag j kitg vieta.

« Elektrinio jrankio korpusg nuleiskite taip, kad frezos
antgalio galas liestysi su ruosinio pavirSiumi, tada fik-
savimo svirtj 17 perkelkite zemyn, kad uZfiksuotuméte
elektrinio jrankio korpuso padétj (zr. 17.2-17.3 pav.).

» Atleiskite fiksatoriy 51 (zr. 18.1, 19.1 pav.). Tada
frezavimo gylio ribotuvag 49 galite perkelti jj pasukdami
(tiksliai). Norédami, kad frezavimo gylio ribotuvas 49
judéty greitai paspauskite ir palaikykite ribotuvg 51,

tada pakelkite frezavimo gylio ribotuvg 49 j virSy arba |
apacia (zr. 18.2 pav.).

* Frezavimo gylio ribotuvg 49 perkelkite taip, kad jo
galas liestysi su pakopinio ribotuvo 52 varzto pavir-
Siumi (Zr. 19.2 pav.). Tokiu badu uzfiksuosite nuline
padét;.

» Perkelkite zymeklj 50 prie skalés 48 zymos "0"
(2r. 19.2 pav.).

* Norédami nustatyti frezavimo gylj, vadovaudamiesi
skalés 48 padalomis perkelkite frezavimo gylio ribotu-
va 49 j virSy, tada priverzkite ribotuvg 51 ir uzfiksuokite
frezavimo gylj (zr. 20.1-20.2 pav.). Frezavimo gylio ri-
botuvo 49 galui palietus pakopinio ribotuvo 52 varztg,
bus pasiektas nustatytas frezavimo gylis (atstumas
"b", zr. 20.3 pav.). Jei reikia, reikiamg frezavimo gylj
nustatyti galite keliais etapais. Tokiu atveju pakopinj
ribotuvg 52 pasukite taip, kad frezavimo gylio ribotu-
vo 49 galas IS eilés remtysi j ilgesnius pakopinio ribo-
tuvo 52 varztus.

» Norédami frezavimo gylj sureguliuoti dar tiksliau, pa-
sinaudokite skale 47.

» Baige darba, laikydami uz abiejy elektrinio jrankio
rankeny 16 fiksavimo svirtj 17 perkelkite j virSy ir Svel-
niai kilstelékite korpusa j aukSCiausig padet.

Frezavimo kryptis

Pagrindinés darbo rekomendacijos

Frezuoti visada reikia pries frezos sukimosi
kryptj. PrieSingu atveju frezavimo prietaisg
veiks smugiai, dél kuriy prietaisas gali tapti
nevaldomas.

» Pazymeékite ir jtvirtinkite apdorotg detale.
 Nustatykite frezavimo gylj, kaip nurodyta pirmiau.

» Naudodami kreiptuvg 25 arba lygiagrety kreiptu-
va 27, juos sureguliuokite taip, kaip nurodyta pirmiau.
* Jjunkite elektrinj jrankj.

* Frezuodami palaikykite vienodg srauta, tvirtai lai-
kykite elektrinj jrankj ir, kad ir kokia kryptimi frezuotu-
méte, vadovaukités rekomendacijomis. |rankio stipriai
nespauskite - darbui atlikti reikia Siek tiek laiko. Naudo-
dami per daug jégos darbo proceso nepagreitinsite, o
tik perkrausite elektrinj jrankj.

* I$junkite frezavimo prietaisa.

Kreiptuvas su ratuku (zr. 21 pav.)

Kreiptuvas 25 naudojamas krastams su frezomis, ku-
riy gale néra atraminiy guoliy, apdirbti. Frezuoti palei
lenktg Soninj pavirSiy nedraudziama (Zr. 21.2 pav.).

« Kreiptuvg 25 pritvirtinkite prie pagrindo plokstés 2
arba 20, o jo padétj sureguliuokite taip, kaip nurodyta
pirmiau.

* Frezuodami ratukg 38 spauskite prie ruosinio Soni-
nio pavirSiaus (zr. 21.2 pav.).

Naudojant lygiagreciag kreipiané€iaja (zr. 22-23 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 27 uztikrina frezavimg iSilgai
ruoSinio tiesaus Soninio pavirSiaus.

» Lygiagretyjj kreiptuvg 27 pritvirtinkite prie pagrindo
plokstés 2, 4 arba 20, o jo padétj sureguliuokite taip,
kaip nurodyta pirmiau.
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» Nustatykite atstumg nuo apdirbamos detalés briau-
nos sureguliuodami lygiagrety kreiptuvag 27, kaip apie
tai aprasyta pirmiau.
* Frezavimo veiksmg atlikite spausdami lygia-
grety kreiptuvg 27 link Soninio detalés pavirSiaus
(Zr. 22.2-23.2 pav.).

Ofsetinis pagrindas (zr. 24.1 pav.)

Ofsetinis pagrindas 19 patogus dirbti ankstoje vietoje,
pavyzdziui, kampe (zr. 24.1 pav.).

Ofsetinio pagrindo ploksté (zr. 24.2 pav.)
Naudojant ofsetinio pagrindo plokste 20, elektrinj jrank|

galima laikyti abiem rankomis, tuomet jj lengviau val-
dyti ir patogiau dirbti (zr. 24.2 pav.).

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Elektros jrankio techniné prieziara / pro-
filaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apzit-
ros procediiras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.
Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina

laikyti jj Svary. Per védinimo angas 6 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

Xnek keckiLui

CT11023

CT11023S

KosranTkbiw KypanabiH Kogbl

[220-240 B ~50/60 I'u]

18-21 GeTTepai KapaHbI3

HomuHanab! KyaTbl [BT] 710 710
KaxetTi Kyar [BT] 360 360
SneKTp Torbl KepHeyi 220-240 B [A] 3.4 3.4
Boc xypic KbingamabiFbl [MuH"] 13000-33000 13000-33000
UaHrauein iuki @ [.ql([>“unm 4% a6 14+ s
Bypfbl HerisiHiH COKKbICbI [Fl'yﬁnm 252/:(5)2" 252/:?2..
Canmare [d)y[::'} 55 5
Kayincisaik knachbl o /1 O]/
ObI6bIC KbICbIMbI [aB(A)] 88,43 88,43
AKycTUKanbIK KyLUi [aB(A)] 99,43 99,43
©rnweHeTiH Tepbernic [m/c3] 2,436 2,436

LWy Typanbl aknapat

[ObI6bIC KbICbIMbI OCETiH 6onca, apaanbimM
KyJlaK KopfayllubICbIH KMiHi3 85 aB(A).

C € CoiikecTik xeHiHae monimaeme

XKeke XayankepLinikneH 6i3 "KosranTkbiLu
KypangblH cunattamanapbl" ge cunarTanfaH eHim-
HiH 2006/42/EC epexenepiHgeri Gapnblk  TuicTi
aHblKTamanapblHa e3repictepi MeHeH bipre ceikec
eKeHiH >eHe TemeHAeri Hopmanapfa cal eKeHiH
Keninaenaipemia:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Ceptudumkatray
MeHemxepi

Wu Cunzhen
M Wu/

Merit Link International AG
Stabio, Lsenyapus, 01.06.2022

ECKEPTY - XKapakat kayniH asalTy yLwiH
nanpanaHyLbl nanaanaHy HyckayrnbIFbiH

OKbIN WbIFybl Kepek!

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY! Ocbl 3nekTp KypanbiMeH
GepinreH 6GapnblK Kayincisgik eckep-
TynepiH, Hyckaynapabl, cypetTepgi
XKaHe cunatramanapgbl OKbIHbI3.
EckepTynep MeH Hyckaynapabl opblHAaMay ToK
COfyblHa, ©pTKe XoHe / HeMece ayblp >XapakaTtka
oKenyi MyMKIH.
Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiuakra
aHbIKTaMa any yuwiH cakKran KOnbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kkypan" TepMuHi xenigeH
XKYMBbIC ICTENTIH (CbiMAbl) ANEKTP KypanbiH Hemece
GaTapesgaH JKyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKkTp
KypanbIH 6ingipeai.

XyMbic ayMarbIHbIH Kayincisairi

* Xywmbic ayMarblH Tasa XKoHe XKaKCbl
XapbIKTaHAbIPbIFaH Kynae ycTaHbi3. PeTci3 Hewm-
ece KYHripT aymakTap CoTCi3 Xaffannapra akeneai.

* nekTp Kypangapabl XKapbUFbILW
aTmocdpepanapga nawpganaHb6aHbI3, Mbicanbl,
TYTaHFbIW CYNbIKTbIKTAp, rasgap HeMece LWaH 6ap
Xepae. OnekTp Kypangap LwaHabl Hemece TyTiHAepai
TYTaHAbIPYbl MYMKIH YLIKbIHAAPAbI TyAblpaabl.

* OneKkTp Kypanabl nanganaHy kesiHge G6ananap-
Abl XX9He MaHanparbl agaMmaapAabl aynak yCTaHbi3.
AnaHpaTy 6ackapyapl XoFanTyrFa aKenyi MyMKiH.

AnekTp Kayinci3airi

* OneKTp KypanpapablH awanapbl po3eTKara
comkec Gonybl Kkepek. AllaHbl elkawaH ewoip
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Typae e3reptyre 6Gonmangbl. Xepre KocbisiFaH
ANeKTP KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacbiH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
allanap xaHe Calkec pos3eTkanap TOK COfy KaynmiH
asavitagbl.

KyObipnap, XbINbITKbIWTaP, ayKbiMaap XaHe
TOHA3bITKbIWTAP CUAKTbI  XXepre  KOCbIIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAablpMaHbI3. [leHeHi3
Xepre KocblnFaH 6orca, ToK CoFy kayni apTaabl.

* OneKkTp KypangapblHa aHOblpAblH HeMmece
bIFangbl  KaraaunapabiH — 9cepiH  TUri36eHis.
OnekTp KyparnFfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipaabl.
* CbiMAbl AypbIC eMec navpanaHyra 6onmanabl.
CbiMAbI 3MeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTty
HeMece po3eTKagaH axblpaTy VYLWiH eLwKawaH
nanganaH6aHbi3. CbIMAbl XKblnyAaH, MawuaaH,
YLIKip XuekTepaeH HeMmece KOo3fanaTtbIH
GenikTepaeH aynak ycTaHbI3. 3aksiMaanfaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy kayniH apTTbipagbl.

* OneKTp Kypangbl CbIpTTa naWjanaHfaHga
cbIpTTa NavaanaHyfa xapamabl y3apTKbIl CbIMAbI
nanganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NaviganaHy TOK COFy KaymniH azantagpl.

+ OneKkTp Kypanabl binfanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6ornca, KangblKk TOKTaH Kopfay KypanbliH
nanganaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk TokTaH Kopray
KypanblH nanganaHy TOK COFy KayniH asanTagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapblk TokTaH kopray kypansl (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymblkTany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "kepre akkaH kesgeri Ti36ek axblpaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Pegyktopaarbl, kankaHaafbl >oHe T.C.C.
awblKk MeTann 6eTTepre ellkallaH TUMEHI3, ONTKEHI
MeTann 6eTTepre TUIO 3NEeKTPOMarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kepepri KenTipin, ocbinana >xapakatrapFa Hemece
COTCIi3 XafFgannapra akernyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

nanpanaHbin  XaTkaHAa
icten  aTKaHbIHbI3AbI
KaparanaHbI3 XKoHe AypbIC aKbinabl
navpanaHbiHbI3. JNEeKTp Kypangbl  wapan
TypfaHAaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbAin
HeMmece O9piHiH acepiHae GonfaHga nanpganaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypangapbiH nanganaxy kesiHae
Bip caT 3eriH Genmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke KoprafbiW XabAbIKTbI MalAanaHbIHbI3.
OpKawaH Kesfi Kopfay KypanblH KMiHi3. TuicTi
Kafaannap ywid navanaHbinartbii - LaH mMackacsl,
CbIpfbIMaNTbIH Kayincigik ask Kuimi, KaTTbl kannak
Hemece ecTydi Kopray Kyparnbl CUSKTbl KOpFaFbiLl
XabblK xxapakaTTapAbl azantagbl.

* Keszpeicok icke Kocblnyabl 6GonabipMaHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe xaHe / Hemece GaTapesinap
XUHaFbIHa KOCY, KeTepy HeMece ycTan Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Koe3
XKETKI3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOMbIMN yCTan Xypy HeMece KOCKbILbl KOCYmbl KyWAaeri
3NeKTp KypangapblHa KyaT Oepy CoTci3 »xargannapra
oKkeneai.

* OnekTp KypanblH KOCy angblHAa Ke3 KenreH
peTrTey KiNTiH  anbiHbI3. JnekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe xanFaHFaH Kyhae KanablpbiiFaH
KiNT )KapakaTtka aKenyi MyMKiH.

KaTTbl  kakbiHOaMaHbI3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl )X9He TeHrepimai cakraHbI3. byn kyTnereH
XarFgannapga anekTp KypanblH Jkakcblpak backapyra
MYMKiHAiK 6epeai.

e Tuicti kmimai kuiHis. Boc knimai Hemece
3eprepnik OyMbiMaapabl kMMeHi3. WawTbl, knimai

* OnekTp Kypanabl
Kblpafrbl OOnbIHbI3,

)XOHe KONFanTbl Ko3fanaTblH OenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuiM, 3eprepnik byibiMaap Hemece y3blH
Law Ko3ranaTtbiH 6enikTepae Typbin Kanybl MYMKiH.

+ LaHabl WhiFapbin any xaHe XuWHay Kypanaapbl
KamTamacbI3 eTinreH Oornca, Oynapabl Kocyabl
XoHe TMicTi Typae nalganaHyabl KamTamachbi3
eTiHi3. LlaH >vHayobl navpanaHy LWaHFa KaTbICTb
KayinTepgi azantagpl.

Kypanpgapabl ui nanganaHygaH —anblHFaH

TaHbICTLIKTBIH Ci3Ai MacaTTaHyfa »oaHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTEpPiH enemMeyre aKenyiHe Xorn
b6epMeHi3. AGalicbl3 apekeT cekyHATbIH 6ip GeniiHoe
ayblp xapakaTtTaybl MyMKiH.
« Eckepty! lNanpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
3MEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagbl. Kenbip
Xafgannapga 6yn epic 6enceHai Hemece naccuBTi
MeAVUMHanbIK  UMNNaHTatTapra  Kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH apakaTTbl
GonablpmMay  yWiH MeauuMHAnbIK  MMMNaHTaTTapsb
6ap apampapFa OCbl 9MeKTp Kypandbl navaanaHy
angblHAa AspirepMeH XaHe MeavuuHanbik UMnnaHTaT
OHAIpYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabl.

AnekTp Kypanabl nanganaHy XaHe KyTy

* lMNcuxodpusmkanblk Hemece akpin-o kabinertepi
TeMeH agaMpap, COoHblMeH Oipre 6Gananap Oyn
9MeKkTp Kypandbl Tek KayincisgiriHe »xayantbl agam
Kapgaranaca Hemece 9nekTp Kypanabl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpi.
* OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpawra
call OypbiC 3MNEeKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
[ypbiC 3nekTp Kypanbl e3i apHasfaH XblngaMmabikneH
XKYMbICTbI aKcblpak >aHe kayincisgey opbiHaanabl.
Kockbill Kocmaca »oHe ellipMece, 3NEKTP
Kypanabl nanpganaHyfa 6Gonmangbl. KockbiwineH
backapy MyMKiH eMec Ke3 KernreH aMekTp Kypan kayinTi
XKOHe XeHaenyi kepex.
* Ke3 «kemreH peTTeynepai kacay, Kocankbl
KypangapAabl aybICTbIpY Hemece 3NeKTp
KypanaapAbl cakTayfa KOl anablHaa allaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ Hemece 6aTapesinap XWHafFbIH
ANeKTP KypanaaH axblpaTbiHbI3. MyHOan angbiH-
anyfa apHarfaH CakTblK Liapanapbl 3MeKTp KypanbiHbiH,
Ke3[efCoK icke KOCbInybl kayniH asanTagpl.
* XyMmbiccbI3  TypfaH 23nekTp  KypanpapbiH
GananappgaH aynak yCTaHbI3 JK9He  3NeKTp
KypanMeH HeMece OCbl HyCKayrapMeH TaHbIC
eMec ajampapFra 3MeKkTp KypanblH naWpanaHyfra
pykcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITblMaraH
navganaHylwbinapabiH kongapbiHaa kayinti 6onagbi.
* OnekTp KypangapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KkepceTiHi3. KosranaTtblH  OeniktepaiH  kaTte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
GenikTep XaHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka »argan 6ap-
XOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMgarnca, nawWaanaHy
anablHAa 3NeKTp KypanblH XeHAeTiHis. Ken
CoTCi3 Kafjannapabl Hawap TexXHuKanblk Kbl3MeT
KepceTineTiH anekTp Kypanaapb! Tyablpaabl.
* Kecy KypanpgapblH ©TKip XaHe Ta3a Kyuae
yCTaHbI3. TuWiCTi Typae  TexHuKanblK  Kbl3MET
KepceTineTiH, YyLWKip Kecy >wuektepi Oap kecy
KypangapblHblH Typbin Kamny bIKTUManabiFbl asblpak
»KeHe onapabl backapy oHawblpak,.
* OneKkTp KyparnbiH, Kocankbl Kypanaapabl xaHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapra
cal, XKYMbIC XXafAaunapblH XaHe opblHAanaTbIH
XYMbICTbI ecKepe OTbIpbiN  ManAanaHbIHbI3.
OnekTp Kypanabl KepceTinreHHeH backa apekeTTep
YLWiH nanganaHy KayinTi xKafganFa akenyi MyMKiH.

Kasak Tini
159



» TyTkanappabl aHe yCTauWTbiH 6eTTepai Kypfak,
Tasa XXoHe Man emMec Kyrae ycTaHbi3. XXbinnbingak
TyTKanap k8He yCTauWTblH 6eTTep  KyTnereH
Xaffannapga Kypangbl  Kayincis  ycrayfa  keHe
backapyfra MyMKiHAiK 6epmengi.

* OnekTp Kypandbl —nawpganaHFaHga — KocbiMLia
TyTKaHbl AypbiC ycTaHbl3. Byn anektp KypanbiH
backapraHga nanpganbl. CoHAbIKTaH Jypbic ycTay
CaTCi3 XaFgannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTagbl.

KbiameT kepceTy

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi >XeHgey MamaHbI
TYMHYCKanbIK aybICTbIpY GenuwiekTepiH
nanpanaHbin KbI3MeT KkepceTyi kepek. byn anektp
KypanbIHbIH KayinciagiriH cakrayabl KaMTamachbI3 eTefl.
* Mannay xoHe Kocamnkbl Kypangapabl aybICTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

ApHaWbl Kayinci3gik Typanbi eckeptynep

* XymbicTbl GacTtay anpblHAa >KOHFbIW KecKill
OpHaTbIIFaH-OpPHaTbINIMaraHbIH TeKkcepy
KepekK; XYMbIC Ke3iHAe 3neKTp Kypanabl KaTTbl
yctay Kepek. TuicTi enwemi 6ap KOHfbiW
KecCKilTi nanpanaHy kepek. YXOHFbILL KecKiwTi ap
nanganaHfaHga Hemece aybICTbipfaHda  3nekTp
KypanblHAaFbl aybICTbIPbIN-KOCKbILL  eLwipyni KyniHae
eKeHiHe Kke3 XeTkidy kepek. ©3iHi3 xaHe MaHangarbl
ajampap >xapakaT anvaynapbliHbl3 YLIiH JKOHFbILL
KECKILLTI KypacTbIpbil HEMece aybICThbIpbIN XaTkaHaa
KyaT >eninepiH po3eTkagaH axblpaTy Kepek.

* OneKkTp Kypanabl nanWganadfaHaa  LWaHAabl
opTaja XyMbIC iCTelCi3; COHAbIKTaH Macka MeH
kesinaipik kuto kepek. LUawbiHbI3 y3bIH Gonca,
LUALLTLl KOPFANTLIH Kannak kuto kepek. XKymbIC kesiHae
6oc kuiMai kKumey Kepek.

» 3akbIMpanfaH KyaT XerninepiHe TuUMey Kepek.
KyaT »eninepi 3akpimaanfaH ewbip anekTp Kypangpl
nanganaHyra 6onmangel. Kyat xeninepiH »xakraygblH,
apTbiHa OpHanacTbIpy Kepek (Kypan >XyMbICbiHa acep
TUMeYi Kepek).

* OneKkTp Kypanabl XaHObIp acTbiHA4a Hemece
bINFanabl opTtaga navpaanaH6ay kepek. OppTTi
HemMece TOK COFybIH Bonabipmay YLUiH KyaT xeninepiHe
TUMeEY Kepek.

* Kyar KypanbiH ganbiHAamagaH anmMan Typbin
KyaT aybICTbIPbIN-KOCKbILWbIH OLWipin, XOHFbIL
KeCKiLTi TONbIFbIMEH TOKTaTy Kepek.

* Konpap anHanbin  XaTkaH  GenikteppeH
opAarbiM anbic Gonybl Kepek. MOHFbIL Keckill
JaviblHOgamara Tuin TypfFaHga SnekTp Kypangbl icke
KOCyFa apekeTTeHbey kepek.

* XywmbicTaH KeliH angbiMeH aybICTbIpbIN-
KOCKbILIMEH owWwipy Kepek, coAaH KeWiH 3reKTp
Kypanabl 6acTtankbl OpHbIHa KaWTapy YLWiH
GarbITTarblll GaFaHHbIH KynbinTay TYWiHiH 6ocaTty
Kepek.

OnekTp Kypanabl nanganaHy kesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

XymMbic 6acTanraHra geniH

» CraHokTa eHaey kesiHae eHaenin xaTtkaH bynbiMabl
KaTTbl 6eTke KoiMaHbI3 (6eToH, bonart, Tac xaHe T.0.)

XKEHIN, XblNAamAablFbl XKoFapbl hpeseprieyre apHanfaH
Kypan eHgenin >aTtkaH OyiblM apkbiibl eTKkeHae
ci3 GepinreH Kypanfa 3akblM KenTipin, KO3fanTKblL
KypanablH  6ackapbllyblH  KOFAnTbin  anyblHbI3
MYMKIH.

« Pykcar eTinreH avHany Xuiniri Ko3FanTKbILW Kyparnbl
WNUHAENIHIH  arHany >XWiniriHeH acnanTbiH JKeHin,
XbingamablFbl — KoFapbl  bpeseprieyre  apHanfaH
Kypanabl navganaHbiHbi3. TyTbIHYLIbIHbIH pyKCaTbiHA
Koca TipKenreH TexHUKanblk TanantapFa CoeuKec
KENMEeWTIH XeHin, Xblngamablfbl XKorFapbl dpesepreyre
apHarnfaH Kypanibl naviganaHbaraH eH.

* JKeHin, XbingamabiFbl >XOfapbl dpeseprey YLUiH
akaycbl3 eTKip KypangapAbl faHa nanganaHbiHbI3.
YKeHin, xbingamaplfbl XXoFapbl dopesepneyre apHanfaH
OyrinreH, e©TNenTIH Hemece apblK Kypangapabl
aybICTbIPFaH >KeH.

e XeHin, Xbingamabifbl Jxofapbl  dpesepneyre
apHanfaH KypandblH  apTkel iNMeriHiH - gnameTpi
KO3FanTKbIW Kypan LUaHracbliHblH ilLKi AMameTpiHe
Aanme-aan kenyi kepek.

* XeHin, XbingamabiFbl  xofapbl  dpesepneyre
apHanfaH KypangblH Keckilw OeniriHiH  guameTpi
CYWeHill TakTacblHOafbl CaHblnay AuaMeTpiHeH
ken Gonca, MyHAan Kypangbl elkalaH nanganaH-
6aHbI3.

 Kecypi 6actaraHra oeniH 6apnblk Lerenepai Hemece
KaHdau ga 6ip metann 3aTTapApl anbin TacTaHbI3.

» Kabblpranapabl HeMece apanblkTapabl kecy kesiHae
XacblpblniFaH cbiMaapablH, Cy KyOblpnapbiHblH XaHe
ra3 KybblpnapblHblH OpHanackaH >XepiH Taby KaxerT.
OnekTp eTKi3riWTi HeMece Y1 XeniciHiH aneKkTp KyaT
Ke3i 3aKkbIMAaHFaH Xafaanaa KaTTbl )xapakaT anyblHbI3
MYMKIH.

Xymbic kesiHae

» BatbipbinateiH  Herisri  TakTaHbl  (CAXR-B3)
nanganaHfaH Kesfie anekTp KypanbiHblH €Ki TyTKacbiH
eKi KOnblHbI30EH YCTaHpbI3, COHbIMEH KaTap 3MeKkTp
KypanblH KaxkeTTi Gackapydbl cakTay YLiH TypakTbl
Kynae yCTaHbI3.

» JKeHin, Xblngamabifbl Xofapbl dpesepney YLUiH
KOMbIHbI3Abl aWHanbIN XaTkaH KypangaH kayincia
KalbIKTbIKTa yCTaHpl3. bBenik craHokta eHgenin
XaTKaHAa >KeHin, XblngaMablFbl XoFapbl hpeseprieyre
apHanfaH KypangblH Ylbl keinge eHaenin »aTkaH
OyMbIMHBLIH TemeHri Geniri peTiHge GonaTbliHAbIFbIH
yMbITNaraH XeH >XaHe On KopFanMmaraH »aHacy
KesiHOe KaTTbl >kapakaT anyblHbl3 MyMKiH. XXeHin,

XblngamablFbl — XoFapbl  peseprieyre  apHanfaH
Kyparfa elikallaH KonbiHbl3abl TUri36eHis.
« JKeHin, kbingamabliFbl  XKOFapbl  dpesepreyre

apHarFaH Kypan TorblK >XblnaaMablKThbl anFaHFa geuiH
CTaHOKTafbl 8HAEYAI ellkallaH 6actaMaHbI3.

« JKeHin, kbingamabliFbl  XKOFapbl  dpesepreyre
apHarFaH Kypanabl Ko3fanTKblll Kyparbl icke KOocyribl
OonFaHgoa faHa eHZenin xatkaH Oerekke kapawn
arnFa XblKbITbIHbI3, onar 6ormaraH Xarganaa xxeHin,
XblNAamablFbl KOFapbl ppe3epneyre apHanfaH Kyparn
BenwekTepre KbICTbIPbIbIN Kanybl HEMece YLUbIM KETYi
MYMKiH, MyHAanaa KosFanTKblll KyparnbliH 6ackapyabl
XKOFaNTbIN any Kayni TeHeai.

o lWarbiH  panbiHOamanapabl eHOey  kesiHge
KblCKbILLITapAbl NanaanaHbiHbi3. Erep ganbiHoamanap
onapabl TMicTi Typae Genriney yuWwiH TbiM KilLKeHTan
bonca, onapabl ©HAEMEH;3.

» KosfanTkpbill KyparbiHbIH KO3fayblLlibl XYMbIC iCTen
XaTKaH Ke3ae elukallaH afall YriHginepiH XXnHamaHpl3.
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» EwkawaH acbect KocbinFaH OyMbIMMEH >XYMbIC

XacamaHbl3. AcbecT KaHueporenai 3ar  6onbin
caHanagbl.
* Icke KockaHA@ ANEKTP  KO3FaNTKbILbl  TOKTan
KanmachblH.

» KosranTkblll Kypanbl y3aK yakbiT nanganaHbifbin
KaTca, OHbIH, KaTTbl KbI3bIN KETYIHEH CaKTaHbIHbI3.

» OneKkTp Kypanabl ellkallaH 6ac geHreniHeH xofapbl
narpganaHbaHpl3.

ManpanaHypbl aaKTaraHHaH KeniH

» KosranTkbll KyparnblH eHAeneTiH 6enLweKkTeH XeHin,
XblngamablFbl  KoFapbl  dpeseprniey Kypanbl icTeH
LWblKKAHHAH KeMiH >x8He Of TOMblFbIMEH TOKTaraHHaH
KeliH faHa anbin Tactayra 6onagbl.

o lUnuHaenb  KbiCKbIWbIH - NaiganaHbin - MHepLus
BoVibIHLLA XeHin, XblngaMAablfbl XoFapbl pesepneyre
apHanfaH KypangblH aniHanyblH 6aceHaeTyre TbibIM
canblHaabl Oyn Ko3FanTKbILL KypanbiH iCTEH LblFapaabl
XoHe Cci3  Keningik KbI3MET KepceTy  KyKblfblHaH
anblpblnachl3.

* Onepauusa KesiHOE XEHiN, Xblngamabifbl XoFapbl
dpesepneyre apHanfaH Kypan KaTTbl Kbl3ugbl Of
CyblFaHfa AeliH ycTaMaHpi3.

* XymbIiC asiKkTanfFaHHaH KeWiH, >XyMbIC OpbIHObI
TaszapTy KOFapblga EeCKepTiMreH >eke KopFaHy
KypangapblH —KongaHaTblH — ajamaapMeH  XKysere

acbipbinagpl.
A KYPbINFbIC  canacbiHbiH  dpeKeTTepi
TyAbipFaH waHaa Gap  XUMUANbIK
3aTTap katepni icikke, Tya GiTkeH xeTKinikcisaikke
aKenyi Hemece 6ana Taby kabinetiHe 3UAH Turisyi
MYMKiH. Kelbip xummanblk 3aTTapablH MOHAapbI:
+ Kypanga ke3 kenreH >xeHOey XaHe aybICTbIpy
XKYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl Cyblpy Kepek.
* Mengip eki KpemHui okcuai xeHe Kabblpranap
MeH LieMeHTTeri 6acka KypbinbIC OHIMAEPi; XMMUSAbIK
KONMEH eHAenreH arawlTaFbl  XpOM  Kyluanachl
(CCA). byn 3aTtap TWri3eTiH 3USHHbIH [O8pexeci
OCbl XXYMbICTapAbl OpblHAAY XWiniriHe 6GannaHbICTbI
6onagbl. Ocbl XMMUANbIK 3aTTapFa TUIOAI a3anTKbIHbI3
Kence, xengety 6ap xepaoe KYMbIC iCTEHI3 >xaHe
Kayincisgik  cepTudpmkatTapbl  6ap  Kypangapabl
nanganaHy kepek (Mbicanbl, LWarbiH LWaH cya3rici b6ap
LuaH MackKachblH).

EckepTy: ereykymMmeH eHaey, Kecy,
apanay, Terictey, Oypfbinay xaHe 6acka

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: kyaT 6annaHbicbiHAa
KyaT KepHeyi KypanblH 3ayblTTblK TakTanacbliHaa
GenrineHreH  kepHeymeH  Oipget  ekeHiHe  ke3
XeTkidy kepek. KyaT KkepHeyi TuicTi KepHeyaeH
XoFapblpak 6ornca, HaTwxeciHge onepatopnap CoTci3
Xafdaunapga ywelpangbl, opi Kypan Oy3binapl.
CoHAbIKTaH KyaT KepHeyiH TeKCepMmecTeH aluaHbl
poseTkara Kocnay kepek. KyaT KepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TemeHipek 6onca, MoTop 3akbiMaanagbl.

MarbiHa

Kuek keckiwwi

Cyp TycneH 6enrineHreH
aymakTap xymcak kabart
(okwaynaHraH kabatbl 6ap).

Cepusanbik HeMip 6ap
Xancblpma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusnblk
HeMip.

Kayinciagik TexHukachl
Typanbl 6apnblk
HycKkayrnapMeH aHe
HyCKayrapMeH TaHbICbIHbI3.

Koprafbiw Ke3inaipikTi
KWiHi3.

Koprafbill KynakkanThbl
KMiHi3.

LLlaHHaH KopFanTbIH
MacKaHbl KWiHi3.

MoHTaxablK aHe peTTey
XYMbICTapbIH ©TKi3y
anabiHAa anekTp Kypanas!
XeniaeH eLwipiHi3.

Kosfarnbic 6afbITbl.

AltHany 6arbITbl.

ByrarTanfaH.

5¥raTTay,an WblfapblsifaH.

HyckaynbikTa KongaHbinaTtbiH TaH6anap

MavpanaHy HyckaymbifbiHAa TemeHAe OepinreH
TaHbanap konagHbinagbl, onapablH  MafFblHACbIH
ecTe cakTaHbld. TaHbanapgbl AypbiC  TYCiHAIpY

3MEeKTp Kypangbl AypbIC >XOHe Kayinci3 kongaHyra
KeMeKTece/,.

o] /1

Koc okLuaynay / kopray
CbIHbIObI.

Hazap aynapbiHpI3.
MaHbI3abl aknapar.
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TaHb6a MarbiHa

Bybim EO
OvipekTMBanapaHbiH,
Heri3ri TananTtapbiHa
*aHe Eyponanbik
OpnakTbIH yinecripinrex
CTaHpapTTapblHa cau
eKeHiH KyanaHablpaTbIH
Genri.

KoprafblLL KonFanTbl KWiHi3.

)KyMbIC YakbITblHAA navu:la
6onaTblH WaHabl KeTIpiHi3.

Manganel aknapar.

®pesepney 6afbIThl.

OnekTp Kypangbl
TYPMBICTbIK KOKbICKa
nakTblpMaHbI3.

KosranTkbiw
cananapbl

KypanbiH KonpaHy

OnekTp Kypan oiibikTapabl dpesepreyre xeHe arall
HerisiHgeri mMaTepuangapaaH, nnacTukTepaeH, T.6.
)acasFaH 3aT XUEKTEPiH eHaeyre apHasFaH.

23 laH welFapfFbilWThl XanfFay aganTepiHiH opHaTy
OypaHaamacs! *

24 OpHarty bypaHpamacsl *

25 PonvkTi 6afbiTTarbIWw (KuUHak) *

26 [Mapannenb BaFbITTaFbILTbIH
ycTarbiwbl *

27 Tapannenb 6afbiTTaFbIlW (KUHAK) *

28 [eHbek KinT *

29 Ketek wikuBi *

30 >Ketek 6enbeyi *

31 Kocbimwia TyTKa *

32 UaHra (6 mm) *

33 WnuHgenb

34 AybITKy TaKTacblHbIH LWUNUHAEN *

35 PonukTi ycTarbllWThIH 6ekiTy 6ypaHaamach! *

36 PonukTi ycTarbIWTbIH Ko3fanfbiw 6ypaHaamacs! *

37 PonwkTi ycTarbiw *

38 Ponuk *

39 Mapannenb 6afbiTTaFblWTbIH YCTaFbIWbl *

40 Mapannenb GarbITTaFbIWTLIH OypaHaamacs! *

41 [Mapannenb GafbITTarbIWUTBLIH Wanback! *

42 barbiTTafbIWw *

43 [Mapannenb 6afbITTaFbIUTLIH KAHATTbI COMbIHbI *

Mapannenb GafbiTTafbIWTLl OpHATyFa apHarfaH

KaHaTTbl COMbIH *

Mapannens GafbITTaFbIWTLI OpHaTyFa apHanfaH

Lwanba *

Mapannenb GafbITTarFbIWTLI OpHaTYFa apHanfaH

OypaHpama *

47 Opesepney TepeHAiriH gon peTTeyre apHanfaH
wkana *

48 ®pesepney TepeHAiriHiH LWKkanacbl *

49 ®pesepney TepeHairi TOKTaTKbILWbI *

50 MeHzep *

51 ®pesepney TepeHairi
GekiTy ycTaFbiwbl *

52 Kapampablk TOKTaTKbILW *

KblIDKbIMarnbl

TOKTATKbILWbIHbIH,  OPHbIH

* KocbiMLwa kypamaactap

Kenbip cypeTTenreH Hemece cunaTTanfaH
KypampacTtap CTaHAapTTbIK Xabablkray peTiHae
KOCbIfIMaraH.

KosranTkbiw KypanabiH KypamaacTtapbl

YKunekTik TpMmmep

Herizri Takta (CAXR-B1) *

Herizri TaktaHbl eHkeniTy (CAXR-B2) *
BatbipbinatbiH Herisri Takta (CAXR-B3) *
KbingamablKTbl TaH4ay AeHreneri
KenpeTy caHpblnaynapsl

Kocy / ewwipy 6aTbipmachl

Lkana

LUnuHgenbAaik Kynbin

10 LlaHranblK KblCKbILL COMbIHbI

11 WaH weiFaprbiwThl XXanfay agantepi *
12 Inmek*

13 AnHanmanbl TyTka *

14 bBypbillbl eHKENTINEeTiH Wwkana *

15 KbICKbIL KAHATTbl COMbIH *

16 Tytka *

17 KynbinTay wiHTiperi *

18 Tllapannens GafbiTTafFbIW KyrbinTay Byparaamacsl
19 AybiTky Takracel (CAXR-B4) *

20 AybiTky TakTacblH eHkenTy (CAXR-B5) *
21 ComblH kinTi *

22 LlaHra (8 mm) *

OCONOOGRWN=

*

KosranTKbiWw KypangblH, GerekTepiH
OpHaTy XoHe XoHre cany

KO3FaﬂTKbILIJ KypanmMeH Ke3 Ke3JireH XYMbICTbI

Gactay angblHAa OHbl TOKTaH axblpaTtbin
TacTaHbI3.
BekiTkiw 6Genwektep 6ypaHaanapbiH
6y3bin  anMay yWiH ThbIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

KenGip anemeHTTepai Gekity / wbirapy /
C OopHaTy xonpgapbl 6aprblK KO3FanTKbIL
1 Kypangappa O6ipaen, 6yn kafganaa
epekwe moaenbaep cypeTTreriMereH.
Kemekwi Kypanaapabl opHaty / aybicTbipy (1 cyp.
KapaHbI3)
¥3aK KyMmbIC Ke3iHOoe dpesep Ky3i
bICbIN KeTyi MYMKiH, OHbl KOnfamn Kwuin
welwiHi3. Byn coHpan-ak Kkecin anyaaH aa
cakrauabl.
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* BafbITTafblll KOHFLILWTBEI OpHaTy / aybICTbIpy
angblHoa TemeHae cunattanradgan 2, 3, 4 Hemece 20
Heri3ri TakTacblHaH XXMeKTiK TpuMMepAi 1 anbin Tactay
yCbiHbINaabl (bipak MiHOETTi emec).

» KosranTkbll KyparblH aygapblHbI3.

* 9 WnMHAenb KynnbiH 6acbiHpI3 xaHe 33 WwnuHaens
KynbINTayrbl €KEHIH TEKCEPTreHHEH KeniH, 9 WnuHaenb
KynnblH 6acbinFaH Kynae yctaHbi3 (1.1 cyp. KapaHbi3).
+ [ankaHbl 10 raiika kintimeH 6ypan any 21 (1.2 cyp.
KapaHbI3).

+ BarbiTTarbiw  KOHFLIWTHI (9 6Gonmaca, Kaxet
bonca, 22 Hemece 32 wuUaHracbiH) OPHATbIHbI3;
OafbITTaFblll  KOHFBLILWTBLIH ©3eriH 22 Hemece 32
LaHracblHa kemiHge 20 MM-re Kipridy KepekTiriH ecTte
cakTaHbI3 (1.3 cyp. kapaHbI3). bafFbITTaFbIlL >KOHFbILL
e3eriHiH gnametpi 22 Hemece 32 UaHracblHbIH, LUK
OvameTpiHe caiikec 6onybl Kepek.

* 10 cOMbIHbIH 21 COMbIH KiNTiH nanganaHbin
TapTbiHbI3. Eckeptne: combiHabl 10 GarbiTTafbIWw
JKOHFbILLChI3 eLuKallaH TapTnaHbI3 - 6yn 22 Hemece 32
LiaHracblH 3aKbiMaaybl MyMKIH.

» Bapnbik onepauusinap asikTanfaHHaH COH, LUNMHAENb
KbICKbILLIbIH 60caTbIHbI3 9.

AneKTp KypanbIH TaKkTara opHaTy (2 cyp. KapaHbI3)

* 12 inmeriH 2.1 cypeTiHae KkepceTinreHaen allbiHpI3.
* 1 XuekTik TpummepiH 2, 3, 4 Hemece 20 Heriari
TakTacbiHa OpHaTbIHBI3 (2.2 Cyp. KapaHbi3). 1 KUeKTiK
TpummepiH 2, 3 Hemece 20 Heri3ri TakKracbliHa
OopHaTKaHAa, Heri3ri TakTaHblH TiCTi AeHreneriHiy
TicTepi anekTp KypanablH KOprycbiHa TYCKEHiH
TeKCepiHi3.

* 12 inmeriH 2.3 cypeTiHae kepceTinreHaen xabblHpI3.

OnekTp KypanbiH aybITKy TakTacbiHa opHaty (3-5
cyp. KapaHbI3)

AybITKy TakTacbl 19 Oypbill CUSKTBI ThIFbI3 Xepae
XKYMbIC icTeyre  blHFannbl. Eckeptne: — aybITky
TaktacblH 19 nanWpanaHraH kesge  dpesepney
TepeHairiH peTTey MyMKiH emec.

» KosranTkblll KyparnbiH ayaapbiHbI3.

* 9 WnuHAaenb KynnblH 6acbiHbI3 xoHe 33 WnuHaenb
KynbINTayrbl €KeHiH TEKCEPreHHEeH KeniH, 9 WhnuHaens
KynnblH 6acbinFaH Kynge yctaHbi3 (3.1 cyp. kapaHpi3).
» KinTTi 21 navganaHbin, ravkaHsl 10 6ypan anbiHbI3
(3.1 cyp. kapaHpI3).

» BarbiTTaybiw ylwbiH (OpHaTbiNFaH borca) anbiHbI3
XoHe wnuHaenbaeH 33 uaHraHbl 22 Hemece 32
anbiHbI3 (3.2 cyp. KapaHbI3).

o WnuHgenb KynnbiH 9 GacbinFaH Kyiage YCTaHbI3.
XKetek wkuBiH 29 wnuHaensre 33 6ypan, 21 kinTneH
XKeTeK LWKMBIH 29 KaTanTbiHbI3 (3.3 Cyp. kKapaHbI3).

* 41 cypeTTe KepceTinreHaenW biCbipMaHbl 12
allbIHpI3.

» JKuek keckilwiH 1 Herisre 19 opHaTbIHbI3 (4.1-4.2 cyp.
kapaHpI3). XKetek 6enbeyiHiH 30 ywbIH OypaybIWTbIH
KeMeriMeH XeTeK LUKUBiHiH 29 yCTiHe KOUbIHbI3 XXaHe
OHbIH OYKin 6engik eHi WKNUBKe TONbIFLIMEH CANKEC
KeneTiHiHe Ke3 XeTKi3iHi3 (4.2 cyp. KapaHbI3).

« 5.1 cyperte kepceTtinreHaen bicbipmaHbl 12
KabbIHbI3.

» LlaHraHbl 22 Hemece 32 wnuHaenbre 34 canbiHpi3.

* AnTbiGypbiWw KiNTTi 28 aybITKy TakTacbiHOafbl 19
Tecikke canbiHbi3 (Oyn wnuHaenbai 34 OypbinyaaH

GekiTeni) »xeHe anTbIOypbILW KINTTi 28 ockl Kyae ycTan
Typbin, rankansl 10 wnuHgensre 34 6ypaHpi3 (5.2 cyp.
KapaHbI3).

o BafblTTayblll YlIbIH OpHAaTbIHbI3, OGaFblTTaybIW
yubl 22 HeMece 32 ysLlibikka kemiHge 20 MM eHrisinyi
KepeKk eKeHiH ecTe cakTaHbl3. barbiTTaybill YLIbIHbIH,
OnameTpi uaHraHbiH 22 Hemece 32 iwki guameTpiHe
calikec bonybl Kepek.

* 10 cOMbIHbIH 21 CcOMbIH KiNTiH nanganaHbin
TapTbiHbI3 (5.2 cyp. kapaHpI3). EckepTne: combiHabl 10
GaFbITTaFbILL )KOHFbILLCbI3 eLUKALLAH TapTrnaHbI3 - Oy 22
Hemece 32 uaHracblH 3akbiMaaybl MYMKIH.

LlUaH wbIFapFbIWTLI Xanfay apanTepiH uHay /
GenwekTey (6 cyp. kKapaHbI3)

11 waH  XUHafblWbIH
Tek 2 Hemece 20 Herisri
nanaanaHbiHbI3.

Xanfay apanTepiH
TaKracbiMeH Gipre

* 11 waH >KuHafblWbIH >KanFay apjantepiH 2
Hemece 20 Herisri TakTacelHga 6 cypeTiHAe
KepceTinreHaen opHaTbiHbI3. 11 WaH >XuHaFfbIWbIH
Xanfay apganTepiHiH inveri 2 Hemece 20 Heriari
TaKTacCblHbIH OMbIfbIHA TYCKEHIH TEKCEPIHi3.

* 11 apanTepiHiH OpHbIH 23 opHaTy GypaHAamacbiH
Oypay apkblirbl KynbinTaHpl3 (6 cyp. KapaHbI3).

» ©HpeneTiH MaTepuan TyablpaTbiH WaHabl 11 WwaHas!
WblFApFBILLTLI XanFay aganTepiHe LbiFapa anaTbiH
LIAHCOPFBILWTHI XanFaHbl3 (kaxeT Gonca, xapamppbl
aganTepai nanganaHblHbI3).

» Benwektey GolbiHWa onepauusinap kepi TapTinTe
opblHAanaabl.

Ponuri 6ap GafbITTayblWwTbl opHaTy / Gantay /
GenuwekTey (7-8 cyp. KapaHbI3)

BarbiTTayblll 25  coHblHAa  TipeyiwTepi oK
KecKiluTepaiH KeMmeriMeH >XuekTtepdi Terictey VLUiH
KonaaHbinagbl. 25 GafbiTTafbllbiH Tek 2 Hemece 20
Heri3ri TakTacblMeH Bipre nanganaHblHbI3.

« BarbiTTaybiwThl 25 Herisgik Taktara 2 Hemece 20
OpHaTbIHbI3 )XHE OHbl PETTeY BUHTIMEH 24 GekiTiHi3 (7
cyp. kapaHbI3).
* [ManpganaHbinaTtbiH KECKilLKe XaHe AalblHaaMaHblH
KanblHAbIFbIHA GannaHbICTbl GaFblTTaybIWLTLIH 25 Tik
KyWiH peTTen anacbi3 (8.1 cyp. kapaHbl3):
* peTTey BUHTIH 24 60caTblHbI3;
* GarblTTayblThl 25 xofapbl
KbIDKbITBIHBI3;
* peTTey BUHTIH 24 6ekeMaeH;s.
* LUbirapbinatbiH maTtepuaniblH KanbIHAbIFbIH
aHbiKTay YLWiH OGafbiTTafblWThiH, 25 KengeHeH KyniH
petTeyre 6bonagbl (8.2 cyp. kapaHbi3):
» BekiTy 6ypaHgacbiH 35 6ocaTbiHbI3;
* MaTepuangbl any kKanbiHaplFbiH ("a" KaLbIKTbIFbI)
opHaTy yuWwiH 37 yCTafblllblH XbIDKbITY YWiH 36
KosranfbiWw OypaHaamacblH aiHanablpbiHbI3;
» GekiTy OypaHgacbiH 35 bekeMaeHis.
* benwekTtey GovblHIWA onepauusnap Kepi TopTinte
opblHAanaabl.

Hemece TeMeH

Mapannenb OGafFbITTaFbiWTbl OpHaTy / TeHwey /
6enwekTey (9-12 cyp. KapaHbI3)

Mapannenbgi 6arbiTTayLwbl 27 dpesepneyai eHaeneTiH
OenwekTiH Oynip ©GeTiHiH TiK CbI3blfbl  OONMbIHLLA
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opblHOayFa MYMKiHAOIK  ©Oepeni. 27 napannenb
GarbITTarbIWbIH Tek 2, 4 Hemece 20 Herisri TakTacbIMeH
Gipre nanganaHbiHbI3.

27 napannenb 6arbITTarbIWbIH 2 HeMmece 20 Heri3ri
TaKTacbiMeH Gipre nanganaHy Xonbil:
e ¥cTarbllwTbl 39 Heri3gik Taktafra 2 Hemece 20
OpHaTbIHbI3 X8He OHbl GypaHaameH 24 GekiTiHi3 (9.1
Cyp. KapaHbi3).
* 27 napannenbdi GaFblTTarbllbIH
KepceTinreHaen XHaHbI3.
» [anblHaamMa LWeTiHEH KanablpbinaTbiH KALWbIKTbIKTbI
TeHweyre bonaabl:
* KaHaTTbl rankaHol 43 6GocatbiHpi3 (10.1
KapaHbI3);
*  GafbiTTaybIWThl 42 XbIMKbITbIN, JabiHAAMaHbIH,
LweTiHeH wolFapbiHbi3 (10.2 cyp. kapaHbI3);
* KaHaTTbl rankaHbl 43 OGekempgeHis (10.1 cyp.
KapaHbI3).
» BenwekTey GorbliHIWa onepauusinap kepi TapTinTe
opblHAanaabl.

9.2 cypetTe

cyp.

27 napannenb GarbITTarbiWbIH 4  Herisri
TakTacbIMeH Gipre nanganaHy Xonbil:
* 27 napannenbdi GaFblTTaFbILbIH
KepceTinreHaen XHaHbI3.
* 27 napannenb OGarbiTTafbllbiH 26 KbimKbIManb
ycTarbiwbiHAa  11.1  cypeTiHge  KepceTinreHaen
OpHaTbIHpI3.
* 26 XblmKbIManbl yCTarbllWblH 4 Herisri TakracbliHa
OopHaTbiHpI3 xaHe 18 kynbintay OypaHAamanapbl
apkbinbl 6ekiTiHi3 (12.1 cyp. KapaHbI3).
» [anbiHOama weTiHeH KanabipbinaTbiH KallbIKTbIKTbI
TeHweyre 6onaabl:
* KaHaTTbl ravkaHbl 43 6ocatbiHbI3 (11.2 cyp.
KapaHbI3);
*  GarblTTaybIlTbl 42 XbIMKbITbIM, AalblHAAMaHbIH,
LWETIHEH WbiFapblHbI3 (11.2 cyp. kapaHbI3);
* KaHaTTbl ramnkaHbl 43 6GekemgeHis (11.2 cyp.
KapaHbI3);
* 18 kynbintay bypaHgamanapbiH 6ocatbiHbi3 (12.1
Cyp. KapaHbi3);
* 26 >KbUDKbIManbl ycTafbllbiH (27 napannens
OaFbITTafbILWLbl OpHATbINFAH) AarblHAAMa XXUEriHeH
OpHaTbINFaH KalbIKTbIKKA XbIMKbITbIHBI3 (12.2 cyp.
KapaHbI3);
* 18 kynbinTay 6ypaHaamanapbiH TapTbiHbI3 (12.1
Cyp. kapaHpi3).
» BenwekTey GorbiHIWa onepauusinap kepi TapTinTe
opblHAanaapl.

9.2 cypeTTe

WaHabl 3nekTp KYpbUIFbIHbI KOngaHy
Ke3iHae copy

LWaHnapl XUHay ayaparbl LUaHHbIH,
LLOFbIPNaHy AeHreviH KbickapTagbl, coHaan-
aK LWaHHbIH >KYMbIC OpblHAA@ >KWUHanybIH
6onabipmanapi.

KosFanTkbill  KypanbIMEH >KYMbIC iCTey KesiHOe
opKallaH onepauus kesiHae nanga GonaTbiH WaHAbl
XWHayFa apHamfaH BaKyymAbl LWaH KMHaFbIWThI
navpanaHbiHbI3. LWaHcoprbiwTel agantepre 11 kocy

YWiH apHanbl agjantep nanganaHbinagbpl (Tek 2
Hemece 20 Heri3imMeH).
KosranTkbiw KypanablH An3anH

MYMKiHAIKTepi
BipkanbinTbl icke Kocy
[CT11023S]

Bip kambInTbl icke KoCy anekTp KypangapbiH 6ip
KanbInTbl icke KOcy MyMKiHAiriH 6epedi - wnuHaens
XYINKbIHOaW xaHe kepi wweriHben akplpblH KeTepineai;
aybICTbIpY KesiHAe MoTopaa CepninicTi )XyYKTeMe OpblH
anmanabl.

AnHangbipy
xymneci

[CT11023S]

XKbingamMmabifbiH TYpaKTaHObIpy

TypakTaHgblpy XyMeci epkiH Xypic XblngaMabiFbiHAa
Aa, XykTeme KesiHae Ae anfblH ana opHatbinFaH anH/
MUH MHIiH Xyprisegi.

XbingamabiKrapAabl AUCKinNi aybICTbIPFbILL

XKbingamabiktapabl auckini aYbICTbIPFbLILLTHIH,
KemeriMmeH 5 Ci3 WnuHaenbaiH KaXxeTTi XKblnaamablFbiH
TaHAaw anacki3 (coHaalr-aK onepaums KesiHae).
Tanan eTineTiH XblngaMablk MaTepuanra 6annaHbICTbl
6onbin, Toxipmbenik CbiHaKTap apkbiibl aHbIKTanybl
MYMKIH.

Ci3giH  KO3FanNTKbIlW  KypamnblHbI3AbIH y3aK YyakblT
Mep3iMiHOEe TOMEeH XblngaMAblKTa XyMbIC icTey
KesiHae on 3 MUHYT cybIn Typybl kepek. OcblaaH KeniH
€H )KOFapbl XbINAamMabIKTbl KOWbIHbBI3 XKOHE KO3FanTKbILL
KyparnblHbI3abl 60C XypicTe icke KOCbIHbI3.

KosranTkbiw Kypangbl anfawkbl peT icke
Kocy

OpparibiM - OypbiC  3NEKTP  KEepHeYiH KonAaHbIHbI3:
KosranTkbill KypangblH 3MeKkTp KepHeyi KypanabiH
Xeke ManimeTTepi 6ap TiniMwene KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe caikec 6omnybl kepek.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy

Kocy:

KockpiwTbiH 7 "ON" KyiiHe OpHaTbIHbI3.
Ouwipy:

KockpbiwTbiH 7 "OFF" KyliiHe opHaTbIHbI3.

KosranTbiw Kypanabl KonaaHy6oMbIHLWa
YCbIHbICTapP

KopnycTbl eHkenTy OGypbiwbiH opHaty (13 cyp.
KapaHbI3)

3 Heri3ri TaKTacbiHblH Au3alHbl 1 KUEKTIK
TPUMMEPiHIH  KOPMYCbIHbIH  €HKeUTy  OypbI-
wbiH 13.2 cypeTiHae KepceTifireH nUMUTTEpP
apacblHAa KagaMcbi3 peTTeyai kKamTamachi3 eTefi.

* 15 eki BekiTy KaHaTTbl COMbIHbIH 6ocaTbiHbI3 (13.1
Cyp. kapaHpi3).

* 14 wKanacblHbIH KepceTKiWTepiHiH, Herisinae 1
XKMEKTIK TPUMMEPIHIH, KOPMYCbIHbIH KaXeTTi eHKEenTy
OypbILLbIH OpHaTbIHBEI3 (13.2 cyp. KapaHbI3).
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* 15 eki GekiTy KaHaTTbl COMbIHbIH TapTbiHbI3 (13.1
cyp. kapaHbl3).
EckepTne: kopnyc eHKeWTinreH kywuae

® cdpesepney kesiHge, 8 wWwKanacblHa
1 Hasap ayaapychi3 chpe3epney TepeHairiH

eriWeHi3, enTKeHi Oyn XaFpanWAaa OHbIH
KepceTKilTepi Aypbic 6onMangbl.
TepeHAik copesepneyiHiH Kynre kenTipinyi

1 xuekTik Tpummepi 2, 3 Hemece 20 Heri3ri

®pasepney TepeHAiriH acnanTtbiH
ceHpipyni KyniHae peTTeyre 6onagbl.

TaKTacblHa opHaTbinFaH 6Gonca (14-15 cyp.
KapaHbI3)
» KosranTkblll KypanblH Teric kengeHeH OGeTTe

OpHaTbIHpI3.
* 12 inmeriH 14.1 cypeTiHAe kepceTinreHaemn allblHbI3.
* OnekTp KyparnblHblH KOPMYCbIH KbUDKbITY  YLUiH
Bypay TyTKacbiH 13 OypaHnbI3 (14.2 cyp. KapaHbI3).

* BafbITTafbILL XOHFbIWTbIH COHbI AalbliHaAama 6eTiHe
TUETIHOEeW SneKTp Kypan KOpryCblH TOMEH TYCIpiHi3
(15.1 cyp. kapaHpI3). HaTwxeciHge, ci3 "Hen KymiH"
KyNbINTancbI3.

» O®pesepney TepeHgiriH ("b" KalbIKTbIFbI) OpHaTY
ywiH 13 Kosfanfblw  TyTKacblH 15.2 cypeTiHae
KepceTinreH 6afbiTTa anHaabIPbIn (JNeKTp KypanibliH
Kopnycbl TemeH Tycipineai), dpesepney TepeHairiH
opHaTbiHbI3. Ppesepney TepeHAIriH opHaTy kesiHae 8
LiKanacblH nanganaHbiHbI3.

* 12 inmeriH 14.3 cypeTiHOe
KabbIHbI3.

KepceTinreHaen

1 XuekTik TPUMMepi 4 Herisri TaKkTaga opHaTbINFaH
6onca (16-20 cyp. kapaHbI3)

» KosranTkblll KypanbiH Teric KengeHeH OeTTe
OpHaTbIHbI3.
- 52 kagamablk  TOKTaTKbILbIH eH  Kbicka

HypaHaama 49 dpesepney TepeHairi TOKTaTKblILLbIHbIH,
acTelHga 6GonatbliHAan arHangblpbiHbI3 (16.2 cyp.
KapaHbI3).

* 17 KynbiNnTay TyTKacbl €H TeMmeH kyige 6ornca,
3MEKTP Kyparn KOpMyCbIHbIH, KbIMKYbIH KamMTamachi3
€Ty YLUiH OHbI XXOFapbl kapau >XbIKbITbIHbI3 (17.1 cyp.
KapaHbI3).

* OnekTp  KypangblH ~ KOprycblH  GafbiTTafbi
XKOHFbILUTBIH  COHpI ,qal?lblH}J,ama OeTiHe TueTiHOewn
TOMEH TYCIpiHi3, cofaH KewiH anekTp  Kypan
KOPMYCbIHbIK KYWiH GekiTy yLwiH 17 Kynbintay niHTiperiH
XKbITKbITbIHBI3 (17.2-17.3 cyp. kKapaHbI3).

* 51 ycrarbiwbH  6ocaTbiHbI3  (18.1, 19.1 cyp.
kapaHbi3). EHAi 49 bpesepney TepeHairi TOKTaTKbILLbIH
anHanablpy apkbifbl  KblKbITyFa Gonagbl  (Zen
Kosranbic). 49 cpesepriey TepeHAiri TOKTaTKbILLbIHbIH,
XKblbKaMm  KO3fanyblH KamTamacblda eTy yuwiH 51
ycTarblWwbIH Gackin, yctan Typbin, 49 dpesepney
TepeHairi TOKTaTKbILbIH XOFapbl HEeMece TOMEH kapan
XbIIDKbITBIHBI3 (18.2 cyp. kapaHpI3).

* 49 dpesepney TepeHAiri TOKTaTKbILbIH COHbl 52
KagamablK TOKTaTKbILWbIHbIH OypaHaamachiHbiH 6eTiHe

TUeTIHAeN XKbUTKbITbIHBIZ  (19.2  cyp. KapaHbi3).
HaTtwmxeciHae, ci3 "Hen KyniH" KynbinTancol3.
*+ 50 wMmeH3epiH 48 wkanacbiHbiH "0" ©GenriciHe

XKbITKbITBIHBI3 (19.2 cyp. KapaHbI3).
» ®pe3sepney TepeHairiH opHaTy yLUiH 48 LwKanacblHbIH,
GenrinepiH OafbiTTafFbll peTiHAe navganadbin, 49

(bpesepriey TepeHAir TOKTaTKbILbIH KOFapbl Kapai
KbITDKBITBIHBI3, COAAH KeliH bpesepriey TepeHairiH
GekiTy ywiH 51 ycrarbiwbiH TapThiHpi3 (20.1-20.2
cyp. kapaHpid). EHai, 49 dpesepney TepeHairi
TOKTaTKbILLbIHbIH COHbl 52 KagaMAabIK TOKTaTKbILLbIHbIH
OypaHgamacbiHa TureHge, KepceTinreH dpesepney

TepeHairiHe xeteciz ("b" kawbIkTbiFbl, 20.3 cyp.
kapaHbi3). Kaxer 6onca, GipHelle XypicTe KaxeTTi
dpesepney TepeHairiHe keTe  anacbi3;  6yn

MakcaTTa, 52 kagaMablk TOKTaTKbIWbIH 49 dpesepney
TepeHairi TOKTaTKbIWbIHBbIH, COHbl 52 Kagamablk
TOKTaTKbIWbIHLIH,  y3blHbIpaK  OypaHaamanapbiHaa
Ke3eKrneH xaTtaTblHAan anHanablpbiHpI3.

« Opesepney TepeHairiH Aanipek peTTey ywiH 47
LKanacblH naganaHblHbI3.

* Xymbic asikTanFaHga, anekTp kypangblH 16 eci
TyTKacblH ga ycTtan Typbin, 17 Kynbintay WiHTiperiH
XKOFapbl Kapaw >KbUDKbITbIHbI3 X8He KOpMyCThbl €H
XOFapbl KyMiHE akblpblH KOTEPIHi3.

®pesepney GarFbITbl

-
M=

iS

ManpganaHy 6oMbIHLWA Xannbl YCbIHbICTAP

Ppesepriey KeHin, XblnAamapblfbl XofFapbl
dpe3epney YLWiH apkalaH Kypan avHany
OafbITbiHa Kapcbl opbiHAanybl kepek. Onan
6onmaca, Ko3ranTKblLL Kyparbl COKKblnapra
yllblpaiabl eHe KypanaibiH 6ackapbinybiH
XKOFaNTYbIHbI3 MYMKIH.

« CraHokTa eHaenin xaTka Geniktepai ecenTey xoHe
Genriney.

« Xorapblga cunatTanfaHgan KaxeTTi Kecy TepeHairiH
OpHaTbIHbI3.

* BbafbITTaybIWThI 25 Hemece napannenb
GarbITTaylWwThl 27 naijanaHy kesiHge onapabl
OFapblga cunatTanfaHgan peTTeHis.

* KosranTKbILW KyparsbliH icke KOoCy.

+ OnekTp KypamnblH MbIKTan ycTan Typbin, Teric
afblHObl yCakTarblll MEH Kecy OarbiTbiHA KaTbICTbI
VYCbIHbICTApAbl OpblHOAN OTbIPbIN  KECIiHi3. ApPTbIK
UTEPMEHI3 - MpoUecCTi asikTayFa Oipa3 yakbIT KeTeqi.
LWamagaH ThiC Kyl >XyMbIC NPOLECIH Te3geTnenai,

Oipak onm  anekTp  KypanblH  lWamagaH  TbIC
KYKTENAI.

» KosfanTKpill KyparblH iCTEH LUbIFapy.

Ponwri 6ap 6arbiTTaybiw (21 cyp. KapaHbI3)
BarbiTTayblll 25  coHblHA@  TipeyiwTepi  OK

dpe3epnik keckilTepi H6ap >xuekTepai Terictey yLliH
KongaHbinagpl. bynip 6eTTiH GolibiMeH dpesepneyre
»on 6epineai (21.2 cyp. KapaHbI3).

* 25 OarbITTarblWblH 2 Hemece 20 Heri3ri TakTacbiHa
OpHaTbIHbI3 XOHe KyWiH »Xofapbla cunatTanFaHgan
PETTEH;3.

» Ponukti panbiHoamaHbliH 38 Gynip GetiHe 6Gacy
apKpInbl KeciHi3 (21.2 cyp. KapaHbI3).

Mapannenbai

GarbiTTaybllWTap
KapaHbI3)

(2223  cyp.

Mapannenbgi 6arsiTTaywbl 27 pesepneyai eHaeneTiH
GenwekTiH Oynip 6eTiHiH TiK CbI3blfbl  OOMbIHLLIA
opblHAayra MyMKiHAiK BGepegi.

e 27 napannenb OarbiTTarbilwbiH 2, 4 Hemece 20
Herisri TakTacblHa OpPHaTbIHbI3, COOdaH KewmiH KyMiH
XOfFapblga cunatTanfaHian peTTeHis.
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* 27 napannenbdi  GaFbITTafblWbIH - XKOFapblga
cvnatTanfaHgank  petTey  apKbibl  3aT  KUEriHeH
KEHICTIKTi OpHATbIHbI3.

» ®pe3sepney onepauuscbIH napannenbgi
GarbITTaybllWbiHbl 27 eHAeneTiH GenwexTiH 6ynip
beTiHe KOCy apkbinbl opbliHAay (22.2-23.2 cyp.
KapaHbI3).

AybITKy TakTachl (24.1 cyp. KapaHbI3)

AybITKy Tiperi 19 OypbiLl CUSIKTbI ThIFbI3 XXEPAE XyMbIC
icTeyre biHFannbl (24.1 cyp. kapaHbl3).

AybITKY TiperiHiH TaKTacbl (24.2 cyp. KapaHblI3)

AybITKy TiperiHiH TakTacblH 20 navpganaHraH kesge
3MeKTp KypasblH eki konMeH ycTayra 6onaabl, 6y oHbl
Hackapydbl KyLLenTeai >koHe XYMbICTbI bIHFaWnbl eTeqi
(24.2 cyp. kapaHbI3).

CatypaH KewiHri KbI3MeT XaHe ©OTiHiM OGoMbiHWa
KbI3MeT

bisgiH catygaH KeniHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOpCeTYyre XaHe OHbl XXeHAeyre, COHbIMeH bipre,
Kocarnkpl GerniekTtepre KaTbICTbl CypakTapblHbI3fa
xayan 6epeni. CoHgan-ak, CepBUCTIK opTanblkTap
Typanbl aknapatTbl, GenikTepaiH AuarpammanapbiH
X8He Kocarnkpl GerniekTep Typanbl aknapatTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbIH TacbiMangay

» Tacbimanpay KesiHge kanTamara
MexaHuKarnblk acepgai Turisyre 6onmangpl.

e JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge Kbicbin opay
KaFuaaTbIMEH XXyMbIC iCTEWTIH eLbip TexHonorns TypiH
navpanaHyra pykcar eTinMereH.

ewbip

KosranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anabiH
any wapanapbl

Ko3FanTKbIll KypanmeH Ke3 Ke3MnreH XYMbICTbI
b6actay anabiHAa OHbl TOKTaH axbIpaTbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tasanay

KypblifFbiHbl - y3aK  yakbIT  KONAAHyAblH  MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Ta3a yctay. KypbinfbiHbl apAanbim
CbIfblfiFaH ayamMeH aya anmacaTblH TECIKTEPIHeH ypren
TasapTbin TYPbIHbI3 6.

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LLnkisaTTbl KOKbIC peTiHAe namngara
acblpyAblH OpHblHA KaWTa KomnpaaHyfa
XiGepiHi3.

OnekTp Kypanbl, xapakatTap xoHe Oyma
KOpLUarFaH opTafa 3UsiHCbI3 kanaa KonaaHyra
xibepinyi kepek.

MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP ChiHbINTaNFaH kanTta
KongaHy yLiH 6enrineHreH.

Byn Hyckaynap kaWta KomaaHbinaTtbiH
KocblnMaraH Kafasfa 6achin LbiFapbinfFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
Kasak Tini
166



i fase 385 Jand G bl g5 e g 58 sl plasind S ¥ e Gl add g ad) aay La dard
readll / i) i 5 gl

iall Ay Ailaiall (SGY 3l as Glo Lol gall ay Lo ek

Ll Alan sl U (S0 LS il o ) &Lyl casdlaal (& Galdll

. ) ) D) aady Al o N adady Aaadd) 3S) e s Claglea o

W palddll G Yy plad) S gall i Bale) o gaal .www.crown-tools.com:l=
el

salel <l pually clialdly 4l ,eSh @l sal) 5 aa . .
Al Ean 0 Cuns b o8 I Al gl <l gt Sl

el Bale) M (pe 4SO I gSa Cigiami o
I G by o 0 slak (55 o Ciladaill o2 Cansla Ll Jail ol 5 guall e SiilSae 5 (o Doy W Cany o

LGl ) o) AuilSa) B Lglay Aatiaal) AS ) Badiag

il
167



Jedal) Jga dale clua gl

e g Leaa Jalaill o gladll Jasll) dadad 2an o

odlef miaga s LS csthall cakall 3ac Taval o

LS Leghanal 27 (s5l5a) ansdll 5 25 asall sasiu) vie o
,sz\sic.'ay

il el By Juads o

a5l ¢ Ll g iy 2l e 31Y) Jan ae 2n g0 JS3y adally 8 o
8 gl a5 aiodt Aulealld - 2313 UG Jareat Y cpaall slail ddleial)
oo 1315 Sa gt LSl Jandl dlee o Al jiall 55l ¢ s ol
Al S 31y

il el Y s Caldy) o

(21 S8l 1) 5 S 25340 Aasal

e L Gl G alall aal 8 e alall il sal 25 4 sall pakiay
D) sl sl mhaall Jsb e galall mewd eiles b daall
(21.2 Jsa

98 S anmge Jae g 20 o 2 s2cldll dagl e 25 4 gl Javal o
,a).c\c..‘ay

e ) zhall Jiie 38 580 e baall 8 )k e paklh & o
(21,2 JSA ki) Jeall dxLad

(23-22 a8, Jsid) Jhil) o 3) giall dsa gl Jal

hall e piiess (i Glin) (0 27 o5 ol 4 sl s oS
Caall aladl sl

Lzl 20 5l 4 2 5cl@l A e 27 () sl dn sall oty B o
el i se sa LS A ge

agll Qs b MR e Jeal) dakid dala G dsbal) L) e
ol Cisngn g LS 27 4 (5l sial)

27 & o) siall i) dis o sl DA e Gl Alee gl o
(23.2-22.2 &, S )l deal) Aakadl sl mdasdl) e

(24.1 Jsad i) o)) sl sasld

JSE lail) Ay gl N Jie Al dihaie A Jeall 4D 19 o)) sl sa2cl
(241

(24.2 Jsad) ki) o)) gl sasld da gl

Ll gSl 3aY) L s dliSey <20 o) sl 32218 da ) ool vie
(24.2 J2al ki) As) ST Jaall Jun s 4 oS3l 5 8 (g gl 33 30

A8 gl sl Al sl BIAY) Ala

a8 Llab Gy Al Al el B e Jlel ol Lds g8
IR

Ay g B1aY) Cadats
Ol alasind o Jgeanll A0 5eSh) shaY) Al o ddidlad) ey Y

ol sel) alasinly Sty A0 ,eS 3l oty A8 skl sl e
6 8y A sel) et A (e Ja ghadl)

JB) 20 5l 3 2 Baeldll dagl o 1 Gl gal) qudds 81 cudii 313
(15-14 Jsab

o8l mhaus e Al eS8V S i 8

401 IS8 mam e g8 LS 12 Jadl) il o

Dhail) Al el BV pn ol jatl 13 ) adall v G .
) (14.2 Jsan

ansall Al Gads o Sa Cune Wil eSH BV v il 8 e
oo dily il el dam (15,1 JSE hil) deall dxdad mlas
S odall

G 13 caldl (adal e 68 (D" Aluall) ekl Gec Ll o
Japal (Al e 310V ana (midian) 15.2 JSA) 3 i sal) olasY)
okl e hus die 8 (i) aadii) ekl e

4.3 JSAlL e se sa LS 12 Jil Glef

Jeal) hi) 4 Sl dagl o ] cilgall qudds 314 cudi &5 1)
(20-16

ol s e Al 5l 8oV (S i 8

il Jiud lsle e eall 06 Cuny 52 As il saladl il
(16.2 J8a ,kil) 49 (kb (Gee

JSal) ki) oSl a8 b o ol wua gl 317 J@BY) g1 53 G .
) Al el 8aY1 e a3 Gleal (171

s A sal) Al Cijpla (uaSly Cumy Al jeSI) 811 s (il o
BV s pm g ZOLY Jind 17 JEY) 13 doag (Jasd) dakd
(17.3-17.2 JSE i) AL S

Slyai oY eliar (19,1 ¢18.1 JSall yLail) 51 oyl slaf ela »
Ol (48348 ) 05555 G b o 49 Gkl Gee LY
e i) as sl (49 Gkl §ac L haad S ade yu
olil) JiY o (e 49 abll Gae Aana e ya 5 5] i)
(18.2 g

il Jlasall mhas L sk uedly Cuny 49 Gadll Gee Balaw S a
" iy el a1 Gl A (19,2 ISl ki) 52 da i salanlly
M il

JSall i) 48 il b 0" Ade ) 5O Ldsd) Jul e
[(19.2

(oY) 1) 49 alall Gae salaw J8 pakl)l ac Janal e
il 1l Al a8 (J oS 48 (el e A dle gy pladiuly
Laxie (¥ ,(20.2-20.1 JS-30 - bail) oalall 3we #3aY 51
52 Luny yall 3ala ) Jlaiee 49 aball 5 ac sl i pda el
JSal) bl M Al ) saad) Gakll Gae () Jgan ) i
sae b cuslhdl Gabll Gae Gbsi dliSe ¥ 23113 (20,3
i Eny 52 Ayl 53l 5y iy a8 ¢yl 1) 6 i
salall Jedal yualise e gl 49 Galall Gae salaw iy L
52 is i

AT SR i) A8y ST IS Galall See auzl e
Cunall gy by eV 17 JE g 153 Jil Jaal) e elgBY) xie o
30V 0o 16 Cpesiall MS dlas) pe Al pmge Jef ) s
REEAY

) ola)

=P
v ppepec e pronpe rompe prgpeey I

el W) A je Al ,eSh Y i V)il .

Al oS By e 3 ylandl i aie iy g3

il
168



Ay el BIAY) Qe oL L) Laluatal

AS1E g elsed) (8 Ll 38 5 e lal) ppens Ji

daadl s e Ll
Al A€ LAty paditud il oS sy Jads oL

Jsaa ?\ALL..»\ i Aleall e G_'iL'J\ ol &m&ﬂ
20 5 2 £ o0 g 2) 19 Jpaaly At 5 ALl Ty il

4l gl 31aY) aanal ) e
asll) s )
[CT11023S]

el g - A el 3130 (bl Sl o oalgl Jaaniill e (&)
ol Umh A Y syl @l )5l sl e mosllh olysall s
il aie o paal e s 58l andy Jread

Nl As i 4331 ga aldai
[CT11023S]

Ao s e S 3 e 33001 48800 8 clall) e e 45 3) gl aldai Jadlay
Al e 3B Galidl & il 138 ran s Janll Lapiia sy (5D
Lol dle JM

AL 1 Ao s 22aa

s 3 gee Ao s 2085 8 (B od ) Hlea¥l Hlad) de yull aaaa ol
(L Jae) (L)

Aleall ol oty st Ky sald) e 4 slladl) de yudl adiad
Loy 58 (o cangy (Al gl s yial dadlie Ao pusy Al 5eSI) 5101 Jad die
i 311 & 315 de pull (a1 an) Japa) cellyy GLlly (3380 3 5l
Ol s B

Al gt 314 Jabds ol cilsa gi
(13 Jedd) i) cusall Joa 4915 Jasia

Bl el il ghad gy Jual) Al 5 Jaaas 3 Bac i) Aa gl ananal (aiay
3.2 gl (8 Ao gal) aganl) cpaa 1 il gal) cudds

(13.1 Sl ki) 45 daiad) cluiid) i ssla i o

Sle a1 Galgall cudi sl s A gladl Jadl Ayl Lzl e
(13.2 JN i) 14 (bl el 3

(131 IS i) 15 daiaall elulal i gaba Loy )l o

Cadall (gas ulily a8 Cual) L) g Gadal) sie 1AaNA °
o el B oY 15BE 8 Galall LY oLl cigd G 1
RAPNIFRTY ‘__,ﬁ dania
Gl gas Alae)

A\

B S Ladie W) Qi es b sl oS ¥
i Jardl) iy a8 Al g

Jhail) salall A 5) elals 3aal 25 4a sall J8Y) aa gl Jpaes iy o
(8.2 Jah
¢35 il & peli o
Balall 41 )) ol lanal 37 Jalall cly 2t 36 sl &) al o
) s"("a" Alsdll)
.35 cuiill &y da )l o

(12-9 JSAN JBiI) o351 sl dnal) LS | Gy [ S5

) e e G ) 0 27 (55 5 stal 4l s (K
4 2 5l da gl wa 27 (53)sal) 4n sal) a2sial Janll Ladl il
20 4

120 5l 2 5ol da gl g 27 (531 gall A gall padica) AiS
Y sy 415 oSl 5 20 5 2 520l Aa gl e 39 Jalall (S o
(9.1 Jsa Ly 24
19.2 68, ISl 8 i ge o8 LS 27 ) (o)) i) A il Qo et o
sJaall dadad dila (e dal YY) Joans li€as
§(10.1 Sl Hki) 43 dsinal A saall Gl o
Dhil) Jaall dadad dila (e da) 3Y1 Tasal 42 (53 sl dn sl a0
£(10.2 Jsa)
(10,1 S8l Hlil) 43 daiad) & paall byl o

14 30l Aa gl aa 27 (o)) gl 4 gall andindd 43dS
S (8 e 50 LaS 27 o8 ) (g3l sal) A sl Jls aans o
9.28;
oase s LS 26 ¢ aid) dalsll e 27 (o0) sall 4 gl iy 8 o
A1 gl
o) n 40 a4 saeld) da gl e 26 @atall Jelall Cudiy & o
(12,1 Ja Hkil) 18 Jasy)
sSanll dadad dils (e da Y Joand SliSay
(11,2 i ki) 43 dsiad) Al gaall i o
i) Jaad) daded Ails (g0 da) 3Y) Janal 42 (53 sal) dn sl l3a o
¢(11.2 Jsall
¢(11.2 JSal) hil) 43 daiall A gaall by ) o
€(12.1 JSal ki) 18 Jasy) 2l pelh o
Ll (27 il (531 sall 4n sl x) 26 & jaall Jalall A1 3 3
§(12.2 JSa i) Janll dakid Al (e dalisal)
(121 JSal ki) 18 Jusy) 2 byl o

Al gl 310U A g Sty

e 3l 5,8 Huae il O cany tdaa Al il Aphald Laaly axdiud
Al eI Y G et da ) e 5y Sl el slaal

ity ) BY) (s il [

+ dabuil)
JON" pa ) A7 a8 lisall Gty o3
sl i)

MOFF" sl N 7 ) cliiall ey 8

il
169



(5-3 Jsal i) ¢l ell Bacld o Ay <l 319 cuS 5

die ddaadle Ayl e Gaa OlSe A Jeall 40D 19 o)) sl 3l
o8 (Bae Jana USaa (5555 () €19 (330 53 3ac 8 aladiiu

e e Bl Al oSl slay) Qi) o

sl 3 gee Cuis e XU a2y 9 8 ()52l dgee Ji e larial o
JSa i) Axcage b Uhginiae 9 i o3l 2see JiE 3l 33 )
(3.1 4

(3.1 S ity 21 Jay ) e ladils 10 A galia iy & o

00 32 5 22 Loy 1) Al gz A% 5 (S e il 1)) wadill Al g3l o5 o
(3.2 2l L) 33 ol ys asee

Jah 29 ASal 08 58 il Ungiume 9 sl asee JB G o
21 Lol e phadinls 29 ASjal) i3 S Jay s 33 ool 2see
(3.3 Jsa ki)

A1 SR e g LS 12 Jall il .

dsall i) 19 saelll e ] Gl cudes Al Sy & e
29 As Al Ja 58 o 30 Al JB e Ay (4,241
1) IS 88 quually JalSlly padd) G o e 38y i )ikl
(4.2 Jsal

5.1 S b unse 0 LS 12 Ji 3lel o

.34 s 2 see Ja13 32 51 22 Aalll Agalia Jasb G 5 @

psiun) 19 015l sael8 3 asa sall ) Jals 28 Ol plide J3al o
1 828 ol Flide i & ((3,15uY) 0o 34 s see Cudhy
(5.2 Sl ki) 34 o) 550 35ee Jala 10 A selia Ly )l cua gl

o waal) Al ahaie JA) & jliie] 8 auag ol Al S iy B e
Dk G o s () e e 20 Ll 32 5 22 Al Al gala
.32 5122 Agalal Jalal) il yoasll Al i

(5.2 Jal) i) 29 T ALtk aladiuls 10 U gaball ) o
) eld (5350 28 - as gall 503 10 U peliall by a8 Y A daad
32 5122 sl el

(6 (8, JSAN i) i) £ Alkan i Jsnn ol [ o
ith 20 i 2 320Ul Aa gt ga 11 L) 7 Al Jra i J g2 padind

20 51 252cl@lda g e 11 JLall 7 dtee Jia 55 Jsne i o o
Z oAb Jra 65 sy galall Jill G e 5SB 6 JSAIL mia ge 8 LS
20 5 2 52018l Ax 5l 8 5 gall T 3 (S 0 11 Ll

(6 Jsal) ki) 23 cudill 2 g day s 1] Jonall puage JaBI o
el B3l e gl LAl ) LeiSay Al oS RS Jpmgis o8 o
13 Canlia Jsae padial) 11 Sl 7 8% Jaa s Jsnn o) Lgsallas
.()A\J\?)']

(8-7 JSidl JAI) 5 1S 453l A gl Sy & [ Jyant [ S 5

e Led Gl 3 cadall alal 8 pe cpadal) Cil gl 25 4s sl aaiig
i 20 512 saclill ds g ae 25 4a sal) adinl Leiles 3 Jaall

24 A5 2 om g5 20 ) 2 sl Aagl e 25 4l B .
(7 Jsal )
Sl Gl G I 25 Assall ol ) aagl)l Jhaed ey o
(8.1 JSall Hlail) Jaall dadd elals g dandiusall

24 A5 el .

sl J) ol el W25 ansall da o

24 A e byl .

43
a4
45
46
47
48

* ) sal) o sill Anine Al ol

* o sall 4 501 ) e D gl
* )l sall pn sl il il

* gl dan sl il 2

* aoal) Gaad gdal) Javzall o) jae

* a8l Gas O e

* 8l gec Caigislal 49

* sl 50

* 5 Gae 65 aa e il e 51
* ol sl 52

gl ddla) el gaf *

Ll a8 Aladail Lghua g gl W g o Al ciatal) S

it g Aoty g 31 jualis a8

A jaaa oo Lgluad cany 438 4L g8l 510 o Jlasi o bt J 8

VAN

(1 pb Jsal i) cbialall Jhagiad | qus i

O

810 A5 (Uslae Gl (S15) (ooms e sal) ] i / s 38
obal minge o LS 20 i 4¢3 2 3ol da ) e ) all b
e e Wl 4l o< sy Gl o

sl dgae Cui (o KU 30 Q 85 sl 3see JB o Tzl e
ISl hail) dsimse b Uaginie 9 i) glusl 3see Jib G4 <33
(1.1 8

(1.2 685 IS B) 29 8 il 35y 10 68 A palual) i
o (oY) a3 13 32 4l 22 G35kl f) 4 sall Al Jasind [ i
e 20 Aty 32 5 22 Gshll b 4 sl Al JAn) cony 4l i) i
Dl e As gall Al (385 of oy (1.3 JSA i) JEY) e
.32 5 22 okl )

a8 Y A b 21 byl ZLlie aladt WL 10 Adseliall oy ) e
Gobll ali Ny g5 a8 - aa gl (550510 A saball bay
32 5122

19 a8, Ol agee JB ) a dlelasl il cillee olas) an o

Gl Qiatl byl daSaa cudll) yalie o iad
R

o b Galdia palinl) (any bopda [ b [ oS 5 )
A LY ALY oda Ay Al gSh B <l
.w&ﬂ\w}’&ﬁdmﬂ‘)ﬁy

LA Slga Aal mua o ¢Sy Alygha § 381 Jadal) g
Oty o A3 ¢l (pa o 3B Lasiions L5l (Aglall ASdla
) Ablag dlay) Jha (e

(2 gl i) sastal) o 4l g 81aY) s 5

2.1 S8l i ge g LS 12 Jadl) ) .

ki) 20 51 4¢3 2520l da o e q ol al) Cuddislol iy & o
3 2 baclal) dagl Lo 4 il gal) culds Bla cudi sie (2.2 JSa
Cilatil) A A8 je Sae Wl Aa gl ug 8 Aae il ¢ e S5 20
Al <) 31 ann B Baga gald

2.3 JSall e ge o LS 12 Jall slel e

il
170



ixall 3a

i)

o Al el B e alddll aae
A il Ay gla

hi¢

O il )

Al el BIAY) (s

e gicaall Janll adad Col ga rOle 5 ot Clan) 250y 31aY) pyanal o
A Y el il f asall e

) g8 6155 ) e Ga )

®

AU aae e 4l el 31aY) Jad)
Al o s il U

e

il gt 1Ay el 9a

il sall al 41SLa

* (CAXR-B1) u=ill 4iSls 52c
* (CAXR-B2) 4l 52l s 4l
* (CAXR-B3) (LSl sac 8
Aoyl aaati 3 Sy

3 sl cilad

) ol / Qo e
Ol

Ol 2 5ae J&8

Al by, 4 saba

* okl z Adedl Jua gl Jsaa
* (5 sl Lial

* L5150l e

* daiadl by ) A gelia

* Laidl

* Jall g,

* ) sall sl 8 2

* (CAXR-B4) o)) sl 52c8

* (CAXR-B5) ¢, sill sacli 4a )
* Lyl e

* (e 8) Al

* ) 7 Ak daa sl Jsae i A sl
* Capdl) A gl

* (menill) 5_S1 e 4 il 523
* el 4 sll & jate Jala

* (ganll) (5 51 sall g sill 520
* ol it

* 38 jall Jai 5 S

* 58 all JB s

* i) e

* (o= 6) il

sl 3 5ae

* o0 sl sac &l )y sall 3 gac

* 3R Jala s & p

* 5K Jalal s 1 2l

* 5 S Jala

*5 )

* (5 sl 4l Jala

* )l sl 2

* 53l 4 s s

* s gill 3acd

A jalf olatl

§4

O ol

O4C

CoONOABRWN=

&

ORse e

g

_:%:\L.o;ﬂ:ﬁé/cj{;md)c

O] /11

Lo Al

A

G385 il 1 o i Aadle a8
At Clean 58 Al cllbiall ae
alasy) )ﬁ\a.a & ;_u\_'\ia’ s¢IJJJY\

TR

q3

R PRGN i A K g RN

A Sl Jf el oL

Blda U.\LQ)L‘.A

o




Sl Slaa) A e sl Slea Al Gl )50 5hls Ll jlay e
Ul s el Alee eles) () @l (gaans - sl 9 see Ji aladiuly

el dead e Jganll b clia
8 i Ll Min 1an A5aLes 3083 Slea el s o Jonil) ol o
oty SO Aalls Apad il Aleall il o (5 30 3 a1 a s o any @

Jadl (e elgiW) arn Jaal) Sa
Al e W g Jially fudailly il g adal) g 5 iiul) A
Al g elal) dslia

gl o 5l (o< 8 gl QAR el g ¢l pud) ) a5 8
Al A gl s s 05

5 AN Gl s oy ¢ Sleall B Dl f #3a) Jlae 6l J o
skl & oLl Clatia e o e s el S o sSlud) sl o
Al g cuiall & (CCA) assS) i)y ccianyly ol
o2 3% 1S5 da 1 e lgd ) puall A 5o aaiad ol gall o2 Ailiasl)
-8 Ailbasll ol sall edgy JlaiVl Julas R R INGITN 13 d\AL‘\J\
Clalgd @38 3ea ) aladiul e Cings i el Lo o sing olSa 3 Jaal
(Ol i il re aeaall Ll gl Jie) adld)

Oa dgal) JLRY B Bagasall ALl gall ;piad

O Al e oSHD Gy Bl O a s e eSh agall BaY
el S 135 el il A o) b oSl dgad) Al ga (o jeSH) gl
Cgll s oitiall Gl g it ccdiall dgall e lef il Sl
Lebo 55 T oy ¢3S agall Al o3 13) Gl Baal) yafins A
el e 8 Al osesl) aeall sS Lavie lld (e Sl ey Gl

) el b iang i gas 0 slladl)

Qa3 Lasiiuall ga sl

el i gsian K55 oo el (s (6 AN g0 padind
A e 813 (5a¥1 5 mamal) AlaATY) ) e )l ol

i) el
Adall g
Uasie - gala sl 5 Saadll ¢ 308
(Jsme phass 53) o
tbeadedil) B ) (guals
Lkl -CT L
fainall g 5 - XX

sl 281 - XXXXXXX

Al 2ol B AS 36l i o aal
EERENP

©

Aglealh el 3 5 )

Q) plide Juad caay (JRAN Aadad e Auil gl Baad) ) g8 .
L Sa Al adallal alil) Ca i) g

e ()5S Levie 31980 £15aY) (o By Laily ) (oS5 O gy
Al e Banl) Jaai o0y Al glas ade Glile Cay o Jail) dadady St 3y il
agas JE8 Baie gl ) o JahAN rUbe Gils) Yl Ak Jand) sy e
el gudasll ) 2925 Al ) Bandl Jrad A sl

Al et Band) Jurdis oL dadld) cilalid )
Jerddl) g0 S8

(O sl dilia A laa mhas o Jaall Aadad pai ¥ ¢l ol o
edanl Aakad pail lea Al (3535 Lavie - (@ Y Lo 5 < paa
b pSadl e 8l g Gl ) sl Slea Al e of e
Al eI slay)

Ler g somsall Lgdl 50 de o e Y Al il Glea cladl padil o
Aaiaall 48 il Claa 55wl s Al S 8181 Gl ) 99 3 sae Ol ) 90 e o
Y A il Gles ladl ardis Wy aadll Glea ladl aladiul Jga
il daly 8 Aiacaall clical gall o (38 55

Jlatial Cagg Al yee salall padill Slea el (5 g 22353 Y o
Al salal) e o duasdl paddl lea el

Aalad L) Ll e 38y 30l Slen Aad) Bl Lyl 38150 of aay e
Al Sl slay)

Lo (alall audaill san g phad (S 13 padil len Aadl 13 p2a5s Y e
Baclall da gl e 33 ga gall daial) jlad e a3y

) O il e (a0 Fana dlal (ol 5 sl gaen WL 5 o
o gl sosmall e el of Ll pall b el o ja) die o
b yshd llia) st 38l a5 colaall Canlil g ¢ a3l Gllud) o8 5
A il 3350 T gk 4l 5 LY Call) Ao

Jurdl) s L)

32V Laday clud ((CAXR-B3) Sl sacli sladiu) xie o
BV 8 aSaill e Bliall culs aumg 8 Laghily o) LIS, Al S0
Al Sl

oLl 8l S5 5 ) gall 3aail) Slea Ay Al Adlise o by il o
Aadadl ol ¢ 3ad) (e Ulal 2038 Jlea atl 558 cJae dakad aubai
Boba i) ) gl ) Lpasal (533 385 - Raana e il 5 Janl)
A 55 sal) a3l Sles Al 13 udli Y

ALK i ) uaaal) len Al Juat in o) e 141 T2 Y o
238 2l el 31 () o Lavie Jaall Aadad gad u0ddl Jlea dailany o
5 gl eJanll dadad 3 adill Sles Al L ad a8 Yy Jas Q)
Al 31 b oSl e ol 08 365 o (e

gl alS 1Y) i) 8 jeal ardiul 8 ysia Gl B ae delaill ic o
Leme Jalaii Dl - naa JS0 LB jhed Aa Al 3a 8 pa

Al S 1A & jae Jud (U uzal s La 1L J B Y e

On Oustean) inys G staan) o g siad A dsadl Jed Y e
Ot ] dsal) o) gall

Jreatl) ie Al eSI 31Y) & jae Cildy cuind o

5 il Lealadind die caall e 31y S Al 5eSh a1 A gdn (uind e
Alysh

Al (s sioar Al <N 3V 1A Jazs Y e

Sl ¢y s gaN) 2y

Lol Gy 3as ) Jandl S (o Al SV A3 Kay Y
S sl len Al i 5

il
172



L Alindl g Ay 5 Bard) alasiaul

6sd LY ol Al dpuiill ol 50 Galas) e hay e
sl pele ol Y1 A Al Le il 5eSI) sanll | sl of Aumidiall <yl
pgiadl (e d»m i ) 0 8L 5l Baal) il Ly anal )
Aaidlal) Ay pg<l) Band) asdicd Band) aa Adjiall Al aadiad Y e
Oy dagd) 3] ) Aasall Al S0 saal aladin) gap dli A
L Laaddl Jaelt 8 Bl SiST g Juadl
s gl plal) Jads Gy gl JAds b Jla B Baall ardded Y e
Leadlal 3l 8 yhad sl Flite; Lgd Sail) (S Y Al S
Baadl ¢ Ayl daja gify Al juas (e ouldl) ualy Q8 e
aal) cp3AS ol clialall jedd o) cObad ol Jes J8 Al s
saall Jandi ey Hhad e oda Al AL ula Sl Al sl
Bl 3k Al s
Vo JUhY) Jolita 08 ims alMAIuY) ass die Al gSl) sl (A e
Bad) iy ciladeil) oda gl Barall (il ¥ cpdl GalAEN e
Omoxall e Greadiaall sl 85 sk 460 oS aaall (55 Aty S
e1 oY) 80 B Uk asa g (e @I Al Sl sal) Aluay A8 .
b oA Wila e s AT plag ol ol 51500 sus i gl A8 jatall
J gadhal cand Al gl Band) i 13) Al gl Baad) Jds
Al jeS dae Dlua ¢ g (e pali Gl all (e el aladiud)
leiilia by ) adadll dae () ARalg Sala adalll s o Bdla e
ASal) Jgsy 5 L A je il (585 50ka kol sn e e JSU
e

Gl Lad dlld p& g claillly cclBalally cduily gl Baad) asdiad o
‘_.Juww‘mwmjﬁjuw\ué@awy“_.Lu:a.m ol aa
) aadall gt (il e U AL S Banll aadiud (505 38 Lghdal
ophd i ge Cgas

poadll o A Aiiip Ala dlaay) mhaly gaillaly Biia) .
Baadl 3 aSaill s el Jalailly e ¥ llsall) el g 3831 agadl)
Aadge b il ge A
mM\M\?M\@}‘uthamemwhy .
o oS el ub)@\aﬁ\bﬁéﬂ\mm)a\ﬁjnémds.u
llay) ol alsall Jlad e sl Jelaill Jlsy

EOXEN]

c&e\mﬂh&yckalu.ﬁ&hu\yuhxﬁ\ﬁi& Lla Ashy -
e 5 38 2l oS0 Baal el (o 138 Cpaumns Juh AGyUaial) Ll

claalall paiyg (a:n...u!\ Cilaalad &\ .

duald oM & e

¢ 52 adaa S 5 a3 S 13) e A8 jral and o) ) g Jand) 0
},sséhhe\.\sm‘_,.i.m LJand) o 5 gBy Auily gl Band) dlad o aa
6 _ya3 J\ el éhu?\m!eaum &_\ﬁj ‘5\@ ML\A JLI.ab
il M\um\@a‘gulsé.uh)gﬂlnd\cuauiun&u$w
O Al eSl) LY o oy bl Sl Apadd Alia) oy 3ali
, ool 3 adaie gians die (adiall

EU A O b 1A A e A B Jartin Al ) Banl) pladia die o
Alas ol o 55 o i B sha & e IS 1) 5 Alea @l il g LS
el Ui At ULS g 5 o iy Yy el

ol pladiul Sl lgali Wi ad RIS gl e<l) Jaghd cilS 1Y) o
O) DY)l Al el B m g oty DY AR Al S Bae
(Baad s il

i A gl 8 haall £l B Al Sl Band) Jhdi axe A e
Al eSl dazal) o 3 sall il Al jeSH ALY (aal p2e

L yipall Al S 230 ga a8 (silgen p2iiads ¥ 08 gy uldl)
O Aiadll ) daley sl g Gl 8l JIE(QaL A gaa gall)
Al 568 dada Cigaa had

i) g Bpagall o Lajsall mhadll swal) dwadla iad o
oAl e 3 e sha s (Cladill g clall g cladially ol
a0 Y pase sl W se e IS 13 At sl deneall

Baall ) obiall Jsin JI gl JUaa®) g jdal Auily jgSl) aaal) (o @3 Y o
Al 5eS dada Cigan Hlad (e 3y 3y Al 46U

Juad g G b Jaad 11 Al ardiad ¥ ) aladiad ol Y e
Balal) Gl gadl g 315 8 ) adl oo 1y o) o Babla duily g Saad)
Llay) hlie (a2 3 AL ol A8 @Dl aladiu) A8 jatall £1 501
A clesally

Dl padia) Aagiall LY B Al gSl) Baal) aladiu) sis e
JRRECHGY RS ETRL WIPRE 8 = DIESTE G N EECIR T PV ON IRV
Al 568 Aaral (i el jlad (ge iy 5 Aa il ghaliall

e jha Y 15al qilay e B Al gl Baal) JRES S Ladie o
phaiu) Jomy L ana 239348 (RCD) (Atial) Ll Jand 31 ardicdd
31" llae Al sale A 5eS Ciloday AliaY) hlie JiE e RCD
ad 5551 pa i wllaiadlls allaiiv) (Sa "(RCD) i) Jlalls Jass
M(ELCB) (s 1 pesill 5 30 tL.G“ o "(GFCI) il
gl ‘wj)ﬂ\dcujda}uﬂnnuw\c};u'}ﬂ 10l eali Y 1 pda3 e
Ao pall wo DAIS Ciany Cogas Apanall mhnd) Gud O Gl ) Loy
Aldiae Gl g }l Glba) s Lae %LL\M})@S}\

duadil) dadld)

Baall Jd aie aaldl (el addiulg Aledi L oy 5l oS o
Al cad g Gate 058 Laxie Ayl g Baal) aaiiud Y Al S0
e oL oL e (g Adaal (of o) Aaga¥) of il gasl) o < jasal)
Bophd faadl 5 Lgde i 8 40 Sl 5al)

o Gl 16l e LAY Wil X 5f Asadldl) LBl Clana asdind o
Y330 sabiadll G sl Ll e 315l g Ll e djlaal) ol 5o
Lma gl A Lgalaiad o 5 wensd) les 3 eal ol ddn 228
Apadd cllaY el cilia) S e

i) Gilay) g Ao plibal) of (e 28U 3 gualall b Sl g o
Cen Band) Jaa gl JalIN g Ay sl AaJa i/ g AU jancay s sl J B
) Al Sl aaal) Js ol 2Ll 8 clena) 3sm 5 e Aty S 22al)
D ga g By Juaial M (g3 Sl pua g A Ul L (55

G5 B Mh)@ﬂ\bﬂ\dﬂdﬂh)eumj\meum‘s\dji .
Gigan A AaleS saall il ¢ el Jeate Uike f Jay ) ke 29a g
Anadd Al

@&j\ﬁgm|3wm&b3gﬁﬂjlg—ﬂy.ﬁ&i ,ELI.U‘X'\M\J .
o Al eSl Baad) e Jumdl JS8 5kl e 138 Sy Gl GY) g
M}M\)x:qs\,d\

.45‘)&&45‘ 1Y u& ‘A;ﬂ-.l &‘JLHJ t-‘ug)‘-ﬂj & il
AS il 6131 8 < el ol daliadl)

Oa 3l QLA gpaaty il Jiluy Juagll 83l sds da A e
Gl ) bl aeas aladind o 8 aidla JSdy Lgaladial g Ldua s
bl e Aaald) b

el &l mand sl ) Sial) ala33Y) o LaniSal) AiY) g5 Y o
o Jlaals sl s Jae g o oSar Baall Aadla (53l Jalaty adilly
Al e A A Bl Ala)

il o Gaglling 5 568 Sim Ay jgSl sam i of Sy | piad o
Al gf adaall Zgdal) il Jal ae gLl (yany & Jiall 1aa Jalxy &
pedl Gl alAEY) a5 uladll ALaY) Hha e sl
sandl il J8 Al A 3l aieaes aphall 5 linuly Ayl Gl e
23 Al ,eS

oSkl éhj

il
173



Al <t a3 sl ga

CT110238 CT11023 Adlal ciga

21-18 ks i L34 60/50~c 240-220] A ) 31 358

710 710 [<s] 5 akall 5 adl)

360 360 ] Al g GBI A

3.4 34 [sal] 51 240-220 gl gl L) Ll 558

13000-33000 13000-33000 [ ax] S B )

14/ 5/16 e ishe s ik ke

290 2530 Eg:lx] il e PG

£ (53 ESZSJ]] s

O /1 @/ ola¥) A

88,43 88,43 [(A)dses] sl Bl

99,43 99,43 [(A)dses] gl 3

2,436 2,436 [l Al 35y
Jiba pasieall T8y o ey Agla) b JoE . sl Tl Dl glas

1clagladl)

o

Aalat) dadlead) a0 68

psmlly Cladailly Adlud) i piad gras T8 piad
B o3 Al gl 519 aa Aadiall cilial gall g dsasia gil)
(b oLial 83 5 yuuall ilalerl) g <l pudnll ¢ Ll 8 Q8 Gty
Bk Alal 55 cBan ol Al eS dera
Slis L) £ g2l ciladdal) y < jdasl) 431 Jaia)
(ALl gl S0 Banl ) ) judatll 8 Al S0 3n)l” llaiae iy
Al Sl saal) i el Aalall Lt )l oL SN B lage e Jand )
Al Jant A (A1)

Jand) A8kl dadw

o Aabaidl) ye hlidll ) Spliaay A8da3 Jeal) AShaia o Bl o

bl b i 38 dallad)
asag de Jia ¢ JladiDl ALY oSLaY (B Al <) aned) 038 iy .
) o2 Al el aal) i L gl i g JLaiN) Aay ys 3 g4

bl s 13 o3 Alaa 31 plaiy) e Wil pa )
G 85 Jslady (5 gl

A\

q3

3] il " e Cogea sall gl of Las g Lid g ot ola
2006/42/EC <ilgss sis dlall s lSaY) JS pa Gl sy "4l e
A el ae 815 s cdaaill SIS A Ly

<EN 62841-1: 2015

<EN 62481-2-14:2017

<EN 55014-1:2017

<EN 55014-2:2015

<EN 61000-3-2:2014

.EN 61000-3-3:2013

Aadaall et

RSO I I FEL 8 P R BPRT
Bad) Jadi el 1dmy Gaaodla) g JAkY) slsy e gajs) o Wu Cunzhen W b alell yadll
Sl elilagd gLl Gt 8 Al <) u
Al el Al
Merit Link International AG
oy aB5 Y LN 3Ale ae Al gl Saad) Gl 88 (Gl o) g o Stabio, Switzerland,01.06.2022
gl

174



Gl 0 S e 1) (S ekl 5 ekl 6l Jlasad g S e
.www.crown-tools.com :auly cuba

TR BT BB T NN

Ay 4y Sl e 58 58 008 Ayl ) L1 des Jsk 0 e
@ O edliid (o S oA b Aty o olSauy iy )8 A8 e
o e €2 g (50 Aiaa 4Kia 3 (58 iy 4S () (5518 438

oW O e b g0 Al e ) ald 31 sa A sla 4y
A sy

L3k 6l Al 1) ok 5 il a0 e LS L))
S o Al e gy (g, 4 TR
gl n (IR Cun o2 (o dlida il Sl () (Sl 5138
o Gl D O ead g ead il b 28 55,5 W Jaad) ) s

digd

(S 1 2.2 JK8) sl 4y Aaiaa
Cad 53 L 1y (i ) 355 e €20 ol Ay daia ) saliial Ha
S o Sl 1 IS 5083 o G 81 O (5 DS 48 ey yla 285

(a1524.2 J53)

GIME I3 3 A e [ A ey el B

1 @ OV 10 O S e ubE L0 ) sau S A sl ) J
i

ok 3 GaS e

SIS 5 ) Gae SV sk 5 Gl el gl p Y Jal 3 ) (S
Gaob ) o388 (51 loa b e 2 480 3 ) o 4S o)
S i ) Ol 6B 4ased s ek

S Sl g Gl ) oy cilasd

aexd 5 5055 5l 0 el ¥ s (5 Rl Lo (g 8 ) G lard

A3 e Bgdaa 393 ) 1) laiad cl ikt dlagl 3 odijlu

e
175



449 (5 S Gae e (sleil 48 255 ya s sk ), 52 b4l gile
345445\452J\AAL@LA}LL&LAM&})&)SJJ@)SL)\}I_
LS oaldinl 47 40 ) eS8 Bae i Ba et g1y o
C_\S_)A\Jl..u_\mﬁ.)\_)17a.u.\SLhara_)A\es_\sgul,g\ﬁjksdsa\ﬂ_\k .

G al ol 1) 45 el 438 K15 (85 )30 16 sl 4t 4S s 50 5 a4
uom Y Cualge 0 YL
EISIA g

-
n

i

5 A b duas

?\Ai\&)uuis);g@;qm);mbde\SJ‘)é
Gl iy g ra 93 (B )l ey et e jn 3gh
.J}usau\d).usu.\hg_\u.\)h._t;}a-ﬂs

Al 5 6 IR Cuadle 1) i3y 5 \S dald o

1 Jise USO8 Bee 2l odld i Wb 2 4S Joga 4 o
4S ipga 4y 2T 5ise sleialy L 25 Laialy ) odliiud s o
S i )y Ll A% 02l s 53 YU 5

S Gy 1 M [ S I .

) 4 o8 (Saa ) B I S s (e 2 5 RISl .
duis 15 S8 Cea 4 b e gl dpa i 5 s e‘*—"‘ DS
g oley S il i aladl - s Ja el 1 i ) ) S
o 1 A sy can i (il 3311 IS Al e s aa ) (G i
SIS a3 )l g iy L8

S Geala ) 5L [ DV

(b 10 21 agead) S Culad )y S SIS 3 paldid Ly

A3 L) 5248 (5 ISH 8 D Ll aadls 03 S 58 ) n 25 Laial
inie 51 (5 Adla i) o S5 D gd e saliiul el A&
(2015 21.2 upead) il Slae 7 sk

o) Cumgn 5 0€ uai 20 W2 Al asiia 55,1525 slaialy o
S B YL 1 eadieahy z b D jpad

ol 1y 58 8 ¢S 4ali (gl duila 7 sl 4 38 S (%L
(215 21.2 nsa) 2o

(A 15 23-22 JS) 55190 wE

Caly lad sl ) ) adse &y a4y (5 S8 Sl 27 5050 a8
S n a8 1)) (g IS dndal 4l mhass

S ai 20 L 4 2 4l Asta 555 1) 27 )l slaialy e
S el Y 53 02 odla 5d Gy dn | O g

Aliald (2l 0als maia 8 Y 2 4S8 (a4 27 lse WS adasi ly o
S e )y S 4y )

SIS ankd 4 43 27 (3150 A8 oy JLid L1, (58 )8 Clilee o
(81, 93.2-22 2 K8) s phasf

(S 15 24,1 J5) canad) 4y

JS) ol e 48 K aile K b 50 IS () 19 cudl 4y
(w241

(13,1 U5 4 4 o180 208 U 1515 020 513685 (Sasg 040 53
14 4550 031 A L 15 1 4 oS Ciloa 4y 5 oS sl p3¥ 4as) o

(13,2 J58 4y i€ o) S ki
(131 J%3 4 28 6lK5) i€ i) 5 15 023 51280 Sas g2 0 g0 50 o

GAA Bee @S Ady a3 a8 58 a8 3 rda g .
25 00 8 A0 4y Aa gl Gl 9 A Gy dy ) 1
ol a3 G S g 0.0 003 LS e ) clla o 3 (s

ENSR B T

ol AS ol _piailSial al5A L 5 1S58 (Gas aulali
AL G gals

oK) 2y i cana 20 b 3 2 4oy dakia (555 1 4l oS Libia )
(15-14 slpisa 4 4

Sl () o mhan 59 1y 50 [ B I .

S b Gl sk sala (L33 141 JSAJAAS‘;)}.AA__‘\)12Q§? .
A g (B o A ol ES a6l 1) 13 AR s 4y .
(2015,14.2 i)

gl b ig) &8 el 48 sk caste oaly 1) B U 4y e
Led IS Cpl a0 (15,1 IS 4 268 ol80) 35S Ly (ula IS dala
o2 S B 1) " e el s

Cien 501513 Gla sy 4G ("D Aluald) 58 5 e lii sl 0 o
a5 ol B ) 4.1;,\) AlA m 15,2 J5S 5o eal oala L
OV SR Gae mbaii l8as 3 anS alati |y IS8 e U (e
S paldind 8 4a y2

iy Gl oadioala L3 14,3 JS& a8 Jygmdan ) )12 S e

Q*ﬂn@)ﬂ‘goﬂ%4b_lﬁm‘5‘“1‘\.AMJJSJL»A;\

(20-16 sless

S a8 mhaie e (595 1) @0/ S0 I e
Gac @le ) cdlia (558 48 ala jm (5 sk 1) 52 Jlaaly aile o
(16.2 I 45 S ol55) 231 49 (5 0S8
VU Caams |y (5 353 Casml g 5 oty 0 17 0288 Ji o8l K1
g a0 ) 3 4 B (17,1 U5t S oK) apa oS a
che b ) &8 sl 4S sk caste oy 1) B 1 A e
U € ja oy 4 1 17 220 J8 o) 5 i€ oy il S axkad
(17.3- 17zdmuma&)mwm)@})\}mmmﬁ
Y (19.1,18.1 sl 40 S o80) 20 i 15 51 o lagSs o
S ) a0 Epa Gl pula 2 L1 49 (IS8 e ile 2l e
571 02 13655 (49 (5 1S b (3ee e g OIS (e () (G2
280 S a5 49 (5 S8 Bac s )oK 5 e 2 48 gadla L |
(18.2 J5 4 28 l50)
s b O sl 4S 280 CS o 55k 1) 49 US)A Gee e o
O Anii 50 (19,2 IS 43 258 6l80) 256 oy i 52 s aly wile 4l
) ea S B " jhea Cuad s Ll IS
2 o5) 280 S n 48 4x 2 "0" @dle s, 1 50 Ko Lal e
(19.2 J5s 4
Y e 4315 49 858 (Bee wle 5 IS8 Gao mlali ) o
daial ) o) gie 4 48 40 leidle ) saldind b G sy ES a
4 2 HG) i€ i | IS8 Gee U S b 1) 51 s )lag&s
49 S Gee e Gl 4 Kia Vi (20.2-20.1 el
oad (yadilia (5 S8 (Bas 4 2 (oo Jay (i 52 o Al wile abia Ly
o fos N a3 (20,3 S 4x 258 680 (" Alald) du ) )53
shie Gl () S Gaad sase a3 1) a3V IS8 Bee 20l

e
176



(12,1 5 45 35S o80) 2 i 1 18 oS Jib sla
A€ al asSae | da e 038 b clbiles 5l

@I 15 Ayl g1 o)y

L Galae Al 50 4ndad Sy 1S saldinl masa 4pdad Sy ) Adipes
A0 (6 3L8 Ll Aulid (S (o5 ead S3 cile ML

S 15 QS Ghigald [ gy

1S Ry

20 )8 "ON" Cuslise 55,1, 7 IS
10N ligald

283 Ol A "OFF" Cusdige 55,51, 7 2

G N3 S AS Jsb pa S 9 a8 s

gl ke a8 a5 e 5K exi€ aan
A e 58 s Sl 0 L jﬂ)scwj‘ﬁé‘-\
o O adwa ks [ U L S B
8 5l e 538 5, gen sl b (B s )la
(20 L2 4y L Jaid) 11 il 4g (s ks Jlail (5] 25 ealil

Dol (e odlEiu) e pada gl SO

M 5 Ak s (Kl
a1 o)y
[CT11023S]

RS NS S R R SO BUF S TS S SR Rk
SoS oS Uisa b i) A S S gl b S
Sedead )l ) gise 4y S S

‘ﬂd)géﬁ)«.u Lo s

[CT11023S]

Dbnt gla o e ju pa ) end adal (G 51 4RSS 5y ) ed il alus
A CS g al a4y Sl g 10 S 0l b S e Jaia

ey A ,.m'/'\'c&

G Y iy 2l g5 e o5 e AT 300 F s ) aliind
S AT (IS G Gainad) 1) 02 a ) gaa

ol O QB e 45 b 5 210 (B oale (i 4 03 e
4 3k oK Y sh e 4y Gl e e 53 B L IS S
ookl i€ i) ) e pur fSIaa ) glate (a2 9 SR 4883 B e
WS S A Jsan (B )l

G35 3 sdas 0l yd (ol Ava sl
(13 US4y 238 o81) ity (51 (0 S gl Sy o

93151 A palS Cilua Aday ()0 @S 4y gl § asdill 3 4oy dadea )
S e Cpanal 13,2 JSd o 02 o)y (LA sagana 3 g ki AL

1) S dadad alis g g oad ala) Jle il e aS 1) B g )la S e
S0 SO @ sa ) S dhay 11 L8k a5l 4 oS pen
(Aeas saleinl Caulia ))33\)\

A ol G S G dy 1 08 Jh liles o

| palali | quad

(A.u.u.l

15 8-7 npal) SAS ) ool b Ladb)y a s saly

A Ll 2 AS S8 Dl L b anlla 0 S 508 ) p 25 Lanl
20 L2 4l asial ks (25 glaaly 5 s e ealiiud cylai al
S paldi)

bt by ol s cual 202 Aliania g,y ),25 Ll o
(2n 1) 7 neal) 1S Sas 24

Asa S l&ius 4 i | 25 Laial ) (sasae Cumdge 25 o o
(i 1 8.1 ypes) 1S wh IS dnled iy ol

S 51,24 sl gy

e S a b LYL 4 ), 25 Laal ) .

A i | 24 i gy o

dakad a5 Caaliia (et (61 1) 25 Laia) ) (881 Cunl g il 5 0 @
(2w 1) 8.2 ngaal) 1S aplats

S JE 1) 35 Culimy o

whi (sh 1) B7 ai e U anliey 1) 36 bl gu o
(("a" Alald) was OIS ja gl el i
AuSs_m.u\)35;u.mcm .

&

A0 aladl G S g dy 1) 00 S b llee o

(2 15 129 agea) 55154 slaidly GaS oaby [ alaTs [ qual
Gl lad (glind ) 3 s ) saa 4 (5S 8 Sl 27 (55150 A8
L L (27 (55 e slaialy ) _.\.'\SGA(,M}\)L;)IS«;LE@!C.L“

S oaliid 20 L 4 <2 4l 4aiia

120 L 2 4y dadea L 27 (55090 slaitly 31l oalitiad K gKa
b0 s S 20 L2 4b4siia 5,139 sxijheds o
(2015 9.1 L pal) WS oSan 53 s 324 13
A (Caad 52 02 (LG Q.2 JSE 048 Sy gads ) 52T )l R e
S alai ) ) IS asdad a1 Cal jad) sl 5 e e

(215 10,1 nseal) S JE 1) 43 (Sous do e o

S IS daid 4d ) o) ala sl 1 42 (5510 slaial; o

(i 1) 10.2 aseal) 2

(2015101 psead) 26S Cdia 1) 43 (Sasssioga o
Sl esSaa | dal e 0o S S Slilee ) o

4 4 daka L 27 (o sa slaialy ) ) ealiiad SS 8
A el 52 02l (JLET Q2 JSi 048 S ygeadn) 527 sl e
sad saly L 11,1 JSE 5048 Sysa 4 ) 27 ) se slaial ) o
S G 26 S ke 01 126K (55 e
U Cuai 4 4y dadia JAlo 1 26 S jaia s Hlagls
(121 J58 45 258 65) i€ s 18 s Ji sla
1S il | ) IS dada 4l )l el il 5 e o

(2 15 11.2 npal) WS J5 1,43 Swsonosge o

S a8 kil 4 ) Gl pai) i ol 15 42 (50 se slaialy o
(a1 11.2 sasaal) 2

(1) 11.2 nsal) 1S G 1) 43 (S5 d o ge o
§(12.1 J5ut 4 208 o80) aiS Ji 1 18 o2 Ji8 (sla gy o
Ladla 1) (o248 2 27 (50 50 slainl ) L) 26 S jatio onijlaghs o
£(12.2 IS 43 208 ol85) A€ i | ) IS 4adad 4 ) aliald U S

ebibds

e
177



15100 e K8 aa 58 28 2] ol Joddid L1100 56 ©
S )yl 321 22 il 4 aul (Kan ISl - 2855 i i) 8
S Q159 a8 ja )y gne i c2d JalS W cililee alai aSa )

(R 1) 2 JS8) Ay 50 B I qual

Sl ol a2 2303 (LA 2.1 JSE 3 4S s 4y 1) 12 i
185) 258 0mi 20 L 4 (3 €2 4 4nion 55515 1 A oS Cilia
32 4y daiua (59, 1 4 oS Cillia Gual KR (2.2 JS3 45 aiS
s E1osw JA1 3 Al dadia said (W AdINI AS g iakia 20 b
LA e B 1 ASd 3 s 0e

Lk Gl sadiealy (L 2.3 G 2 4S JHpadn ) )12 Céa e

(S 15 5-3 JSu) sl 4y (595 (B U4 qua

Aa sl Cualie 4 € anle K aali G 0 IS 61 3 19 Cudl 4l
LI a8 (Bes adhatl (ISl (19 sl 44y Sl saldind QS8

AES Al 1 eSO fE D .

33 s 4l ) glised) 51 Gy s s LIS 1) 9 oxit g Hsaa JE e
212 455 s 02 8 Gy 31 9 o2k a ) gae JB (sl o2l J8
(3 15,3, J53)

(R 15 301 JK3) 20S 5021 el ) el B 1510 osea
320122 o8 5a )bl (G ual S sa ) Sigy e
(3 1) 3.2 JSB) 25k 0w 33 daiad V1

©501029 s 0088 x4 ea 8 Clla 50159 Jaip) J8 o
a3 ealiid L1529 (st Kalz) g a3 5 208 g 33 S
(i), 3.3 ) 28 i 29

A€ L Gl sadeala LI 41 JSE 048 jshilea 1512 G e
S (i 15 4.2-4.1 JS8) 35S aemi 19 4y 5515 1 S o
29 (s sl oo A gy o ) sdliind L)) 30 Soaa dads
(A5 590 a8 sk 4 O dadi (e ol AS 9 (iakaa g aa ) B
(S 10 4.2 J%8) 28 e )R

i Gl oad ey (L& 51 JKd 248 Hshiled 1) 12 Céa
A3 A 34 Juad J3h 132022 S ,8 .

RS a IS Cal ) e L1819 odl Ay &l s 521528 Ol S«
) 4K Curge ol 5315 28 O S 5 (a5 el 34 Jaigul
(2w 15 5.2 J5S) 1S 34 Jainal 5951510 oge
GpaleaSadbaidh yhlaay il i,y o
AR 832122 A€oy 5 5t (1 20 JBlas 2L 1)
i 32 Ly 22 il 18l 518 LAy 55y Cayalu 5 ks
AL 4

st (3019 5.2 yypea) S a2 g oSl 151060 o
22 4 and San IS (Gl - K5 s S5 &5 0 15 100560 K
A sl 321

6 JSd) L 9 a8 saliS 7 A saliS Jualla gl (a8 Sl [ Jlisa
(10

A 0] 20 1 2 4oty Andea Ly B 11 € Bl s )

o o2y (LS B JSE 5048 smdn o)y 11 L8 ke lad ) sldl e
G aS el (iahae 2 Cuai 20 L 2 4 asdia 55 il
) 0 20 L 2 4 dsdia &) A1 53 11 LS ke Tl sl

4 S oK) € JE ) 1 sl CumBge 23 g 2S i by e
(6 5

* il o8 31

* (e sl ) S

Jaiad 33

* ) 4y Jaigul

* Sl o lag&s ol gy

* Sl a2 )28 il
sale adi_)h@;\.':

* Sale

* 503 slaial o 5lag&s

* ) slaia) )

F s slanl) Lals 41

* Laal

* ) slaial )y (S A mu

* s slaial ) cual ) (S A
* 5 s slaid) ) a5l il
* ) se slaial ) cual )y

* 8 Gee Bas malaii o)y iliia
* 08 Ba ilia

F A Gee 49

* Ko il 50

* D8 (ee 5 g S (5 3 020510685 51
* sl ple 52

45
46
47
48

EB T WS

Jad O 558 Ay 0 0318 a5 g o0 oIS gaadli Ay il 2 ) o1 Aad
A1 18 J geana A a3 lailiad YIS

I 3 o)) Al g qual

1 @ S o O Al @I U0 O sy IS e alad) ) O
i

A

Jhe dad gl 15a) O A alil [ g be saby [ qual PY
22 ol W Jaa Gl by e Sl s Sk 15 W 1

R XA K WA (L]
(35 10 1 sagedt) iy o301 Qo | qua

el W i 4 U s aSaa LA | Gy g i ()3
ol

A Gl (San Ay ol by Cata Y gha S 1 g
Sl LS S ) el L 1y ol cagd E1a
SR o GEALS 1 oad A Jula 4y Gilada phd (ainan

(Conass el 3 (5) 255 (ndmm s iy i b K b o ) o
AR )z 420 b4 32 4y anbia )1 AdeuiS Cilia
S gyl 1) @M B DI .

33 sme Sy ) Glisedal 31 (g g2 JLEE 159 0dik ja jsaa JE e
21 45 i 03 8 Cuyming 3 1) Q a2k a jsae JB el oad J
(15 1.1 J52)

i 15 1.2 J58) S 51510 060 21 gl Hlodliiul by o
e bl )5 (32122 @S a1 Cjpea 53 cl) gy i e
Js\A)JJEA:\X:\AZOJEIA;g@jj)eﬂd@adggﬁj\ag}iégﬁ
Al gy g allay (1.3 J5i 4y 20S ol80) sl 5 3 321L,22 <
A3h 85 321422 < sl kL

e
178



T o i Aad
o2 gen e 528 caShee Jsha b o Jladi i s
il e Yl | ¢Jw-CT ...
SRS 12 Yo 15 = 0K XX XXXKXXX
¢ -

e
-

sl Al ol e 4 )y 5
Al e Sala

GIME ) pmalaidl 4y s

lalad (sl 4 il 5l Jlad (IS 08 (61 6 5L B L1 o
ol sad al s pe 9 Sl s ) oddi il s S

TR ISIBARTIR Y

o8

* (CAXR-B1) saiSiba 4y

* (CAXR-B2) )l 4y 4xian
* (CAXR-B3) Gxe S 4y
45¢5 sladi )

-T2 CY NSRRI

e

Jaigd J&é

o800 10

* 8 ke Ll Ll 11

*cua 12

* s e K 13

Feuda) olie 14

* SeugdndilaSa o8 15

* 5,80 16

*Jd ol 17

*s)se glainl, J8 =0 18

* (CAXR-B4) <udl 4 19

* (CAXR-B5) il 4y 4xiian 20
* ol 21

* (e e 8) s 22

* 58 ke duail 5l o) ze 23
T e zn 24

* (Slse) Sale b Laal, 25

* 5 e slaial ) S jata sdi eSS 26
* (L) 5 ) 50 slaial , 27
oVl 28

* s sl 29

* S a4 30

OCoONOORARWN=

s o lad - XXXXXXX

KT PECR PRIV S SR PRUTE P EONY

i€ saldin) i) Sie )

LA ol (5 K Jadlaa )

S ol e 5o K e Sule )

(5o I adati b cual ) J8
A€ a3 ) ) o Juad)

Jhdé

Gilbilae S/ g Gile

e A g

Jpana ) 2S o Aﬁg_ij 4S8 Sl
daadl sty (sl Tl 53 b Guldaa
claahilinl 5 Lyl 4l gla

Lyl agala) Kialea

q3

i€ sl el Sie )




A S o)) Sl Gy (B ) sise S B R e
RENTICT WG SIS ICNNS JPF- N TR

G i e |y of ol 023 (558 (g I iz aS aBa
a3 i 2 I8 s B ) ) e (Y sk g ealiind JSs e
Agdglas i) glagh gl

50 ool 353 pus e 3 VL sk 53 (B 1 ) K e

s Al 1

AlS sl dgdia puw 5 20 (5 gald aS3) Sl G LB A 1) (B ) o
38 Mgl Aakd 3wt

3 oaiiad Uy g a3l ) o3 Ly i s (123 i s RAIS
S o Crmmg ol -l g e laSloni ja Hgaea IS8
s aala il e cilaid 3 okl sl e B g 23 e JS
oMEE 3 pas Ao s 4S (e U — 255 (o g1 Sl A ju IS Gn @
LSS Geal |y o

Qs 40 Jene @8 b Al IS ) Gy IS 4kl 3 S e e
A8 el ak jae iy 48 ilbilas

O ondi 3 g8 LS )3 393 50 (5 g lrandh 3 ga ik
Callad 8 Ly Ja s s AS iy s S ) g o) Ok
O g U jan i3 54 o) (Kcan Shaw g il Criaa
bl Al (A O s ok (SHIS A4 dada b g gl
1adb Al
A3l 50 Al 1) col& Gamgni b pexd IS 458 Ja ol ) G e
g5 eS8 55 )
3 s slasal 3 iy Y geana B 5 Gl gl 3S) 53 e
D e iard 23 L s (CCA) paS Sl (ke
Ol alS sl &1l LT L S (355 0 g 43 4y 3 50 3
A 535S IS Canlio 68 b e o lall ey jla 1) (e M se 0l L
Load al sl e o Sle aiile) ) a1 £ 61l sl o
Alei oaldin) (Ole Sp S il

4S 3 9 (fialne A (55 ) B Jsll 5 120l AL A 65 (5 il 4
AL S i (B ladile (SO (555 0a padilie Sl L 30 Sl
= 5 () Anile an s 2L aulie Jly ) i G 3y S
i (fiadan (333 3y ) ) el oy a5 853 il A 5 olKay 5255
A4S Al (e 2SS Jm g |y ol (B e 4padlalsals R a
08053 Gl ol8n [ gge 2l i se S5 an 51 5 cly 3 3

Ladaf ) dn 383 ol 3 oalial j ga slaalad

oW o sl Gl cusd ond oaliind Laia) y 43 8 ool 50 ) slaslad
Do [ oalitsl Cacly aalad Gy yuudl a0l atdly Hlala 4
s e s M )5

Alad

A iy ol
Ky 4 ead adde sla i

(Gl gehons ) oy 4ot - (5 jinsla

S 538 5 g il ol Baga S e o) (5 5 [ B0 ) By
@l saily gla e R dign OESEuy § Seula B Gl il a9 e
i g SR gl Gl IS W80 s 3 5 3IS W s ) alilis (515
b ool | B Conad L Ay b (ol b8 sl (38 51 s K1 e
are ol g sian TS s Cud (s ara b (55008 [0 D)l g5
(A sl 2 IS 1 54) 2058 )8 S G e il 3 G sla
(51 32 A8 o3kl (g3 g8 0 13 31 i s 5 casbaa cslsh
L5 o (B 51 s 4 AL (5 s B 5 (SN S 50 ) s Sh
b Al g S ey ) 1 S [R5 A 3 J8 .
LS L gl JalS g Ay 1 G SR 9 S o ) (39 gigme
A ASS g (i a Jla o cladad ) Adead a1 L G e
3 B 5 ) ) Al ol (5 1S aada Ly (b 33 (0 548 B
S Gl )

I ¢ g 88 0 8 g 9 368 (G gald | g ge b 1) S ) aay
SRS A ) Jae 1 B A8 )

GO B N3 S s a) s Jand) ) s
IS B ) Gy

‘_Ss_'mu\bé‘QSQ)PSAA@.L“@}J\)_)\SM“;)\JJQAJ\_HOP .
OSas a5l o0 2y IS axkd ) 58 s 48 alSin s ) A (e
20 G ) ol JES 5 € 0l g dadia 8 e 4o Gl
e ) Slas (Bt oy e e 48 € ealiiul 5) A pu Sl e
G dnag AIL iy 50 (8 I eak s Heae (IR
W 08 D S aS Jlis 508 e Sl edldiad Ladad ) 5o ), euiSad 8
gt salal a3 las e gy IS obaial 5 svend Al Skt bydS
oped ¢S (slggia yuo S ool (i (y5% 5 35 sl 4l s I LgE e
Wl sad Al ed 58 S L

Ciillae (o D0 S g Db L 8 b 4% alne D .
il 4sdls

Asnsa ) om ol Ol iy e jus (5 02y Axkl SR8 AS () sem y
LS5 saliiud 4ie e o 31 K8 <29 liae dnba g0

Sla slalmd ) Gy ) G 1) B (53l 6 e 5l e ol
LS las

SR Jae al o il bl ol D3 Gl el WBa e
Gl iSags 4 deda 2 oy |y oley S8 5l gla Al gl b iSias
Ao duiaa ) s Sleva Sila s S AN L G

By

4 3l o585 53 ((CAXR-B3) G IS 4y 3l sl JBa o
Laia gl 1) S Cumge Gsinan 5 3l 480 G 0 8 L1 G
il ALl (B OV 0 o D 2se JAS

Gl A e ey 5 4y el g Alald ja 1) 05 gl iy e
Gl (oIS Ankad (S (5 IS8 Al AS il 4TI O 4y o 4SS
ol Calailae 4S 1) e (g S dxdad il Chend ) a8 4 e
e asn ol Can R 358 (e 53 Cleda o g 0 el o
S5 el 1 (23 a Jlayn die

) odma i 3gA Caepuw JSa 4 Al Hw aS Ly G Koa e
B IS ABITE St

s B D) 48 € S 3 IS a4y (e e | e e
Cond Seaa b 2 oo HE S dadad 3 dte ju Sy gealil e ) Cal o2
EPR-FOS EQUINS 0 Y QPRSI B SR

S ol o 58 (sl o8iuy ) (S oS Ciladea (51 5 WK o
38 S a4 |y Ll ol g3 g 2uil Sa  aa ) i Claiia )
L aladl (5l ladad oyl (59 —

e
180



d.ﬁé.ﬁ)':_\d\.é)ﬁ})ﬁé\)bé\)&\ﬁﬁwl\*‘:}?‘eﬂsjdé_;tb\)la's
AUS g Fig 020 Al g 5058 CSE G L ol&iua L IS )

o ya g 5 50E] B I ) oaliia

S Sosa ) O8S Jie oy Slay 5 3 dlasiul gl pla o @) e
i Lol ) Jste 4 ol i) s gi 0¥ (B ysel b jUas s
SIS ) o 515 g 255

e (6 5B I O LT 2l b (g SN B 3 4y o
Foad 5 e ) S i ) 5,4 oaliiud I3 j0e s S E S L
283 o o el oad alyla O g 48 e e b

s b Ghgald 1) 1o g el Gligald g gy s b R o
o sm Al 5 42 2005545 15 5134 40380 ookl ) 30 31 6 i€
s ppen’ s 5l (SISt (26 () 5

98 chliung 018 an ke aJlol U i (el 45 E ) B o
O LS 2 (o i S b /9 485 e 1 1) SN A 1) AdLa
i) e Al Aalal ) sea 4y ol (S (R g shad Ll el
O a1 g3 S ol oabdiud Wl 31 AS S8 I o
U (s St B 0 511 L Uil U a1 i o el g 83 iR (S
22 A sl ) A8 S LG ) b o sl Jandl gl
Lt (S Hhad s ) gal ) i) Cad

il g (33158 pte ASsE LA 5 1ag Ggh oSl U3 )
A 5des Gl (San 4 1y ol pd 5o g ciladad  KEusUd (S jata Ciladad
Gl Qg 3 LA g 3 18 L et 1 o BN A 3
Gl a3 sl LS ppand odliiuad ) OB 1) s SR ) o S
) e G (5 5L/ 8 i sl L)) i (s lagRa dib

P N - ST S SUNS KPS BT P R AP ST S ST I
5 e R S e 3 o sla Al 5 b e 1R punaa
JENE NPTt

Ol b Gk o5 9 5 S g ol a0l s SMAIE U0 ) e
0 3 ol A4 0 il S 5 g 5 AS ) 5k g An 5 g Jarl) gt
AL (Sl a0 5 e el a3l (5 S LS e S )
G AR ) e g i SR ) s zsh g W o Ky o
w\ddﬁjﬁeub.\iﬂgh\écpjucﬁ:_d&)é&ueﬁj
Wipd e e Ul B e sl CumBse o 15 J S

€ e S 5508 o SeLaS oKs 48 b atilas g e
e DS ISl Ladi 434S 6 )13 480 ranaa Oy gm 4 | (S 4
ala i 26 e Abia g RSN 450 3 ol il a8 e 1y Ll
A S

[C o

Cilakd ) Jadd AS Cundua () 13 S prant Jan gl 1 g SIS B S e
G 5 i) S Gl A8 g e A8 e o) Ll oy gl

SIS (oo Gpandal | Al g S o
A8 5 om el s Sl (ila a3l Gl s s S Oyl o

il o3y sl lada

o qual (s A Sk U g aladl &by a0 (ai JS OV JE o
DMl Cusa Ay S Gan 3 1y @ SMEIA s 1 A Lad A L Gl
o8 a a8 )8 oaliid 34 M uuiliie a0 b G U Lyl 4Kd
Calae Al S (o et b 2 (oa B el S 5e 1) B 58
Gl 2l eed Cunay 3 5 B D) G0 @i usd
By ol salingl IS ol hal 3 4S gl il 5 a8 4 ) sl

IS0 O Jag O 1) S g S e apgai by s | (B 8

B il Adgh Jia (e s Qe g shaa by ity uba )
G obd S lay Juail (e b Led oy ) LS Giliia) Jpdy
A e o8 (S £

S sk sl B 3L Gl pama 3 1) @ SENA S G .
i € e 35 (558 ol Jal A4S T aan 8wl
A3 e Gl ) S8 R 6y

(OaS cdan (gl JiS ) 0 LSS Galiald salii) g I e
OBy el O 1y S AT ealid 150 a8t San OV b
LA sl QIS pla 480 g3 S pa (g0 alal b G sl 4
S8R G sha G el el a3 S L8 s 1 4S s JiS
Wigd oe

Ala) Bl G A g saliiad Ggum haa g i ) B e
s jagaie DS ) ealiin) | AdS saldia) ¢ gum buaa (o gada
) 3 o S (K & 55 sk G

8 ) L S oaldiiand qaghpa dama 3 10 J) i e S) o
RCD ) saliis) 4658 salifis) s il 4335 aia (RCD) ol Bl
Lailae 2S" o35 sla 40 Magi 0 o S ) S8 G ki
CRE e ey e s2i€ wdad sla o35 ) Cad (Sas "(RCD) ol
2 o3liiul "(ELCB) 5l s (03 e 0358 o' |, "(GFCI)
sl 1o 5 Jailaa comiy e Jal 3B ¢ Koa |jlada .
bl 5 S ) gal b o) (S 5 3 = shais (53 S (el ) 5 e
Aad Gl pa g diala Caa e a5 g S alag) Jalad

A e

b g8 ) 9 3ily A3 (e pladl Al Gl e Adisad caudly JLdigh o
g ol cad i ddud A4S Sl oA Lm0 S O 3
o adaal S ol (g M8 ) ) At (e b JSU)
Gl 4y e il (San (5 3LE/ A sl b JS MR 3 en s
RYVESUSSITETS

oliiu) adia Bilaa ) Aduad S saliial o3 8 cuilia &l jugas ) o
oS (A A el S ¢l Sl Jie ililia O Jagad 45
Gl i 3 gl oalitud anlie o)y 3 48 (58 Jadlae L el
A e SRS (50 8

B Absag Jual) ) g8 a8 iliia) sadi (555 Aaliny B J) e
AS 5l Olahaa Q)3 Jan g AN AR Uy (g iy Ly 4B e 4y
G5B s ) Jes ol 4 8 ) B Ghgald Cumiag 3 i
2 B ilaas 035 B 4 b ol it s, Ladh Bl 4S s 0
il ks i ) Gy Curiag (55,5 4S Jla

G B 51 Adsany 38 gy 3V OB 1) ST by bl A ASE 8 o
4 Jeaia o8y a3 g AKa 3 bt AL el RS e
s e b Ayl Gl 3 ))g el cailey L oKaua

Adgal ST L 0IS0 Al ol ) ool A5 3 1) 308 K e
JUES Gl S oyl 2502 4805 Jalatia 5 i Cjgua 4 1 58 sl
S on in Ul 8 e e G 50 (65 Ll e
LS (g 10308 R g Ly LK (b (i gy 1 L3 g i (ol o
450 j9a S pa Jla ol chadd G 1553 gla QS g byl ol ga
Jia 2 (sl a) O 0 ol (S 2l (6 50 L Sl ) g LIS (L la
S €S

S e 4y Juall B AS i) ok 4l y) (g sk W oSy BI e
Cpa Ay G5l Gl AS Led calaa (Al odigd gea Cililsal g
DR ke s ) ealdiud aip€ )8 oalii) 35 9 Juae uaia
A8 e GRS 1 e 50 K asn s dadagje sl

4 dldic) diely olfiaa ) S ol I oAU LA saxi oSl e
30 N ol S s eyl Jgal (5B S ol g Ladi 3 QIS (i
Db 4l Gl 6 S 0 (saa Cul Caely 2l g3 e Sy

Oae S g 5 S e M slain 1lada .
s Lyl pd i Gl (Sae e Gl S a5 lalina g S
RIS (sl S sl JAIS Jadie b Jlad (S35 sl B A b

e
181



M ) 3 claddia

CT11023S CT11023 48 a0y ol
244237 423122 [55 60/50~ <5 240-220] S 3 X
A4S 423 50 2118 4abia 4y [<is] o 53

360 360 [eis] i
34 34 [sl] <5 240-220 Clly n y o i
13000-33000 13000-33000  [4kds 1 ] sy e
14 e 14+ 6" Eé:ﬁ’m ] Galgs als g Sk
25930 2530 E’;‘i‘*“ ! Johialbunyd
13'%25 13'?125 Elffjm] 0
/1 O] /11 e S
88,43 88,43 [(041) & (omed] o L
99,43 99,43 [(o841) & (o] S )55
2,436 2,436 [45 s sdaef sid] O G5

a3 eyl il b

hgy e cliadiiia g glal ¢ Aal oW I alad jlada
Cule ) pie S daldaa 1) S (A I ) 4
G 4 ade Gl (San b daadljsins 5 lalada
Db sl b /5 55 sm Ol ¢ K8 K
LS (5 13K s clan s 610 15 W Jardl gl g W pladia (ala
e Br 4 sl (o) (B 1o 40 Laladia 50" 15" 031
S ao L s 6L (pae ) S I G

S ddhaia culal

S AR A 4 S sl Lune e AKS gy g el 1) S Jaa e
A Sluatiasdss B

& x&hﬁh)}b;_).}&fuub_ﬁ\d,\lﬁ gl.h}aéaa‘).\bué‘)g@ujjgl .
A 4B (5L sla Ll 3l LS (g 1) o) ) Jlaidil G sl L by
iy S e € A ity (ne 48 S5 o 358

299 SRV gRy o) BLALS 5 GISgS ) S a S L Ol b By
o ) il ¢ Snn 62 o i 1 Lad il sa 48 Ll s Ay
s IS A8 5o Lad JES Gl

G 4 bsisa kel S

KA adly G50 Ciblhe Sy G sl 63 A ASLigs .
@102 oI sl AL g3 5) R AT sl g gt Ay | ABL g
aaligs 38 pallSd <Ak (i Ay Jicl 4S s 380 A 0 sla 3
15 S8R G shd 4alisn b cauliie (sl gy 5 oadii e2ly s (sla

LAY e shals

Jag e S

) 85 dB(A) I s Iiea Ui 4S ) a3 Adipan
LS ol (468 ) culiblae &) Jagad

G s CE

Gladdia" 50 oadi 0ald i @i Jpana ai o adle) 2A Gl b
31« 2006/42/EC sla Jaall i 43 Ja 52 ye Jad 53 L " 5000 1)
1A e Gy slaa jlailin) g 4idls G TIEPRTY Q‘ Cladlal alaa
«EN 62841-1: 2015

«EN 62481-2-14:2017

«EN 55014-1:2017

<EN 55014-2:2015

<EN 61000-3-2:2014

.EN 61000-3-3:2013

U Cunrhon/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 01.06.2022

Wu Cunzhen dale pra

W Jard) gt a5l b GIALS (g g - plada
1S Aalldaa |y )

e
182



183



q°
>

Merit Link International AG
P.O. Box 641, CH-6855 Stabio
Switzerland
www.meritlink.com

rs_06.2022_INT-19-STD_v.3.2

ge trimme

o
w
©
5,
=
<
=




